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Innan du borjar...

Om den har dokumentationen

Den har dokumentationen ar utformad som ett uppslagsverk for operatéren vid
utbildning och drift.

i Obs: Forvara dokumentationen pa ett sdkert stalle tills Suprasetter
avfallshanteras.

Forkunskaper

Operatoren ska ha genomgatt en utbildning fér Suprasetter.

Skrivkonventioner

| den har bruksanvisningen anvands féljande skrivkonventioner:

Hanvisningar till andra kapitel och avsnitt ar bl (pa bildskadrmen) och
understrukna.

Exempel: Se sektion "Skrivkonventioner", sida 7.

Menyer, mappar, funktionsnamn, marktexter pa maskinvaran, brytarin-
stallningar, systemmeddelanden etc. ar angivna mellan citationstecken.

Exempel: Stall brytaren i laget "off".
Menyer, funktioner och underfunktioner atskiljs med ">"-tecken.
Exempel: Valj "Arkiv > Oppna..."

- Tangenter som ska hallas nedtryckta samtidigt ar forbundna med ett
plustecken.

Exempel: Tryck Alt+A.

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok 7



Innan du borjar...

Viktiga textstallen

Viktiga textstallen ar markerade med symboler. Dessa har foljande innebord:

A FARA

Signalordet "FARA" indikerar en fara med en hog riskniva
som, om den inte undviks, kan leda till dodsfall eller allvar-
liga personskador.

Signalordet "VARNING" indikerar en fara med en medelhdg
riskniva som, om den inte undviks, kan leda till dodsfall eller
allvarliga personskador.

A Forsiktighet

Signalordet "FORSIKTIGHET" indikerar en fara med en l3g
risknivd som om den inte undviks, kan leda till mindre eller
en mattliga personskador.

> B B

Signalordet "SE UPP" indikerar en majlig sakskada. Underla-
tenhet att félja varningen kan leda till skador pa enheten.

Ol Obs: Markerar viktig allméan eller extra information om ett sarskilt
1 amne.

. Forutsattning: Markerar forutsattningar som maste vara uppfyllda for
v att de efterfoljande atgarderna ska kunna utféras.
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Innan du bérjar...

Sakerhetsanvisningar

Suprasetter uppfyller sakerhetsbestammelserna enligt de normer och standar-
der som anges i kapitlet "Tekniska data”.

Apparatbeteckningar

Forsaljningsbeteckning Typbeteckning
Suprasetter 145/162/190 PG.010.000B
I/0 Table PG.021.000F

Anvandning enligt foreskrifterna

Suprasetter ar en laserbildsattare for exponering av offset-tryckplatar och ska
endast anvandas for detta andamal samt enligt instruktionerna i anvandardo-

kumentationen.
All annan anvandning an enligt foreskrifterna ar forbjuden.

Undvik felanvandning

Anvand inte Suprasetter som lagrings- eller avstallningsplats for foremal eller

vatskor.
Ventilationsslitsarna far inte dvertackas.

Anvand inte Suprasetter A52/A75 som sittyta.

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok 9




Innan du borjar...

Operatorernas kvalifikationer

Efter installation, som utfors av Heidelberg-Service, kommer operatdrerna att
fa utbildning om mandvrering, samt service och underhall av Suprasetter.
Ytterligare utbildning, t.ex. for senare anstéllda nya medarbetare maste saker-
stallas av agaren till Suprasetter.

Allmant

Uppstallningen av Suprasetter far endast utforas av auktoriserad serviceperso-
nal. Kraven for driftmiljo ska beaktas under uppstallningen.

For verksamhetsutovaren av ett tryckforetag ar det viktigt att gransvardena for
belastningen av andningsluften i arbetsomradet (dar Suprasetter &r placerad)
uppfylls. Luftutbytet maste dimensioneras sa att de uppmatta dammfraktio-
nerna regelbundet ligger under gransvardena. Enligt den aktuella tekniska
utvecklingsnivan uppnas detta med ett luftbyte 8 till 10 gdnger per timme. Om
detta inte ar fallet pa uppstallningsplatsen bor verksamhetsutdovaren installera
en extra utsugningsanordning.

Livsfara pa grund av obehorig 6ppning av apparaten

Demontering av skydd, huvar och liknande som inte uttryck-
ligen beskrivs i handboken samt ej fackmassigt utfoérda repa-
rationer kan leda till avsevérd fara fér anvandaren.

Principiellt far underhéllsarbeten endast utforas av auktoriserad fack-
personal. De gallande arbetarskyddsforeskrifterna ska efterféljas under
servicearbetena.

Om sakerhetsforeskrifterna inte efterfoljs kan det medféra att férsak-
ringsskyddet mot olycksfall bortfaller.
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Innan du bérjar...

/N Forsiktighet
Risk for personskador pa grund av felhantering

Tryckplatarna kan ha vassa kanter. Du kan skada handerna
om du inte bar skyddshandskar.

/\\ Forsiktighet

Risk for personskador pa grund av felhantering

Foljande belastning bor inte 6verskridas: Kvinnor 15 kg, man
25 kg.

Risk for personskador nar sakerhetssystemet dverbryg-
gas

Nyckelbrytaren som blir synlig efter att vanster sidopanel har
tagits bort far inte anvandas av operatoren, utan endast av
servicepersonalen.

Med nyckelbrytaren éverbryggas sakerhetsslingan.
Foljande faror kan uppsta:

- klamrisk pa grund av mekaniska rorelser.

- personskada pa grund av en elektrisk stot.

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok 1



Innan du borjar...

12

A FARA

Livsfara till foljd av elektrisk stot

Koppla ovillkorligen ifran Suprasetter fran stromforsorj-
ningen innan en fuktig rengoring utfors.

Dra ut natkontakten fran husanslutningen eller stang av
huvudstrombrytaren.

/A Forsiktighet

Risk for personskador pa grund av felhantering

Risk for personskada mellan xy-bordet och in/utmatnings-
bordet nar tryckplattor med vassa kanter matas ut. Risk for
personskador om fingrar hamnar mellan in/utmatningsbor-
det och xy-bordet. Anvand skyddshuven i forebyggande
syfte.

/\\ Forsiktighet

Risk for personskador pa grund av felhantering

Vi rekommenderar vid filterbyte att anvanda de bifogade
engangshandskarna och den latta andningsmasken som
medféljer till filtersatsen.
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Innan du bérjar...

Obs: Vid borttagning av filtret ska huset rengéras med en dammsugare.
1 Anvanda filter, engdngshandskar, andningsmask och dammsugarpase
ska laggas i en plastpase, forslutas och avfallshanteras som "hushalls-
avfall". Anvisningar om avfallshantering kan erhallas fran lokalt atervin-
ningsforetag.

Huvudstrombrytare med nédstoppsfunktion

Med huvudstrémbrytaren (rod vridknapp) kopplas Suprasetter spanningsfri.

Huvudstrémbrytaren (rod vridknapp) slar frdn Suprasetter elnatet allpoligt.
Denna ska i en nodsituation anvandas som nddstoppsknapp for Suprasetter.

Nodstoppsknapp

De fyra nédstoppsknapparna finns bakom apparatens paneler. De ar avsedda
for nodsituationer vid underhall och ska anvandas i handelse av fara.

Genom att trycka pa en valfri nddstoppbrytare stoppas alla mekaniska rérelser
i apparaten.

i Obs: Den osynliga laserstralen stangs redan av sa snart en paneldel
avlagsnas.

Pa/av-knapp

Med pa/av-knappen bryter du stromférsorjningen till Suprasetter, men den
kopplas inte fran helt.

Apparatens kontakter eller husinstallationens uttag maste vara lattillgangliga.
Suprasetter maste kopplas spanningslos t.ex. i handelse av fara, for att helt
separera apparaten fran elnatet. For att gora detta, tryck pd huvudstrombryta-
ren eller dra ut natkontakten om tillganglig.

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok 13



Innan du borjar...

A FARA

Livsfara till foljd av elektrisk stot

Ta aldrig i stickkontakten med vata hander nar den satts i
eller tas bort. Dra inte i kabeln. En skadad natkabel kan
medféra elektriska stotar och krypstrommar. Skydda natka-
beln sa att den inte skadas. Stall inga tunga foremal pa
kabeln och se till att den inte kommer i klam.

Lasersakerhet

Laser-bildsattaren ar en laserenhet av klass 1.

Detta innebar att den osynliga laserstralningen som skapas i Suprasetter ar
avskdarmad med skyddskapor.

Anvandaren utsatts aldrig for farlig laserstralning om maskinen anvands enligt
anvisningarna.

Lasersystemet som anvands i Suprasetter motsvarar klass 4 (> 500 mW).
Foretag som utfor servicearbeten i Tyskland maste utse en laserskyddsansvarig
enligt foreskrift BVG B2 for att forhindra olycksfall enligt yrkessammanslut-
ningen (Berufsgenossenschaft).

i Obs: Service far endast utféras av personer som utbildats av Heidelberg
for detta andamal och som erhallit sarskild utbildning av den laser-
skyddsansvarige.

Service och underhall
Servicearbeten far uteslutande utféras av personer som auktoriserats av Hei-

delberg for denna uppgift.
De gallande arbetarskyddsforeskrifterna ska efterfoljas under servicearbetena.
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Innan du borjar...

Risk for personskador pa grund av felhantering

Ta inte under nagra omstandigheter bort kapor eller andra
husdelar, forutom vid de i arbetsmoment som anges i kapit-
len "Service och underhall” och "Fels6kning”. Folj de
angivna arbetsmomenten noggrant.

Annars riskerar du att kan skadas av osynlig laserstralning
eller livsfarliga elektriska stotar.

Risk for personskada pa grund av laserstralning

Anvandning av andra manovrerings- eller justeringsanord-
ningar eller andra procedurer an de som anges har kan leda
till farlig stralningsexponering fran den osynliga laserstralen.

Nar operatéren utfor de arbetsmoment som beskrivs i
anvandardokumentationen ska han eller hon alltid félja det
angivna arbetsforloppet. Operatdéren och personalen skyd-
das fran osynlig laserstralning via skyddskapor och saker-
hetskretsar.

Det ar inte nédvandigt att anvanda laserskyddsglasogon,
eftersom en korrekt anvandning sakerstaller ett fullgott
skydd.

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok 15



Innan du borjar...

Sakerhetskrets

Suprasetter ar utrustad med en sékerhetskrets for din egen sakerhet. Om
sakerhetskretsen bryts, t.ex. nar du tar bort inmatningsbordet, stoppas alla
mekaniska rorelser och den osynliga laserstralen stangs av i exponeringshuvu-
det.

A\ FARA

Risk for personskador nar siakerhetssystemet dverbryg-
gas

Sékerhetskretsen far under inga omstandigheter kopplas
over, eftersom detta leder till en risk for personskador fran
den osynliga laserstralen, kross- och klamskador fran rorliga
delar eller livsfarliga skador fran elektriska stotar.

Kontrollera sakerhetskretsen

For driftspersonalens sakerhet ar det enligt DIN EN ISO 13849-1 n6dvandigt att
regelbundet kontrollera Suprasetters sakerhetsfunktion.

Automatisk kontroll av sakerhetskretsen

Denna regelbundna kontroll utléses automatiskt enligt féljande kriterier:

« vid paslagning av Suprasetters
- vid genomférandet av vissa felkorrigeringar (Error Correction)

+ vid permanent drift av maskinen, efter 24 timmar fore start av en ny plat-
sekvens och en kort vantetid

Vid uppstart visas ett fonster att pa CTP User Interface anvandargranssnittet
som indikerar att sdkerhetskretsen har kontrollerats.
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Innan du bérjar...

A The regular check of the device safety loop
compliant with EN ISO 13849-1 is now
running.

An imaging job started beforehand will be
continued after completion of the check.
Please stand by. This will take a few

minutes.

This dialog will disappear after safety loop
check.

i Obs: Under inspektionen av sakerhetskretsen ar en exponering av tryck-
platar inte mojlig.

Nar kontrollen &r avslutad (detta kan ta ndgra minuter) stiangs fonstret automa-
tiskt.

Manuell kontroll av sakerhetskretsen

Kontrollen av sdkerhetskretsen kan startas tidigare av operatéren innan 24-
timmarsperiodens slut (se "Tidsintervall", sida 18), om t.ex. ett lampligt 6gon-
blick i produktionen tillater det.

Starta sdkerhetskretskontrollen

Med denna knapp pa anvandargranssnittet och efter en ytterligare
bekraftelse startas kontrollen av séakerhetskretsen.

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok 17



Under kontrollen far inga exponeringsordrar utféras! Det
betyder att inga platar far finnas i apparaten och inga ordrar
far vara redo for bearbetning. Bearbetningen maste stoppas
innan.

Tidsintervall

Info: (23h:03m) H:éir visas tidsintervallet tills nasta regelbundna test av
sakerhetskretsen.

ESD-skyddsatgarder for prepress-system och anvan-
dare

| princip
Apparater fran Heidelberger Druckmaschinen AG ar storningssakra mot elek-
trostatiska urladdningar (inom granserna fér EN 55024:2001)

For att inte i onddan utsatta operatérerna for dessa urladdningar, ger vi har
anvisningar for att minska urladdningarnas frekvens och styrka.

Ursprung

| prepress-systemens omgivning uppstar detta fysikaliska fenomen oftast
genom den triboelektriska effekten. Har bildas elektriska laddningar nar
kroppar som ligger tatt pa varandra skiljs at.



Innan du bérjar...

Exempel:

N&r man gar pa ej ledande golv (ex syntetiska golvbeldggningar).
Nar man tar pappersmellanlagget fran tryckplaten.
Nar man reser sig fran en stol

Hur hog spanningen blir bestdams huvudsakligen av foljande parametrar:
Luftfuktighet

Materialytornas stravhet
+ Tryck/avstand i anliggande tillstand

- Amnenas ledningsférmaga

Praktiska upplysningar

Detta leder till foljande hanvisningar for att minska antalet och mangden elek-
trostatiska urladdningar vid den praktiska hanteringen av apparaterna:

- Stall apparaterna i utrymmen med ledande golvbelaggningar.

Motstand till jordningspunkt < 1x10° Ohm (IEC/EN 61340-5). Syntetiska
mattbelaggningar uppfyller mestadels inte detta villkor. Rena betonggolv
har som regel ett motsvarande lagt volymmotstand. Om det aktuella gol-
vet inte har en ledande golvbelaggning, rekommenderar vi man lagger
vanliga ESD-mattor framfor apparaternas manoversida. Visserligen redu-
ceras har redan befintliga laddningar endast langsamt beroende pa
skorna. Av sakerhetsskal bor golvets motstand till jord inte underskrida
vardet 105 Ohm.

Uppstallningsplatsens relativa luftfuktighet bor inte sjunka under 45%.
Hog luftfuktighet forhindrar pa ett avgorande satt att elektrostatiska ladd-
ningar uppstar. Nar man gar 6ver en matta uppstar exempelvis vid
10-20 % relativ luftfuktighet upp till 35 000 V. Vid en relativ luftfuktighet
pa 65-90 % reduceras detta vérde till 1500 V.

Klader av >50% bomull.
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Innan du borjar...

Ledande skor.

For att minska laddningen som uppstar nar man gar dver golvbelagg-
ningen hjalper delvis och i férbindelse med ett ledande golv ESD-skor,
som kan képas i fackhandeln.

Normer/kallor

Som komplement till dessa upplysningar kan detaljer inhamtas i féljande kal-
lor:

IEC / EN 61340-5 (skydd av elektroniska komponenter mot elektrostatisk
urladdning - allmanna bestammelser).

Electrostatic Discharge Association
http://www.esda.org/

Electrostatic Society of America
http//www.electrostatics.org

Avfallshantera Suprasetter 145/162/190

Avfallshanteringen av Suprasetter 145/162/190 beskrivs i kapitlet sektion
"Skrotning/avfallshantering", sida 95.

Ombyggnad av Suprasetter145/162/190

Ombyggnader pa Suprasetter 145/162/190 far endast utféras av Heidelberg-
Servicepersonal.
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Innan du bérjar...

Heidelberg online

Har du fragor om vara produkter?
Vill du forbattra arbetsforloppet?

Besok oss da pa Internet. Du hittar oss pa foljande adress:

http://www.heidelberg.com/

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok
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Inledning

Apparat- och funktionsbeskrivning

Suprasetter ar en héghastighets-Computer-to-Plate-exponeringsmaskin for
tryckplatar.

Den exponerar termiska tryckplatar under dagsljusdrift. Suprasetter tar emot

rasterdata fran RIP och exponerar dem pa tryckplatar. Tryckplatarna laggs vid
manuell eller halvautomatisk drift pa& inmatningsbordet eller vid helautomatisk
drift fran kassettmagasinet. Suprasetter laddar automatiskt tryckplaten pa val-
sen, exponerar den, stansar den (tillval) och transporterar tillbaka den expone-
rade platen till inmatningsbordet eller till det anslutna utmatningsbordet.

Suprasetter kan levereras och stallas upp i olika varianter:

- Som manuell apparat. In- och utmatningen av tryckplatarna gors pa
apparatens framsida.

+ Som halvautomatisk maskin med manuell inmatning av tryckplatarna pa
framsidan. Utmatningen av tryckplatarna sker pa apparatens baksida pa
ett utmatningsbord som for tryckplatarna vidare rakt fram, at hoger eller
at vanster.

« Som helautomatisk apparat med utmatningen av tryckplatarna pa appa-
ratens framsida pa ett utmatningsbord som for tryckplatarna vidare rakt
fram, at hoger eller at vanster.
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Inledning

Statusindikeringar

Inmatningsknappar Pa/av-knapp

Huvudstrombrytare
Inmatningsbord

Manéverelement pa manuell och halvautomatisk apparat

Statusindikeringar

Foljande handelser for Suprasetter visas med hjalp av statusindikeringar:

Statusindikator Handelse

vanster halft | hoger halft

Startfas:

Suprasetter startar programvaran on initiali-
serar maskinvaran.

Statusindikeringarna visas som ”nivaindike-
ring” nerifran och upp, parallellt pd bada
sidor, tills dess normal drift har uppnatts.
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Inledning

Standby:

Suprasetter ar redo att exponera en tryck-
plat, men exponerar inte for tillfallet.

Alla lampor lyser.

Normal drift:

Suprasetter exponerar aktuellt en tryckplat
eller &r upptagen med ndgot annat, t.ex. att
ladda ut en tryckplat i online-framkallnings-
automaten eller ladda en tryckplat fran Auto-
loader.

De dvre lamporna blinkar i takt.

hh)  HEw HEm

ALLNEEEN LN

Fel:

Det har intraffat ett fel, som maste atgardas
av operatoren.

Lamporna pa varje niva blinkar omvaxlande
till hdger och vanster. Dessutom hérs den fel-
signalen.

Operatdren maste i alla fall konsultera
anvandargranssnittet pa Suprasetter for att
fa narmare information om felet.

Vanta:

Suprasetter vantar "pa sig sjalv” (t.ex. tills
driftstemperaturen nas) eller vantar pa en
ansluten apparat (online-framkallningsauto-
mat eller kassettenhet).

De 6vre lamporna blinkar omvéaxlande. Dess-
utom hors den akustiska signalen nar opera-
téren maste ingripa.
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Inledning

Véntar pa en tryckplat:

Operatéren uppmanas att lagga i tryckpla-
ten.

De undre lamporna blinkar i takt. Dessutom
ljuder en kort signal.

En tryckplat ska tas ur:

En signal hors cirka 3 sekunder innan en
exponerad tryckplat matas ut. Dessutom
blinkar de mittersta lamporna i takt.

Nar tryckplaten har levererats, hors ater en
kort signal som betyder att tryckplaten nu
kan tas bort.

Huvudstrombrytare

Med huvudstrombrytaren kan du skilja apparaten fran elnatet, t.ex. for under-
hallsarbeten. Endast nar huvudstrombrytaren star i lage | kan apparaten slas

pa.

Pa/av-knapp

Med pa/av knappen kan du:
+ Sla pa Suprasetter, se sektion "Sla pa Suprasetter”, sida 34.

- Stanga av Suprasetter, se sektion "stéanga av Suprasetter”, sida 36

- Stanga av signaltonen som hdrs exempelvis vid ett fel.
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Inledning

Anvisningar om anvandning av tryckplatar

| Suprasetter far endast tryckplatar anvandas som ar kvalificerade och god-
kanda av Heidelberg.

Dessutom far endast tillhérande och likasa kvalificerade och godkanda mellan-
laggspapper anvandas i Suprasetter.

Anvandning av icke godkanda tryckplatar och mellanlaggspapper kan leda till
felaktiga funktioner i Suprasetter.

Nar tryckplatar, som kraver en utsugningssanordning, anvands i Suprasetter
maste Suprasetter vara utrustad med en utsugningsanordning.
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Installationsanvisningar

Installationsanvisningar

Transport av Suprasetter 145/162/190

Transport av Suprasetter 145/162/190 far uteslutande utféras av foretag som ar
auktoriserade av Heidelberg. Transport far endast utforas av kvalificerad perso-
nal under beaktande av transportforeskrifterna.

Uppstallning av Suprasetter

Uppstallningen av Suprasetter far endast utféras av auktoriserad serviceperso-
nal. Kraven for driftmiljo ska beaktas under uppstallningen.

Pa grund av renhetskraven i uppstallningsrummet far Suprasetter inte
anvandas i rum déar det trycks pa papper eller dar pappersbearbetande
maskiner anvands.

+ Golvet pa uppstallningsplatsen maste vara jamnt och stabilt.

- Se till att avstdndet mellan enheten och de omgivande vaggarna och fore-
malen ar tillrackligt stort vid installationen sa att en god ventilation saker-
stalls och att en snabb och saker service kan utféras.

(Minsta avstand se ritningarna i installationsanvisningen.)

Placera inte Suprasetter i narheten av klimataggregat och skydda den
fran fukt och direkt solljus.

i Obs: Den forsta uppstallningen utfors av servicetjansten. | denna upp-
stallning ingar ocksa avlyftning av apparaten fran paletten och demon-
tering av transportsakringarna.
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Installationsanvisningar

Automatsakringar

Automatsakringarna sitter bakom den hégra sidopanelen. Nar en automatsak-
ring har l6st ut, ska du félja anvisningarna i sektion "Einschalten eines
Sicherungsautomaten”, sida 43. Reparationer far endast utforas av serviceper-
sonalen.

Installation av programmet (Container Version)

Forutsattning:

v

- Suprasetter ar avstangd.
- Arbetsstationen ar paslagen och redo for drift.
- Alla Windows-program ar avslutade.

En backup av recorderns konfiguration ar sparad, se avsnitt
”"Spara recorderns konfiguration” (sidan 41).

Buffertenhet med namnet "Pagebuff” finns och ar formaterad.

Gor sa har:

1. Séatt in CD-skivan med Suprasetter-programvaran i CD-ROM-enheten.
Nar Autorun aktiveras, startas installationsprogrammet automatiskt.

2. Om Autorun inte ar aktiverat, dubbelklickar du pa "Setup.exe”. Fonstret
"CTP User Interface Setup" visas.

3. Klicka p& "Next" (Nasta). Fonstret "License Agreement" (Licensavtal)
visas.

4. Godkann licensavtalet och tryck pa knappen "Next” (N&sta). Fonstret
"Choose Destination Location" (Valj malmapp) visas.

5. Anvand den foreslagna sokvagen eller stall in dnskad sokvag genom att
klicka pa knappen ”"Browse”.

6. Tryck p& knappen ”"Next” (Nasta). Fénstret "Select Program Folder" (Vlj
programmapp) visas.

30 Version 2019



10.

11.

12.

13.

Installationsanvisningar

Anvand den foreslagna mappen eller valj en mapp fran listan eller ange
ett nytt mappnamn.

Tryck pa knappen "Next” (N&sta), fonstret “Ethernet Address” visas.

Valj Ethernet-adressen (172.16.0.2) genom att klicka p& knappen "Next”
(Nasta). Fonstret "Start Copying Files" (Starta kopiering av filer) visas.

Tryck p& knappen "Next” (N&sta). Den fasta programvaran installeras.
Vid slutet av installationen visas fonstret "Install Shield Wizard Com-
plete" (Installationen har slutforts).

Klicka p& "Finish" (Slutfér). Installationen ar nu avslutad.

Starta Suprasetter-programmet via "Start > Program > Heidelberg > CTP
User Interface” eller via den sokvag du angav under installationen.

Sla pa Suprasetter.

Spara recorderns konfiguration

W Forutsattning:
- Suprasetter och arbetsstationen ar inkopplade och redo for drift.
Programmet (GUI) for Suprasetter ar startat.
Gor sa har:

1.

ooR W

Tryck pa knappen ”"Change to Administration” (Byt till administration)
(Symbol skruvmejsel).

Valj "Software" (Programvara) i den vertikala menyn.
Vilj fliken "Backup* (Spara data).
Valj "Save Configuration" (Spara konfigurationen).

Tryck pa knappen "Apply" (Verkstall). Recorderkonfigurationen sparas i
féljande mapp: C:\Programme\Heidelberg\CTP

User Interface\package\files\backup\Rekorder<serien-Nr>
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Installationsanvisningar

Valj sprak for anvandargranssnittet

1.

ooR W

32

Tryck pa knappen ”"Change to Device” (Vaxla till apparat).
Valj "Options“ (Alternativ) i den vertikala menyn.

Valj fliken "Miscellaneous" (Ovrigt).

Valj sprak vid "Language" (Sprak).

Tryck pa knappen "Apply" (Verkstall). Anvandargranssnittet gar éver till

det valda spraket.

Version 2019



Gor sa har

Pa- och frankopplingsregler med operativ-
systemet Linux

Alla Suprasetter med operativsystemet Linux behover ha arbetsstationen (PC)
paslagen for att kunna starta. Exponeringsmaskinens programvara finns pa
PC:n och dverfors i startfasen till Suprasetter. Darfor kan Suprasetter inte koras
utan PC.

Det ar ndédvandigt att félja den foreskrivna proceduren vid pa- och frankopp-
ling. Avvikelser fran denna regel kan leda till oférutsagbara fel och problem vid
kommunikationen av apparaterna, som endast kan atgardas genom en ordent-
lig avstangning och paslagning av Suprasetter enligt foljande instruktioner.

Strom PA sekvens

1. Sla pa arbetsstationen (PC), logga pa Prinect Account och starta CtP-
anvandargranssnittet.

2. Vanta tills CtP-anvandargranssnittet har startats fardigt.
3. Sla pa Suprasetter (se "Sla pa& Suprasetter”, sida 34).

Frankoppling steg for steg

1. Stang av Suprasetter med CtP-anvandargranssnittet eller med tryckknap-
pen pa Suprasetter (se "stdnga av Suprasetter”, sida 36).

2. Vanta tills Suprasetter har stangts av helt.

3. Stang av arbetsstationen (PC).
i Obs: Om arbetsstationen (PC) ska anvandas utan Suprasetter (t.ex. job-
boverforing) rekommenderas att starta om PC:n innan Suprasetter star-

tas om. Suprasetter maste vara avstangd nar arbetsstationen (PC:n)
startas om.
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Gor sa har

Om Suprasetter ar i timer-drift maste arbetsstationen (PC) férbli pasla-
gen. Vi rekommenderar att starta om PC:n fore timer-drift. Suprasetter
maste vara avstingd nar arbetsstationen (PC:n) startas om.

Omstart av arbetsstationen (PC)

Suprasetter maste vara avstangd nar PC:n startas om.

Sla pa Suprasetter

Manuell paslagning

Forutsattning: Det ligger ingen tryckplat pa inmatningsbordet.

Gor sa har:
1. Stall huvudstrombrytaren i lage 1.
2. Tryck ner pd/av-knappen pa Suprasetter sa langt det gar och slapp den.

Apparaten ar darmed paslagen, men behéver ytterligare ca 15 minuter (eller
langre beroende pa temperaturen pa uppstallningsplatsen) for att uppna drift-
stemperatur.

Forutom inlaggning och urtagning av tryckplatarna, sker manévreringen fort-
sattningsvis fran arbetsstationen.
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Gor sa har

L

/ Pa/av-knapp

Huvudstrombrytare

Bild 1: Tryck in pa/av knappen

Automatisk paslagning

i Obs: Suprasetter behdver ytterligare ca 15 minuter (eller ldngre bero-
ende p& temperaturen p& uppstallningsplatsen) for att uppna driftstem-
peratur. Den ar darfor utrustad med en inkopplingsautomatik, som kan
koppla in apparaten vid bestamda tider, t.ex. en halvtimme fore skift-
start borjan. Paslagningstiden stalls in pa arbetsstationen.

Forutsattning:
:

- Huvudstrombrytaren pa Suprasetterar i position I.
- Anvandargranssnittet pa Suprasetter startas.

Gor sa har:

1. Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter pa knappen ”Device” (Appa-
rat).
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Gor sa har

Klicka pa "Configuration" i den vertikala menyn.
Valj fliken "Timer" (timer).
Valj "Switch on Timer" (Paslagning timer).

SN

Stall in 6nskad inkopplingsfrekvensen i rutan "Settings" (Installningar)
under "Schedule" (Planering).

6. Stallin énskad inkopplingstid i rutan "Settings” (Installningar) under
"Start Time" (Starttid).

i Obs: Om du har valt "Once" (En gang) under "Schedule" (Planering),
kan du dessutom stalla in inkopplingsdag under "Schedule Onceg"
(Enstaka tillfalle).

7. Klicka pa "Apply" (Verkstall). Installningstiden ar sparad och Suprasetter
kommer att kopplas in pa den tiden.

stanga av Suprasetter

For att undvika attSuprasetter skadas av genom kondens
maste den nédvandiga driftmiljon (se kapitel Tekniska data)
uppréatthallas i minst 12 timmar efter avstangning.

Suprasetter kan stangas av pa tva satt:

- Avstangning via anvandargranssnittet pa arbetsstationen.

+ Avstangning med apparatens pa/av-knapp.
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Gor sa har

Avstangning via anvandargranssnittet pa arbetssta-
tionen.

Ordningsfoljden for avstangning som beskrivs har maste fol-
jas. Om Suprasetter stéangs av direkt med huvudstrombryta-
ren kan Suprasetter skadas.

1. Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter pa knappen ”Switch off
recorder” (stang av rekordern).

Fonstret "Confirmation“ (Bekréaftelse) 6ppnas.

2. Klicka pa knappen ”Ja” i fonstret ”Confirmation” (Bekraftelse).
Suprasetter stangs av.

3. Forrengoérings och underhallsarbeten kopplas huvudstrombrytaren till 0.
4. Stang av arbetsstationen (PC).

Avstangning med pa/av knappen pa Suprasetter.

Ordningsfoljden for avstangning som beskrivs har maste fol-
jas. Om Suprasetter stéangs av direkt med huvudstrombryta-
ren kan Suprasetter skadas.

1. Tryck in pa/av-knappen tills en signal hérs (ca 3 sekunder).
2. Slapp pa/av knappen.
3. Tryck in pa/av knappen igen.
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Gor sa har

Suprasetter stangs av.

i Obs: Om signalen hors igen innan du har utfort arbetsmoment 3, maste
du utféra hela avstangningsproceduren igen.

4, For rengorings och underhallsarbeten staller du huvudstrombrytaren pa
Suprasetter i lage 0.

5. Stang av arbetsstationen (PC).

wd

Pa/av-knapp

Huvudstrombrytare

Bild 2: Sla fran huvudstrombrytaren.

C Obs: Om Suprasetter &r i timer-drift maste arbetsstationen (PC) forbli
paslagen.
Om Suprasetter ska kopplas in med inkopplingsautomatiken t ex fore
arbetstidens borjan, maste huvudstrombrytaren sta i lage I.
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Gor sa har

Snabb avstangning med pa/av knappen pa Supra-
setter.

Om Suprasetter befinner sig i ett lage dar felkorrigering utférs (kan droja flera
minuter) dr en snabb avstingning efter inmatning av avstangningssekvensen
inte mojlig. Du kan dock tvinga fram en snabb avstangning genom att ange
avstangningssekvensen en gang till.

1. Tryck in pa/av-knappen tills en signal hérs (ca 3 sekunder).
2. Slapp pa/av knappen.
3. Tryck in pa/av knappen igen.

Upprepa nu avstangningen:
4. Tryck in pa/av-knappen tills en signal hérs (ca 3 sekunder).
5. Slapp pa/av knappen.

6. Tryck in pd/av knappen igen.

Suprasetter avbryter felkorrekturen och stangs av.

i Obs: Aven i detta fall maste avstangningsproceduren upprepas om sig-
nalen ljuder en andra gang innan du har utfért arbetsmoment 3 resp. 6.
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Gor sa har

Materialhantering

Vid hanteringen av tryckplatarna ska foljande beaktas:

A Férsiktighet

Risk for personskador pa grund av felhantering

Tryckplatarna kan ha vassa kanter. Anvand skyddshandskar.
Sa undviker du skador.

Ror inte vid tryckplatens emulsionssida med bara hander. Fingerav-
trycken blir kvar pa tryckplaten och kan paverka tryckkvaliteten negativt.

+ Tryckplatarna ar kansliga for repor. Anvand alltid pappersmellanlagg nar
tryckplatar laggs pa varandra sa att de inte kan repa varandra.

Ladda inte in uppenbart skadade tryckplatar i Suprasetter. Detta kan
leda till storningar i Suprasetter.

Materiallagring

Olika krav galler for lagring av tryckplatar fére exponering, efter exponering och
efter framkallning. Dessa kan begéras fran respektive tryckplat-tillverkare.
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Gor sa har

Lagga in tryckplatar i en manuell och
halvautomatisk apparat.

= Obs: En tryckplat kan endast laggas in i apparaten nar den undre delen

1

pa bada statuslamporna blinkar och lamporna i inmatningsknapparna
lyser. Som forberedelse for att lagga in en tryckplat 6ppnas ingdngsrul-
larna. Dessutom ljuder en kort signal.

Den undre delen blinkar

.

Inmatningsknapparna lyser

Bild 3: Inmatningsknapparna tédnds och den nedre delen pa statuslamporna blinkar
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Gor sa har

/\\ Forsiktighet

Risk for personskador pa grund av felhantering

Tryckplatarna kan ha vassa kanter. Anvand skyddshandskar.
S& undviker du skador.

Hantera alltid tryckplatar med tva personer. For att tryckpla-
taren inte ska knackas eller bojas nar de laggs i och tas ur
maste de alltid transporteras av tva personer.

1. Ta pa dig ett par skyddshandskar.
Ta ut den begéarda tryckplaten ur férpackningen.

Avlagsna alla mellanlagg och forpackningsmaterial som ev. har fastnat
pa tryckplaten.

Ta noggrant bort alla mellanlagg och allt
férpackningsmaterial fran bada sidorna av tryckplaten innan
du laddar in den i Suprasetter. Laserstralen kan antanda
materialet vilket kan orsaka en brand i Suprasetter.

4. Damma av tryckplaten med en luddfri trasa.

5. L&gg tryckpldten med emulsionssidan uppéat centrerat (+ 30 mm) pa
inmatningsbordet.
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Gor sa har

Bild 4: lagga in tryckplatar

6. Skjut in tryckplaten sa langt i Suprasetter tills ett mekaniskt anslag
kanns.

7. Tryck pa en av de bada inmatningsknapparna. Tryckplaten dras in i
Suprasetter. Vid detta hors en kort akustisk signal.

i Obs: Om du inte trycker pa inmatningsknappen dras tryckplaten auto-
matiskt in i apparaten efter den tid som ar angiven i parameter 40115.
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Gor sa har

Inmatningsknappar

Bild 5: Tryck pa inmatningsknapparna

i Obs: Nar tryckplaten ar ilagd, kontrollerar Suprasetter tryckplatens

langd. Om den tryckplat som har lagts in har fel langd transporteras
tryckplaten direkt ut pa inmatningsbordet igen. Signalen ljuder tre
ganger och lamporna i inmatningsknapparna blinkar. Tryckplaten maste
avlagsnas fran Suprasetter och lastningen maste géras om med en
tryckplat av korrekt langd.
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Gor sa har

Ta ur tryckplatar ur en manuell apparat

Efter exponeringen transporteras tryckplaten tillbaka till inmatningsbordet for
urtagning.

i Obs: En signal hors cirka 3 sekunder innan en exponerad tryckplat
matas ut. Dessutom blinkar de mittersta lamporna i takt.
Nar tryckplaten har levererats, hors ater en kort signal som betyder att
tryckplaten nu kan tas bort.

A Férsiktighet

Risk for personskador pa grund av felhantering

Tryckplatarna kan ha vassa kanter. Anvand skyddshandskar.
S& undviker du skador.

Hantera alltid tryckplatar med tva personer. For att tryckpla-
taren inte ska knackas eller bojas nar de laggs i och tas ur
maste de alltid transporteras av tva personer.

1. Ta pa dig ett par skyddshandskar.

2. Ta ut tryckplaten ur Suprasetter for vidare bearbetning.
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Gor sa har

Bild 6: Ta ut en tryckplat
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Gor sa har

Atgardande av fel

Vid felfunktion i Suprasetter ljuder en signal och ett felmeddelande visas pa
kontrollpanelen.

1. Tryck p& knappen "Recorder Error Messages" (Felmeddelanden frén
recordern).

Pall

En hjalptext visas med foljande innehall:

Felnummer
Beskrivning av felet
Atgarder for att avhjélpa felet

1. Atgérda felet enligt de angivna instruktionerna.

2. Tryck p& knappen ”Correct error” (Korrigera felet). Suprasetter aterstélls
till ett grundtillstand och funktionen som avbréts av felet kan utforas
igen.

Stang inte av Suprasetter om ovanliga ljud hors vid felkorrige-
ring som genomfors efter en felaktigt spand tryckplat pa en
vals. Lat felkorrigeringen ga igenom till slutet. Om felkorrige-
ringen avbryts, leder detta till odefinierade tillstand i Supra-
setter, som sedan bara kan atgardas av servicetjansten.
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Gor sa har

Vid ett fel i Loader fargas Loader réd i 3D-framstallningen.
Om en exponering utfors parallellt, maste denna exponering
slutféras och Suprasetter ha vaxlat till ett feltillstdnd innan
felkorrigeringen kan pabdrjas. Annars kommer exponeringen
att avbrytas och odefinierade tillstdnd kan leda till att syste-
met maste startas om.

Automatsakring loser ut

Om en felfunktion har utlost en automatsakring, maste den slas pa igen sedan
felet atgardats. Gor sa har:

1. Ta av den hogra sidopanelen.

48 Version 2019



Gor sa har

Sidopanel
Bild 13: Ta bort sidopanelen.

2. Sla pa den utlosta automatsékringen.
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Gor sa har

Automatsakringar

Bild 14: Automatsakringar

3. Om det inte gar att sla pa automatsakringen, maste du underratta servi-
cetjansten for atgardande av felet.

4, Satt tillbaka den hogra sidopanelen.
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Gor sa har

Sidopanel
Bild 15: Séatt i sidopanelen.
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Service och underhall

Allmant

| detta kapitel beskrivs de underhallsarbeten som anvandaren sjalv kan genom-
fora. Darutéver har Suprasetter inga delar inuti héljet som kraver underhall av
anvandaren.

Undantag: se avsnitt "Rengdring av rengéringsvalsen pa en manuell
Suprasetter och pa en halvautomatisk maskin", sida 55, "Rengéra
rengdringsvalsen hos en helautomatisk maskin med xy-bord eller OLP-bord",
sida 57, "Avlagsna stansavfall pad en manuell Suprasetter och pa en
halvautomatisk maskin", sida 60, "Avlagsna stansavfall i en helautomatisk
maskin med xy-bord eller OLP-bord", sida 62, och "Byte av filtersats i
utsugningsanordningen”, sida 66.

Sakerhetsanvisningar

Livsfara pa grund av obehorig 6ppning av apparaten

Obehdrig 6ppning av héljesdelar och felaktiga reparationer
kan medféra avsevarda risker for anvandaren.

| princip far servicearbeten endast utforas av auktoriserad fackpersonal. De
gallande arbetarskyddsforeskrifterna ska efterféljas under servicearbetena.

Om sakerhetsforeskrifterna inte efterfoljs kan det medfora att forsakringsskyd-
det for olycksfall bortfaller!

Utdver de underhallsarbeten som namns i detta kapitel och som utfors av ope-
ratoren ska ytterligare underhallsarbeten - dven under garantitiden - utféras av
servicetjansten. Dessa underhallsarbeten ingar inte i garantin. Dessa under-
hallsarbeten aviseras i Suprasetters anvandargranssnitt ggnom motsvarande
meddelande. Kontakta er lokala serviceleverantor.
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Service och underhall

Operatorernas kvalifikationer
Efter installation, som utfors av Heidelberg-Service, kommer operatdrerna att
fa utbildning om mandévrering, samt service och underhall av Suprasetter.

Ytterligare utbildning, t.ex. for senare anstéllda nya medarbetare maste séker-
stallas av agaren till Suprasetter.

Servicearbeten for operatoren

| foljande tabell finns de servicearbeten listade som operatoren ska utfora.

Underhall Intervall

Rengoring av rengdringsvalsen. 500 tryckplatar

Ta bort stansavfallet (endast med monterad 2000 stansningar
stans)

Byte av filtersats i utsugningsanordningen. 7 500 m? tryckplatsmaterial

Underhallsintervall

Rengodra Suprasetter

Livsfara pa grund av elektrisk stot

Koppla ovillkorligen ifran Suprasetter fran stromforsorj-
ningen innan en fuktig rengoring utfors.

Dra ut natkontakten fran husanslutningen eller stang av
huvudstrombrytaren.
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Ytorna pa Suprasetter kan rengéras med en torr duk.

Vid stark nedsmutsning kan du rengdra maskinen med en duk som doppats i
vatten med en aning diskmedel och sedan vridits ur ordentligt.

Se till att inga vatskor tranger in i Suprasetter och hall fukt borta fran anslut-
ningarna pa baksidan av Suprasetter. Anvand inga skurmedel eller [6sningsme-
del.

Rengoring av rengoringsvalsen pa en manuell Supra-
setter och pa en halvautomatisk maskin

Ett meddelande uppmanar operatéren att gora rent rengéringsvalsen.
Rengoringsintervall: 500 tryckplatar
Rengoringsmedel:

- Vatten, svamp eller svampduk, luddfri trasa.

1. Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter i ”Administration > under-
hall > underhéllsarbeten” p& knappen "Cleaning Rollers” (rengérings-
vals).

Huven pa apparatens framsida lases upp och rengdringsvalsen kan lyftas upp
sa mycket att den kan rengoras.

Obs: Knappen "Open Cover” (Oppna luckan) dr endast aktiverad nar
ingen exponering ager rum, dvs. exponeringsvalsen roterar inte. Recor-
dern dvergér nar man har klickat p& knappen ”Cleaning Rollers” (rengo-
ringsvals) till ett fellage.

2. Oppna huven pé apparatens framsida.

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok 55



Service och underhall

Bild 1: Oppna huven

3. Rengor rengéringsvalsen med en svamp eller svampduk som har fuktats
med vatten. Rotera rengdringsvalsen vid rengoringen sa att hela ytan
gors rent.

Anvand inga repande skurmedel eller repande dukar eller
verktyg.
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Bild 2: Rengdringsvals

4. Torka rengoringsvalsen med en luddfri duk.
5. Stang huven pa framsidan av Suprasetter .

6. Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter pa fliken "Administration >
Maintenance > Monitoring” ("Administration > Underhall > Overvak-
ning”) i spalten "Maintenance Completed” (Underhall utfért) och klickar
pa kryssrutan i raden "Cleaning Rollers” (Rengoringsvals).

Antalet tryckplétar i kolumnen "Next Maintenance" (Nasta service) aterstalls
till utgdngsvardet.

7. Tryck pa "Apply" (Verkstall) och bekrafta med "Yes".
Underhallsintervallet fér rengéring av rengoéringsvalsen bérjar om fran borjan.

8. Genomfor en felsokning for att atgarda feltillstandet hos Suprasetter, se
sektion "Atgirdande av fel", sida 47.

Rengodra rengoringsvalsen hos en helautomatisk
maskin med xy-bord eller OLP-bord

Ett meddelande uppmanar operatoren att rengora rengéringsvalsen.
Rengoringsintervall: 500 tryckplatar

Rengdringsmedel:
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- Vatten, svamp eller svampduk, luddfri trasa.

1. Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter i "Administration > under-
hall > underhéllsarbeten” pa knappen ”Cleaning Rollers” (rengdrings-
vals).

Huven pa apparatens framsida lases upp och rengoringsvalsen kan lyftas upp
sa mycket att den kan rengoras.

i Obs: Knappen "Open Cover” (Oppna luckan) ar endast aktiverad nar
ingen exponering ager rum, dvs. exponeringsvalsen roterar inte. Supra-
setter kopplar till ett fellige nar knappen ”Cleaning Rollers” (rengé-
ringsvals) har tryckts.

2. Lossa sparren pa xy-bordets hjul.

3. Dra bort xy-bordet ca 70 cm fran Suprasetter for att kunna gora rent ren-
goringsvalsen.

i Obs: Om ett OLP-bord a&r monterat i stallet for ett xy-bord maste forst
skyddshuven pa in-/utmatningsbordet fallas upp for hand sa att OLP-
bordet ska kunna fallas upp. Sedan falls OLP-bordsytan upp och
darefter falls skyddshuven ner igen.

4. Oppna huven p& framsidan av Suprasetter .

Rengér rengéringsvalsen (1) med en svamp eller svampduk som har fuk-
tats med vatten. Rotera rengoringsvalsen vid rengoringen sa att hela ytan
gors rent.

Anvand inga repande skurmedel eller repande dukar eller
verktyg.
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Bild 3: Rengoringsvals

6. Torka rengodringsvalsen (1) med en luddfri trasa.
7. Stéang huven pa framsidan av Suprasetter .

8. Skjut fram xy-bordet mot Suprasetter anda till anslaget och stéang sparren
pa xy-bordets hjul.

/\\ Frsiktighet
Risk for personskador pa grund av felhantering

Risk for personskada mellan xy-bordet och in/utmatnings-
bordet nar tryckplattor med vassa kanter matas ut. Risk for
personskador om fingrar hamnar mellan in/utmatningsbor-
det och xy-bordet. Anvand skyddshuven i forebyggande
syfte.

Nar xy-bordet flyttas tillbaka mot in/utmatningsbordet pa Suprasetter maste
xy-bordet kéras fram langsamt mot in/utmatningsbordets skyddshuv. Med ratt
tryck med xy-bordet kan skyddshuven lyftas upp sa att den ligger pa xy-bordets
sidodelar. Skyddshuven kan aven lyftas av en andra person och placeras pa xy-
bordet. xy-bordet maste skjutas till det andlage som stalldes in vid den forsta
installationen, dvs. hjulen maste stéta mot U-skenornas dnde. Sedan maste
den bada framre hjulen sparras med bromsarna.
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i Obs: Om ett OLP-bord ar monterat i stallet for xy-bordet maste det fal-
las ner igen.

9. Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter pa fliken ”Administration >
Maintenance > Monitoring” (”Administration > Underhall > Overvak-
ning”) i spalten "Maintenance Completed” (Underhall utfort) och klickar
pé kryssrutan i raden "Cleaning Rollers” (Rengéringsvals).

Antalet tryckplétar i kolumnen "Next Maintenance" (Nasta service) aterstélls
till utgdngsvardet.

10. Tryck pa "Apply" (Verkstall) och bekrafta med "Yes".
Underhallsintervallet fér rengéring av rengdringsvalsen borjar om fran borjan.

1. Genomfor en felsokning for att atgarda feltillstdndet hos Suprasetter, se
sektion "Atgérdande av fel", sida 47.

Avlagsna stansavfall pa en manuell Suprasetter och
pa en halvautomatisk maskin

Om Suprasetter ar utrustad med tillvalet stans, far operatoren med bestamda

intervaller ett meddelande med en uppmaning att avlagsna stansavfallet. Gor

sa har:

Underhallsintervall: 2000 stansningar

1. Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter i "Administration > under-
hall > underhéllsarbeten” pa knappen "Punch Waste” (stansavfall).

Huven pa apparatens framsida lases upp.

Obs: Knappen "Punch Waste” (stansavfall) r endast aktiverad nar
ingen exponering ager rum, dvs. exponeringsvalsen roterar inte. Supra-
setter kopplar till ett felldge nar knappen ”"Punch Waste” (stansavfall)
har tryckts.

2. Oppna huven pé apparatens framsida.
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Bild 4: Oppna huven

(3.) Ta ut stansavfallsbehallarna ur apparaten och tém dem.

Bild 5: Behallare for stansavfall
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i Obs: Stansavfallet far inte laggas i de vanliga soporna. Skrota/atervinn
stansavfallet tillsammans med anvanda tryckplatar hos ert lokala ater-
vinningsforetag.

4. Satt tillbaka stansavfallsbehallaren i gejderna igen. Skjut den bakat mot
anslaget sa att stansavfallet sakert faller ner i behallaren.

Stang huven pa apparatens framsida.

6. Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter pa fliken ”Administration >
Maintenance > Monitoring” (”Administration > Underhéll > Overvak-
ning”) i spalten "Maintenance Completed” (Underhall utfort) och klickar
pé kryssrutan i raden "Punch Waste” (stansavfall).

Antalet stansningar i kolumnen "Next Maintenance" (N&sta service) aterstalls
till utgdngsvardet.

7. Tryck pa "Apply" (Verkstall) och bekrafta med "Yes".
Underhallsintervallet for tomning av stansavfall bérjar om fran borjan.

8. Genomfor atgardande av fel for att hdva recorderns fellage, se sektion
"Atgardande av fel", sida 47.

Avlagsna stansavfall i en helautomatisk maskin med
xy-bord eller OLP-bord

Om Suprasetter ar utrustad med tillvalet stans, far operatéren med bestamda
intervaller ett meddelande med en uppmaning att avlagsna stansavfallet. Gor
sa har:

Underhallsintervall: 2000 stansningar

1. Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter i "Administration > under-
hall > underhéallsarbeten” pa knappen "Punch Waste” (stansavfall).

Huven pa Suprasetter framsidan lases upp.
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Obs: Knappen ”"Punch Waste” (stansavfall) &r endast aktiverad nar
1 ingen exponering ager rum, dvs. exponeringsvalsen roterar inte. Supra-
setter kopplar till ett fellige nar knappen "Punch Waste” (stansavfall)
har tryckts.

2. Lossa spéarren pa xy-bordets hjul.

3. Dra bort xy-bordet ca 70 cm fran Suprasetter for att kunna gora rent ren-
goringsvalsen.

i Obs: Om ett OLP-bord ar monterat i stallet for ett xy-bord maste forst

skyddshuven pa in-/utmatningsbordet fallas upp fér hand sa att OLP-
bordet ska kunna fallas upp. Sedan falls OLP-bordsytan upp och daref-
ter falls skyddshuven ner igen.

4. Oppna huven pa framsidan av Suprasetter .

Bild 6: Oppna huven

5. Ta ut stansavfallsbehallarna (1) ur Suprasetter och tém dem.
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Bild 7: Behallare for stansavfall

i Obs: Stansavfallet far inte ldggas i de vanliga soporna. Skrota/atervinn
stansavfallet tillsammans med anvéanda tryckplatar hos ert lokala ater-

vinningsforetag.

6. Satt tillbaka stansavfallsbehallaren i gejderna igen. Skjut den bakat mot
anslaget sa att stansavfallet sakert faller ner i behallaren.

Stang huven pa framsidan av Suprasetter .

8. Skjut fram xy-bordet mot Suprasetter anda till anslaget och stang spar-
ren pa xy-bordets hjul.
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/N Forsiktighet
Risk for personskador pa grund av felhantering

Risk for personskada mellan xy-bordet och in/utmatnings-
bordet nar tryckplattor med vassa kanter matas ut. Risk for
personskador om fingrar hamnar mellan in/utmatningsbor-
det och xy-bordet. Anvand skyddshuven i forebyggande
syfte.

Nar xy-bordet flyttas tillbaka mot in/utmatningsbordet pa Suprasetter maste
xy-bordet kéras fram langsamt mot in/utmatningsbordets skyddshuv. Med ratt
tryck med xy-bordet kan skyddshuven lyftas upp sa att den ligger pa xy-bordets
sidodelar. Skyddshuven kan aven lyftas av en andra person och placeras pa xy-
bordet. xy-bordet maste skjutas till det andlage som stélldes in vid installatio-
nen, dvs. hjulen maste stota mot U-skenornas ande. Sedan maste den bada
framre hjulen sparras med bromsarna.

i Obs: Om ett OLP-bord ar monterat i stallet for xy-bordet maste det fal-
las ner igen.

9. Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter pa fliken "Administration >
Maintenance > Monitoring” ("Administration > Underhall > Overvak-
ning”) i spalten "Maintenance Completed” (Underhall utfért) och klickar
pé kryssrutan i raden "Punch Waste” (stansavfall).

Antalet stansningar i kolumnen "Next Maintenance" (Nasta service) aterstills
till utgdngsvardet.

10. Tryck pa "Apply" (Verkstall) och bekrafta med "Yes".
Underhallsintervallet for tomning av stansavfall borjar om fran borjan.

1. Genomfor en felsokning for att atgarda feltillstandet hos Suprasetter, se
sektion "Atgirdande av fel", sida 47.

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok 65



Service och underhall

Byte av filtersats i utsugningsanordningen

Ett meddelande uppmanar operatéren att byta luftfiltret i utsugningsanord-
ningen.

Underhallsintervall: 7500 m? tryckplatsmaterial
Ordernummer for filtersatsen: PJ.570.280.

Filtersatsen bestar av ett partikelfilterelement, ett forfilter, engangshandskar
och en latt andningsmask.

i Obs: Tillverkaren for de av oss rekommenderade tryckplatarna anger,

att anvandning av deras tryckplatar ar ofarlig med avseende pa skadliga
amnen. Anvisningarna fran tryckplatstillverkaren maste beaktas och
eventuellt bestéllas

/I Férsiktighet

Risk for personskador pa grund av felhantering

Vi rekommenderar vid filterbyte att anvanda de bifogade
engangshandskarna och den latta andningsmasken som
medfoljer till filtersatsen.

Obs: Vid borttagning av filtret ska huset rengéras med en dammsugare.
Anvanda filter, engangshandskar, andningsmask och dammsugarpase
ska laggas i en plastpase, forslutas och avfallshanteras som "hushalls-
avfall". Anvisningar om avfallshantering kan erhallas fran lokalt atervin-
ningsforetag.

Om tryckplatar skulle anvdndas som inte finns med pa listan fran Heid-
elbergs rekommenderade tryckplatar, rekommenderar vi entraget att
folja ovanstaende instruktioner. Anvisningarna fran tryckplatstillverka-
ren maste ovillkorligen beaktas och eventuellt bestallas
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Om du vid filterbytet konstaterar ett en av filterinsatserna ar extremt nedsmut-
sad eller om bada filterelementen fortfarande ar rena, informera Heidelberg
Service. De kan da vid behov anpassa underhallsintervallet.
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1. Ta av den hogra sidopanelen.

Sidopanel
Bild 8: Ta bort sidopanelen.

Obs: Néar sidopanelen tas bort kopplar Suprasetter till ett feltillstand.

2. Ta pa de skyddshandskarna och andningsmasken vid hantering av det
smutsiga filtret.

Lossa de fyra bygellasen och fall ner kapan.
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Bygellas

Bild 9: Lossa bygellasen.

3. Ta ur partikelfilterelementet ur filterhuset och stoppa ner det i en plast-
pase.
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Vingmuttrar

Filt-filterelement Forfilter
Bild 10: Utsugningsfilter

4. Skruva av de fyra vingmuttrarna pa locket och ta dven bort brickorna.
Ta bort locket 6ver forfiltret.

5
6. Stoppa likasa forfiltret i plastpasen.
7. Dammsuga filterhuset.

8

Stoppa likasa dammsugarpasen, andningsmasken och engangshand-
skarna i plastpasen.

9. Stang igen plastpasen och avfallshantera den som hushallsavfall.

i Obs: Kontakta ditt lokala atervinningsféretag for mer information om
avfallshantering.
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1.

12.
13.

14.

15.
16.
17.

Service och underhall

Satt i det nya partikelfilterelementet i filterhuset. Sidan med pilen maste
vara uppat och pilen maste peka i riktning mot dérrens insida.

Lagg det nya forfiltret pa den nedfallda kapan.
Satt pa locket over forfiltret pa gangtapparna.

Lagg brickorna over gangtapparna och skruva fast locket med vingmutt-
rarna.

Fall upp kapan igen. Kontrollera att huskapan ligger korrekt pa gummitat-
ningen.

Stang bygellasen.

Satt tillbaka den hogra sidopanelen.

Klicka i anvandargranssnittet pa Suprasetter pa fliken "Administration >
Maintenance > Monitoring” (”Administration > Underh3ll > Overvak-
ning”) i spalten "Maintenance Completed” (Underhall utfért) och klickar
pé kryssrutan i raden "Exhaust Filter” (uppsugningsfilter).

Antalet timmar i kolumnen "Next Maintenance" (N&sta service) aterstalls till
utgangsvardet.

18.

Tryck pa "Apply" (Verkstall) och bekrafta med "Yes".

Rengdringsintervallet for byte av luftfilter bérjar om fran borjan.

19.

Genomfor en felsokning for att atgarda feltillstdndet hos Suprasetter, se
sektion "Atgirdande av fel", sida 47.
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Oversikt

Tekniska data

Matt

Manuell apparat och halvautomat

Bredd 3 400 mm

Djup 3 380 mm

H&jd1 560 mm

Djup

7 812 mm (med OLP-bord)

8 725 mm (med NELA-xy-bord)

Vikt

Halvautomatisk

c:a 2600 kg

Néatspanning

400 V, 3-fasanslutning (Y-stjarnkoppling
+ N PE)

Natfrekvens

50/60 Hz

Markstrom

3 x15 A, 3-fasanslutning

Effektforbrukning

<10 KW

Varmeutstralning

< 36000 KJ/h, <34000 BTU/h

Tryckluftsanslutning

max 8 bar/120 PSI

Nodvandig luftmangd

Suprasetter 145/162/190

2001l/min.

Suprasetter 145/162/190 + APL

350 I/min.

Omgivningsvillkor (drift)

Temperatur:+20°C till 27°C
Lufttryck 700 till 1 060 mbar

Rel. luftfuktighet:40 % till 70 %, icke-
kondenserande
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Omgivningsvillkor (transport)

Temperatur: -10°C till +50°C
Lufttryck 250 till 1 060 mbar

Bulleremission

< 70 dB (A), arbetsplatsberoende virde

Tryckp

latsstorlek

Suprasetter 145

Min 500 mm x 650 mm
Max 1425 mm x 1460 mm

Suprasetter 162

Min 500 mm x 650 mm
Max 1425 mmx 1630 mm

Suprasetter 190

Min 500 mm x 650 mm
Max 1425 mm x 1905 mm

Tryckplatstjocklek

0,24 mm till 0,40 mm

Upplosning

1000 punkter/cm (2540 dpi)
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Skydds- och sakerhetskrav

Normer och standarder

Suprasetter uppfyller sdkerhetsforeskrifterna i de standarder och riktlinjer som
anges nedan.

Allmant

ProdSG ,Produktsicherheitsgesetz* (2011) Tyskland
2006/42/EG maskindirektiv Europa
2014/35/EU lagspanningsdirektiv Europa
2014/30/EU EMK-direktiv Europa
Lasersakerhet

Laserskyltar och deras placering aterfinns i slutet av det har kapitlet.

DGUV Foreskrift 11 Tyskland

EN 60825-1 Europa

IEC 60825-1 Internationellt
21 CFR 1040 USA
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Mekanisk sakerhet

EN ISO 12100 Europa

EN 1010-1/2 Europa

IEC 68-2-6 Internationellt
IEC 68-2-7 Internationellt
Elektrisk sakerhet

EN ISO 13849-1 (internationellt)
EN 60204-1 Europa

IEC 60204-1 Internationellt
EN 60950-1 Europa

IEC 60950-1 Internationellt
UL 60950-1 USA

CSA C22.2 No. 60950-1 Kanada

Elektromagnetisk kompabilitet (EMC)

EMV Gesetz liber elektromagnetische Vertrag-
lichkeit von Geraten (Lagen om apparaters
elektromagnetiska kompabilitet)

Tyskland
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Stérningsemission (stralning och spanning)

EN 61000-6-4: 2007 + A1:2011 Europa

EN 61000-3-2: 2014 Europa

EN 61000-3-3: 2013 Europa

EN 61000-3-11: 2000 Europa

FCC CFR 47, Part 15, Subpart B, Class A USA

ICES-003, Class A Kanada

CISPR 22: 2009 + A1:2010 Australien/Nya Zeeland

Avstorning

EN 61000-6-2: 2005

Europa

IEC 61000-6-2: 2005

Internationellt

Radioavstorning

Enligt direktivet 2014/30/EU for elektromagnetisk kompatibilitet kravs att
apparaten endast tas i drift med samtliga skydd korrekt monterade.

Om ytterligare elektriska apparater ansluts ska anvisningarna for installation
och underhall fran tillverkaren av dessa apparater efterféljas for att uppratt-

halla radioavstorningsvillkoren.

Villkoren for radioavstorning kan antas vara uppratthallna nar de anslutna
apparaterna ar forsedda med Europeiska unionens 6verensstammelsemark-
ning (CE) och instruktionerna fér installation, drift och underhall efterféljs.
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Certifikat och beteckningar

GS Tyskland
CE: Forsakran om 6verensstammelse Europa
CDRH: Accession-No. (foreligger) USA

cETLus USA/Kanada
GOST-R Ryssland
ACN 004 395 779 Australien

EU-konformitetsforklaring

Nedanstaende sakforhallande galler uteslutande inom medlemsstaterna i den
Europeiska Unionen (EU).

+ Tillsammans med fakturaunderlagen har ni erhallit en kopia av EU-kon-
formitetsforklaringen.

Lagg denna kopia tillsammans med bruksanvisningen.
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EC conformity declaration in accordance with the EC Machinery Directive 2006/42/EC, Appendix Il
A
and other European directives
We herewith declare that the design of the
product:
modelitype:
machine no.:
year of manufacture:
meets the following pertinent stipulations as per the version valid at the present time:
+ EC Machinery Directive 2006/42/EC
+ EC EMC Directive 2004/108/EC
+ Low-voltage Directive 2006/95/EC
Harmonized standards used, in particular:
+ EN1010 1) Suprasetter 145/162/190: not -3-3/-6-3
+ EN 60 204-1 SCL and Suprasetter 75/105/A105/A52/A75: not -6-4
+ EN 61 000-3-2/-3-31) MCC: not -3-3/-6-4
+ EN 61 000-6-2/-6-3/-6-41) DoD print system: not -3-2/-3-3/-6-3

(Stephan Plenz) (Frank Kropp)
Member of the management board Head of Research and Development,
Authorized representative in terms of technical documents

Principskiss

Skyltar pa Suprasetter 145/162/190

'H-ID-LB_RG D-69115 Heidelberg
== - Kurfiirsten-Anlage 60
Type Ser.-No.
PG.010.000B PGxxxxxx
Suprasetter 145/162/190 CtP Platesetter
3~ Y 400V 5W(3W+N+PE) 50Hz 3x 15A GIb
3~ Y 400V 5W(3W+N+PE) 60Hz 3x 15A ‘c"gf"mmsm c us
Date of manufacture: JJJJ ANSIUL STO 608501 Intertek
CERTIFIED TO 119730

Made in Germany CANICSA €22.2 NO. 609501

Typskylt rekorder
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+I=ID=LB=RG D-69115 Heidelberg

Kurfiirsten-Anlage 60

Type Ser.-No. /@s‘”a,' \
PG.021.000F PG k@ \
.021. XXXXXX \[_7 -

In/Out Table,
accessory for Suprasetter 145/162/190 (‘l‘b
H ITE.

Secondary supplied by Suprasetter CONFORMS TO N us
ANSIUL STD 80950-1

Date of manufacture: JJJJ Intertek
CERTIFIED TO 119730

Made in Germany CANICSA C22.2 NO. 609501

Typskylt 170 Table

Ce

CE-konformitetsmarke

LASER PRODUCT
CLASS 1

IEC 60825-1:2007

Laserprodukt klass 1
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VORSICHT!
UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG KLASSE 4,
WENN ABDECKUNG GEOFFNET UND SICHERHEITSVERRIEGELUNGEN
UBERBRUCKT. BESTRAHLUNG VON AUGE ODER HAUT
DURCH DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN!

CAUTION!
INVISIBLE CLASS 4 LASER RADIATION

WHEN OPEN AND INTERLOCKS DEFEATED
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO DIRECT OR SCATTERED RADIATION!

ATTENTION!
RAYONNEMENT LASER INVISIBLE DE CLASSE 4
EN CAS D'OUVERTURE ET LORSQUE LA SECURITE EST NEUTRALISEE
EXPOSITION DANGEREUSE DE L'(EIL OU DE LA PEAU
AU RAYONNEMENT DIRECT OU DIFFUS

Varning for laserstralning klass 4.

Vor Anschlu3 an das Netz Aufstellanleitung beachten
See installation instruction before connection to the supply

| Voir la notice d’ installation avant de raccorder au réseau |

Uppstéllningsanvisning

This device complies with Part 15 of FCC rules. Operaticon is subject to
the following two conditions: (1) This device may not cause harmful
interference, and (2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired operation.

This class A digital apparatus meets all requirements of the Canadian
Interference-Causing Equipment Regulations.

Cet appareil numeérigue de la classe A respecte toutes les exigencis du
Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.

This product has been manufactered to mest or exceed the
performance requirements for laser preducts as stated in
21CFR1040.10 and 21CFR1040.11 of the Health and Safety
Act of 1968

Information om konformitet
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Tekniska data

VORSICHT!
CAUTION!
ATTENTION!

QUETSCHGEFAHR BEI BEWEGUNG, WENN
SICHERHEITSVERRIEGELUNG UBERBRUCKT

BEWARE OF MOVING PARTS WHEN INTERLOCK
DEFEATED

PARTIES MOBILES SI VERROUILLAGE DE

SURETE PONTE

Varning fér klamrisk

.
N\

p/

Vérning for farlig elektrisk stot.

WARNING
When connecting the data
cables, the unit must be

switched off ! (see installaticn)

Underhall vid datakabelanslutning

VORSICHT: HOHER ABLEITSTROM !
VOR INBETRIEBNAHME SCHUTZLEITER-
VERBINDUNG HERSTELLEN

CAUTION: HIGH LEAKAGE CURRENT!
EARTH CONNECTION ESSENTIAL BEFORE
CONNECTING SUPPLY

ATTENTION: COURANT DE FUITE ELEVE!

RACCORDEMENT A LA TERRE INDISPENSABLE
AVANT LE RACCORDEMENT AU RESEAU

Hog avledningsstrom
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Tekniska data

Air Inlet

max. 8 bar
120 PSI

Luftinlopp

Air Outlet
max. 8 bar
120 PSI

Luftutlopp

AC Outlet
~200-240V
50/60Hz max. 3A

AC-utgang
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Tekniska data

Varnings-/informationsskylt om uppsugning

Mérkning huvudstrombrytare

84
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10.122.38998
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10.122.3899

Huvudstrombrytare med markskylt
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Tekniska data

e’ =2
Rekorder med platladdningsenhet
1: Typskylt rekorder
2: Laserprodukt klass 1

3: Information om konformitet

4: Typskylt rekorder
5: CE-konformitetsmarke
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Rekorder natanslutning och sakringar
1: Varning for farlig elektrisk stot.
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Tekniska data

Rekorder natanslutningslada utsida

1: Luftinlopp
2: Hog avledningsstrém

3: Uppstéllningsanvisning

4: Varning for farlig elektrisk stot.
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Tekniska data

Rekorder tryckluft
1: AC-utgang, anslutningsuttag for xy-bord

2: Luftutlopp, tryckluftsanslutning for Autoloader
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Tekniska data

Rekorder hoger sida
1: Varning for klamrisk

2: Varning for laserstralning klass 4.

3: Varnings-/informationsskylt om uppsugning
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Tekniska data

Rekorder vanster sida
1: Varning for klamrisk
2: Varning for laserstralning klass 4.

3: Varning for farlig elektrisk stot.

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok 91



Tekniska data

Rekorder stag framfor exponeringscylindern

1: Varning for klamrisk
2: Varning for laserstralning klass 4.
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Tekniska data
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Rekorder platenhetens lyftbord

1: Varning for klamrisk (p& bada sidor om det 6vre tvarstaget)
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Tekniska data

Rekorder. elektroikenhet
1: Underhall vid datakabelanslutning

2: Varning for farlig elektrisk stot.
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skrotning

Skrotning/avfallshantering

Skrotning av maskinen

Lokala regler och foreskrifter ska beaktas nar maskinen skrotas. Maskinen
innehaller skadliga amnen. Den far darfor inte kasseras som hushallsavfall
utan maste skrotas/atervinnas av en behdrig atervinningsfirma. Adresser kan
erhdllas hus de ansvariga miljomyndigheterna.

Uppgifterna i denna beskrivning grundas pa vara nuvarande kunskaper och
erfarenheter. De befriar inte den som skoter avfallshanteringen att folja de
bestammelser och lagar som géller vid tidpunkten for skrotningen.
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skrotning

Avfallshantering av rekordern

Avfallshantering rekorder

Apparatens storlek (bredd, djup, héjd):
3400 mm x 1836 mm x 1560 mm
Maskinens vikt: 1 600 kg

Skadliga @mnen

| foljande tabell finns de komponenter som innehaller skadliga amnen och som
darmed maste skrotas/atervinnas separat.

Monteringsstéllet for dessa positioner i maskinen framgar av nedanstaende bil-
der.
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skrotning

Benimning Ingéende skadliga amnen | Bild-nr. (pos.)

Diverse elektronikkretskort | Tetrabrombifenol A bl.a. 2 (1)
Natdelar Tetrabrombifenol A bl.a. 2(3)
Signallampor Tetrabrombifenol A bl.a. 7
Granssnittskretskort laser- | Tetrabrombifenol A bl.a. 4(1,3,4)
vagn

Elektronikkretskort i stansar | Tetrabrombifenol A bl.a. 3(1)
Fotocellskretskort Tetrabrombifenol A bl.a. 5 (1)
Lasermodul Bly, krom VI bl.a. 4 (2)
Férdelarkretskort (2x) Tetrabrombifenol A bl.a. 2(2),3(2)

Kylarskyddsmedel glysantin

20 liter glysantin+ 30 liter vat-
ten

Etylenglykol, se avsnitt
”Avfallshantering av glysan-
tin”

| kylkretsloppet

Uppsugningens filter

Fint industridamm

6 (1)

Skadliga @mnen

Kabelholjena kan innehalla PVC. Elektronikkomponenterna ar skyddade med
flamskyddsmedel. Med modern teknik kan dessa utan problem férbréannas i

speciella anlaggningar.

Avfallshantering av glysantin

| princip ska det vid skrotningstillfallet gallande sakerhetsdatabladet "Glysantin
G48-00", tillverkare BASF, beaktas.

Fa. BASF Aktiengesellschaft, 67056 Ludwigshafen, Tyskland

Tel.:+49-621-60-43333

E-Mail: Productinformation.Performance-Chemicals@basf-ag.de

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok
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skrotning

Atervinningsmaterial

| foljande tabell aterfinns de viktigaste komponenterna som inte innehaller
skadliga amnen och som kan atervinnas pa ett miljévanligt satt.

Monteringsstallet for dessa positioner i maskinen framgar av nedanstaende bil-

der.
Pos. Benamning Material Vikt ca. (kg)| Bild-nr.
(pos.)
1 Skyddsplatar Aluminiumplat 150 8 (1)
ENAW-AIMg3, med
pulverbelaggning
2 Bordsskiva Aluminiumplat 25 91,2
ENAW-AIMg3, med
pulverbelaggning
3 Golvplatar Stalplat, férzinkad 60 8 (3)
4 Stativ Aluminium, AlMg- 220 8 (2)
Si0, 5F25
5 Maskinbadd Aluminium, EN 420 10 (5)
573-3 AW6060-T5
6 Sidovaggar (2x) Aluminium, 44 10 (3)
AlMg4,5Mn0,7
7 Exponeringsvagn  |Aluminium, 24 10 (6)
ENAW-AIMg0,7SiT6
8 Exponeringsvals Aluminium, 155 10 (4)
(cylinder) ENAW-
ENAC-46200 SF
AlSi8Cu3SF
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skrotning

Pos. Benimning Material Vikt ca. (kg)| Bild-nr.
(pos.)
9 Stansbalk Aluminium, ENAW- 35 10 (1)
AlMgSiT66
10 |Natfilter Koppar 10 4 (13)
1 VCT-balk Stal 42 10 (2)
12 |Lagerblock Aluminium, 40 10 (7)
EN1706AC-AlSi8-
Cu3SF
13 Diverse delar: Mon-[Stal, aluminium, 400
teringskomponen- |plast, aluminium-
ter, motorer, pum- |gods, koppar
par, kablar,
gummerade valsar
Atervinningsmaterial
Demontering
Pos. Benamning Material
Bild 8 (1)| Demontering av platférkladnader |Pahingd eller fastskruvad
Bild 9 |Ta bort bord eller transportband |Den ar fastskruvad underifran
(1,2) |[(tillval)
Ta bort kablar och slangar
Ta bort elektroniska komponenter|Avfallshanteras sakkunnigt som
elektronikskrot
Bild 6 (1)|Ta bort filter Ta bara bort filtermattor med

handskar och andningsskydd och
avfallshantera dem som industri-
avfall.

Suprasetter 145/162/190 - Anvandarhandbok
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skrotning

[stansbalk (1), VCT-balk (2), sidor
(3), vals (4), maskinbadd (5)]
uppifran och ner.

Pos. Benamning Material
Demontera platkomponenter. Fastskruvad
Bild 8 |Demontera golvplatar Fastskruvad
(3)
Bild 8 |Ta isar stativ Fastskruvad
(2)
Tom ur resterande kylvatska vi Kylvatskan maste avfallshanteras
den lagsta punkten. miljovanligt enligt tillverkarens
anvisningar. Information om
arbetssakerhet i sakerhetsdata-
bladet maste beaktas.
Bild 4 |Demontera lasermodulerna Avfallshantera lasermoduler som
(2) elektronikskrot
Bild 10 |Demontera exponeringsenheten |Avfallshantera motorer, elektro-

niska kretskort och kablar pa ett
sakkunnigt satt. Valsen innehaller
olika material (stal, aluminium)

Demontering
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skrotning

Bild 2: Avfallshantering rekorder

1, 3: Diverse elektroniska kretskort och natdelar

2: Fordelarkretskort
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skrotning

Bild 3: Avfallshantering rekorder

1: Elektronikkretskort i stansar

2: Fordelarkretskort
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skrotning

Bild 4: Avfallshantering rekorder

1, 3, 4: Granssnittskretskort

2: Lasermodul
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skrotning

Bild 5: Avfallshantering rekorder

1: Fotocellskretskort
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skrotning

Bild 6: Avfallshantering rekorder

1: Uppsugningens filter
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skrotning

Bild 7: Avfallshantering rekorder 6

1: Signallampor
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3

Bild 8: Avfallshantering rekorder
1: Skyddsplatar
2: stativ

3: golvplatar
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skrotning

Bild 9: Avfallshantering rekorder

1, 2: Bordsskiva
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skrotning

Bild 10: Avfallshantering rekorder
1: Stansbalk

2: VCT-balk

3: Sidovaggar (2x)

4: Exponeringsvals

5: Maskinbadd

6: Exponeringsvagn
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Avfallshantering av lastnings-/urlastningsenheten

Bild 11: Avfallshantering av lastnings-/urlastningsenhet

Avfallshantering av lastnings-/urlastningsenhet
Apparatens storlek (bredd, djup, héjd):

3400 mm x 1255 mm x 1560 mm

Maskinens vikt: 800 kg

Skadliga amnen

| foljande tabell finns de komponenter som innehaller skadliga @mnen och som
darmed maste skrotas/atervinnas separat.

Monteringsstallet for dessa positioner i maskinen framgar av bilden nedan.
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skrotning

Benimning Ingéende skadliga amnen | Bild-nr. (pos.)
Diverse elektroniska kretskort | Tetrabrombifenol A bl.a. 12 (1,2)
Natdelar och motorer Tetrabrombifenol A bl.a.
Kylmedel i temperaringsenhe- |Kylmedel R 134a (820 gram) 12 (3)
ten
Elektroniska komponenter i  |Tetrabrombifenol A bl.a. 12 (3)

tempereringsenheten

Kylskyddsmedel glysantin 20
liter glysantin+ 30 liter vatten

Etylenglykol, se avsnitt
”Avfallshantering av glysan-

H.

tin

i kylkretsloppet

Skadliga @mnen

Kabelhdljena kan innehalla PVC. Elektronikkomponenterna ar skyddade med
flamskyddsmedel. Med modern teknik kan dessa utan problem forbrannas i

speciella anlaggningar.

Avfallshantering av glysantin

| princip ska det vid skrotningstillfallet gallande sakerhetsdatabladet "Glysantin
G48-00", tillverkare BASF, beaktas.

Fa. BASF Aktiengesellschaft, 67056 Ludwigshafen, Tyskland, Tel.:+49-621-60-

43333

E-Mail: Productinformation.Performance-Chemicals@basf-ag.de

Atervinningsmaterial

| foljande tabell aterfinns de viktigaste komponenterna som inte innehaller
skadliga amnen och som kan atervinnas pa ett miljovanligt satt.

Monteringsstéallet for dessa positioner i maskinen framgar av bilden nedan.
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teringskomponen-
ter, motorer, pum-
par, kablar,

gummerade valsar

plast, aluminium-
gods, koppar

Pos. Benimning Material Vikt ca. (kg)| Bild-nr.
(pos.)
1 Skyddsplatar Aluminiumplat 100 12 (4)
ENAW-AIMg3, med
pulverbelaggning
2 Golvplatar Stalplat, forzinkad 36 12 (6)
3 Stativ Aluminium, AlMg- 130 12 (7)
SiO, 5F25
4 Bord Aluminiumpléat, 125 12 (5)
ENAW-AIMg3, pro-
fil, AlMgSiO, 5F25
5 Balk (2x) Aluminium, 26 12 (8)
AlMg4,5Mn0,7
6 Diverse delar: Mon-|Stal, aluminium, 380

Atervinningsmaterial

n2
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Demontering

skrotning

Pos. Benamning Material
1 Demontering av platforkladnader |Pahangd eller fastskruvad
2 Ta bort kablar och slangar
3 Ta bort elektroniska komponen- |Avfallshanteras sakkunnigt som
ter, aggregat och motorer elektronikskrot
4 Demontera tempereringsenheten |Fastskruvad
och ta isar den pa ett sakkunnigt
satt (se anvisning nedan om
avfallshantering av tempererings-
utrustning fran Termotek AG)
5 Demontera platkomponenter. Fastskruvad
6 Demontera bord Fastskruvad
7 Demontera golvplatar Fastskruvad
8 Ta isér stativ Fastskruvad

Demontering
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skrotning

Bild 12: Avfallshantering av lastnings-/urlastningsenhet

1, 2: Diverse elektroniska kretskort

3: Elektroniska komponenter och kylmedel i tempereringsenhet
4: Skyddsplatar

5: Bord

6: Golvplatar

7: Stativ

8: Balk (aluminium)

Avisning nedan om avfallshantering av tempereringsutrustning fran Termotek
AG

(kopiering med tillstdnd av Termotek AG)
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skrotning

Kylaren bestar av flera komponenter, som maste avfallshanteras separat. De
maste omhandertas sakkunnigt och pa lampliga platser. Kylaren kan delas in i
tre grupper.

Elektriska apparater/komponenter/kablar av alla slag ska om mojligt
demonteras och de enskilda materialen atervinns déarefter. Elektriska
apparater/komponenter kan levereras direkt till atervinningsstationer vid
skrotningsstationen for el-artiklar.

Ej atervinninsbart avfall (plaster, isoleringsmaterial, platdelar osv.) kan
lamnas i restavfallstunnor eller pa atervinnisstationer.

Kylkretsen maste avfallshanteras komplett av ett foretag som ar certifie-
rat enligt 52 § 1 stycket i den tyska lagen om kretslopp och avfallshante-
ring (§ 52 Abs. 1 Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetz (KrW-/AbfG).
Demonteringen av kylkretsen far endast genomféras av utbildade kyltek-
niker.

Kylvatten som ar férorenat eller blandat med tillsatser far inte komma ut
i avloppet eller i vattendrag. Kylvattnet raknas som riskavfall och far bara
tas omhand av foretag med tillstand eller dtervinningsstationer.
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Heidelberger Druckmaschinen AG
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For further information please contact
your local Heidelberg representative.
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