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Nez zacénete...

O této dokumentaci

Tato dokumentace slouzi jako pfiru¢ka pro pracovniky obsluhy zafizeni
béhem Skoleni i pfi provozu.

i Poznamka: Dokumentace musi byt ulozena az do okamziku likvi-
dace Suprasetter.

Predbézné znalosti

Pracovnik obsluhy se musi se zafizenim Suprasetter seznamit v ramci
Skoleni.

Typografické konvence

V textu této pfirucky jsou uplatnény nasledujici typografické konvence:

» Odkazy na jiné kapitoly a odstavce jsou zobrazeny modie (na obra-
zovce) a jsou podirzeny.

Priklad: Viz odstavec "Typografické konvence", strana 7.

+ Nabidky, pofadace, funkce, oznaceni hardwaru, polohy vypinacu,
systémova hlaseni atd. jsou uvedeny v uvozovkach.

Priklad: Pfepnéte vypinaC do polohy "off" (vypnuto).
* Nabidky, funkce a pfikazy se oddéluji znakem ">".
Priklad: Vyberte pfikaz "Soubor > Otevrit..."

* Mezi oznacenim klaves, které se maji stisknout sou¢asné, je uve-
deno znaménko plus.

Priklad: Stisknéte klavesy Alt+A.

Suprasetter 145/162/190 — Uzivatelska pfirucka 7



Nez zaénete...

Dulezita mista v textu

Symboly na okraji textu oznadujici dlilezité mista v textu a maji tento
vyznam:

A\ NEBEZPECI

Kli¢ové slovo ,NEBEZPECI* upozorfiuje na ohrozeni s
vysokym stupném rizika, které, pokud mu neni zabra-
néno, ma za nasledek smrt nebo tézky uraz.

Klicové slovo ,Vystraha" upozorfiuje na ohrozeni se
stfednim stupném rizika, které, pokud mu neni zabra-
néno, muze mit za nasledek smrt nebo tézky uraz.

A Pozor

Kli¢ové slovo ,POZOR" upozornuje na ohrozeni s niz-
kym stupném rizika, které, pokud mu neni zabranéno,
muze mit za nasledek leh¢i nebo nepfilis vazny uraz.

Upozornéni

Kli¢ové slovo ,Upozornéni“ poukazuje na mozné
hmotné Skody. Zanedbani téchto vystraznych upozor-
néni mize mit za nasledek poskozeni zafizeni.

i Poznamka: Obsahuje dUlezité vSeobecné nebo doplfiujici infor-
mace k ur€itému tématu.
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NeZ zacnete...

Pfedpoklad: Uvadi predpoklady, které museji byt spinény, aby bylo
mozné proveést nasledujici ukony.

v

Bezpecnostni pokyny

Suprasetter vyhovuje bezpeénostnim ustanovenim norem a smérnic uve-
denych v kapitole “Technické udaje”.

Nazvy zarizeni

Obchodni oznaceni Typové oznageni
Suprasetter 145/162/190 PG.010.000B
I/O Table PG.021.000F

Pouziti v souladu s uré¢enim

Suprasetter je laserové zafizeni na sazbu obrazkl pro osvit offsetovych
tiskovych desek. Pouzivejte je pouze k tomuto ucelu v souladu

s uzivatelskou dokumentaci.

Pouziti pfesahujici stanoveny ucel zafizeni je zakazano.

Zamezte chybnému uzivani zafizeni

Nepouzivejte Suprasetter jako misto pro odkladani pfedmétd i kapalin.
Vétraci Stérbiny nesmi byt zakryté.

Na jednotku Suprasetter si nesedejte.

Suprasetter 145/162/190 — Uzivatelska pfirucka 9



Nez zaénete...

Kvalifikace pracovniku obsluhy

Pracovnici obsluhy jsou po instalaci stroje servisem firmy Heidelberg
zaskoleni do obsluhy, udrzby a oSetfovani stroje Suprasetter. DalSi
instruktazni opatfeni, napfiklad zaskolovani pozdéji pfijatych zamést-
nancU, musi zajistit provozovatel stroje Suprasetter.

VSeobecné informace

Instalaci Suprasetter provadi vyhradné autorizovany servisni personal.
Musi pfi tom byt dodrzeny pozadavky na podminky v okolnim prostredi.

Pro provozovatele tiskarny je dllezité, aby byly dodrzovany mezni hod-
noty vzhledem k zatizeni vdechovaného vzduchu v mistnosti (kde se
nachazi Suprasetter). Vyména vzduchu musi byt zajiSténa tak, aby byly
mérené podily prachu vzdy pod meznimi hodnotami. Dle stavu techniky
je toho dosazeno v pfipadé 8 az 10nasobné vymeény vzduchu za hodinu.
Pokud tomu tak v misté instalace neni, musi provozovatel instalovat pfi-
davné odsavaci zafizeni.

Nebezpecéi ohrozeni Zivota v dusledku otevreni zafizeni
nepovolanou osobou

Neopravnéné otvirani ¢asti krytu, které neni vyslovné
uvedeno v provoznim navodu, a neodborné opravy
mohou vést k zavaznému ohrozeni zdravi uzivatele.

Udrzbové prace smi provadét zasadné jen opravnéni pracovnici s

nalezitou kvalifikaci. P¥i praci musi byt dodrzovany pfislusné bez-
pecnostni predpisy.
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NeZ zacnete...

Nedodrzeni bezpecnostnich predpisi maze byt divodem ztraty
ochrany vyplyvajici z Urazového pojisténi.

A Pozor
Nebezpeci urazu v disledku neodborného zachazeni

Tiskové desky mohou mit ostré hrany. Nemate-li
ochranné rukavice, mGzete si poranit ruce.

A Pozor

Nebezpeci urazu v disledku neodborného zachazeni

Dbejte na to, aby nebyla pfekro¢ena tato mezni zatizeni
bfemeny: Zeny: 15 kg, muzi: 25 kg.

Nebezpedi urazu v pfipadé vyfazeni bezpe&nostniho
systému

Pfepinac na kli¢, ktery je vidét po odstranéni levého bo¢-
niho krytu, nesmi pouzivat obsluha, nybrz pouze pra-
covnici servisni sluzby.

Prepinacem na kli¢ se vyfazuje bezpeénostni obvod.
Mohou hrozit tato nebezpedi:

- Mechanickymi pohyby nebezpedi pfiskfipnuti.

- Poranéni elektrickym proudem.

Suprasetter 145/162/190 — Uzivatelska pfirucka 11



Nez zaénete...

A\ NEBEZPECI

Nebezpeéni ohrozeni Zivota elektrickym proudem!

Pred Cisténim za vlhka vzdy odpojujte Suprasetter od
elektrického napajeni.

Vytahnéte sitovou vidlici ze zasuvky, pfip. vypnéte
hlavni vypinac.

A Pozor
Nebezpedéi drazu v disledku neodborného zachazeni

Nebezpec€i urazu mezi kiizovym stolem a nakladacim/
vykladacim stolem jednotky Suprasetter pfi manipulaci s
tiskovymi deskami s ostrymi hranami. Kdyz strkate prsty
mezi nakladaci/vykladaci stdl a kfizovy stal, mize dojit k
urazu. Aby k tomu nedoslo, nasadte ochranny kryt.

A Pozor

Nebezpedéi urazu v disledku neodborného zachazeni
PFi vyméné filtrd Vam v kazdém pfipadé doporucujeme
pouzivat pfilozené rukavice pro jedno pouziti i lehkou
dychaci masku.

Ol Poznamka: Po odstranéni starych filtr(i skfifi nejprve vycistéte
vysavacem. Pouzité filtry, rukavice, dychaci masku a sacek
z vysavace vlozte do plastového sacku, zavazte jej a zlikvidujte

12 Version 2019



NeZ zacnete...

cestou "pramyslového, domovnimu odpadu podobného odpadu".
Informace o likvidaci odpadu si v pfipadé potreby vyzadejte od
mistniho podniku zabyvajiciho se likvidaci.

Hlavni vypina€ s funkci nouzového vypinani

Hlavnim vypina&em (Cerveny otocny spinac) se Suprasetter odpoji od
napéti.

Hlavnim vypinacem (Eerveny oto¢ny vypinac) se od napajeci elektrické
sité odpoji vSechny pdly jednotky Suprasetter.

V pfipadé nebezpeci je mozné ho pouzit pro Suprasetter jako nouzovy
vypinac.

Nouzovy vypinaC

Za kryty zafizeni se nachazeji ¢tyfi nouzové vypinace. Jsou uréeny pro
pfipad nouze v pribéhu udrzby a je potfeba je stisknout, hrozi-li néjaké
nebezpedi.

Stisknutim libovolného nouzového vypinace jsou zastaveny vSechny
mechanické pohyby v jednotce.

Poznamka: Jakmile je odstranéna néjaka Cast krytu zafizeni, nevi-
ditelny laserovy paprsek se vypina.

i

TlacCitko zapnuto/vypnuto

Tlacitkem zapnuto/vypnuto se u zafizeni Suprasetter pouze odpojuje od
elektrického napajeni.

Suprasetter 145/162/190 — Uzivatelska pfirucka 13



Nez zaénete...

Konektory zafizeni resp. zasuvky domovni instalace museji byt dobfe pfi-
stupné.

Suprasetter se musi pro Uplné odpojeni od sité, napf. v pfipadé nebez-
peci, odpojit od napéti. Stisknéte hlavni vypina¢ nebo je-li k dispozici
vytahnéte sitovy konektor.

A\ NEBEZPECI

Nebezpeéni ohroZeni Zivota elektrickym proudem!

Pfi zasunovani nebo vytahovani neberte nikdy sitovy
konektor mokryma rukama. Netahejte za kabel. Posko-
zeny napajeci kabel mlze zpusobit bludné proudy a
uraz elektrickym proudem. Chrante napajeci kabel pfed
poskozenim. Nepokladejte na napéjeci kabel tézké
pfedméty a chrante jej pred skFipnutim.

Bezpecnost pfi praci s laserem

Laserové zafizeni na sazbu obrazkl predstavuje laserové zafizeni tfidy
1.

To znamen4, Ze v Suprasetter vznikajici neviditelné laserové zareni je
odstinéno ochrannymi kryty.

Pouziva-li se zafizeni zpusobem odpovidajicim jeho ucelu, neni uzivatel
nikdy vystaven laserovému zareni.

Laserové systémy pouzivané v jednotce Suprasetter odpovidaji poza-
davkim tfidy 4 (> 500 mW).

Spolec¢nosti, které v Némecku zajist'uji zakaznicky servis, jsou podle bez-
pecnostniho predpisu BGV B2 profesniho sdruzeni povinny urcit osobu
odpovédnou za ochranu pred laserovym zafenim.

i Poznamka: Servis sméji provadét vyhradné pracovnici vyskoleni
spole¢nosti Heidelberg a instruovani osobou odpovédnou za
ochranu pred laserovym zafenim.
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Nez zacnete...

Udrzba a oSetfovani

Servisni prace smeji provadét vyhradné pracovnici, ktefi k nim maji
opravnéni od spolecnosti Heidelberg.
PFi praci musi byt dodrzovany pfislusné bezpecnostni predpisy.

Nebezpedéi urazu v disledku neodborného zachazeni

Za zadnych okolnosti ze zafizeni neodstranujte kryty ani
jiné ¢asti skfiné. Vyjimkou jsou pracovni postupy uve-
dené v kapitole ,Udrzba a o$etfovani“ a v kapitole
,Odstranovani chyb®. Pfesné dodrzujte pfedepsané pra-
covni postupy.

PFi nedodrzeni pracovnich postupt hrozi nebezpedi
Urazu neviditelnym laserovym zafenim nebo Zivotu
nebezpecny Uraz elektrickym proudem.

Suprasetter 145/162/190 — Uzivatelska pfirucka 15



Nez zaénete...

Nebezpedi urazu laserovym zarenim

Jestlize jsou pouzita jina nez zde zmihovana zafizeni

pro obsluho nebo sefizovani nebo jsou uplatnény jiné

pracovni postupy, muze to mit za nasledek nebezpec-
nou expozici neviditelnému laserovému paprsku.

Uzivatel musi pfi pracich uvedenych v uzivatelské doku-
mentaci bezpodmineéné dodrzovat pfedepsané pra-
covni postupy. Ochrana pfed neviditelnym laserovym
zafenim je zajisténa pomoci krytl resp. bezpecnostnich
obvodu.

Pouzivani ochrannych bryli proti laserovému zareni se
nepredpoklada, protoze neni pfi dodrzeni spravnych
postupl nutné.

BezpecCnostni obvod

Suprasetter je pro vasi bezpe€nost vybaven ochrannym bezpecnostnim
obvodem. V pfipadé prferuSeni bezpecnostniho obvodu, napfiklad pfi
odebrani nakladaciho stolu, se zastavi veSkeré mechanické pohyby a
vypne se neviditelny laserovy paprsek v osvitové hlavici.
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NeZ zacnete...

A\ NEBEZPECI
Nebezpeci urazu v pfipadé vyfazeni bezpe&nostniho
systému

Bezpec€nostni systém nesmi byt v zadném pfipadé pre-
mostén, protoZe by mohlo dojit k trazdm zplsobenym
neviditelnym laserovym paprskem, pohmozdéni pohybli-
vymi souéastmi zafizeni nebo zivotu nebezpeénym Ura-
zUm elektrickym proudem.

Kontrola bezpecnostniho systému

Aby byla zaru¢ena bezpecénost pracovnikl obsluhy, je podle normy DIN
EN ISO 13849-1 zapotrebi, aby byly bezpecnostni funkce jednotky
Suprasetters pravidelné kontrolovany.

Automaticka kontrola bezpecnostniho systému

Tato pravidelna zkouska se automaticky spousti podle nasledujicich kri-
térii:

* pfi zapnuti jednotky Suprasetters

 pfi provedeni korekce urcitych chyb (Error Correction)

* jestlize je stroj trvale spustén, po uplynuti 24 hodin pfed zahajenim
nové sekvence desek a po kratké dobé Cekani

PFi spusténi se na obrazovce s uzivatelskym rozhranim CTP objevi okno,
ve kterém jste na kontrolu bezpecnostniho systému upozornéni.

Suprasetter 145/162/190 — Uzivatelska pfirucka 17



A The regular check of the device safety loop
compliant with EN ISO 13849-1 is now
running.

An imaging job started beforehand will be
continued after completion of the check.
Please stand by. This will take a few

minutes.

This dialog will disappear after safety loop
check.

i Poznamka: V pribéhu kontroly bezpeénostniho systému neni osvit
tiskovych desek mozny.

Jakmile je kontrola ukonéena (coz muze trvat i nékolik minut), okno se
automaticky zavie.

Manualni kontrola bezpecnostniho systému

Kontrolu bezpecnostniho systému muze obsluhuijici pracovnik uskutecnit
kdykoli jesté pred uplynutim 24-hodinové lhuty (viz "Casovy interval”,
strana 19), napfiklad kdyz se vyskytne pfihodna chvile béhem vyroby.

Spusténi kontroly bezpecnostniho systému

Kontrola bezpeénostnich obvodl se spusti, kdyZ kliknete na
toto tlacitko na uzivatelském rozhrani a kdyz potom potvrdite
nasledujici dotaz.



NeZ zacnete...

Upozornéni

V prabéhu kontroly nesmi byt zpracovavany zadné
ulohy expozice! Tzn. v zafizeni se nesmi vyskytovat
zadné desky a nesmi existovat zadné ulohy pro zpraco-
vani. Zpracovani uloh musi byt pfedtim pozastaveno.

Casovy interval

Info: (23h:03m) Zde se zobrazuje ¢asovy interval do nasledujici pravi-
- delné zkousky bezpecénostniho systému.

Ochranna opatreni proti ESD pro systémy pred-
tisku a pro obsluhu

Zasadni pokyny
Zarizeni spole¢nosti Heidelberger Druckmaschinen AG jsou odolna proti
elektrostatickému vyboiji (s meznimi hodnotami normy EN 55024:2001).

K zamezeni zbyteéného vystaveni zafizeni a obsluhujiciho personalu
tomuto vyboji zde uvadime pokyny pro omezeni Eetnosti a velikosti
vybojl.

Vznik

V okoli systém pro predtisk vznika tento fyzikalni jev nejcastéji, a to tri-
boelektrickym jevem. Pfi ném se oddélenim téles lezicich tésné na sobé
vytvafri elektrostaticky naboj.
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Nez zaénete...

Priklady:
+ Chilize po nevodivych podlahach (napf. syntetické podlahové kry-
tiny).
» Oddélovani papirového prokladu od tiskové desky
« Vstavani ze zidle

Velikost téchto naboju uréuji v zasadé nasledujici parametry:
* Vlhkosti vzduchu

+ drsnost povrchu material(i
» Tlakem a vzdalenosti v pfilehlém stavu

« Vodivosti materialt

Praktické pokyny

Z uvedeného vyplyvaji nasledujici pokyny ke snizeni poctu a velikosti
elektrostatickych naboju pfi praktickém zachazeni se zafizenim.

« Zafizeni instalujte v prostorech s vodivou podlahovou krytinou.

« Odpor proti uzemnéni < 1x10° ohmu (IEC/EN 61340-5). Syntetické
kobercové podlahové krytiny tyto podminky vétSinou nespliuji. Holé
betonové podlahy maji zpravidla odpovidajici nizky specificky
odpor. Pokud by byla podlahova krytina nevodiva, doporucujeme
polozit na strané, kde je zafizeni obsluhovano, na trhu bézné
dostupné antistatické rohoze (ESD). JiZ existujici naboje se viak
v zavislosti na pouzité obuvi snizuji jen zvolna. Z divodu bezpec-
nosti by odpor podlahy nemél byt nizsi nez 105 ohmd.

» Relativni vihkost vzduchu by na misté instalace neméla klesnout
pod 45 %. Vysoka vihkost vzduchu zabranuje rozhodujicim zpUso-
bem vzniku elektrostatickych naboja. Pri chlizi po koberci vznika
napfiklad pfi relativni vihkosti 10 - 20% vzduchu az naboj az 35000
V. Pfi relativni vihkosti vzduchu 65 az 90 % se tato hodnota snizuje
na 1500 V.

20 Version 2019



NeZ zacnete...

Odév s podilem baviny >50 %.
Zidle z vodivého materialu.

Aby se snizilo mnozstvi elektrického naboje pfi chizi po podlahové
kryting, pomaha ve spojeni s vodivou podlahou také obuv s podraz-
kou proti ESD, kterou je mozné zakoupit ve specializovanych prodej-
nach.

Normy a zdroje

Jako doplnék k témto pokyndm si mizete precist podrobnosti
v nasledujicich zdrojich:

IEC / EN 61340-5 (Ochrana elektronickych konstrukénich prvku pred
elektrostatickym vybojem - V§eobecné pozadavky).

Electrostatic Discharge Association
http://www.esda.org/

Electrostatic Society of America
http//www.electrostatics.org

Likvidace zarizeni Suprasetter 145/162/
190

Budete-li potfebovat informace o odstrafiovani zafizeni Suprasetter 145/
162/190, viz odstavec "Likvidace", strana 95.
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Nez zaénete...

Prestavba zafizeni Suprasetter 145/162/
190

Jakékoli prestavby zafizeni Suprasetter 145/162/190 sméji provadét
pouze pracovnici servisu Heidelberg.

Heidelberg online

Mate dotazy k nasim vyrobkdm?

Prejet si zlepsit své pracovni procesy?

Navstivte nasi internetovou stranku. Najdete nas na adrese:
http://www.heidelberg.com/

22 Version 2019


http://www.heidelberg.com/

Uvod

Popis zafizeni a funkci

Suprasetter je vysokorychlostni osvitové zafizeni typu Computer-to-Plate
pro tiskové desky velkych formatu.

Osvécuje termotiskové desky v rezimu denniho osvétleni. Suprasetter
ziskava rastrova data z RIP na osvit tiskovych desek. Tiskové desky se
budto v ruénim nebo poloautomatickém rezimu pokladaji ruéné na nakla-
daci stll, nebo jsou v plné automatickém rezimu podavany samocinné

z vestavéného kazetového zasobniku. Suprasetter automaticky ulozi tis-
kovou desku na valec, osviti ji, perforuje ji (volitelna moznost)

a osvétlenou tiskovou desku pak dopravi zpét na nakladaci stdl nebo na
pfipojeny vykladaci stiil.

Zafizeni Suprasetter se dodava v riznych variantach provedeni:

» Jako zafizeni s ruénim provozem. Vkladani a vykladani tiskovych
desek se provadi ruéné na predni strané stroje.

+ Jako poloautomat s ruénim vkladanim tiskovych desek na pfedni
strané. Vystup tiskovych desek probiha na zadni strané zafizeni na
vykladaci stul, ktery desky dale dopravuje v pfimém sméru, doprava
nebo doleva.

+ Jako zafizeni s pIné automatickym provozem, s vystupem tiskovych
desek na predni strané na vykladaci stul, ktery desky dale dopravuje
v pfimém sméru, doprava nebo doleva.
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Uvod

Indikatory stavu

Tlacitko zapnuto/

Vstupni tla€itka
vypnuto

Hlavni vypinaé
Vkladaci stul

Ovladaci prvky na zafizenich s ruénim a poloautomatickym provozem

Indikatory stavu

Indikatory signalizuji tyto stavy zafizeni Suprasetter, resp. udalosti:

Indikator stavu Udalost

leva polovina | prava polo-
vina

Pocatecni faze:

Suprasetter spousti programové vyba-
veni a inicializuje hardware.

Indikatory stavu bézi jako ,ukazatel
urovné® zdola nahoru, soubézné na obou
stranach, az do dosazeni bézného pro-
VOZUu.
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Uvod

Standby (pohotovostni stav):

Suprasetter je pfipraven k osvitu tiskové
desky, v danou chvili vSak osvit nepro-
vadi

Veskeré kontrolky sviti.

Bézny provoz:

Suprasetter pravé provadi osvit tiskové
desky nebo je jinak aktivni, napf. vykla-
dani tiskové desky do online vyvolavaciho
automatu nebo nakladani tiskové desky
z automatického nakladace.

Horni kontrolky blikaji ve stejnych interva-
lech.

Chyba:

Doslo k chybé, kterou musi odstranit
obsluhujici pracovnik.

Kontrolky kazdé urovné blikaji stfidavé
vlevo a vpravo. Kromé toho zazni akus-
ticky signal chybového stavu.

hh)) HEN HEm
AA L EEN A EEg

Operator se musi v kazdém pfipadé
dostavit k rozhrani operatora zafizeni

o jeho chybovém stavu.
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Uvod

Cekani:

Suprasetter ¢eka ,na sebe sama“ (napft.
na dosazeni provozni teploty), nebo eka
na pfipojené zarizeni (online vyvolavaci
automat nebo kazetovou plnici jednotku).
Horni kontrolky stfidavé blikaji. Kromé

toho zazni akusticky signal nutného
zasahu operatora.

Je ocekavana tiskova deska:

Operator je vyzvan k vlozeni pozadované
tiskove desky.

Dolni kontrolky blikaji ve stejnych interva-
lech. Kromé toho zazni kratky akusticky
signal.

Ma byt odebrana tiskova deska:

Vystup osvétlené tiskové desky je ozna-
movan 3 sekundy pfedem akustickym sig-
nalem. Kromé toho blikaji prostfedni kon-
trolky ve stejnych intervalech.

By LS @ L[N
BEp LMm (1N

Po vystupu tiskové desky zazni kratky
akusticky signal oznamujici, ze Ize nyni
tiskovou desku vyjmout.

Hlavni vypinaé
Pomoci hlavniho vypinace se zafizeni da odpojit od napajeci sité, napfi-

klad za ucelem udrzby. Zafizeni |ze zapnout pouze tehdy, nachazi-li se
hlavni vypinac v poloze I.
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Uvod

TlacCitko zapnuto/vypnuto

Pomoci tlacitka zapnuto/vypnuto mazete:
* Vypnout Suprasetter, viz odstavec "Zapnuti Suprasetter”, strana 34.

« Vypnout Suprasetter, viz odstavec "Vypnuti Suprasetter", strana 36.

* Vypnout signalni ton, ktery zazni napf. pfi vyskytu chybné funkce.

Pokyny k pouziti tiskovych desek
V Suprasetter se sméji pouzivat pouze tiskové desky uznané a schvalené

firmou Heidelberg.

Kromeé toho se v jednotce Suprasetter smi pouzivat pouze pfislusné a fir-
mou Heidelberg rovnéz uznané a schvalené prokladové papiry.

Pouziti neschvalenych tiskovych desek a prokladovych papirl maze mit
za nasledek vyskyt chyb a poruchy jednotky Suprasetter.

Pokud v jednotce Suprasetter pouzivate tiskové desky vyzadujici vyba-
veni odsavacim zafizenim, je tfeba takovym zafizenim jednotku Supra-
setter vybavit.
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Pokyny k instalaci

Pokyny k instalaci

Preprava jednotek Suprasetter 145/162/190

Pfeprava zafizeni Suprasetter 145/162/190 smi byt provadéna pouze
podniky, které maji k tomuto ucelu opravnéni od firmy Heidelberg. Pre-
pravu smgji provadét jen kvalifikovani pracovnici. Museji byt pfi tom dodr-
Zeny prislusné prepravni predpisy.

Instalace Suprasetter

Instalaci Suprasetter provadi vyhradné autorizovany servisni personal.
Musi pfi tom byt dodrzeny pozadavky na podminky v okolnim prostfedi.

+ Kuvli pozadavkim na Gistotu prostredi instalace nesmi byt Supraset-
ter v provozu v prostorach, ve kterych se provadi tisk na papir nebo
kde jsou v provozu stroje na zpracovani papiru.

+ Na misté instalace musi byt rovna a pevna podlaha.

+ P¥iinstalaci je nutné dodrzovat dostate¢nou vzdalenost bok zafi-
zeni od stén a jinych pfedmét(l, aby bylo zajisténo dostate¢né vét-
rani a snadny pristup pfi servisnich pracich.

(Minimalni vzdalenosti viz vykresy v navodu k instalaci.)

+ Suprasetter nesmi byt umistén v blizkosti klimatizace a musi byt
chranén pfed vihkem a pfimym slune€nym zarenim.

i Poznamka: Prvni sefizeni je provadéno pracovnikem udrzby. Jeho
soucasti jsou i vylozeni zafizeni z palety a odstranéni pfepravnich
pojistek.
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Pokyny k instalaci

Samocinné pojistky

Samocdinné pojistky se nachazeji za pravym boénim krytem. Po uvolnéni
samocinné pojistky postupujte prosim tak, jaj je popséano v odstavec
"Zapnuti samocinné pojistky", strana 49. Opravy sméji provadét pouze
pracovnici servisu.

Instalace programového vybaveni (kontejnerova
verze)

W Predpoklad:

- Suprasetter je vypnuty.

- Pracovni stanice je zapnuta a pfipravena k provozu.

- V8echny programy systému Windows jsou ukonceny.

- Zalozni kopie konfigurace rekordéru je ulozena v paméti, viz
kapitola ,Vytvoreni zalozni kopie konfigurace rekordéru® (str.
41).

- Vyrovnavaci pamét’ s nazvem "Pagebuff" je k dispozici
a formatovana.

Obsluha:

1. Vlozte CD se softwarem zafizeni Suprasetter do mechaniky CD. Po
automatickém spusténi CD se samocinné spusti instalacni program.

2. Nespusti-li se CD automaticky, poklepeijte na soubor ,Setup.exe”.
Zobrazi se okno ,CTP User Interface Setup” (Nastaveni uzivatel-
ského rozhrani CTP).

3. Klepnéte na tlagitko ,Next* (DalSi). Otevfe se okno ,License Agree-
ment* (Licenéni ujednani).
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Pokyny k instalaci

4. Akceptujte toto licen¢ni ujednani a klepnéte na tlacitko ,Next®. Zob-
razi se okno ,Choose Destination Location® (Vyberte cilové umis-
téni).

5. Klepnutim na tla¢itko ,Browse* (Prochazet) nastavte pozadovanou
cestu, nebo pouzijte navrhovanou cestu.

6. Klepnéte na tlaCitko "Next". Zobrazi se okno ,Select Program Fol-
der® (Vyberte umistnéni programu).

7. \Vyberte ze seznamu pozadovanou slozku, nebo zadejte nazev nové
slozky, nebo pouzijte navrhovanou slozku.

8. Klepnéte na tlagitko ,Next”, otevie se okno "Ethernet Address*
(Adresa Ethernetu).

9. Klepnutim na tlaCitko "Next“ pfevezméte ethernetovou adresu
(172.16.0.2). Zobrazi se okno ,Start Copying Files“ (Kopirovat sou-
bory).

10. Klepnéte na tlagitko "Next". Prob&hne instalace. Na konci instalace
se zobrazi okno ,Install Shield Wizard Complete” (Privodce dokon-
Cil instalaci).

11. Klepnéte na tladitko ,Finish* (Dokoncit). Instalace je dokoncena.

12. Spustte uzivatelské rozhrani na ovladaci pracovni ploSe zafizeni
Suprasetter klepnutim na polozky "Start > Programme > Heidelberg
> CTP User Interface" (Start > Programy > Heidelberg > UZivatelské
rozhrani CTP)* anebo ve slozce na cesté, kterou jste pfedtim nasta-
vili.

13. Zapnéte Suprasetter.

Vytvoreni zalozni kopie konfigurace rekordéru

Predpoklad:

- Zafizeni Suprasetter a pracovni stanice jsou zapnuty
a pfipraveny k provozu.

v

- Uzivatelské rozhrani (GUI) zafizeni Suprasetter je spusténo.
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Pokyny k instalaci

Obsluha:

1.

o~ wbd

Klepnéte na tlagitko ,Zum Admnistrieren wechseln" (Pfepnuti na
administratora) (symbol kli¢e na Srouby a matice).

Ve svislé listé nabidek vyberte polozku ,Software*.
Vyberte kartu ,Backup® (Zalozni kopie dat).
Vyberte polozku ,Save Configuration® (Zaloha konfigurace).

Klepnéte na tladitko ,Apply“ (Pouzit). Konfigurace rekordéru bude
uloZzena do nasledujiciho adresare: C:\Programme\Heidelberg\CTP

User Interface\package\files\backup\Rekorder<serien-Nr>

Vybér jazyka uzivatelského rozhrani

o kw0 DD =

32

Klepnéte na tlacitko ,Change to Device” (Pfepnuti na zafizeni).
Ve svislé listé nabidek vyberte polozku ,Options® (Moznosti volby).
Vyberte kartu "Miscellaneous" (Rizné).

V ¢&asti ,Language” (Jazyk) zvolte pozadovany jazyk.

Klepnéte na tlacitko ,Apply“ (Pouzit). Rozhrani operatora bude zob-
razeno ve zvoleném jazyce.
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Obsluha

Pravidla zapinani a vypinani s operac-
nim systémem Linux

VSechny Suprasetter s operaénim systémem Linux potfebuji na spusténi
zapnutou pracovni stanici (PC). Programové vybaveni expozi¢niho zafi-
zeni se nachazi na PC a béhem faze zavadéni se pfenasi do jednotky
Suprasetter. Proto neni mozné provozovat Suprasetter bez pocitace.

Je tfeba vzdy dodrzovat pevné definovanou posloupnost pfi zapinani a
vypinani. V pfipadé odchylek od tohoto zadani mlze dojit k nepredvida-
telnym chybam a problémim v komunikaci zafizeni. Tyto chyby je mozné
poté odstranit pouze fadnym vypnuti a zapnutim Suprasetter dle zadani
nize.

Posloupnost pfi zapinani
1. Zapnéte pracovni stanici (PC), pfihlaste se pod uétem Prinect
Account a spust'te uzivatelské rozhrani CtP.
Vyckejte, az se spousténi uzivatelského rozhrani CtP dokondi.
3. Zapnéte jednotku Suprasetter (viz "Zapnuti Suprasetter"”, strana 34).

Posloupnost pfi vypinani

1. Jednotku Suprasetter vypnéte prostrednictvim uzivatelského roz-
hrani CtP nebo tlacitkem na jednotce Suprasetter (viz "Vypnuti
Suprasetter", strana 36).

2. Vyckejte, dokud se Suprasetter cely nevypne.
3. Vypnéte pracovni stanici (PC).
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Obsluha

i Poznamka: Pokud je potfeba pracovni stanice (PC) bez Supraset-

ter (napf. pfenos zakazky), doporucujeme PC pred opétovnym
spusténim Suprasetter znovu zapnout. Suprasetter musi byt pfi
novém spusténi pracovni stanice (PC) vypnuty.

V provozu se spinacimi hodinami Suprasetter musi zlistat pracovni
stanice (PC) zapnuta. Doporu€ujeme, aby pfed provozem se spi-
nacimi hodinami byl pocitac restartovan. Suprasetter musi byt pfi
novém spusténi pracovni stanice (PC) vypnuty.

Nové spusténi pracovni stanice (PC)

Suprasetter musi byt pfi novém spusténi PC vypnuty.

Zapnuti Suprasetter

Rucéni zapnuti

Predpoklad: Na vkladacim stole se nenachazi zadna tiskova
deska.

v

Obsluha:
1. Pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy I.
2. Stisknéte tlacitkovy vypina€ na Suprasetter a opét jej pustte.

Jednotka je nyni zapnuta, potifebuje ale jesté asi 15 minut (nebo i déle, v
zavislosti na teploté v misté instalace), aby dosahla své provozni teploty.
Kromé vkladani a vyjimani tiskovych desek se dalsi obsluha zafizeni pro-
vadi prostfednictvim pracovni stanice.
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Obsluha

Tlagitko zapnuto/

/ vypnuto

Hlavni vypinac

Obr. 1: Stisknuti tlaCitkového vypinace

Automatické zapnuti

i Poznamka: Po svém zapnuti potfebuje zafizeni Suprasetter jesté

asi 15 minut (nebo i déle, v zavislosti teploté na misté provozu),
aby dosahlo své provozni teploty. Je proto vybaveno automatickym
spoustécim systémem, pomoci kterého je Ize zapnout v urcitych
dobach, naptiklad pll hodiny pred zadatkem smény. Cas zapnuti
se nastavuje na pracovni stanici.

Predpoklad:
y

- Hlavni vypina€ jednotky Suprasetter je v poloze I.
- UzZivatelské rozhrani Suprasetter je spusténo.
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Obsluha

Obsluha:
1. Na ovladacim panelu Suprasetter kliknéte na tlacitko “Device” (Zafi-
zeni).

2. Na svislém panelu nabidek kliknéte na polozku ,Configuration®
(Konfigurace).

3. Zvolte kartu ,Timer* (Spinaci hodiny).
Vyberte polozku ,Switch on Timer“ (Zapnéte spinaci hodiny).

5. V poli ,Settings” (Nastaveni) nastavte v nabidce ,Schedule® (Plano-
vani) pozadovany rytmus zapinani.

6. V poli,Settings“ (Nastaveni) nastavte v nabidce ,Start Time* (Doba
spusténi) pozadovany ¢asovy okamzik spusténi.

Poznamka: Jestlize jste v nabidce ,Schedule” (Planovani) zvolili
,Once“ (Jednou), mizete navic ke spoustéci dobé nastavit
z nabidky ,Schedule Once* (Jednorazovy termin) pozadovany den
spusténi.

7. Klepnéte na polozku ,Apply“ (Pouzit). Doba spusténi se ulozZi a jed-
notka Suprasetter se v daném okamziku zapne.

Vypnuti Suprasetter

Upozornéni

Aby nedoslo k poSkozeni jednotky Suprasetter v
dlsledku kondenzace, musi byt po jejim vypnuti po
dobu minimalné 12 hodin dodrzeny pozadované pod-
minky pro okolni prostfedi (viz kapitola Technické
udaje).
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Obsluha

K vypnuti Suprasetter mate dvé moznosti:

* Vypnuti v uzivatelském rozhrani na ovladaci pracovni ploSe pra-
covni stanice.

* Vypnuti tlagitkovym spinaéem zapinani a vypinani na zafizeni.

Vypnuti v uzivatelském rozhrani na ovladaci pra-
covni ploSe pracovni stanice

Upozornéni

Bezpodminecné dodrzujte posloupnost vypinani podle
zde uvedeného popisu. Pokud Suprasetter vypnete
pfimo hlavnim vypinaéem, muze dojit k poSkozeni vnit-
niho vybaveni Suprasetter.

1. V uzivatelském rozhrani zafizeni Suprasetter klepnéte na tlacitko
"Switch off recorder® (Vypnout rekordér).

Zobrazi se okno ,,Confirmation" (Potvrzeni).
2. 'V okné ,Confirmation klepnéte na tlagitko ,Yes* (Ano).
Suprasetter se vypne.

3. PfiCisténi a udrzbé prepnéte hlavni vypina¢ do polohy O.
4. Vypnéte pracovni stanici (PC).
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Obsluha

Vypnuti tlaCitkovym spinaCem zapinani a vypi-
nani na Suprasetter.

Upozornéni

Bezpodmineéné dodrzujte posloupnost vypinani podle
zde uvedeného popisu. Pokud Suprasetter vypnete
pfimo hlavnim vypinacem, muze dojit k poSkozeni vnitf-
niho vybaveni Suprasetter.

1. Stisknéte tlacitkovy vypinac na tak dlouho (cca 3 s), dokud nezazni
signal.
2. Pustte vypinac.
3. Stisknéte tlacitko vypinace jesté jednou.
Suprasetter se vypne.

Poznamka: Pokud se pfed provedenim kroku 3 ozve signal
podruhé, musite postup vypinani zopakovat.

i

4. Abyste mohli provadét Cisténi a udrzbové prace, prepnéte hlavni
vypina¢ na jednotce Suprasetter do polohy 0.

5. Vypnéte pracovni stanici (PC).
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Obsluha

Tlacgitko zapnuto/

/ vypnuto

Hlavni vypinac

by

Obr. 2: Vypinani hlavniho vypinace

Ol Poznamka: V provozu se spinacimi hodinami Suprasetter musi

1 zUstat pracovni stanice (PC) zapnuta.
Pokud ma byt Suprasetter spustén automatickym spoustécim sys-
témem, napfiklad pfed za¢atkem smény, musi byt hlavni vypinad
prepnut do polohy I.

Rychlé vypnuti tlaCitkovym spinaCcem zapinani a
vypinani na Suprasetter

Pokud by se jednotka Suprasetter nachazela ve stavu korektury chyby (to
muze trvat i nékolik minut), neni rychlé vypnuti po zadani vypinaci sek-

vence mozné. Opakovanym zadanim vypinaci sekvence ale Ize provést
nucené rychlé vypnuti.
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1. Stisknéte tlacitkovy vypinac na tak dlouho (cca 3 s), dokud nezazni
signal.
2. Pustte vypinac.
3. Stisknéte tlacitko vypinace jesté jednou.
Zopakujte nyni vypnuti:
4. Stisknéte tlacitkovy vypinac na tak dlouho (cca 3 s), dokud nezazni
signal.
5. Pustte vypinac.
6. Stisknéte tlacitko vypinace jesté jednou.
Suprasetter prerusi proces korektury chyby a vypne se.

i Poznamka: | v tomto pfipadé je tfeba postup vypinani zopakovat,
pokud se pred provedenim kroku 3, resp. 6 ozve signal podruhé.

Manipulace s materialem

PFi manipulaci s tiskovymi deskami je tfeba dbat na nasledujici zasady:

A Pozor

Nebezpedéi urazu v disledku neodborného zachazeni

Tiskové desky mohou mit ostré hrany. Nasadte si
ochranné rukavice. Zabranite tim poranéni.

* Nedotykejte se holyma rukama tiskové desky na strané s emulzi. Na
tiskové desce zUstavaiji otisky prstl, které mohou snizit kvalitu tisku.

+ Tiskové desky jsou citlivé na poSkrabani. PFi pokladani tiskovych

desek na sebe pouzivejte vzdy mezivrstvy z papiru (prokladovy
papir), aby mezi deskami nedochazelo ke tfeni.
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* Nevkladejte do zafizeni Suprasetter o€ividné poSkozené desky.
Mohlo by to mit za nasledek poruchu zafizeni Suprasetter.

Uskladnéni materialu

Pro skladovani tiskovych desek, pfed, po osvitu a po vyvinuti plati riizné
pozadavky. Tyto informace si zjistéte u pfisluSného vyrobce tiskovych
desek.

Vkladani tiskovych desek do rucnich
a poloautomatickych zarizeni

Poznamka: Tiskovou desku je mozné do zafizeni vlozit pouze
tehdy, blika-li dolni ¢ast stavovych kontrolek a sviti-li kontrolky ve
vstupnich tlagitcich. Jako pfipravu pro vliozeni tiskové desky ote-
viete vstupni valce. Zazni pfitom kratky akusticky signal.
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Dolni ¢ast blika

_

Vstupni tlaCitka sviti

Obr. 3: Vstupni tlacitka sviti a doini ¢ast stavovych kontrolek blika

A Pozor
Nebezpeéi trazu v disledku neodborného zachazeni

Tiskové desky mohou mit ostré hrany. Nasadte si
ochranné rukavice. Zabranite tim poranéni.
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Upozornéni

S tiskovymi deskami manipulujte vzdy ve dvou. Aby se
tiskové desky pfi vkladani a vykladani nezlomily nebo
neohnuly, museji byt pfenaseny zasadné vzdy dvéma
osobami.

Nasadte si ochranné rukavice.
Vyjméte pozadovanou tiskovou desku z obalu.

3. Odstrante vSechny mezivrstvy nebo obalovy material pfichyceny na
desce.

Upozornéni

Odstrarite velice opatrné vSechny mezivrstvy nebo
obalovy material z obou stran tiskové desky, nez ji viozite
do Suprasetter. Laserovy paprsek mlize tento material
zapalit a maze tak dojit k pozaru zafizeni Suprasetter.

4. Tiskovou desku otfete od prachu textilii nepoustgjici viakna.

5. Polozte tiskovou desku stranou s emulzi smérem nahoru do stredu
(£ 30 mm) nakladaciho stolu.
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Obr. 4: VloZeni tiskové desky

6. Zasunte tiskovou desku tak hluboko do jednotky Suprasetter, az uci-
tite mechanicky doraz.

7. Stisknéte jedno ze vstupnich tlaCitek. Tiskova deska se vtahne do
Suprasetter. Zazni pfitom kratky akusticky signal.

Poznamka: Pokud vstupni tlacitko nestisknete, bude tiskova deska
do zafizeni vtazena automaticky po uplynuti ¢asu zadaného
v parametru 40115.

i
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Vstupni tlaCitka

Obr. 5: Stisknuti vstupnich tlagitek

i Poznamka: Kdyz je tiskova deska zalozena, jednotka Suprasetter
zkontroluje jeji délku. Byla-li viozena tiskova deska s chybnou dél-
kou, premisti se tiskova deska okamzité zpét na nakladaci stdil.
Zazni tfikrat signal a kontrolky ve vstupnich tlagitcich blikaji. Tisko-
vou desku pak musite ze Suprasetter odstranit a zopakovat proces
vkladani s tiskovou deskou o spravné délce.
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Odebirani tiskovych desek z rucnich
zarizeni

Po osvitu je tiskova deska vysunuta na nakladaci stll zafizeni, aby ji bylo
mozné odebrat.

i Poznamka: Vystup osvétlené tiskové desky je oznamovan 3
sekundy pfedem akustickym signalem. Kromé toho blikaji pro-

stfedni kontrolky ve stejnych intervalech.

Po vystupu tiskové desky zazni kratky akusticky signal oznamuijici,

ze lze nyni tiskovou desku vyjmout.

A Pozor

Nebezpedi trazu v disledku neodborného zachazeni

Tiskové desky mohou mit ostré hrany. Nasadte si
ochranné rukavice. Zabranite tim poranéni.

Upozornéni

S tiskovymi deskami manipulujte vzdy ve dvou. Aby se
tiskové desky pfi vkladani a vykladani nezlomily nebo
neohnuly, museji byt pfenadeny zasadné vzdy dvéma
osobami.

1. Nasadte si ochranné rukavice.

2. Odeberte tiskovou desku z Suprasetter k dalSimu zpracovani.
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Obr. 6: Odebrani tiskové desky
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Odstranovani chyb

V pfipadé nespravného fungovani Suprasetter se ozve akusticky signal a
na uzivatelském rozhrani (GUI) se zobrazi hlaSeni o chybé.

1. Kliknéte na tlagitko ,Recorder Error Messages” (Chybova hlaseni
rekordéru).

Zobrazilﬁse napovéda s nasledujicimi informacemi:
+ Cislo chyby
+ Popis chyby
Navod k odstranéni chyby
Odstranite chybu zplsobem popsanym v napovédé.

2. Kliknéte na tlacitko ,Correct error® (Opravit chybu). Suprasetter
bude uveden do zakladniho stavu a funkci pferusenou v disledku
chyby Ize zopakovat.

Upozornéni

Pokud se budou béhem opravy chyby provadéné po
nespravném napnuti tiskové desky na valec ozyvat
nezvyklé zvuky, Suprasetter nevypinejte. Nechte opravu
chyby probéhnout az do konce. Pferuseni opravy chyby
vede k nedefinovanym stavim jednotky Suprasetter,
které potom muze odstranit pouze servisni technik prova-
déjici udrzbu.
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Upozornéni

PFi chybé v podavacim zafizeni se toto zafizeni ve 3D
zobrazeni zabarvi Cervené. Jestlize pfitom soucasné pro-
biha osvit, je nutné s opravou chyby vyckat tak dlouho,
dokud neni osvit ukonéen a dokud Suprasetter nepfejde
do chybového stavu. V opacném pfipadé bude osvit pre-
ruSen a nedefinované stavy mohou zpUsobit potfebu
nového spusténi systém.

Zapnuti samocinné pojistky

Pokud doslo na zakladé chybné funkce k rozpojeni samocinné pojistky,
musi byt po odstranéni chybné funkce opét zapnuta. Pfi tom postupujte
takto:

1. Sejméte pravy bocéni kryt.
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Boéni kryt
Obr. 13: Sejmuti bo¢niho krytu

2. Zapnéte rozpojenou samocinnou pojistku.
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Samodinné pojistky
Obr. 14: Samoginné pojistky

3. Pokud nelze samocinnou pojistku opét zapnout, pozadejte udrzbare,
aby chybnou funkci odstranil.

4. Nasadte zpét pravy bocni kryt.
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Bocni kryt
Obr. 15: Nasazeni bo¢niho krytu
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VSeobecné informace

V této kapitole jsou popsany prace udrzby provadéné uzivatelem. Kromé
toho neobsahuje Suprasetter Zzadné soucasti, které by vyzadovaly udrzbu
uzivatelem.

Vyjimky: viz kapitoly "Cisténi Sisticiho valecku u jednotky Suprasetter
s ruénim a poloautomatickym provozem", strana 55, "Cisténi gisticiho
vale€ku u pIné automatickych zafizeni s kfizovym stolem nebo stolem
OLP", strana 57, "Odstranéni odpadu z perforace u jednotky Suprasetter
s ruénim a poloautomatickym provozem", strana 60, "Odstranéni odpadu
z perforace u plné automatickych zafizeni s kfizovym stolem nebo stolem
OLP", strana 63 a "Vyména sady filtrd v odsavacim zarizeni", strana 66.

Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci ohrozeni zivota v dusledku otevieni zafizeni
nepovolanou osobou

Otvirani nepovolanymi osobami soucasti krytu a neod-
borné opravy mohou vazné ohrozit zdravi uzivatele.

Udrzbové prace smi provadét zasadné jen opravnéni pracovnici s nalei-
tou kvalifikaci. Pfi praci musi byt dodrzovany prislusné bezpec¢nostni
predpisy.

Nedodrzeni bezpecnostnich predpisti mize byt divodem ztraty platnosti
urazového pojisténi!

Kromé udrzbovych praci uvedenych v této kapitole, jejichz provadéni pfi-
slusi obsluze zafizeni, je tfeba dat servisni sluzbou provést - a to i béhem
zarucni lhdty - jesté dalSi prace. Tyto udrzbové prace nejsou soucasti
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zaruénich naroku. V uzivatelském rozhrani Suprasetter se objevuiji pfi-
slusna hlaseni upozorhujici na tyto udrzbové prace. Spojte se laskaveé s
mistnim zakaznickym servisem.

Kvalifikace pracovniki obsluhy

Pracovnici obsluhy jsou po instalaci stroje servisem firmy Heidelberg
zaskoleni do obsluhy, Udrzby a oSetfovani stroje Suprasetter. DalSi
instruktazni opatreni, napfiklad zaskolovani pozdéji pfijatych zamést-
nancu, musi zajistit provozovatel stroje Suprasetter.

Udrzbové prace obsluhy

V nasledujici tabulce jsou uvedeny udrzbové prace a intervaly praci,
které provadi obsluha.

Udrzbové prace Interval
Vycisténi Cisticiho valecku. 500 tiskovych desek
Odstranéni odpadu z perforace (pouze 2 000 provedenych perfo-

u namontovaného perforac¢nich zafizeni) raci

Vyména sady filtrti v odsavacim zafizeni. |7 500 m? tiskovych desek

Intervaly udrzby
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Cisténi jednotky Suprasetter

Nebezpecni ohrozeni Zivota elektrickym proudem!

Pfed Cisténim za vlhka vzdy odpojujte Suprasetter od
elektrického napajeni.

Vytahnéte sitovou vidlici ze zasuvky, pfip. vypnéte
hlavni vypinac.

Povrch Suprasetter Ize Cistit suchou tkaninou.

PFi silném znedisténi Ize pouzit dobfe vyzdimanou tkaninu navlihéenou
vodou s mycim prostfedkem.

Dbejte na to, aby se do Suprasetternedostala zadna kapalina a aby nedo-
Slo k navlh&eni pfipojek na zadni strané Suprasetter. Nepouzivejte zadné
abrazivni Gistici prostfedky ani rozpoustédia.

Cisténi gisticiho vale¢ku u jednotky Suprasetter
s ru¢nim a poloautomatickym provozem

Operator je hlaSenim vyzvan, ze je nutno o istit Cistici valeCek.
Interval €isténi: 500 tiskovych desek
Cistici prostfedky:
» Voda, houba nebo houbovita textilie, textilie bez zmolku.
1.V rozhrani operatora zafizeni Suprasetter klepnéte v karté "Admini-

stration > Wartung > Wartungsarbeiten" (Sprava > Udrzba > Kont-
rola) na tlagitko ,Cleaning Rollers" (Cistici vale&ek).

Kryt na pfedni strané zafizeni se odblokuje a Cistici vale€ek je nadzdvih-
nut do takové vysky, ze je mozné jej vycistit.
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Poznamka: Tlagitko ,Cleaning Rollers* (Cistici valeéek) je aktivo-
vano pouze tehdy, kdyz se neprovadi osvit, tzn. kdyz se jiz netoci
osvitovy valec. Po klepnuti na tlaitko ,,Cleaning Rollers” pfejde
rekordér do chybového stavu.

2. Otevrete kryt na predni strané zafizeni.

Obr. 1: Otevreni krytu

3. Cistici valegek vygistéte houbou nebo houbovitou textilii navihéenou
vodou. Pfi Cisténi valeCkem otacejte, aby byl vy€idtén jeho cely
povrch.

Upozornéni

Nepouziveijte abrazivni Cistici prostfedky a pomUcky.
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Obr. 2: Cistici valetek

4. ValeCek nakonec osuste textilii nepoustéjici viakna.
5. Zavrete kryt na predni strané jednotky Suprasetter.

6. V rozhrani operatora zafizeni Suprasetter klepnéte v karté
"Administration > Maintenance > Monitoring" (Sprava > Udrzba >
Kontrola ve sloupci ,Maintenance Completed” (Udrzba provedena)
na poli¢ko v fadku ,Cleaning Rollers* (Cistici valeéek).

Pocet tiskovych desek ve sloupci ,Next Maintenance” (DalSi udrzba) se
nastavi opét na pavodni hodnotu.

7. Kliknéte na tlagitko ,Apply” (Pouzit) a potvrdte dotaz tladitkem ,Yes*
(Ano).

Interval udrzby pro Cidténi Cisticiho valeCku zaéne bézet od zacatku.

8. Provedte odstranovani chyb, abyste odstranili chybovy stav Supra-
setter, viz odstavec "Odstranovani chyb", strana 48.

Cisténi &isticiho vale¢ku u pIné automatickych
zarizeni s kfizovym stolem nebo stolem OLP

Operator je hlaSenim vyzvan, ze je nutno o istit Cistici valeCek.
Interval Cisténi: 500 tiskovych desek
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Cistici prostredky:
* Voda, houba nebo houbovita textilie, textilie bez Zmolk.

1. Vrozhrani operatora zafizeni Suprasetter klepnéte v karté "Admini-
stration > Wartung > Wartungsarbeiten" (Sprava > Udrzba > Kont-
rola) na tlagitko ,Cleaning Rollers" (Cistici valesek).

Kryt na pfedni strané zafizeni se odblokuje a Cistici valeCek je nadzdvih-
nut do takové vysky, ze je mozné jej vydistit.

Poznémka: Tlagitko ,Cleaning Rollers* (Cistici valedek) je aktivo-
vano pouze tehdy, kdyz se neprovadi osvit, tzn. kdyz se jiz netoci
osvitovy valec. Po kliknuti na tlagitko ,Cleaning Rollers* (Cistici
valecek) prejde jednotka Suprasetter do chybového stavu.

2. Uvolnéte aretaci kolecek kfizového stolu.

3. Pristup k &isticimu valecku si zajistite tak, ze kfizovy stal odsunete
asi 70 cm od jednotky Suprasetter.

Poznamka: Je-li namisto kfizového stolu pouzit stil OLP, musi se
nejprve ru¢né zvednout ochranny kryt u nakladaciho/vykladaciho
stolu, aby bylo mozné vyklopit desku stolu OLP smérem nahoru.
Deska stolu OLP se pak zvedne a ochranny kryt zase sklopi dold.

Otevrete kryt na pfedni strané jednotky Suprasetter.

5. Cistici valedek (1) vy&istéte houbou nebo houbovitou textilii navihée-
nou vodou. Pfi ¢isténi valeCkem otacejte, aby byl vycistén jeho cely
povrch.

Upozornéni

Nepouziveijte abrazivni ¢istici prostfedky a pomd0cky.
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Obr. 3: Cistici valeek

6. ValeCek (1) nakonec osuste textilii nepoustgjici viakna.
7. Zavrete kryt na predni strané jednotky Suprasetter.

8. Prisunte kfizovy stlll az na doraz k jednotce Suprasetter a zajistéte
aretaci kolecka kfizového stolu.

A Pozor
Nebezpeci urazu v disledku neodborného zachazeni

Nebezpec€i Urazu mezi kiizovym stolem a nakladacim/
vykladacim stolem jednotky Suprasetter pfi manipulaci s
tiskovymi deskami s ostrymi hranami. Kdyz strkate prsty
mezi nakladaci/vykladaci stdl a kfizovy stal, mize dojit k
urazu. Aby k tomu nedoslo, nasadte ochranny kryt.

PFi pristavovani kfizového stolu zpét k nakladacimu/vykladacimu stolu
jednotky Suprasetter musi byt kfizovy stdl pfisunovan k ochrannému
krytu nakladaciho/vykladaciho stolu pomalu. Vhodnym pfitlacenim kFizo-
vym stolem se da ochranny kryt nadzdvihnout, takze pak spociva na
postrannich &astech kfizového stolu. Ochranny kryt mdze také zvednout
druha osoba a poloZit jej na kFizovy stul. Kfizovy stdl musi byt pfisunut na
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své misto, tj. do koncové polohy nastavené pfi prvni instalaci, tak aby
jeho kole¢ka narazila na konce U-profil(i. Poté museji byt obé predni
koleCka zaaretovana brzdami.

Ol Poznamka: Je-li namisto kfizového stolu pouzit stil OLP, musi se
nejprve opét sklopit smérem dold.

9. Vrozhrani operatora zafizeni Suprasetter klepnéte v karté
"Administration > Maintenance > Monitoring" (Sprava > Udrzba >
Kontrola ve sloupci ,Maintenance Completed” (Udrzba provedena)
na poli¢ko v Fadku ,Cleaning Rollers* (Cistici vale&ek).

Pocet tiskovych desek ve sloupci ,Next Maintenance” (DalSi udrzba) se
nastavi opét na pGvodni hodnotu.

10. Kliknéte na tlacitko ,Apply“ (Pouzit) a potvrd'te dotaz tlaitkem ,Yes"
(Ano).

Interval udrzby pro &isténi Cisticiho valeCku zacne bézet od zacatku.

11. Provedte odstranovani chyb, abyste odstranili chybovy stav Supra-
setter, viz odstavec "Odstrafiovani chyb", strana 48.

Odstranéni odpadu z perforace u jednotky
Suprasetter s ruénim a poloautomatickym pro-
vozem

Jestlize je Suprasetter vybaven volitelnym dérovacim zafizenim, je
obsluha v urcitych intervalech vyzvana k odstranéni odpadu z perforace.
Postupujte pfi tom takto:

Interval udrzby: 2 000 provedenych perforaci

1. 'V rozhrani operatora zafizeni Suprasetter klepnéte v karté "Admini-
stration > Wartung > Wartungsarbeiten" (Sprava > Udrzba > Kont-
rola) na tlagitko ,Punch Waste" (Odpad z perforace).

Kryt na pfedni strané zafizeni se odblokuje.
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Poznamka: Tladitko ,Punch Waste* (Odpad z perforace) je aktivo-
vano pouze tehdy, kdyz se neprovadi osvit, tzn. kdyz se jiz netocCi
osvitovy valec. Po kliknuti na tla¢itko ,Punch Waste® prejde jed-
notka Suprasetter do chybového stavu.

2. Otevrete kryt na pfedni strané zafizeni.

Obr. 4: Otevreni krytu

(3.) Vyjméte zasobnik s odpadem s perforace ze zafizeni a vyprazdnéte
jej.
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Obr. 5: Nadoba na odpad z perforace

i Poznamka: Odpad z perforace nepatfi do domovniho odpadu.
Odpad z perforace zlikvidujte spolu s pfipadnymi tiskovymi des-
kami u svého mistniho podniku zabyvajiciho se likvidaci odpadu.

4. Nasadte nadoby na odpad z perforace zpét do jejich vedeni.
Zasunite je az na doraz dozadu, aby odpad spravné padal do nadob.

5. Zaviete kryt na pfedni strané zafizeni.

6. V rozhrani operatora zafizeni Suprasetter klepnéte v karté
"Administration > Maintenance > Monitoring" (Sprava > Udrzba >
Kontrola ve sloupci ,Maintenance Completed” (Udrzba provedena)
na polic¢ko v fadku "Punch Waste" (Odpad z perforace).

Pocet perforaci ve sloupci ,Next Maintenance® (Dal$i udrzba) se nastavi
opét na puvodni hodnotu.

7. Kliknéte na tlacitko ,Apply“ (Pouzit) a potvrdte dotaz tladitkem ,Yes*
(Ano).

Interval adrzby pro odstranéni odpadu z perforace zacne bézet od
zacatku.
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8. Provedte odstranovani chyb, abyste odstranili chybovy stav rekor-
déru, viz odstavec "Odstrafiovani chyb", strana 48.

Odstranéni odpadu z perforace u plné automa-
tickych zafizeni s kfizovym stolem nebo stolem
OLP

Jestlize je Suprasetter vybaven volitelnym dérovacim zafizenim, je
obsluha v urcitych intervalech vyzvana k odstranéni odpadu z perforace.
Postupujte pfi tom takto:

Interval udrzby: 2 000 provedenych perforaci

1. V rozhrani operatora zarizeni Suprasetter klepnéte v karté "Admini-
stration > Wartung > Wartungsarbeiten" (Sprava > Udrzba > Kont-
rola) na tlacitko "Punch Waste" (Odpad z perforace).

Kryt na pfedni strané jednotky Suprasetter se odblokuje.

i Poznamka: Tlacitko ,Punch Waste" (Odpad z perforace) je aktivo-
vano pouze tehdy, kdyz se neprovadi osvit, tzn. kdyz se jiz netoci

osvitovy valec. Po klikpnuti na tla¢itko ,Punch Waste® (Odpad z

perforace) pfejde jednotka Suprasetter do chybového stavu.

2. Uvolnéte aretaci koleCek kfizového stolu.
3. Pristup k &isticimu valecku si zajistite tak, Ze kfizovy stal odsunete
asi 70 cm od jednotky Suprasetter.

Poznamka: Je-li namisto kfizového stolu pouzit stil OLP, musi se
nejprve ru¢né zvednout ochranny kryt u nakladaciho/vykladaciho
stolu, aby bylo mozné vyklopit desku stolu OLP smérem nahoru.
Deska stolu OLP se pak zvedne a ochranny kryt zase sklopi dolu.

4. Otevrete kryt na pfedni strané jednotky Suprasetter.

Suprasetter 145/162/190 — Uzivatelska pfirucka 63



Udrzba a oS$etfovani

Obr. 6: Otevreni krytu

5. Vyjméte zasobnik s odpadem z perforace (1) z jednotky Suprasetter
a vyprazdnéte jej.

Obr. 7: Nadoba na odpad z perforace
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i Poznamka: Odpad z perforace nepatfi do domovniho odpadu.
Odpad z perforace zlikvidujte spolu s pfipadnymi tiskovymi des-
kami u svého mistniho podniku zabyvajiciho se likvidaci odpadu.

6. Nasadte nadoby na odpad z perforace zpét do jejich vedeni.
Zasufite je az na doraz dozadu, aby odpad spravné padal do nadob.

7. Zavrete kryt na pfedni strané jednotky Suprasetter.

Prisunte kfizovy stll az na doraz k jednotce Suprasetter a zajistéte
aretaci kolecCka kfizového stolu.

A Pozor
Nebezpedéi urazu v disledku neodborného zachazeni

Nebezpec€i Urazu mezi kiizovym stolem a nakladacim/
vykladacim stolem jednotky Suprasetter pfi manipulaci s
tiskovymi deskami s ostrymi hranami. Kdyz strkate prsty
mezi nakladaci/vykladaci stdl a kfizovy stal, mize dojit k
urazu. Aby k tomu nedoslo, nasadte ochranny kryt.

Pfi pfistavovani kfizového stolu zpét k nakladacimu/vykladacimu stolu
jednotky Suprasetter musi byt kfizovy stll pfisunovan k ochrannému
krytu nakladaciho/vykladaciho stolu pomalu. Vhodnym pfitlacenim kfizo-
vym stolem se da ochranny kryt nadzdvihnout, takze pak spociva na
postrannich ¢astech kfizového stolu. Ochranny kryt mlze také zvednout
druha osoba a polozit jej na kfizovy stil. Kfizovy stll musi byt pfisunut na
své misto, tj. do koncové polohy nastavené pfi prvni instalaci, tak aby jeho
kolecka narazila na konce U-profilli. Poté museji byt obé predni kolecka
zaaretovana brzdami.

i Poznamka: Je-li namisto kfizového stolu pouzit stil OLP, musi se
nejprve opét sklopit smérem dold.
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9. Vrozhrani operatora zafizeni Suprasetter klepnéte v karté
"Administration > Maintenance > Monitoring" (Sprava > Udrzba >
Kontrola ve sloupci ,Maintenance Completed* (Udrzba provedena)
na poli¢ko v fadku "Punch Waste" (Odpad z perforace).

Pocet perforaci ve sloupci ,Next Maintenance” (DalSi udrzba) se nastavi
opét na puvodni hodnotu.

10. Kliknéte na tlagitko ,Apply” (Pouzit) a potvrdte dotaz tlaitkem ,Yes"
(Ano).
Interval udrzby pro odstranéni odpadu z perforace za¢ne bézet od
zacatku.

11. Provedte odstranovani chyb, abyste odstranili chybovy stav Supra-
setter, viz odstavec "Odstranovani chyb", strana 48.

Vymeéna sady filtrd v odsavacim zafizeni

Operator je hlasenim vyzvan k vyméné vzduchovych filtri v odsavacim
zarizeni.

Interval udrzby: 7500 m? tiskovych desek

Objednaci €islo soupravy filtr(i: PJ.570.280.

Sadu filtr( tvofi vysoce ucinna vzdusna filtracni viozka proti aerosolim,
predfiltr, rukavice na jedno pouziti a lehka dychaci maska.

i Poznamka: Vyrobci nami doporuéenych tiskovych desek udavaji,

Ze pouziti jejich tiskovych desek je, pokud se tyka pfipadné uvolro-
vanych Skodlivin, nezavadné. Vénujte pozornost informacim
vyrobce tiskovych desek, pfipadné si je vyzadejte.
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A Pozor

Nebezpecdi urazu v disledku neodborného zachazeni
PFi vymeéné filtrd Vam v kazdém pfipadé doporucujeme
pouzivat pfilozené rukavice pro jedno pouziti i lehkou
dychaci masku.

i Poznamka: Po odstranéni starych filtrd skffifi nejprve vycistéte
vysavacem. Pouzité filtry, rukavice, dychaci masku a sacek

z vysavace vlozte do plastového sacku, zavazte jej a zlikvidujte

cestou "pramyslového, domovnimu odpadu podobného odpadu".

Informace o likvidaci odpadu si v pfipadé potfeby vyzadejte od

mistniho podniku zabyvajiciho se likvidaci.

V pfipadé pouziti tiskovych desek, jez nejsou uvedeny v seznamu
desek doporuéenych firmou Heidelberg, Vam naléhavé doporucu-
jeme postupovat tak, jak je uvedeno vySe. Vénujte bezpodmineéné
pozornost informacim vyrobce tiskovych desek, pfipadné si je
vyzadejte
Zjistite-li pfi vyméné filtrd, Ze néktera z filtranich vloZzek je mimoradné
silné znedisténa nebo ze obé vlozky jsou jesté Cisté, informujte servis
firmy Heidelberg. Servis Heidelberg muze interval Gdrzby pfipadné pfi-
zpusobit.

Suprasetter 145/162/190 — Uzivatelska pfirucka 67



Udrzba a oS$etfovani

1. Sejméte pravy bocni kryt.

Boéni kryt
Obr. 8: Sejmuti bo€niho krytu

Poznamka: Sejmuti bo¢niho krytu zpUsobi, Ze jednotka Supraset-

1 ter prejde do chybového stavu.

2. Naochranu pfed znecisténymi filtry si naviéknéte ochranné rukavice
na jedno pouziti a nasadte si lehkou dychaci masku.
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Povolte Sest packovych uzavérd a vyklopte kryt skfiné stranou.

Packové uzavery
Obr. 9: Povoleni packovych uzaveér

3. Zfiltragni skfiné vyjméte vzdusnou filtracéni vlozku a vloZzte ji do plas-
tového sacku.
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Vzdus$na filtracni vliozka proti aerosolim Predfiltr
Obr. 10: Odsavaci filtr

4. OdSroubujte Ctyfi kridlaté matice krytu a odstrarite i podlozky.
Sejméte kryt predfiltru.

| tento predfiltr viozte do plastového sacku.

Filtrani skfin vysajte vysavacem.

© N oo

Vlozte sacek z vysavace, dychaci masku a ochranné rukavice rov-
néz do plastového sacku.

9. Sacek zauzlujte a zlikvidujte jej jako ,pramyslovy, domovnimu
odpadu podobny odpad®.

70 Version 2019



Udrzba a o$etfovani

i Poznamka: DalSi informace pro likvidaci obdrzite u Vaseho lokal-
niho podniku zabyvajiciho se likvidaci odpadu.

10. Vlozte do filtracni skiiné novou filtracni vlozku. Strana se Sipkou
musi byt nahofe a Sipka musi ukazovat smérem k vnitini strané
dvefi.

11. Novy predfiltr polozte na kryt skfiné odklopeny do strany.

12. Nasadte kryt nad pfedfiltr na zavitové koliky.

13. Na zavitové koliky nasadte podlozky a pomoci kfidlatych matic kryt
priSroubuijte.

14. Zaklopte kryt skiiné zpét na misto. Pfesvédcte se o tom, ze kryt
skFiné doléha spravné na pryzové tésnéni.

15. Uzavrete packove uzaveéry.

16. Nasadte zpét pravy bocni kryt.

17. V rozhrani operatora zafizeni Suprasetter klepnéte v karté
"Administration > Maintenance > Monitoring" (Sprava > Udrzba >
Kontrola ve sloupci ,Maintenance Completed” (Udrzba provedena)
na policko v fadku ,Exhaust Filter" (Odsavaci filtr).

Pocet hodin ve sloupci ,Next Maintenance® (DalSi udrzba) se nastavi opét
na puvodni hodnotu.

18. Kliknéte na tlacitko ,Apply“ (Pouzit) a potvrdte dotaz tladitkem ,Yes*
(Ano).

Interval udrzby pro vyménu vzduchovych filtri zacne bézet od zacatku.

19. Prostrednictvim pfislusnych postupu odstrarite chybovy stav jed-
notky Suprasetter, viz odstavec "Odstrafiovani chyb", strana 48.
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Prehled

Technické udaje

Rozméry

Ruéni a poloautomatické zafizeni

Sitka 3 400 mm

Hloubka 3 380 mm

Vyska 1 560 mm

Hloubka

7 812 mm (se stolem OLP)

8 725 mm (s kfizovym stolem NELA)

Hmotnost

Poloautomat

cca 2600 kg

Sit'ové napéti

400 V, 3fazova pripojka (Y zapojeni
do hvézdy + N PE)

Kmitocet sité

50/60 Hz

Jmenovity provozni proud

3 x 15 A, 3fazova pfipojka

Prikon

<10 kW

Tepelna salavost

< 36 000 kJ/h, =34 000 BTU/h

Pfipojka stlaéeného vzduchu

max. 8 bar / 120 psi

Objem spotfebovaného vzduchu

Suprasetter 145/162/190

200 I/min

Suprasetter 145/162/190 + APL

350 I/min

Okolni podminky (provoz)

Teplota +20 az + 27 °C
Atmosféricky tlak 700 az 1 060 mbar

Rel. vlhkost vzduchu 40 az 70 %, bez
kondenzace
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Okolni podminky (pfeprava)

Teplota -10 az +50 °C
Atmosféricky tlak 250 az 1 060 mbar

Hlukova emise

<70 dB (A); hodnota na pracovisti

Velikosti tiskovych desek

Suprasetter 145

Min. 500 x 650 mm
Max. 1425 x 1 460 mm

Suprasetter 162

Min. 500 x 650 mm
Max. 1 425 x 1 630 mm

Suprasetter 190

Min. 500 x 650 mm
Max. 1 425 x 1905 mm

Tloustka tiskovych desek

0,24 az 0,40 mm

RozliSeni

1 000 bodd na cm (2 540 dpi)
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Pozadavky na ochranu a bezpecnost

Normy a smérnice

Suprasetter odpovida bezpe&nostnim ustanovenim nasledujicich norem
a smérnic.

VSeobecné

ProdSG ,Zakon o bezpeénosti vyrobkd(® Némecko
(2011)

Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich |Evropa

Smérnice 2014/35/ES o el. zafizenich niz- |Evropa
kého napéti

Smérnice 2014/30/ES o elektromagnetické |Evropa
kompatibilité

Bezpecnost pfi praci s laserem

Stitky s oznagenim laseru a umisténi jsou uvedeny v prehledu titk(i na
konci této kapitoly.

Predpis ¢. 11 DGUV Némecko
EN 60825-1 Evropa

IEC 60825-1 Mezinarodni
21 CFR 1040 USA
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Mechanicka bezpecnost

EN ISO 12100 Evropa
EN 1010-1/2 Evropa
IEC 68-2-6 Mezinarodni
IEC 68-2-7 Mezinarodni

Elektricka bezpecCnost

EN ISO 13849-1 (mezinarodni)
EN 60204-1 Evropa

IEC 60204-1 Mezinarodni
EN 60950-1 Evropa

IEC 60950-1 Mezinarodni
UL 60950-1 USA

CSA C22.2 No. 60950-1 Kanada

Elektromagneticka slucitelnost (EMC)

Zakon o elektromagnetické kompatibilité
zafizeni (EMV)

Némecko
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Emise ruSeni (rusivé zareni a ruSiva napéti)

CSN EN 61000-6-4: 2007 + A1:2011 Evropa

CSN EN 61000-3-2: 2014 Evropa

CSN EN 61000-3-3: 2013 Evropa

CSN EN 61000-3-11: 2000 Evropa

FCC CFR 47, Part 15, Subpart B, Class A |USA

ICES-003, Class A Kanada

CISPR 22: 2009 + A1:2010 Australie / Novy Zéland

Odolnost proti ruseni

CSN EN 61000-6-2: 2005 Evropa
IEC 61000-6-2: 2005 Mezinarodni
Odruseni

Aby byla zachovana elektromagneticka kompatibilita podle smérnice
Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU, smi byt zafizeni pouzivano
pouze tehdy, jsou-li fadné namontovany vSechny kryty.

P¥i pfipojovani dal8ich elektrickych zafizeni je nutné k zajisténi podminek
pro odruSeni dodrzovat pokyny vyrobce tohoto zafizeni pro fadnou insta-
laci a udrzbu.

Dodrzovani podminek pro odruseni pfedpoklada, ze jsou pfipojovana
zarizeni opatfena znackou shody Evropské unie (CE) a Ze jsou dodrzeny
pokyny pro instalaci, provoz a udrzbu.
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Homologace a oznaceni

GS Némecko
CE: Prohlaseni o shodé Evropa
CDRH: Accession-No. (je k dispozici) USA
cETLus USA/Kanada
GOST-R Rusko

ACN 004 395 779 Australie

Prohlaseni o shodé ES

Skutkovy stav uvedeny nize plati vyluéné na Uzemi ¢lenskych statl
Evropské unie (EU).

» Spolu s fakturou za nakup jste obdrzeli kopii ES prohlaseni o shodé.

» Tuto kopii pfilozte k navodu k obsluze zafizeni.
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EC conformity declaration in accordance with the EC Machinery Directive 2006/42/EC, Appendix Il
A
and other European directives
We herewith declare that the design of the
product:
modelitype:
machine no.:
year of manufacture:
meets the following pertinent stipulations as per the version valid at the present time:
+ EC Machinery Directive 2006/42/EC
+ EC EMC Directive 2004/108/EC
+ Low-voltage Directive 2006/95/EC
Harmonized standards used, in particular:
+ EN1010 1) Suprasetter 145/162/190: not -3-3/-6-3
+ EN 60 204-1 SCL and Suprasetter 75/105/A105/A52/A75: not -6-4
+ EN 61 000-3-2/-3-31) MCC: not -3-3/-6-4
+ EN 61 000-6-2/-6-3/-6-41) DoD print system: not -3-2/-3-3/-6-3

(Stephan Plenz) (Frank Kropp)
Member of the management board Head of Research and Development,
Authorized representative in terms of technical documents

Zasadni vyobrazeni

v

Stitky jednotky Suprasetter 145/162/190

'H-ID-LB_RG D-69115 Heidelberg
== - Kurfiirsten-Anlage 60
Type Ser.-No.
PG.010.000B PGxxxxxx
Suprasetter 145/162/190 CtP Platesetter
3~ Y 400V 5W(3W+N+PE) 50Hz 3x 15A GIb
3~ Y 400V 5W(3W+N+PE) 60Hz 3x 15A ‘c"gf"mmsm c us
Date of manufacture: JJJJ ANSIUL STO 608501 Intertek
CERTIFIED TO 119730

Made in Germany CANICSA €22.2 NO. 609501

Typovy Stitek rekordéru
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+I=ID=LB=RG D-69115 Heidelberg

Kurfiirsten-Anlage 60

Type Ser.-No. /@s‘”a,' \
PG.021.000F PG k@ \
.021. XXXXXX \[_7 -

In/Out Table,
accessory for Suprasetter 145/162/190 (‘l‘b
H ITE.

Secondary supplied by Suprasetter CONFORMS TO N us
ANSIUL STD 80950-1

Date of manufacture: JJJJ Intertek
CERTIFIED TO 119730

Made in Germany CANICSA C22.2 NO. 609501

Typovy Stitek 1/0 Table

Ce

Stitek CE s potvrzenim o shodé

LASER PRODUCT
CLASS 1

IEC 60825-1:2007

Laser Product Class 1
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VORSICHT!
UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG KLASSE 4,
WENN ABDECKUNG GEOFFNET UND SICHERHEITSVERRIEGELUNGEN
UBERBRUCKT. BESTRAHLUNG VON AUGE ODER HAUT
DURCH DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN!

CAUTION!
INVISIBLE CLASS 4 LASER RADIATION

WHEN OPEN AND INTERLOCKS DEFEATED
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO DIRECT OR SCATTERED RADIATION!

ATTENTION!
RAYONNEMENT LASER INVISIBLE DE CLASSE 4
EN CAS D'OUVERTURE ET LORSQUE LA SECURITE EST NEUTRALISEE
EXPOSITION DANGEREUSE DE L'(EIL OU DE LA PEAU
AU RAYONNEMENT DIRECT OU DIFFUS

Varovani pred laserovym zarenim tridy 4

Vor Anschlu3 an das Netz Aufstellanleitung beachten
See installation instruction before connection to the supply

| Voir la notice d' installation avant de raccorder au réseau |

Navod k instalaci

This device complies with Part 15 of FCC rules. Operaticon is subject to
the following two conditions: (1) This device may not cause harmful
interference, and (2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired operation.

This class A digital apparatus meets all requirements of the Canadian
Interference-Causing Equipment Regulations.

Cet appareil numéngue de la classe A respecte toutes les exigencis du
Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.

This product has been manufactered to mest or exceed the
performance requirements for laser preducts as stated in
21CFR1040.10 and 21CFR1040.11 of the Health and Safety
Act of 1968

Doklad o shodé

Suprasetter 145/162/190 — Uzivatelska pfirucka

Technické udaje

81



Technické udaje

VORSICHT!
CAUTION!
ATTENTION!

QUETSCHGEFAHR BEI BEWEGUNG, WENN
SICHERHEITSVERRIEGELUNG UBERBRUCKT

BEWARE OF MOVING PARTS WHEN INTERLOCK
DEFEATED

PARTIES MOBILES S| VERROUILLAGE DE
SURETE PONTE

Varovani pfed nebezpe¢im pohmozdéni

.
N\

p/

]

\/)’/straha pred nebezpecim Urazu elektrickym proudem

WARNING
When connecting the data
cables, the unit must be
switched off ! (see installation)

Varovani pfi pfipojovani datovych kabelt

VORSICHT: HOHER ABLEITSTROM ! 1
VOR INBETRIEBNAHME SCHUTZLEITER-
VERBINDUNG HERSTELLEN

CAUTION: HIGH LEAKAGE CURRENT!
EARTH CONNECTION ESSENTIAL BEFORE
CONNECTING SUPPLY

ATTENTION: COURANT DE FUITE ELEVE!

RACCORDEMENT A LA TERRE INDISPENSABLE
AVANT LE RACCORDEMENT AU RESEAU

Velky svodovy proud
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Air Inlet

max. 8 bar
120 PSI

Air Inlet

Air Outlet
max. 8 bar
120 PSI

Air Outlet

AC Outlet
~200-240V
50/60Hz max. 3A

Zasuvka se stfidavym napétim
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Vystrazny a informacni Stitek na odsavani

Oznaceni hlavniho vypinace

84
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@ =

10.122.3899

Stitek s oznaéenim hlavniho vypinace
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Rekordér s vkladaci jednotkou desek
1: Typovy Stitek rekordéru

2: Laser Product Class 1
3: Doklad o shodé
4: Typovy Stitek rekordéru

5: Stitek CE s potvrzenim o shod&
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Rekordér: pfipojeni k siti a pojistky
1: Vystraha pred nebezpelim urazu elektrickym proudem
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Rekordér: skfin sitové pfipojky, vnéjsi strana

1: Air Inlet
2: Velky svodovy proud

3: Navod k instalaci
4: Vystraha pied nebezpecim Urazu elektrickym proudem
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Rekordér: stla¢eny vzduch

1: Zasuvka se stiidavym napétim, pfipojovaci zasuvka pro kfizovy stll
2: Air Outlet, pfipojka stlac¢eného vzduchu pro automaticky podavac
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Rekordér, prava strana
1: Varovani pred nebezpe€im pohmozdéni

2: Varovani pred laserovym zarenim tfidy 4

3: Vystrazny a informacni Stitek na odsavani
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Rekordér, leva strana

1: Varovani pred nebezpe€im pohmozdéni

2: Varovani pred laserovym zarenim tfidy 4

3: Vystraha pred nebezpecéim urazu elektrickym proudem
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Rekordér, vzpéra pred osvitovym valcem

1: Varovani pfed nebezpe¢im pohmozdéni

2: Varovani pred laserovym zarenim tfidy 4
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Rekordér, zvedaci stlil deskové jednotky
1: Varovani pred nebezpecim pohmozdéni (po obou stranach horni traverzy)
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Rekordér, jednotka elektroniky
1: Varovani pfi pfipojovani datovych kabell

2: Vystraha pred nebezpecim Urazu elektrickym proudem
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Likvidace

Likvidace

Likvidace zarizeni

P¥i likvidaci zafizeni do odpadu respektujte platné mistni predpisy. Zafi-
zeni obsahuje skodlivé latky. Nesmi byt likvidovano s domovnim odpa-
dem, ale musi byt pfedano podniku opravnénému ke zpracovani odpadu.
Adresy lIze zjistit u pFisluSnych ufad( ochrany Zivotniho prostredi.

Udaje uvedené v tomto popisu vychazeji ze sougasnych poznatki a zku-
Senosti. Nezbavuji subjekt provadéjici likvidaci povinnosti respektovat
ustanoveni a zdkony platné v dobé likvidace.

Suprasetter 145/162/190 — Uzivatelska pfirucka 95



Likvidace

Likvidace rekordéru

Likvidace rekordéru

Velikost zafizeni (Sitka, hloubka, vyska):
3400 mm x 1836 mm x 1560 mm
Hmotnost zafizeni: 1 600 kg

Skodlivé latky
V nasledujici tabulce jsou uvedeny soucasti obsahujici Skodlivé latky,
takze je nutné je likvidovat nebo zpracovavat oddélené.

Misto instalace téchto polozek v zafizeni je patrné z nasledujicich
obrazkd.
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Likvidace

Oznadeni ObsaZené Skodlivé latky | Obr. &. (poz.)
RUzné elektronické desky | Tetrabrombifenol A a;. 2(1)
Napajeci zdroje Tetrabrombifenol A aj. 2 (3)
Signalni svétla Tetrabrombifenol A aj. 7 (1)
Zakladni desky rozhrani, Tetrabrombifenol A aj. 4(1,3,4)
vozik s laserem
Elektronické desky perfo- | Tetrabrombifenol A a;. 3(1)
race
Deska svételné zavory Tetrabrombifenol A aj. 5(1)
Laserovy modul Olovo, chrom VI aj. 4 (2)
Zakladni deskarozdélovace | Tetrabrombifenol A aj. 2(2),3(2)
(2%)
Ochranny prostfedek chla- |Etylénglykol, viz kapitola V chladicim
die glysantin ,Likvidace Glysantinu* okruhu
20 | Glysantinu + 30 | vody
Filtr odsavani Jemny priimyslovy prach 6 (1)

Skodlivé latky

Oplastovani kabell mGze obsahovat polyvinylchlorid. Elektronické
moduly jsou chranény blokatory hofeni. Dle sou¢asného stavu techniky je
tepelné zpracovani v zafizeni s odpovidajicim vybavenim bezproblé-

move.
Likvidace Glysantinu

Je nutné zasadné dodrzovat pokyny bezpecénostniho listu ,Glysantin
G48-00“ firmy BASF platny v okamziku likvidace.

BASF Aktiengesellschaft, 67056 Ludwigshafen, Némecko,

Tel.:+49-621-60-43333
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Likvidace

E-mail: Productinformation.Performance-Chemicals@basf-ag.de

Suroviny

V nasledujici tabulce jsou uvedeny dulezité dily, které neobsahuji Skod-
livé latky a jsou ekologicky zpracovatelné.

Misto instalace téchto polozek v zafizeni je patrné z nasledujicich

obrazka.
Pol. Oznaceni Material Priblizna Obr. ¢.
hmotnost (poz.)
(kg)
1 Plechové oplasto- | Hlinikovy plech, 150 8 (1)
vani ENAW-AIMg3,
praskovany
povrch
2 Deska stolu Hlinikovy plech, 25 9(1,2)
ENAW-AIMg3,
praskovany
povrch
3 Plechové dno Ocel, pozinko- 60 8 (3)
vana
4 Stojan Hlinik, AIMg-SiO, 220 8(2)
5F25
5 LoZe stroje Hlinik, EN 573-3 420 10 (5)
AWG6060-T5
6 Boc¢ni stény (2x) |Hlinik, 44 10 (3)
AlMg4,5Mn0O,7
7 Osvitové sané Hlinik, 24 10 (6)
ENAW-
AlMgO,7SiT6
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Likvidace

Pol. Oznadeni Material Pfiblizna Obr. €.
hmotnost (poz.)
(kg)
8 Osvitovy valec Hlinik, 155 10 (4)
(valcovy lis) ENAW-
ENAC-46200 SF
AISi8Cu3SF
9 Perforaéni hranol |Hlinik, ENAW- 35 10 (1)
AIMgSiT66
10 |Sitovy filtr Med 10 4 (13)
11 |Nosniky VTC Ocel 42 10 (2)
12  |Loziskovy stojan |Hlinik, 40 10 (7)
EN1706AC-AISi8-
Cu3SF
13 |RUzné dily: Mon- |Ocel, hlinik, 400
tazni dily, motory, lJuméla hmota, hli-
Cerpadla, kabely, |nikova slitina,
pogumované méd
vélce
Suroviny
Demontaz
Pol. Oznaceni Material
Obr. 8 |Demontaz plechovych krytt Zavésené nebo pfiSroubované
(1)
Obr. 9 |Odstranéni stolu nebo doprav- |Srouby zespoda
(1,2) |niho péasu (volitelné vybaveni)
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Likvidace

Pol. Oznadeni Material
Odpojte kabely a hadice
Vymontuijte elektronické sou- |Zlikvidujte odborné jako elekt-
casti ronicky Srot
Obr. 6 |Odstranéni filtru Filtracni rohoZe (volitelné vyba-
(1 veni) vyjimejte pouze
v rukavicich a dychaci masce
a zlikvidujte je jako primyslovy
odpad
Demontaz plechovych souéasti|Srouby
Obr. 8 Demontaz plechového dna Srouby
(3)
Obr. 8 |Rozlozeni stojanu Srouby
(2)
Vypusténi zbytkové chladici  |Chladici kapalina musi byt dle
kapaliny v nejniz8§im bodé pokynt vyrobce ekologicky zli-
kvidovana. Je tfeba dodrzovat
pokyny k bezpec€nosti prace
z bezpecnostniho datového
listu.
Obr. 4 |Demontaz laserovych modulll |Laserové moduly zlikvidujte
(2) jako elektronicky Srot
Obr. 10 |Osvitovou jednotku [perforaéni |Motory, elektronické desky
hranol (1), hranol VCT (2), a kabely zlikvidujte odborné.
postranni vozik (3), valec (4), |Valec se sklada z rliznych
loze stroje (5)] rozebirejte materiall (oceli, hliniku)
shora dol{
Demontaz
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Likvidace

Obr. 2: Likvidace rekordéru

1, 3: Rlzné elektronické desky a napdjeci zdroje

2: Zakladni deska rozdélovace
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Likvidace

Obr. 3: Likvidace rekordéru

1: Elektronické desky perforace

2: Zakladni deska rozdélovace
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Likvidace

Obr. 4: Likvidace rekordéru

1, 3, 4: Zakladni desky rozhrani

2: Laserovy modul
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Likvidace

Obr. 5: Likvidace rekordéru

1: Deska svételné zavory
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Likvidace

Obr. 6: Likvidace rekordéru

1: Filtr odsavani
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Likvidace

Obr. 7: Likvidace rekordéru 6

1: Signalni svétla
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Likvidace

3

Obr. 8: Likvidace rekordéru
1: Plechové oplastovani
2:Stojan

3:Plechova dna
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Likvidace

Obr. 9: Likvidace rekordéru

1, 2: Deska stolu
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Likvidace

Obr. 10: Likvidace rekordéru
1: Perforacni hranol

2: Nosniky VTC

3: Boéni stény (2x)

4: Osvitovy valec

5: Loze stroje

6: Osvitové sané
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Likvidace

Likvidace nakladaci/vykladaci jednotky

Obr. 11: Likvidace nakladaci/vykladaci jednotky

Likvidace nakladaci/vykladaci jednotky
Velikost zafizeni (Sitka, hloubka, vyska):
3400 mm x 1255 mm x 1560 mm
Hmotnost zafizeni: 800 kg

Skodlivé latky

V nasledujici tabulce jsou uvedeny soucasti obsahujici Skodlivé latky,
takze je nutné je likvidovat nebo zpracovavat oddélené.

Misto instalace téchto polozek v zafizeni je patrné z nasledujiciho
obrazku.
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Likvidace

Oznadeni ObsaZené Skodlivé latky | Obr. &. (poz.)

RGzné desky s elektronikou | Tetrabrombifenol A aj. 12 (1,2)

Napajeci zdroje a motory | Tetrabrombifenol A aj.

Chladivo v temperovaci jed-| Chladivo R 134a (820 g) 12 (3)
notce

Elektronické soucasti Tetrabrombifenol A aj. 12 (3)

v temperovacim pfistroji

Ochranny prostfedek chla- |Etylénglykol, viz kapitola v chladicim
di¢e: 20 | Glysantinu + 30| |,Likvidace Glysantinu® okruhu
vody

Skodlivé latky

Oplastovani kabeltl miize obsahovat polyvinylchlorid. Elektronické
moduly jsou chranény blokatory hofeni. Dle sou¢asného stavu techniky je
tepelné zpracovani v zafizeni s odpovidajicim vybavenim bezproblé-
move.

Likvidace Glysantinu

Je nutné zasadné dodrzovat pokyny bezpecénostniho listu ,Glysantin
G48-00“ firmy BASF platny v okamziku likvidace.

Firma BASF Aktiengesellschaft, 67056 Ludwigshafen, Némecko,
Tel.:+49-621-60-43333

E-mail: Productinformation.Performance-Chemicals@basf-ag.de

Suroviny

V nasledujici tabulce jsou uvedeny dilezité dily, které neobsahuji Skod-
livé latky a jsou ekologicky zpracovatelné.

Misto instalace téchto polozek v zafizeni je patrné z nasledujiciho
obrazku.
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Pol. Oznadeni Material Priblizna Obr. €.
hmotnost (poz.)
(kg)
1 Plechové oplasto-|Hlinikovy plech, 100 12 (4)
vani ENAW-AIMg3,
praskovany
povrch
2 Plechové dno Ocel, pozinko- 36 12 (6)
vana
3 Stojan Hlinik, AIMg-SiO, 130 12 (7)
5F25
4 Stoly Hlinikovy plech, 125 12 (5)
ENAW-AIMg3,
profil, AIMgSiO,
5F25
5 Nosi¢ (2x) Hlinik, 26 12 (8)
AlMg4,5Mn0,7
6 RUzné dily: Mon- |Ocel, hlinik, 380
tazni dily, motory, luméla hmota, hli-
Cerpadla, kabely, |nikova slitina,
pogumované méd
valce
Suroviny
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Demontaz

Likvidace

Pol.

Oznadeni

Material

Demontaz plechovych krytl

Zavésené nebo pfiSroubované

2 Odpojte kabely a hadice

3 Odstranéni elektronickych sou-|Zlikvidujte odborné jako elekt-
¢asti, agregatli a motor( ronicky Srot

4  |Demontaz a odborné rozlozeni |Srouby
temperovaciho pfistroje (viz
nasledujici pokyny Kk likvidaci
temperovaciho pristroje firmy
Termotek AG)

5 |Demontaz plechovych souéasti Srouby

6 |Demontaz stoll Srouby

7 Demontaz plechového dna Srouby

8 Rozlozeni stojanu Srouby

Demontaz
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Likvidace

1 2 6 3 7 8
Obr. 12: Likvidace nakladaci/vykladaci jednotky

1, 2: Rlizné desky s elektronikou

3: Elektronické soucastky a chladivo v temperovaci jednotce

4: Plechové oplastovani

5: Stoly

6: Plechové dno

7: Stojan

8: Nosi¢ (hlinik)

Pokyny k likvidaci temperovaciho pfistroje firmy Termotek AG

(pretisk se svolenim firmy Termotek AG)

Chladice se skladaji z nékolika dild, které museji byt likvidovany oddé-
lené. Likvidace musi byt provedena odborné na vhodnych mistech. Chla-
di¢ Ize rozdélit do 3 skupin.
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Likvidace

» Podle moznosti: rozebrani elektrickych pfistroji/dild/kabelli v§eho
druhu a nasledné zpracovani jednotlivych materialovych frakci.
Elektrické pFistroje/dily Ize v rozlozeném stavu dodat recyklacnim
zavodim.

* Nezpracovatelny odpad (umélé hmoty, izolani material, plechové
dily atd.) Ize zlikvidovat ve sbérnach odpadu resp. recyklacnich
zavodech.

+ Chladici okruh byt kompletné likvidovan podnikem certifikovanym
dle § 52 odst. 1 zakona o obéhovém hospodaistvi a odpadech (KrW-
/AbfG). Demontaz chladiciho okruhu sméji provadét pouze odborni
pracovnici z oboru chladici techniky.

» Znedisténa a s pfisadami smichana chladici kapalina nesmi vnik-
nout do kanalizace nebo vodnich tokd. Chladici kapalina je zafazena
jako zvlastni odpad smi byt likvidovana pouze schvalenym nebo
recyklaénim podnikem.
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Heidelberger Druckmaschinen AG
Kurfuersten-Anlage 52-60

69115 Heidelberg

Germany

Phone +49 (62 21) 92-00

Fax +49 (62 21) 92 69 99
www.heidelberg.com/

For further information please contact
your local Heidelberg representative.



	Suprasetter 145/162/190 - Uživatelská příručka
	Imprint/Company Address

	Obsah
	Než začnete...
	O této dokumentaci
	Předběžné znalosti
	Typografické konvence
	Důležitá místa v textu

	Bezpečnostní pokyny
	Názvy zařízení
	Použití v souladu s určením
	Zamezte chybnému užívání zařízení
	Kvalifikace pracovníků obsluhy
	Všeobecné informace
	Hlavní vypínač s funkcí nouzového vypínání
	Nouzový vypínač
	Tlačítko zapnuto/vypnuto
	Bezpečnost při práci s laserem
	Údržba a ošetřování
	Bezpečnostní obvod
	Kontrola bezpečnostního systému
	Automatická kontrola bezpečnostního systému
	Manuální kontrola bezpečnostního systému

	Ochranná opatření proti ESD pro systémy předtisku a pro obsluhu
	Zásadní pokyny
	Vznik
	Praktické pokyny
	Normy a zdroje


	Likvidace zařízení Suprasetter 145/162/ 190
	Přestavba zařízení Suprasetter 145/162/ 190
	Heidelberg online

	Úvod
	Popis zařízení a funkcí
	Indikátory stavu
	Hlavní vypínač
	Tlačítko zapnuto/vypnuto
	Pokyny k použití tiskových desek


	Pokyny k instalaci
	Pokyny k instalaci
	Přeprava jednotek Suprasetter 145/162/190
	Instalace Suprasetter
	Samočinné pojistky
	Instalace programového vybavení (kontejnerová verze)
	Vytvoření záložní kopie konfigurace rekordéru
	Výběr jazyka uživatelského rozhraní


	Obsluha
	Pravidla zapínání a vypínání s operačním systémem Linux
	Posloupnost při zapínání
	Posloupnost při vypínání
	Nové spuštění pracovní stanice (PC)

	Zapnutí Suprasetter
	Ruční zapnutí
	Automatické zapnutí

	Vypnutí Suprasetter
	Vypnutí v uživatelském rozhraní na ovládací pracovní ploše pracovní stanice
	Vypnutí tlačítkovým spínačem zapínání a vypínání na Suprasetter.
	Rychlé vypnutí tlačítkovým spínačem zapínání a vypínání na Suprasetter

	Manipulace s materiálem
	Uskladnění materiálu

	Vkládání tiskových desek do ručních a poloautomatických zařízení
	Odebírání tiskových desek z ručních zařízení
	Odstraňování chyb
	Zapnutí samočinné pojistky


	Údržba a ošetřování
	Všeobecné informace
	Bezpečnostní pokyny
	Kvalifikace pracovníků obsluhy
	Údržbové práce obsluhy
	Čištění jednotky Suprasetter
	Čištění čisticího válečku u jednotky Suprasetter s ručním a poloautomatickým provozem
	Čištění čisticího válečku u plně automatických zařízení s křížovým stolem nebo stolem OLP
	Odstranění odpadu z perforace u jednotky Suprasetter s ručním a poloautomatickým provozem
	Odstranění odpadu z perforace u plně automatických zařízení s křížovým stolem nebo stolem OLP
	Výměna sady filtrů v odsávacím zařízení


	Technické údaje
	Přehled
	Požadavky na ochranu a bezpečnost
	Normy a směrnice
	Všeobecné
	Bezpečnost při práci s laserem
	Mechanická bezpečnost

	Elektrická bezpečnost
	Elektromagnetická slučitelnost (EMC)
	Emise rušení (rušivé záření a rušivá napětí)
	Odolnost proti rušení
	Odrušení
	Homologace a označení

	Prohlášení o shodě ES
	Štítky jednotky Suprasetter 145/162/190


	Likvidace
	Likvidace
	Likvidace zařízení
	Likvidace rekordéru
	Škodlivé látky
	Suroviny
	Demontáž

	Likvidace nakládací/vykládací jednotky
	Škodlivé látky
	Suroviny
	Demontáž




