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Przed rozpoczeciem pracy...

Informacje o niniejszej dokumentacji
Niniejsza dokumentacja przeznaczona jest do szkolenia operatoréw i do

obstugi urzadzenia.

Wskazowka: Nalezy jg przechowywaé az do momentu utylizaciji

1 urzadzenia Suprasetter.

Wiadomosci podstawowe

Operator powinien odby¢ szkolenie w celu zapoznania sie z urzgdzeniem
Suprasetter.

Konwencje zapisu

W niniejszym podreczniku przyjeto nastepujgce konwencje zapisu:

» Odsytacze do innych rozdziatéw i fragmentéw sg zaznaczone na
niebiesko (na ekranie) i podkreslone.

Przyktad: Patrz sekcja "Konwencje zapisu", strona 7.

* Menu, foldery, funkcje, czcionki sprzetowe, ustawienia przetgczni-
kéw, komunikaty systemowe itd. sg przedstawione w cudzystowach.

Przyktad: Ustawic przetgcznik w pozycji ,,off”.
* Menu, funkcje i podfunkcje sg od siebie oddzielone znakiem ,>".
Przyktad: Wybierz ,Plik > Otwoérz...”

* Przyciski, ktére powinny zostaé¢ nacisniete jednoczesnie, potaczone
sg znakiem plus.

Przyktad: Nacisng¢ Alt+A.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Wazne fragmenty tekstu

Wazne fragmenty tekstu sg wyréznione z boku za pomocg symboli,
0 nastepujgcym znaczeniu:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO
Hasto ostrzegawcze ,NIEBEZPIECZENSTWO” wska-

A zuje na zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktore
w razie jego nieunikniecia prowadzi do $mierci lub
powaznych obrazen.

A Hasto ostrzegawcze ,0STRZEZENIE” wskazuje na
zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktére w razie jego

nieunikniecia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen.

A Ostroznie

Hasto ostrzegawcze ,0STROZNIE” wskazuje na zagro-
zenie o niskim stopniu ryzyka, kiére w razie jego nie-
unikniecia moze prowadzi¢ do niewielkich lub umiarko-
wanych obrazen.

Hasto ostrzegawcze ,UWAGA” wskazuje na mozliwg
szkode materialng. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia
moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.
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Przed rozpoczeciem pracy...

i Wskazéwka: Zawiera wazne ogolne lub dodatkowe informacje na
temat okreslonego zagadnienia.
W Warunek: Okresla warunki, ktére nalezy spetni¢, aby mozna byto

przeprowadzi¢ dalsze czynnosci.

Wskazowki na temat bezpieczenstwa

Urzadzenie Suprasetter spetnia wymagania przepiséw bezpieczenstwa
zawartych w normach i standardach wymienionych w rozdziale ,Dane
techniczne”.

Nazwy urzgdzenia

Nazwa handlowa Nazwa typu
Suprasetter 145/162/190 PG.010.000B
Tabela I/0 PG.021.000F

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie Suprasetter to naswietlarka laserowa do naswietlania offseto-
wych ptyt drukowych i moze by¢ uzytkowane wytgcznie do tego celu
zgodnie z dokumentacjg uzytkownika.

Wszelkie inne zastosowanie poza zgodnym z przeznaczeniem jest zabro-
nione.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Unikac niewfasciwego uzytkowania

Urzadzenie Suprasetter nie moze by¢ wykorzystywane do sktadowania
przedmiotéw i ptynow.
Nie wolno zatyka¢ otworéw wentylacyjnych.

Nie siada¢ na urzadzeniu Suprasetter.

Kwalifikacje personelu obstugi

Personel obstugi po dokonaniu instalacji przez serwis Heidelberg zosta-
nie przeszkolony w zakresie obstugi i konserwacji urzgdzenia Supraset-
ter. Dalsze szkolenia np. nowych pracownikéw musi zapewnic¢ uzytkow-
nik urzadzenia Suprasetter.

Informacje ogolne

Instalacje naswietlarki Suprasetter moze przeprowadzaé wytgcznie auto-
ryzowany serwis. Nalezy przy tym uwzgledni¢ warunki otoczenia.

Dla wtasciciela drukarni wazne jest, aby byly przestrzegane wartosci gra-
niczne obcigzenia powietrza wdychanego w pomieszczeniu roboczym (w
ktérym znajduje sie Suprasetter). Wymiana powietrza musi by¢ realizo-
wana tak, aby zmierzone frakcje pytéw znajdowaty sie regularnie ponizej
wartosci granicznych. Zgodnie ze stanem techniki taki stan jest osiggany
przy 8- do 10-krotnej wymianie powietrza na godzine. Jezeli taka
wymiana nie jest osiggana w miejscu ustawienia maszyny, wtasciciel
powinien zainstalowa¢ dodatkowe urzadzenie wyciggowe.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Niebezpieczenstwo dla zycia na skutek nieupowaznio-
nego otwarcia urzadzenia

Nieupowaznione, nieprzewidziane jednoznacznie

w instrukcji obstugi otwieranie elementéw obudowy oraz
nieumiejetnie wykonywane naprawy moga stanowic
przyczyne powaznych zagrozen dla uzytkownika.

Zasadniczo konserwacje urzgdzenia powinien przeprowadzaé
wykwalifikowany i upowazniony personel. Nalezy przy tym pamie-
ta¢ o przestrzeganiu przepiséw o zapobieganiu nieszczesliwym
wypadkom.

Nieprzestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa moze spowodowac
utrate praw wynikajgcych z ubezpieczenia od wypadkow.

A Ostroznie
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej

obstugi

Ptyty mogg mie¢ ostre krawedzie. Nienoszenie rekawic
ochronnych moze skutkowaé obrazeniami dtoni.
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Przed rozpoczeciem pracy...

A Ostroznie

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej
obstugi

Nie nalezy przekracza¢ nastepujacych obcigzenh gra-
nicznych: Kobiety 15 kg, mezczyzni 25 kg.

Niebezpieczenstwo obrazen w przypadku zmostkowa-
nego systemu bezpieczenstwa

Przetacznik kluczykowy, ktoéry jest widoczny po zdjeciu
lewej gornej sciany bocznej, nie moze by¢ uzywany
przez operatora, lecz wytgcznie przez personel serwi-
sowy.

Przy pomocy przetgcznika kluczykowego nastepuje
zmostkowanie petli bezpieczenstwa.

Moga pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

— Niebezpieczenstwo zmiazdzenia powodowane przez
ruchy mechaniczne.

— Obrazenia na skutek porazenia pradem elektrycznym.
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Przed rozpoczeciem pracy...

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo $miertelnego porazenia prgdem
elektrycznym

Przed przystgpieniem do czyszczenia na mokro nalezy
zawsze odtgczy¢ urzadzenie Suprasetter od zasilania
elektrycznego.

Wyciggna¢ wtyczke sieciowg z przytgcza zaktadowego
lub wytgczy¢ wytgcznik gtowny.

A Ostroznie
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej

obstugi

Niebezpieczehstwo obrazen pomiedzy stolikiem krzyzo-
wym a stotem podawania/odbierania urzgdzenia Supra-
setter podczas odbierania ptyt drukowych o ostrych kra-
wedziach. Jezeli pomiedzy stotem podawania/
odbierania a stolikiem krzyzowym znajdujg sie palce,
moze doj$¢ do obrazen. Zastosowac ostone ochronng
w celu unikniecia obrazeh.
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Przed rozpoczeciem pracy...

A Ostroznie

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej
obstugi

W celu wymiany filtra zaleca sie zaktadanie dotgczonych
do zestawu rekawiczek jednorazowego uzytku oraz
maski do oddychania.

Wskazdéwka: Po wyjeciu filtréw obudowe nalezy wyczysci¢ odku-
rzaczem. Zuzyte filtry, rekawiczki jednorazowego uzytku, maski do
oddychania i worki do odkurzacza nalezy wyrzucac do plastiko-
wego worka, ktéry po zawigzaniu mozna utylizowac jako ,odpady
domowe”. Wszelkich wskazéwek dotyczgcych prawidtowej utyliza-
cji udzielajg lokalne zaktady utylizacji odpadéw.

Whytgcznik gtéwny z funkcjg wytgczania awaryj-
nego
Whytacznik gléwny (czerwony przetgcznik obrotowy) stuzy do przetgcza-

nia urzgdzenia Suprasetter do stanu beznapieciowego.

Wylgcznik gtéwny (czerwony przetacznik obrotowy) odtgcza urzadzenie
Suprasetter wszystkimi biegunami zasilania od sieci elektryczne;.
Wytacznik gtéwny w wypadku niebezpieczehstwa petni rowniez role
wytgcznika awaryjnego dla naswietlarki Suprasetter.

Wyltacznik awaryjny
Cztery wytgczniki awaryjne znajdujg sie za ostonami urzadzenia. Wytgcz-

niki te sg przewidziane na wypadek sytuacji awaryjnej podczas konser-
wagcji i muszg zosta¢ aktywowane w sytuacji zagrozenia.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Po aktywacji dowolnego wytgcznika awaryjnego nastepuje zatrzymanie
wszystkich ruchdw mechanicznych w urzadzeniu.

i Wskazdéwka: Niewidoczny promien laserowy jest wytgczany juz po
usunieciu elementu ostony.

Przycisk wtgczania/wytgczania

Przycisk wtaczania/wytaczania stuzy tylko do odtgczania od zasilania
naswietlarki Suprasetter.

Wtyczki lub gniazdka elektryczne instalacji budynku muszg by¢ fatwo
dostepne.

Naswietlarka Suprasetter musi zosta¢ w celu petnego odtaczenia od sieci,
np. w razie zagrozenia, pozbawiona napiecia. W tym celu nalezy naci-
sngc¢ gtowny wytagcznik zasilania lub wyciggnac wtyczke, jesli jest.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo $miertelnego porazenia prgdem
elektrycznym

W celu wetkniecia lub wyjecia wtyczki nie wolno jej doty-
ka¢ mokrymi rekami. Nie ciagna¢ za kabel. Uszkodzony
kabel sieciowy moze spowodowaé powstanie pragdow
petzajacych i porazenie elektryczne. Przewdd sieciowy
nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami. Nie wolno stawia¢
na nim ciezkich przedmiotéw i dopuszczac¢ do jego $ci-
skania.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Bezpieczenstwo lasera

Naswietlarka laserowa jest urzgdzeniem laserowym klasy 1.

Oznacza to, ze powstajgce w urzadzeniu Suprasetter niewidoczne pro-
mieniowanie laserowe jest ekranowane za posrednictwem oston ochron-
nych.

W przypadku uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem uzytkownik nie
jest w zadnym momencie zagrozony oddziatywaniem promieni lasera.

Systemy laserowe zastosowane w naswietlarce Suprasetter odpowiadajg
klasie 4 (> 500 mW).

Firmy, ktére w Niemczech przeprowadzajg serwis, muszg zgodnie z prze-
pisami bezpieczenstwa pracy BGV B2 stowarzyszenia zawodowego
zatrudni¢ petnomocnika ds. instalacji laserowe;.

Ol Wskazéwka: Prace serwisowe mogg by¢ wykonywane wytacznie
1 przez personel, ktory zostat specjalnie w tym celu przeszkolony
przez firme Heidelberg i dodatkowo poinstruowany przez upraw-
nionego petnomocnika ds. instalacji laserowe;j.

Konserwacja i pielegnacja

Prace serwisowe moga by¢ przeprowadzane wytgcznie przez osoby upo-
waznione przez firme Heidelberg.

Nalezy przy tym pamietac o przestrzeganiu przepisdw bezpieczehstwa
pracy.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej
obstugi

Pod zadnym pozorem nie wolno zdejmowac oston ani
innych elementéw obudowy, chyba ze jest konieczne do
wykonania prac podanych w rozdziatach ,Konserwacja
i pielegnacja” oraz ,Usuwanie btedéw”. Nalezy przy tym
bezwzglednie przestrzega¢ zalecanych procedur.

W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo
poparzenia niewidocznymi promieniami laserowymi lub
porazenia pradem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo obrazen powodowane przez pro-
mieniowanie laserowe

Jezeli sg stosowane inne niz tutaj podane urzadzenia
obstugowe lub justujgce albo sg stosowane inne metody
pracy, moze to prowadzi¢ do niebezpiecznego naraze-
nia na promieniowanie pod wptywem niewidocznego
promienia laserowego.

Uzytkownik musi koniecznie przestrzega¢ zalecanego
przebiegu prac w trakcie wykonywania prac opisanych
w dokumentac;ji uzytkownika. Ochrone przed niewidocz-
nymi promieniami laserowymi zapewniajg ostony lub
obwody zabezpieczajace.

Nie przewiduje sie uzywania okularéw ochronnych,
poniewaz w przypadku poprawnego postepowania nie
sg one potrzebne.
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Obwod zabezpieczajgcy

Naswietlarka Suprasetter jest wyposazona w obwdd zabezpieczajgcy. W
przypadku przerwania obwodu zabezpieczajgcego, np. przez wyjecie
stotu podawczego, nastepuje zatrzymanie wszystkich ruchéw mecha-
nicznych i wytgczenie niewidocznego promienia laserowego w gtowicy
naswietlajacej.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen w przypadku zmostkowa-
nego systemu bezpieczenstwa

W zadnym wypadku nie wolno mostkowac obwodu bez-
pieczehnstwa, poniewaz w przeciwnym razie moze to
prowadzi¢ do obrazen pod wptywem niewidocznego
promienia laserowego, zmiazdzeh powodowanych
przez poruszajace sie elementy lub do niebezpiecznych
dla zycia obrazen na skutek porazenia prgdem elek-
trycznym.

Kontrola obwodu zabezpieczajgcego

W celu zapewnienia bezpieczenstwa personelu obstugi i zgodnie z
wytycznymi DIN EN ISO 13849-1 nalezy regularnie sprawdzaé Supraset-
ters pod katem bezpieczenstwa.

Automatyczna kontrola obwodu zabezpieczajgcego

Regularna kontrola obwodu zabezpieczajgcego jest automatycznie prze-
prowadzana w nastepujacych warunkach:

» podczas wigczania Suprasetters;

« podczas korekcji niektérych btedéw (Error Correction);



Przed rozpoczeciem pracy...

* przy pracujgcej maszynie, po uptywie 24 godzin przed rozpocze-
ciem nowej sekwencji ptyt i krotkim czasie oczekiwania;

Podczas wigczania na panelu sterowania interfejsu uzytkownika CTP
pojawia sie okno dialogowe z informacjg o kontroli obwodu zabezpiecza-

jacego.

A The regular check of the device safety loop
compliant with EN ISO 13849-1 is now
running.

An imaging job started beforehand will be
continued after completion of the check.
Please stand by. This will take a few

minutes.

This dialog will disappear after safety loop
check.

i Wskazéwka: Naswietlanie ptyt drukowych podczas kontroli
obwodu zabezpieczajgcego nie jest mozliwe.

Po zakonczeniu kontroli (moze ona potrwac¢ kilka minut) okno zostanie
automatycznie zamkniete.

Reczna kontrola obwodu zabezpieczajgcego

Operator moze przeprowadzi¢ kontrole obwodu bezpieczenstwa

w dowolnym momencie przed uptywem 24-godzinnego terminu (patrz
"Przedziat czasu", strona 20), jezeli np. wystgpi dogodny moment

w trakcie produkgiji.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Rozpoczynanie kontroli obwodu zabezpieczajgcego

Klikniecie tego przycisku na panelu sterowania i zaakceptowa-
nie okna potwierdzenia spowoduje uruchomienie kontroli petli
bezpieczenstwa.

Naswietlanie ptyt podczas kontroli jest zabronione! Tzn.
w urzadzeniu nie mogg znajdowac sie zadne ptyty, a na
liscie zlecen do wykonania nie mogg znajdowac sie
zadne zlecenia. Wykonywanie zlecen nalezy wstrzymac
odpowiednio wczesniej.

Przedziat czasu

Info: (23h:03m) w tym miejsc_u wyswietlany jes_t czas do kolejnej regu-
larnej kontroli obwodu zabezpieczajgcego.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Srodki bezpieczenstwa w przypadku wytadowan
elektrostatycznych (ESD) dla systemow Pre-
press oraz operatorow.

Informacje podstawowe

Urzadzenia firmy Heidelberger Druckmaschinen AG sg odporne na wyta-
dowania elektrostatyczne (w granicach wyznaczanych przez norme
EN 55024:2001).

Dla zapewnienia ochrony urzgdzenia oraz personelu obstugi przed wyta-
dowaniami elektrostatycznymi ponizej podane zostaty wskazoéwki umozli-
wiajace redukcje czestotliwosci i sity tych wytadowan.

Powstawanie wytadowan

W otoczeniu systemdw PrePress to zjawisko fizyczne powstaje najcze-
$ciej w wyniku natadowania elektrostatycznego. Wtedy na skutek rozdzie-
lenia Scisle przylegajacych do siebie ciat nastepuje wytworzenie tadunku
elektrostatycznego.

Przyktady:

» Chodzenie po nieprzewodzacej podiodze (np. syntetycznych wykta-
dzinach podtogowych).

+ Oddzielanie przektadki od ptyty.
+ Wstawanie z krzesta

Wielkos¢ fadunkow elektrostatycznych zasadniczo okre$lana jest za
pomoca nastepujgcych parametrow.

» Wilgotnos¢ powietrza
» Chropowatos¢ powierzchni materiatéw
* Nacisk/odstep w stanie przylegania

* Przewodnictwo materiatow
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Przed rozpoczeciem pracy...

Praktyczne wskazowki

Wynikajg z tego nastepujgce wskazowki umozliwiajgce zredukowanie
liczby i wielkosci wytadowan elektrostatycznych podczas praktycznego
uzytkowania urzadzen:

22

+ Zainstalowac urzgdzenia w pomieszczeniach z przewodzgcymi

wykfadzinami podtogowymi.

Rezystancja uziemienia < 1x10% omow (IEC/EN 61340-5). Synte-
tyczne wyktadziny podtogowe najczesciej nie spetniajg tego
warunku. Podtogi z czystego betonu majg z reguty odpowiednio
niskg rezystywnosc¢ objetosciowg. Jezeli w pomieszczeniu zastoso-
wano nieprzewodzacg wykfadzine podtogowa, zalecane jest utoze-
nie dostepnych na rynku mat antystatycznych przed urzgdzeniem
od strony operatora. W takim przypadku istniejgce juz tadunki elek-
trostatyczne bedg jednak, w zaleznosci od obuwia, bardzo wolno
redukowane. Ze wzgledoéw bezpieczehstwa rezystywnos¢ podiogi
nie powinna by¢ nizsza niz 105 omow.

Wilgotnos¢ powietrza w miejscu instalacji urzgdzenia nie powinna
spadac ponizej 45% wilgotnosci wzglednej. Wysoka wilgotnosc¢ zde-
cydowanie hamuje powstawanie tadunkow elektrostatycznych.
Przyktadowo w trakcie przechodzenia po dywanie przy wilgotnosci
wzglednej 10-20% powstajg tadunki o napieciu siegajagcym nawet
35 000 V. Przy wilgotnosci powietrza 65 — 90% wartosc¢ ta spada do
1500 V.

Odziez z zawarto$cig bawetny >50%.
Przewodzgce krzesta.

W celu redukcji tadunkow elektrostatycznych podczas chodzenia po
wyktadzinach podtogowych zaleca sie stosowanie dostepnego w
handlu obuwia elektrostatycznego w potaczeniu z przewodzacymi
wykfadzinami.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Normy/zrodta

Uzupetniajgce informacje mozna znalez¢ w nastepujgcych zrodtach:

+ |[EC/EC 61340-5 (Ochrona przyrzgdéw elektronicznych przed elek-
trycznoscia statyczng — Wymagania ogoine).

+ Electrostatic Discharge Association
http://www.esda.org/

 Electrostatic Society of America
http//www.electrostatics.org

Utylizacja urzadzenia Suprasetter 145/
162/190

Utylizacja urzadzenia Suprasetter 145/162/190 jest opisana w sekcja
"Utylizacja", strona 97.

Przebudowa urzgdzenia Suprasetter
145/162/190

Przebudowy maszyny Suprasetter 145/162/190 moze dokonywac
wytgcznie personel serwisu Heidelberg.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Heidelberg online

Czy macie Panstwo pytania na temat naszych produktow?
Czy chcielibyscie Panstwo ulepszy¢ wiasny przebieg produkcji?

W takim przypadku prosimy odwiedzi¢ naszg strone internetowa. Znaj-
dziecie jg Panstwo pod adresem:

http://www.heidelberg.com/
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Wprowadzenie

Opis urzadzenia i jego funkcji

Suprasetter jest wydajng naswietlarkg pracujgcg w technologii Computer-
to-Plate do wielkoformatowych ptyt drukowych.

Naswietla ona ptyty termoczute w warunkach swiatta dziennego. Naswie-
tlarka Suprasetter otrzymuje ze stanowiska RIP dane rastrowe potrzebne
do naswietlenia ptyt. Plyty drukowe podczas produkcji jako urzgdzenie
reczne lub jako pétautomat ktadzie sie na stét recznie, bgdz podczas pro-
dukciji jako petny automat ptyty sg ktadzione z magazynu kasetowego.
Suprasetter taduje ptyte drukowa automatycznie na walec, naswietla ptyte
drukowa, dziurkuje jg (opcja) i przenosi gotowg naswietlong ptyte na stét
wejsciowy lub na przytgczony stét wyjsciowy.

Naswietlarke Suprasetter mozna zamoéwi¢ w wersjach dostawy i ustawie-
nia:

» Jako urzadzenie reczne. Podawanie i zabieranie ptyt drukowych
odbywa sie od strony czotowej urzgdzenia.

+ Jako potautomat z recznym podawaniem ptyt drukowych od strony
czotowej. Zabieranie ptyt drukowych odbywa sie od tytu urzgdzenia
na stot wyjsciowy, ktory nastepnie przekazuje ptyty drukowe prosto,
w prawo lub w lewo.

+ Jako petny automat, z zabieraniem ptyt drukowych od strony czoto-

wej urzadzenia na stét wyjsciowy, ktoéry nastepnie przekazuje ptyty
drukowe prosto, w prawo lub w lewo.

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika 25



Wprowadzenie

Wskazania dotyczace statusu

Klawisze
wprowadzania

Stoét podawczy

Elementy obstugi w urzgdzeniu recznym i w petnym automacie

Wskazania dotyczgce statusu

Nastepujace zdarzenia w urzgdzeniu Suprasetter sg sygnalizowane za
pomocg wskaznikow stanu:

Wskaznik stanu Zdarzenie

lewa potowa |prawa potowa

Faza wigczania:

Naswietlarka Suprasetter wigcza opro-
gramowanie i sprzet.

Wskazniki stanu zapalajg sie w postaci
,wskazania poziomu” od dotu do géry

i rownolegle po obu stronach az do chwili
osiggniecia normalnego trybu pracy.
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Wprowadzenie

Tryb czuwania:

Urzgdzenie Suprasetter jest gotowe do
naswietlania ptyty, ptyta nie jest jednak
naswietlana.

Wszystkie wskazniki Swiecq sie.

Normalny tryb pracy:

Urzadzenie Suprasetter wtasnie naswie-
tla ptyte drukowg lub wykonuje inng czyn-
nos¢, np. wytadowuje ptyte drukowg do
automatycznej wywotywarki online lub
taduje ptyte drukowa z automatycznego
podajnika.

Gorne wskazniki migajg rownoczesnie.

Btad:

Wystgpit btad, ktdéry musi zosta¢ usuniety
przez operatora.

Wskazniki migajg na przemian na kazdym
poziomie z lewej i prawej strony. Dodat-
kowo stychaé sygnat akustyczny informu-
jacy o btedzie.

hh)) HEN HEm
AA L EEN A EEg

Aby uzyskac¢ doktadniejsze informacje

o stanie btedu, uzytkownik musi zawsze
skorzystac z interfejsu uzytkownika urza-
dzenia Suprasetter.
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Wprowadzenie

Tryb oczekiwania:

Urzadzenie Suprasetter czeka ,na siebie”
(np. do chwili osiagniecia temperatury
roboczej) lub czeka na podtgczone urzg-
dzenie (automatyczng wywotywarke
online lub magazyn na kasety).

Godrne wskazniki migajg na przemian.
Dodatkowo zostanie wygenerowany
sygnat akustyczny, jesli konieczna bedzie
ingerencja operatora.

Urzadzenie czeka na plyte:
Operator jest wzywany do wiozenia ptyty.

Dolne wskazniki migajg réwnoczesnie.
Dodatkowo stycha¢ krétki sygnat aku-
styczny.

Nalezy wyja¢ ptyte:

Wydanie naswietlonej ptyty zostanie
poprzedzone sygnatem akustycznym.
Dodatkowo $rodkowe rzedy wskazan
zaczng réwnoczesnie migac.

Po wydaniu ptyty zostanie wygenerowany
ponownie krotki sygnat akustyczny infor-
mujacy o tym, ze ptyta moze zostaé
wyjeta.

Wytgcznik gtéwny

Za pomoca wytgcznika gtdwnego mozna odtgczy¢ urzadzenie od zasila-
nia, np. w celu przeprowadzenia konserwacji. Urzgdzenie mozna wtgczy¢
tylko wtedy, gdy wytgcznik gtowny ustawiony jest w pozyciji I.

28
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Wprowadzenie

Przycisk wtgczania/wytgczania

Za pomocg przycisku wigczania/wylgczania mozna:

» Wiaczanie urzgdzenia Suprasetter, patrz sekcja "Wigczanie
naswietlarki Suprasetter”, strona 36.

* Wylgczanie naswietlarki Suprasetter, patrz sekcja "Wytgczanie
naswietlarki Suprasetter”, strona 39.

+ Wytgczy¢ sygnat informujacy np. o btedzie.

Wskazowki dotyczgce korzystania z ptyt

W naswietlarce Suprasetter nalezy korzystac¢ wytgcznie z ptyt zatwierdzo-
nych i dopuszczonych do uzytku przez firme Heidelberg.

Ponadto w urzadzeniu Suprasetter mozna stosowac¢ wytgcznie do niego
przypisane oraz zakwalifikowane i dopuszczone do uzytkowania papiery
przektadkowe.

Korzystanie z nieodpowiednich i niezatwierdzonych ptyt oraz przektadek
moze doprowadzi¢ do wadliwego dziatania naswietlarki Suprasetter.

Jesli w naswietlarce Suprasetter stosuje sie plyty, ktére wymagajg uzycia
urzadzenia odsysajgcego, urzadzenie to musi by¢ dotaczone do naswie-
tlarki Suprasetter.
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Wskazéwki na temat instalacji

Wskazowki na temat instalacji

Transport urzgdzenia Suprasetter 145/162/190

Transport urzadzenia Suprasetter 145/162/190 jest wykonywany wytgcz-
nie przez przedsiebiorstwa, ktére zostaty do tego upowaznione przez
firme Heidelberg. Transport nalezy powierza¢ wykwalifikowanemu perso-
nelowi. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw transportowych.

Instalacja naswietlarki Suprasetter

Instalacje naswietlarki Suprasetter moze przeprowadzaé wytgcznie auto-
ryzowany serwis. Nalezy przy tym uwzgledni¢ warunki otoczenia.

» Ze wzgledu na wymagania dotyczace czystosci w miejscu ustawia-
nia naswietlarki Suprasetter nie moze ona by¢ eksploatowana w
pomieszczeniach, w ktérych odbywa sie druk lub obrébka papieru.

+ W miejscu ustawiania podtoga powinna by¢ rowna i mocna.

+ Podczas instalacji nalezy uwzgledni¢ zachowanie wystarczajgcego
odstepu od $cian i innych przedmiotéw, aby zagwarantowaé odpo-
wiednig wentylacje i swobodny dostep pracownikdw serwisu do
urzadzenia.

(Minimalne odlegtosci patrz rysunki w instrukcji instalacji.)

+ Naswietlarki Suprasetter nie nalezy instalowa¢ w poblizu klimatyza-
toréw i nalezy jg chroni¢ przed wilgocig oraz bezposrednim nasto-
necznieniem.

Wskazéwka: Pierwsze ustawienie powinni przeprowadzi¢ pracow-
nicy wykonujgcy czynnosci konserwacyjne. Do czynnosci instala-
cyjnych nalezy réwniez podniesienie urzadzenia z palety oraz usu-
niecie zabezpieczen transportowych.
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Wskazowki na temat instalaciji

Bezpieczniki samoczynne

Bezpieczniki samoczynne znajdujg sie za prawag ostong boczng. W przy-
padku zadziatania bezpiecznikéw samoczynnych nalezy postepowaé
zgodnie ze wskazéwkami podanymi w rozdziale sekcja "Wigczanie
automatyki zabezpieczeniowej", strona 51. Naprawy mogg by¢ dokony-
wane wylgcznie przez serwis.

Instalacja oprogramowania (Wersja z magazy-
nem na kasety)

Warunek:

v

- Naswietlarka Suprasetter jest wytgczona.
- Stacja robocza jest wtgczona i gotowa do pracy.
- Zamknaé¢ wszystkie programy systemu Windows.

- Kopia zapasowa konfiguracji naswietlarki jest zapisana,
patrz cze$¢ ,Zapisywanie kopii zapasowej konfiguraciji
naswietlarki (strona 41)”.

- Plyta buforowa o nazwie ,Pagebuff’ jest dostepne i sforma-
towana.

Obstuga:

1. Wiozyc ptyte CD z oprogramowaniem Suprasetterdo napedu CD.
Gdy aktywna jest funkcja autouruchamiania, nastgpi samoczynne
uruchomienie programu instalacyjnego.

2. W przeciwnym razie klikng¢ dwa razy plik ,Setup.exe”. Pojawi sie
okno ,CTP User Interface Setup” (,Konfiguracja interfejsu uzytkow-
nika CTP”).

3. Klikng¢ przycisk ,Next” (,Dalej”). Wyswietla sie okno ,License
Agreement” (,Akceptacja warunkéw Umowy Licencyjnej”).
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10.

11.
12.

13.

Wskazdéwki na temat instalacji

Zaakceptowaé umowe licencyjng i klikng¢ przycisk ,Next”. Pojawi
sie okno ,Choose Destination Location” (,Wybierz lokalizacje insta-
lacji”).

Uzy¢ domysinej Sciezki lub klikajgc przycisk ,Browse” wybra¢ wia-
sng $ciezke.

Klikngé¢ przycisk ,Next”. Pojawi sie okno ,Select Program Folder”
(,Wybierz folder programu”).

Zastosowac domysiny folder lub wybra¢ inny folder z listy albo wpi-
sa¢ nowg nazwe folderu.

Klikngé¢ przycisk ,Next”, otwiera sie okno ,Ethernet Address”.

Zastosowac adres Ethernet (172.16.0.2) klikajac przycisk ,Next”.
Pojawi sie okno ,Start Copying Files” (,Rozpocznij kopiowanie pli-
kow”).

Klikng¢ przycisk ,Next”. Instalacja zostanie przeprowadzona. Na
zakonczenie instalacji pojawi sie okno ,Install Shield Wizard Com-
plete” (,Instalacja zakonhczona pomysinie”).

Klikng¢ przycisk ,Finish” (,Zakohcz”). Instalacja jest zakonczona.

Uruchomi¢ interfejs uzytkownika Suprasetter przez nacisniecie przy-
cisku ,Start > Programy > Heidelberg CTP User Interface” lub za
pomocg wczesniej zdefiniowanej Sciezki.

Wiaczyé naswietlarke Suprasetter.

Zapisac kopie zapasowgq zainstalowanej konfigu-
racji naswietlarki.

v

Warunek:

- Urzadzenie Suprasetter oraz stacja robocza sg wigczone
i gotowe do pracy.

- Uruchomi¢ interfejs uzytkownika (GUI) naswietlarki
Suprasetter.
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Wskazowki na temat instalaciji

Obsluga:

1.

o~ wbd

Klikna¢ przycisk ,Przejdz do administrowania” (ikona klucza do
Srub).

Wybra¢ na pionowym pasku menu ,Software”.

Wybra¢ zakladke ,Zapisywanie danych”.

Wybrac¢ opcje ,Save Configuration” (,Zachowaj konfiguracje”).

Klikng¢ przycisk ,Apply” (,Zastosu;j”). Konfiguracja naswietlarki jest
zapisywana w nastepujgcym katalogu: C:\Programme\Heidel-
berg\CTP

User Interface\package\files\backup\Rekorder<serien-Nr>

Wybieranie jezyka interfejsu uzytkownika

o w0 =

34

Klikng¢ przycisk ,Przejdz do urzadzenia”.

Wybra¢ na pionowym pasku menu ,Opcje”.
Wybrac¢ zaktadke ,Miscellaneous” (,Rézne”).

W opcji ,Language” (,Jezyk”) wybra¢ zadany jezyk.

Klikna¢ przycisk ,,Apply” (,Zastosuj”). Jezyk interfejsu uzytkownika
zostanie zmieniony zgodnie z wyborem.
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Obstuga

Zasady wtgczania i wylgczania
z systemem operacyjnym Linux

Wszystkie urzgdzenia Suprasetter z systemem operacyjnym Linux wyma-
gajg posiadania wiagczonej stacji roboczej (PC), aby mozna je byto uru-
chomié. Oprogramowanie naswietlarki znajduje sie na komputerze PC

i jest przekazywane do urzgdzenia Suprasetter podczas fazy uruchamia-
nia. Dlatego nie jest mozliwe korzystanie z naswietlarki Suprasetter bez
uruchomionego komputera PC.

Konieczne jest przestrzeganie ustalonej kolejnosci podczas wigczania i
wytgczania. W przypadku niestosowania sie do tego zalecenia moze
doj$¢ do nieprzewidywalnych btedéw i problemdéw w komunikacji miedzy
urzagdzeniami, ktére mogg zosta¢ usuniete wylgcznie przez wtasciwe
wytgczenie i wigczenie urzadzenia Suprasetter zgodnie z ponizszym
zaleceniem.

Kolejnos¢ wigczania
1. Wigczy¢ stacje roboczg (PC), zalogowac sie na stronie konta Prinect

Account i uruchomic interfejs uzytkownika ,CtP User Interface”

2. Poczekaé, az interfejs CtP User Interface zostanie catkowicie uru-
chomiony.

3. Wigczy¢ urzadzenie Suprasetter (patrz "Wigczanie naswietlarki
Suprasetter", strona 36).

Kolejnos¢ wytgczania

1.  Wytaczy¢ urzadzenie Suprasetter za pomocg CtP User Interface lub
przycisku na urzadzeniu Suprasetter (patrz "Wytaczanie naswietlarki
Suprasetter", strona 39).
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Obstuga

2. Odczekat, az naswietlarka Suprasetter zostanie catkowicie wyta-
czona.

3. Wylgczy¢ stacje roboczg (PC).

Wskazéwka: Jesli stacja robocza (PC) potrzebna jest bez naswie-
tlarki Suprasetter (np. Job Transfer), zaleca sie ponowne urucho-
mienie komputera PC przed ponownym witgczeniem naswietlarki
Suprasetter. Podczas ponownego uruchamiania stacji roboczej
(komputera PC) naswietlarka Suprasetter musi by¢ wylgczona.

i

W trybie pracy naswietlarki Suprasetter z zegarem sterujgcym sta-
cja robocza (PC) musi by¢ wigczona. Przed uruchomieniem trybu
pracy z zegarem sterujgcym zaleca sie ponowne uruchomienie
komputera PC. Podczas ponownego uruchamiania stacji roboczej
(komputera PC) naswietlarka Suprasetter musi by¢ wylgczona.

Ponowne uruchomienie stacji roboczej (PC)

Podczas ponownego uruchamiania komputera PC naswietlarka Supra-
setter musi by¢ wytaczona.

Wigczanie naswietlarki Suprasetter

Witgczanie reczne

Warunek: Na stole podawczym nie ma ptyty.

Obstuga:
1.  Wytacznik gtéwny ustawi¢ w pozycii I.
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Obstuga

2. Nacisng¢ wigcznik/wytacznik naswietlarki Suprasetter i ponownie go
puscic.
Urzadzenie jest teraz wtgczone, ale potrzebuje jeszcze ok. 15 minut (nie-
kiedy wiecej, w zaleznosci od temperatury w miejscu ustawienia), aby
osiagna¢ temperature robocza.
Poza czynnosciami wkfadania i wyjmowania ptyt obstuga odbywa sie ze
stanowiska.

Przycisk wigczania/

/ wytgczania

| &

Wytacznik gtéwny

Rysunek 1: Naciskanie wtgcznika/wytgcznika

Wiaczanie automatyczne

i Wskazdéwka: Urzadzenie Suprasetter potrzebuje po wigczeniu
ok. 15 minut (niekiedy wigcej, w zaleznosci od temperatury
w miejscu ustawienia), aby osiggna¢ temperature robocza. Urza-
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dzenie jest wyposazone w automatyke wigczania, ktéra wtagcza je
w okreslonym czasie, np. pét godziny przed rozpoczeciem zmiany.
Czas wigczania ustawia sie na stanowisku.

Warunek:
— Wytacznik gléwny urzadzenia Suprasetter znajduje sie

w pozycji l.
- Interfejs uzytkownika urzgdzenia Suprasetter zostat urucho-
miony.
Obstuga:
1. Klikng¢ na interfejsie graficznym naswietlarki Suprasetter przycisk
,Urzadzenie”.

2. Na pionowe;j listwie menu wybrac¢ opcje ,,Configuration” (,Konfigura-
cja”).

3. Wybrac¢ zaktadke ,Timer” (,Zegar sterujacy”).
Wybra¢ opcje ,,Switch on Timer” (,Wilacz zegar sterujacy”).

5. W polu ,Settings” (,Ustawienia”), w opcji ,Schedule” (,Planowanie”)
ustawic¢ zgdany rytm wigczania.

6. W polu ,Settings” (,Ustawienia”), w opciji ,Start Time” (,Czas wigcza-
nia”) ustawi¢ zadany czas wiaczania.

Ol Wskazoéwka: Jesli w opcji ,Schedule” (,Planowanie”) wybrano
pozycje ,Once” (,Jednorazowo”), w opcji ,Schedule Once” (,Jed-
norazowy termin”) mozna dodatkowo okresli¢ dzien wiaczenia.

7. Kliknag¢ przycisk ,Apply” (,Zastosuj”). Czas wtgczenia zostanie zapi-
sany i nadwietlarka Suprasetter witgczy sie o zadanej porze.
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Wytgczanie naswietlarki Suprasetter

Aby nie narazi¢ Suprasetter na uszkodzenie wskutek
kondensaciji, po wytgczeniu przez co najmniej 12 godzin
muszg by¢ utrzymywane wymagane warunki otoczenia
(patrz rozdziat Dane techniczne).

Istniejg dwie mozliwosci wytaczenia naswietlarki Suprasetter:

+ Wytgczenie przez interfejs uzytkownika na stanowisku roboczym.

« Za pomoca przycisku wtgczania/wytgczania na urzadzeniu.

Wytgczenie przez interfejs uzytkownika na sta-
nowisku roboczym

Zachowac¢ koniecznie przepisowg kolejnos¢ wytgczania.
Jesli naswietlarka Suprasetter jest wylgczana bezposred-
nio wytgcznikiem gtéwnym, moze dochodzi¢ do uszko-
dzen w obrebie naswietlarki Suprasetter.

1. Klikng¢ na interfejsie graficznym naswietlarki Suprasetter przycisk

~Wylacz nadwietlarke”.
Pojawi sie okno ,Confirmation” (,Potwierdzanie”).

2. Klikng¢ w oknie ,Potwierdzanie” przycisk "Yes" ("Tak").
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Naswietlarka Suprasetter zostaje wytaczona.

3. W celu przeprowadzenia prac zwigzanych z czyszczeniem
i konserwacjg nalezy przetgczyé wytacznik gtéwny do pozyciji 0.

4. Wylaczy¢ stacje roboczg (PC).

Wytgczanie za pomocg przycisku wigczania/
wytgczania na naswietlarce Suprasetter.

Zachowac koniecznie przepisowg kolejnos¢ wytaczania.
Jesli naswietlarka Suprasetter jest wylgczana bezposred-
nio wytgcznikiem gtéwnym, moze dochodzi¢ do uszko-
dzen w obrebie naswietlarki Suprasetter.

1. Nacisng¢ przycisk wtgczania/wytgczania tak dtugo (ok. 3 sekund),
az wtaczy sie sygnat.
2. Puscic przycisk wigczania/wytgczania.
3. Nacisna¢ drugi raz przycisk wtaczania/wytgczania
Naswietlarka Suprasetter zostaje wytaczona.

Wskazéwka: Jesli sygnat zabrzmi po raz drugi, przed wykonaniem

1 kroku 3, nalezy rozpocza¢ od nowa procedure wylgczania.

4. W celu przeprowadzenia prac zwigzanych z czyszczeniem
i konserwacjg nalezy przetaczy¢ wytgcznik gtdwny na urzadzeniu
Suprasetter do pozyciji 0.

5. Wylgczy¢ stacje roboczg (PC).
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o Przycisk wigczania/
T /wyiaczania
Wytacznik gtéwny
bad ™

Rysunek 2: Wytgczanie wytacznika gtéwnego

Wskazéwka: W trybie pracy naswietlarki Suprasetter z zegarem
sterujgcym stacja robocza (PC) musi by¢ wigczona.

Jezeli urzadzenie Suprasetter ma zosta¢ wtgczone przy uzyciu
automatyki wtaczania, np. przed rozpoczeciem zmiany, wytgcznik
gtdwny musi by¢ ustawiony w pozyciji |.

i

Szybkie wytgczanie za pomocg przycisku wig-
czania/wytgczania na naswietlarce Suprasetter.
Jezeli urzadzenie Suprasetter znajduje sie w stanie korekcji btedu (moze
to potrwac kilka minut), szybkie wytgczenie po wprowadzeniu sekwencji

wytgczenia nie jest mozliwe. Szybkie wytgczenie mozna jednak wymusic,
ponownie zadajgc sekwencje wytgczania.
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1. Nacisng¢ przycisk wtgczania/wytgczania tak dtugo (ok. 3 sekund),
az wigczy sie sygnat.
2. Pusci¢ przycisk wigczania/wytgczania.
3. Nacisnac drugi raz przycisk wtaczania/wytgczania
Powtérzy¢ procedure wytgczania:

4. Nacisng¢ przycisk wtgczania/wytgczania tak dtugo (ok. 3 sekund),
az wigczy sie sygnat.

5. Pusci¢ przycisk wigczania/wylgczania.

6. Nacisnac drugi raz przycisk wtaczania/wytgczania

Naswietlarka Suprasetter przerywa korekcje btedu i wytacza sie.

Ol Wskazdwka: Rowniez w tym przypadku nalezy powtorzy¢ proce-

1 dure wytaczania, jesli sygnat zabrzmi drugi raz przed wykonaniem
kroku 3 lub 6.

Uzytkowanie materiatu.

Podczas uzytkowania ptyt nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace wska-
zbwki:

A Ostroznie
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej

obstugi

Ptyty mogg miec ostre krawedzie. Zatozy¢ rekawice
ochronne. Dzieki temu mozna unikngé¢ obrazen.

* Nie nalezy dotyka¢ ptyty po stronie emulsyjnej gotymi dtorimi. Odci-

ski palcow pozostang na plycie i moga negatywnie wptynac na
jakos¢ wydruku.
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» Ptyty sg wrazliwe na zarysowania. Podczas uktadania ptyt bez-
wzglednie nalezy stosowacé przekfadki, aby ptyty nie rysowaty sie.

* Do urzadzenia Suprasetter nie mozna tadowac ptyt o widocznych
uszkodzeniach. Moze to doprowadzi¢ do wystgpienia réznych uste-
rek w naswietlarce Suprasetter.

Przechowywanie materiatu.

W odniesieniu do przechowywania ptyt drukowych obowigzujg odmienne
wymagania przed naswietlaniem, po naswietlaniu oraz po wywotaniu.
Informacje o tych wymaganiach mozna uzyska¢ od producenta ptyt dru-
kowych.

tadowanie ptyt drukowych w urzadzeniu
recznym i w potautomacie

Wskazoéwka: Plyte mozna wiozy¢ do naswietlarki tylko wtedy, gdy
migajg dolne rzedy obu wskazan dotyczgcych statusu oraz $wiecqg
sie klawisze wprowadzania. Przed wtozeniem ptyty do naswietlarki
nalezy otworzy¢ watki wejsciowe. Wigczy sie przy tym sygnat aku-
styczny.
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Dolne rzedy wskazan migajg

_

Klawisze wprowadzania $wiecg sie

Rysunek 3: Zapalajg sig przyciski edycji i miga dolny zakres lampek stanu

A Ostroznie
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej

obstlugi

Ptyty moga mie¢ ostre krawedzie. Zatozy¢ rekawice
ochronne. Dzigki temu mozna unikng¢ obrazen.
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Ptyty drukowe nalezy obstugiwa¢ z pomocg drugiej
osoby. By ptyty drukowe przy tadowaniu i wytadowaniu
nie powyginaty sie ani nie przekrzywity, nalezy je zawsze
przenosi¢ z pomoca drugiej osoby.

Zatozy¢ rekawice ochronne.
Wyciagna¢ zadang ptyte z opakowania.

3. Usung¢ wszystkie przektadki lub czesci opakowania przylegajace do
pyty.

Ostrozne usung¢ wszystkie przektadki lub czesci
opakowania z obu stron plyty przed wiozeniem ptyty do
naswietlarki Suprasetter. Promien laserowy moze
spowodowacé zapalenie sie resztek opakowania i
doprowadzi¢ do rozprzestrzenienia sie ognia we wnetrzu
naswietlarki Suprasetter.

4. Usuna¢ kurz z ptyty szmatka z niestrzepigcego sie materiatu.

5. Potozy¢ ptyte drukowg strong emulsyjng skierowang do gory
i wycentrowang (£30 mm) na stole podawczym.
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Rysunek 4: Zaktadanie ptyty drukowej

6. Wsunac ptyte drukowa do urzgdzenia Suprasetter na tyle daleko,
aby wyczuwalny byt mechaniczny ogranicznik.

7. Nacisnac jeden z klawiszy wprowadzania. Plyta zostanie wciggnieta
do nadwietlarki Suprasetter. Wigczy sie przy tym sygnat akustyczny.

Wskazéwka: Jezeli nie wcisniesz klawisza Enter, po uptywie czasu
zapisanego w parametrze 40115 ptyta zostanie automatycznie
wciggnieta do urzadzenia..
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Klawisze wprowadzania

Rysunek 5: Naciskanie przyciskow edyc;ji

Wskazéwka: Jezeli ptyta drukowa zostata wiozona, urzadzenie
Suprasetter sprawdza dtugos¢ ptyty drukowej. Jesli zostata wio-
zona ptyta o nieprawidtowej dtugosci, zostanie ona natychmiast
ponownie przetransportowana na stot podawczy. Trzykrotnie rozle-
gnie sie sygnat i zaczng migac przyciski zatwierdzenia. Nalezy
wyjac¢ plyte z naswietlarki Suprasetter i rozpocza¢ od nowa proce-
dure wktadania ptyty o prawidtowej dtugosci.

i
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Zabieranie ptyt drukowych w urzgdzeniu
recznym

Po zakonczeniu naswietlania ptyta drukowa jest udostepniana na stole
naktadania do zabrania.

Wskazéwka: Wydanie naswietlonej ptyty zostanie poprzedzone
sygnatem akustycznym. Dodatkowo migajg srodkowe diody.
Po wydaniu ptyty zostanie wygenerowany ponownie krotki sygnat
akustyczny informujacy o tym, ze ptyta moze zostac wyjeta.

A Ostroznie
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej

obstugi

Piyty mogg mie¢ ostre krawedzie. Zatozy¢ rekawice
ochronne. Dzigki temu mozna unikng¢ obrazen.

Ptyty drukowe nalezy obstugiwa¢ z pomoca drugiej
osoby. By plyty drukowe przy fadowaniu i wytadowaniu
nie powyginaty sie ani nie przekrzywity, nalezy je zawsze
przenosi¢ z pomocg drugiej osoby.

1. Zalozy¢ rekawice ochronne.

2. Wyja¢ ptyte z naswietlarki Suprasetter do dalszej obrobki.
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Rysunek 6: Wyjmowanie ptyty

Usuwanie btedow

W przypadku wystagpienia btedu w naswietlarce Suprasetter wiaczy sie
sygnat akustyczny i w interfejsie uzytkownika zostanie wyswietlony komu-
nikat o btedzie.

1. Klikng¢ przycisk ,Komunikaty o btedach naswietlarki”.

'
Nastepuje wyswietlenie informacji pomocniczej o nastepujacej tresci:
* Numer btedu

» Opis btedu
Pomoc w usuwaniu btedu

1. Usuna¢ btgd w sposéb opisany w Pomocy.
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2. Klikng¢ przycisk ,Korygowanie btedu”. Naswietlarka Suprasetter
powrdci do stanu pierwotnego, a przerwang czynnosé bedzie
mozna kontynuowad.

Jesli podczas usuwania btedu powstatego w wyniku nie-
prawidtowego zatozenia ptyty na cylinder naswietlajacy z
naswietlarki Suprasetter dochodzi¢ bedg nietypowe
dzwigki, nie nalezy wytgczac naswietlarki. Poczekac az
procedura usuwania btedu powinna zostanie zakon-
czona. Przerwanie procedury korekcji btedu prowadzi do
wystgpienia niezdefiniowanych stanéw w urzgdzeniu
Suprasetter, ktérych usuniecie bedzie wymagac inter-
wencji pracownikow serwisu.

W przypadku btedu w podajniku podajnik zabarwia sie na
wyswietlaczu 3D na czerwono. Jesli do tego réwnolegle
dziata naswietlanie, nalezy tak dtugo czekac¢ z korektg
btedu, az zakonczy sie naswietlanie i naswietlarka Supra-
setter przejdzie w stan btedu. W przeciwnym wypadku
nastapi przerwanie naswietlania i niezdefiniowane stany
doprowadzg do tego, ze system musi zosta¢ ponownie
uruchomiony.
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Wigczanie automatyki zabezpieczeniowej

Jesli w wyniku wystapienia btedu wytaczyta sie automatyka zabezpiecze-
niowa, po przeprowadzeniu procedury usuniecia btedu nalezy jg ponow-
nie wigczyc¢. Nalezy to zrobi¢ w nastepujacy sposoéb:

1. Zdjac¢ prawg ostone boczna.

Oktadzina boczna
Rysunek 13: Zdejmowanie oston bocznych
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2. Wigczy¢ zwolniony bezpiecznik samoczynny.

Bezpieczniki samoczynne

Rysunek 14: Bezpieczniki samoczynne

3. Jesli nie mozna ponownie wigczy¢ bezpiecznika samoczynnego,
nalezy skontaktowac sie z wlasciwym serwisem w celu usuniecia
awarii.

4. Ponownie zatozy¢ prawg oktadzine boczna.
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Oktadzina boczna
Rysunek 15: Zakfadanie oston bocznych

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika 53






Konserwacja i pielegnacja

Informacje ogolne

W tym rozdziale opisywane sg prace konserwacyjne wykonywane przez
uzytkownika. Oprécz tego urzadzenie Suprasetter nie zawiera w obrebie
obudowy zadnych elementow, ktére wymagatyby konserwacji ze strony
uzytkownika.

Wyjatek: patrz czesci "Czyszczenie rolki czyszczgcej na recznym
urzadzeniu Suprasetter oraz na pétautomacie", strona 57, "Czyszczenie
rolki czyszczgcej w petnym automacie ze stolikiem krzyzowym lub
stolikiem OLP", strona 60, "Usuwanie odpadéw sztancowania na
recznym urzgdzeniu Suprasetter oraz na pétautomacie”, strona 63,
"Usuwanie odpadow sztancowania w petnym automacie ze stolikiem
krzyzowym lub stolikiem OLP", strona 65, i "Wymiana zestawu filtréw w
urzgdzeniu odsysajgcym", strona 69.

Wskazdéwki na temat bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo dla zycia na skutek nieupowaznio-
nego otwarcia urzadzenia

Nieupowaznione otwieranie elementéw obudowy oraz
nieumiejetnie wykonywane naprawy moga stanowic
przyczyne powaznych zagrozen dla uzytkownika.

Zasadniczo prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytacznie
przez upowazniony personel specjalistyczny. Nalezy przy tym pamieta¢ o
przestrzeganiu przepiséw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom.

Niespetnienie wymogow bezpieczenhstwa moze doprowadzi¢ do utraty
ubezpieczenia od nastepstw nieszczesliwych wypadkow!
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Oprécz wymienionych w niniejszym rozdziale wykonywanych przez uzyt-
kownika prac konserwacyjnych wymagane jest przeprowadzanie dodat-
kowych prac konserwacyjnych — réwniez w okresie

gwarancyjnym — przez pracownikow serwisu. Te prace konserwacyjne
nie sg objete gwarancja. Interfejs uzytkownika urzadzenia Suprasetter
informuje o takich pracach konserwacyjnych za posrednictwem odpo-
wiednich komunikatéw. Nalezy zwréci¢ sie najblizszego punktu serwiso-
wego.

Kwalifikacje personelu obstugi

Personel obstugi po dokonaniu instalacji przez serwis Heidelberg zosta-
nie przeszkolony w zakresie obstugi i konserwacji urzgdzenia Supraset-
ter. Dalsze szkolenia np. nowych pracownikéw musi zapewnic¢ uzytkow-
nik urzadzenia Suprasetter.

Zakres prac konserwacyjnych wykonywanych
przez operatora

W tabeli ponizej przedstawiono prace i okresy serwisowe uwzgledniajgce
prace, wymagane do wykonania przez operatora.

Czynnosé Okres

Czyszczenie rolki czyszczacej. 500 ptyt

Usuwanie odpadow z wyttaczania (tylko 2000 wykrawan

przy wbudowanym ttoczniku).

Wymiana zestawu filtrow w urzadzeniu 7500 m? materiatu ptyt dru-
odsysajgcym. kowych

Okresy konserwacji
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Czyszczenie urzgdzenia Suprasetter

Niebezpieczenstwo $miertelnego porazenia pragdem
elektrycznym

Przed przystgpieniem do czyszczenia na mokro nalezy
zawsze odtgczy¢ urzadzenie Suprasetter od zasilania
elektrycznego.

Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z przytgcza zaktadowego
lub wytaczy¢ wylgcznik gtowny.

Powierzchnie urzadzenia Suprasetter mozna czysci¢ suchg szmatka.

W przypadku silnego zabrudzenia mozna uzywac wilgotnej szmatki
zamoczonej w wodzie z ptynem do zmywania, uprzednio wyzymane;.
Nalezy uwaza¢, aby woda nie przedostata sie do wnetrza naswietlarki
Suprasetter. Ztgcza na tylnej Scianie naswietlarki Suprasetter nie powinny
mie¢ kontaktu z wilgocia. Nie nalezy stosowac srodkdéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikow.

Czyszczenie rolki czyszczacej na recznym urza-
dzeniu Suprasetter oraz na potautomacie

Komunikat informuje operatora o konieczno$ci wyczyszczenia watka
Czyszczacego.

Czestotliwos¢ czyszczenia: 500 ptyt
Srodki czyszczace:

* Woda, gabka lub szmatka z ggbki, szmatka z nie strzepigcego sie
materiatu.
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1. Na interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter kliknij w menu
+Administracja > Konserwacja > Czynnosci konserwacyjne" przycisk
.Rolka czyszczaca".

Zostanie odryglowany przdd urzgdzenia i rolnie podniesie sie dotad, az
bedzie ja mozna wyczyscié.

Wskazéwka: Przycisk ,Rolka czyszczaca” jest aktywny tylko
wtedy, gdy nie odbywa sie naswietlanie, tzn. gdy nie obraca sie
cylinder naswietlajgcy. Po kliknieciu przycisku ,Rolka czyszczaca”
naswietlarka przechodzi w stan btedu.

2. Otwieranie ostony z przodu urzadzenia

Rysunek 1: Otwieranie pokrywy

3. Rolke czyszczaca wyczysci¢ mokrg gabka lub szmatkg ggbkowana.
W czasie czyszczenia obracac rolkg czyszczacy, by wyczyscié catg
jej powierzchnie.
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Nie nalezy uzywaé zadnych srodkéw ani urzadzen
czyszczacych, ktére mogg powodowac zadrapania lub
rysy.

Rysunek 2: Watek czyszczacy

4. Waltek czyszczacy osuszy¢ szmatkg z nie strzepigcego sie mate-
riatu.

5. Zamkng¢ ostone z przodu urzgdzenia Suprasetter.

6. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter, na zaktadce
~Administracja, konserwacja, kontrola”, w kolumnie ,Konserwacja
przeprowadzona” klikng¢ kratke w wierszu ,Watki czyszczace”.

Liczba ptyt w kolumnie ,Next Maintenance” (,Nastepna konserwacja”)
zostanie ponownie ustawiona na warto$¢ wyjsciowa.

7. Kliknaé przycisk ,Apply” (,Zastosuj”) i potwierdzi¢ za pomocg przyci-
sku ,Yes” (,Tak”).

Odliczanie do momentu kolejnego czyszczenia rolki czyszczacej rozpocz-
nie sie od nowa.
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8. Przeprowadzi¢ procedure usuwania btedu naswietlarki Suprasetter,
patrz sekcja "Usuwanie btedow", strona 49.

Czyszczenie rolki czyszczacej w petnym auto-
macie ze stolikiem krzyzowym lub stolikiem OLP

Komunikat informuje operatora o koniecznosci wyczyszczenia watka
Czyszczacego.

Czestotliwos¢ czyszczenia: 500 piyt
Srodki czyszczace:

* Woda, gagbka lub szmatka z ggbki, szmatka z nie strzepigcego sie
materiatu.

1. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter w menu ,,Admini-
stracja > Konserwacja > Czynnosci konserwacyjne" klikng¢ przycisk
.Rolka czyszczaca".

Zostanie odryglowany przdd urzadzenia i rolnie podniesie sie dotad, az
bedzie jg mozna wyczyscic.

Wskazoéwka: Przycisk ,Rolka czyszczaca” jest aktywny tylko
wtedy, gdy nie odbywa sie naswietlanie, tzn. gdy nie obraca sie
cylinder naswietlajgcy. Po kliknieciu przycisku ,Reinigungsrolle”
(,Rolka czyszczgca”) urzadzenie Suprasetter przechodzi do stanu
btedu.

i

2. Zwolni¢ blokade przy kétkach stolika krzyzowego.

3. Odsunac stolik krzyzowy na ok. 70 cm od urzgdzenia Suprasetter,
aby uzyskac¢ dostep do rolki czyszczacej.

Wskazoéwka: Gdy zamiast stolika krzyzowego bedzie zastosowany
stolik OLP, nalezy w celu podniesienia stolika OLP najpierw
podnies¢ recznie ostone ochronng na stole podawania/
wyjmowania. Nastepnie podnosi sie powierzchnie stolika OLP i
opuszcza ostone ochronng.

i
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4. Otworzy¢ ostone z przodu urzgdzenia Suprasetter

5. Rolke czyszczacy (1) wyczyscié mokra ggbka lub szmatkg ggbko-
wang. W czasie czyszczenia obracac rolkg czyszczaca, by wyczy-
Sci¢ catg jej powierzchnie.

Nie nalezy uzywac¢ zadnych $rodkéw ani urzadzen
czyszczacych, ktére mogg powodowac zadrapania lub

rysy.

Rysunek 3: Watek czyszczacy

6. Walek czyszczacy (1) osuszy¢ szmatkg z nie strzepigcego sie mate-
riatu.

7. Zamkng¢ ostone z przodu urzgdzenia Suprasetter.

8. Dosungc stolik krzyzowy do oporu do urzadzenia Suprasetter
i zamkna¢ blokade przy kétkach stolika krzyzowego.
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A Ostroznie
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej

obstugi

Niebezpieczenstwo obrazen pomiedzy stolikiem krzyzo-
wym a stotem podawania/odbierania urzgdzenia Supra-
setter podczas odbierania ptyt drukowych o ostrych kra-
wedziach. Jezeli pomiedzy stotem podawania/
odbierania a stolikiem krzyzowym znajdujg sie palce,
moze doj$¢ do obrazen. Zastosowac ostone ochronng
w celu unikniecia obrazeh.

Podczas dostawiania stolika krzyzowego do stotu podawania/odbierania
urzadzenia Suprasetter stolik krzyzowy musi by¢ powoli dosuwany do
ostony ochronnej stotu podawania/odbierania. Naciskajgc odpowiednio
stolikiem krzyzowym mozna podnies¢ ostone ochronng tak, by przylegata
ona do bokéw stolika krzyzowego. Ostone ochronng moze tez podniesé,
a nastepnie opusci¢ na stoliku krzyzowym druga osoba. Stolik krzyzowy
nalezy dosung¢ w jego pierwotne, ustawione przy pierwszej instalac;ji
potozenie krancowe, czyli kotka musza dobi¢ do kohca szyn U-ksztait-
nych. Nastepnie oba przednie kotka zablokowaé hamulcami.

i Wskazéwka: Jezeli zamiast stolika krzyzowego stosowany jest
stolik OLP, nalezy go ponownie opuscic.

9. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter, na zaktadce
»+Administracja, konserwacja, kontrola”, w kolumnie ,Konserwacja
przeprowadzona” klikng¢ kratke w wierszu ,Watki czyszczace”.

Liczba ptyt w kolumnie ,Next Maintenance” (,Nastepna konserwacja”)
zostanie ponownie ustawiona na wartos¢ wyjsciowa.

10. Klikng¢ przycisk ,Apply” (,Zastosu;j”) i potwierdzi¢ za pomocg przyci-
sku ,Yes” (,Tak”).
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Odliczanie do momentu kolejnego czyszczenia rolki czyszczacej rozpocz-
nie sie od nowa.

11. Przeprowadzi¢ procedure usuwania btedu naswietlarki Suprasetter,
patrz sekcja "Usuwanie btedow", strona 49.

Usuwanie odpadow sztancowania na recznym
urzadzeniu Suprasetter oraz na pétautomacie

Jesli naswietlarka Suprasetter opcjonalnie wyposazona jest w ttocznik,
komunikat w okreslonych odstepach czasu poinformuje operatora o
koniecznosci usunigcia odpadéw sztancowania. Nalezy wowczas wyko-
na¢ nastepujgce czynnosci:

Czestotliwos¢ konserwacji: 2000 wykrawan

1. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter w menu ,Admini-
stracja > Konserwacja > Czynnosci konserwacyjne" klikng¢ przycisk
,Odpady sztancowania".

Nastepuje odryglowanie ostony z przodu urzadzenia.

Wskazéwka: Przycisk ,Odpadki sztancowania” jest aktywny tylko
wtedy, gdy nie odbywa sie naswietlanie, tzn. gdy nie obraca sie
cylinder naswietlajacy. Po kliknieciu przycisku ,Punch Waste”
(,Odpady sztancowania”) urzgdzenie Suprasetter przechodzi do
stanu btedu.

2. Otwieranie ostony z przodu urzadzenia

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika 63



Konserwacja i pielegnacja

Rysunek 4: Otwieranie pokrywy

(3.) Wyjaé pojemniki z odpadami sztancowania z urzadzenia i oprézni¢

Rysunek 5: Pojemniki na odpady sztancowania
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Wskazéwka: Odpadow sztancowania nie nalezy usuwac wraz z
normalnymi odpadami. Odpady sztancowania nalezy utylizowac
razem z przeznaczonymi do utylizacji ptytami drukowymi
w lokalnym zaktadzie utylizaciji.

4. Ponownie zatozy¢ zasobnik na odpadki w prowadnicach. Prowad-
nice cofng¢ do oporu, by odpadki mogty swobodnie wpada¢ do
zasobnika.

Zamkna¢ ostone z przodu urzadzenia.

6. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter, w zaktadce
~<Administracja, konserwacja, kontrola”, w kolumnie ,Konserwacja
przeprowadzona” klikng¢ kratke w wierszu ,Odpady sztancowania”.

llo$¢ proceséw sztancowania w kolumnie ,Next Maintenance” (,Nastepna
konserwacja”) zostanie ponownie ustawiona na warto$¢ wyjsciowa.
7. Kliknag¢ przycisk ,Apply” (,Zastosu;j”) i potwierdzi¢ za pomoca przyci-
sku ,Yes” (,Tak”).
Odliczanie do momentu kolejnego usuwania odpadoéw sztancowania roz-
pocznie sie od nowa.

8. Przeprowadzi¢ procedure usuwania btedu, aby zlikwidowac¢ stan
btedu naswietlarki, patrz sekcja "Usuwanie btedéw", strona 49.

Usuwanie odpadow sztancowania w petnym
automacie ze stolikiem krzyzowym lub stolikiem
OLP

Jesli naswietlarka Suprasetter opcjonalnie wyposazona jest w ttocznik,
komunikat w okreslonych odstepach czasu poinformuje operatora o
koniecznosci usuniecia odpadow sztancowania. Nalezy wéwczas wyko-
na¢ nastepujgce czynnosci:

Czestotliwos¢ konserwacji: 2000 wykrawanh
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1. Na interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter kliknij w menu
+Administracja > Konserwacja > Czynnosci konserwacyjne" przycisk
,Odpady sztancowania".

Ostona z przodu urzgdzenia Suprasetter zostaje odblokowana.

Wskazbéwka: Przycisk ,Odpadki sztancowania” jest aktywny tylko
wtedy, gdy nie odbywa sie naswietlanie, tzn. gdy nie obraca sie
cylinder naswietlajgcy. Po kliknieciu przycisku ,Punch Waste”
(,Odpady sztancowania”) urzgdzenie Suprasetter przechodzi do
stanu btedu.

2. Zwolni¢ blokade przy kétkach stolika krzyzowego.

3. Odsunac¢ stolik krzyzowy na ok. 70 cm od urzgdzenia Suprasetter,
aby uzyskac¢ dostep do rolki czyszczacej.

i Wskazéwka: Gdy zamiast stolika krzyzowego bedzie zastosowany
stolik OLP, nalezy w celu podniesienia stolika OLP najpierw pod-
niesc recznie ostone ochronng na stole podawania/wyjmowania.

Nastepnie podnosi sie powierzchnie stolika OLP i opuszcza ostone
ochronna.

4. Otworzyc¢ ostone z przodu urzadzenia Suprasetter.
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Rysunek 6: Otwieranie pokrywy

5. Wyja¢ pojemnik z odpadami sztancowania (1) z urzgdzenia Supra-
setter i usung¢ odpady z pojemnika.

Rysunek 7: Pojemniki na odpady sztancowania

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika 67



Konserwacja i pielegnacja

Wskazéwka: Odpadow sztancowania nie nalezy usuwac wraz z
normalnymi odpadami. Odpady sztancowania nalezy utylizowac
razem z przeznaczonymi do utylizacji ptytami drukowymi
w lokalnym zaktadzie utylizacji.

6. Ponownie zatozy¢ zasobnik na odpadki w prowadnicach. Prowad-
nice cofng¢ do oporu, by odpadki mogty swobodnie wpada¢ do
zasobnika.

Zamkna¢ ostone z przodu urzadzenia Suprasetter.

8. Dosung¢ stolik krzyzowy do oporu do urzadzenia Suprasetter
i zamkng¢ blokade przy kétkach stolika krzyzowego.

A Ostroznie
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewltasciwej

obstlugi

Niebezpieczenstwo obrazen pomiedzy stolikiem krzyzo-
wym a stotem podawania/odbierania urzgdzenia Supra-
setter podczas odbierania ptyt drukowych o ostrych kra-
wedziach. Jezeli pomiedzy stotem podawania/
odbierania a stolikiem krzyzowym znajdujg sie palce,
moze doj$¢ do obrazen. Zastosowac ostone ochronng
w celu unikniecia obrazeh.

Podczas dostawiania stolika krzyzowego do stotu podawania/odbierania
urzadzenia Suprasetter stolik krzyzowy musi by¢ powoli dosuwany do
ostony ochronnej stotu podawania/odbierania. Naciskajgc odpowiednio
stolikiem krzyzowym mozna podnie$¢ ostone ochronnag tak, by przylegata
ona do bokéw stolika krzyzowego. Ostone ochronng moze tez podniesg,
a nastepnie opusci¢ na stoliku krzyzowym druga osoba. Stolik krzyzowy
nalezy dosunaé w jego pierwotne, ustawione przy pierwszej instalacji
potozenie krancowe, czyli kétka musza dobi¢ do konca szyn U-ksztatt-
nych. Nastepnie oba przednie kotka zablokowaé hamulcami.
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i Wskazéwka: Gdy zamiast stolika krzyzowego zostat zastosowany
stolik OLP, nalezy go ponownie opuscié.

9. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter, w zaktadce
»2Administracja, konserwacja, kontrola”, w kolumnie ,Konserwacja
przeprowadzona” klikng¢ kratke w wierszu ,Odpady sztancowania”.

llo$¢ proceséw sztancowania w kolumnie ,Next Maintenance” (,Nastepna
konserwacja”) zostanie ponownie ustawiona na wartos¢ wyjsciowa.

10. Klikng¢ przycisk ,Apply” (,Zastosuj”) i potwierdzi¢ za pomocg przyci-
sku ,Yes” (,Tak”).

Odliczanie do momentu kolejnego usuwania odpadoéw sztancowania roz-
pocznie sie od nowa.

11. Przeprowadzi¢ procedure usuwania btedu naswietlarki Suprasetter,
patrz sekcja "Usuwanie btedow", strona 49.

Wymiana zestawu filtréw w urzgdzeniu odsysa-

Jacym

Komunikat poinformuje operatora o koniecznosci wymiany filtra powietrza
w urzgdzeniu odsysajgcym.

Czestotliwos¢ konserwaciji: 7500 m? obciggu ptyt drukowych.

Nr katalogowy zestawu filtrow: PJ.570.280.

Zestaw sktada sie¢ z filtra wysokosprawnego, filtra wstepnego, rekawiczek
jednorazowego uzytku i lekkiej maski do oddychania.

i Wskazowka: Producenci zalecanych przez nas ptyt podaja, ze przy
korzystaniu ich ptyt nie wystepuje zagrozenie ewentualnego uwol-
nienia sie szkodliwych substancji. Nalezy przestrzega¢ wskazowek
producentéw ptyt, w razie koniecznosci poprosic¢ o stosowne wska-
zOwKi.
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A Ostroznie

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej
obstugi

W celu wymiany filtra zaleca sie zaktadanie dotgczonych
do zestawu rekawiczek jednorazowego uzytku oraz
maski do oddychania.

O Wskazéwka: Po wyijeciu filtrow obudowe nalezy wyczysci¢ odku-
rzaczem. Zuzyte filtry, rekawiczki jednorazowego uzytku, maski do
oddychania i worki do odkurzacza nalezy wyrzucac do plastiko-
wego worka, ktéry po zawigzaniu mozna utylizowac jako ,odpady
domowe”. Wszelkich wskazéwek dotyczgcych prawidtowej utyliza-
cji udzielajg lokalne zaktady utylizacji odpadéw.

W wypadku korzystania w ptyt, ktére nie znajduja sie w wykazie
materiatéw zalecanych przez firme Heidelberg, zalecamy postepo-
wanie jak przedstawiono powyzej. Nalezy przestrzegaé wskazo-
wek producentéw ptyt, w razie koniecznosci poprosic¢ o stosowne
wskazdowki.

Jezeli przy wymianie filtra stwierdzisz, ze ktéry$ z wktadow filtra jest bar-
dzo zabrudzony albo oba wkfady sg jeszcze czyste, skontaktuj sie z ser-
wisem Heidelberg. Moze on woéwczas odpowiednio skorygowac cykl kon-
serwaciji.
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1. Zdja¢ prawg ostone boczna.

Oktadzina boczna
Rysunek 8: Zdejmowanie oston bocznych

Wskazdéwka: Po zdjeciu ostony bocznej urzadzenie Suprasetter

1 przechodzi do stanu btedu.

2. W celu wyjecia zanieczyszczonego filtra nalezy zatozy¢ rekawiczki
jednorazowego uzytku i lekkg maske do oddychania.
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Odblokowac¢ szesé¢ blokad dzwigniowych i odchyli¢ pokrywe obudowy w
dot.

Blokady dzwigniowe

Rysunek 9: Zwolni¢ zaczepy

3.  Wyciagna¢ filtr wysokosprawny z obudowy i umiesci¢ go w worku
plastikowym.
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Nakretki motylkowe

T
TRV

Filtr wysokosprawny Filtr wstepny
Rysunek 10: Filtr odsysania

4.

© N oo

Odkrecic¢ cztery nakretki motylkowe pokrywy i zdjgé podktadki.
Zdja¢ pokrywe nad filtrem wstepnym.

Filtr wstepny rowniez umiesci¢ w worku plastikowym.
Obudowe filtra wyczysci¢ odkurzaczem.

Worek do odkurzacza, maske do oddychania i rekawiczki jednorazo-
wego uzytku umiescié¢ réwniez w worku plastikowym.

Zamkngc¢ worek plastikowy i zutylizowac go tak jak ,odpady
domowe”.
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1l

10.

11.
12.
13.

14.

15.
16.
17.

Wskazéwka: Dalsze informacje na temat utylizacji mozna uzyskac
w lokalnych zakfadach utylizaciji.

Do obudowy zatozy¢ nowy filtr wysokosprawny. Bok ze strzatkg
musi znajdowac sie u gory a strzatka musi by¢ skierowana do
wewnatrz drzwi.

Do odchylonej pokrywy obudowy zatozy¢ nowy filtr wstepny.
Pokrywe zatozy¢ na wkrety bez tbéw nad filtrem wstepnym.

Zatozy¢ podktadki na wkrety i przykreci¢ pokrywe nakretkami motyl-
kowymi.

Zamkna¢ pokrywe obudowy. Nalezy uwazagc, aby pokrywa obudowy
przylegata prawidtowo do uszczelki gumowe;.

Zamkna¢ blokady dzwigniowe.
Ponownie zatozy¢ prawg oktadzine boczna.

W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter, w zaktadce
~Administracja, konserwacja, kontrola”, w kolumnie ,Konserwacja
przeprowadzona” klikng¢ kratke w wierszu ,Filtr odsysania”.

Liczba godzin w kolumnie ,Next Maintenance” (,Nastepna konserwacja”)
zostanie ponownie ustawiona na warto$¢ wyjsciowa.

18.

Kliknag¢ przycisk ,Apply” (,Zastosuj”) i potwierdzi¢ za pomocg przyci-
sku ,Yes” (,Tak”).

Odliczanie do momentu kolejnej wymiany filtra powietrza rozpocznie sie
od nowa.

19.

74

Przeprowadzi¢ procedure usuwania btedu, aby wyeliminowa¢ stan
btedu urzadzenia Suprasetter, patrz sekcja "Usuwanie btedow",
strona 49.
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Przeglad

Dane techniczne

Wymiary

Urzadzenie reczne i pétautomat.

Szerokos¢ 3400 mm
Gtebokos¢ 3380 mm
Wysokosé 1560 mm
Gtebokosc¢

7812 mm (ze stolikiem OLP)

8725 mm (ze stolikiem krzyzowym
NELA)

Ciezar

Pétautomat

ok. 2600 kg

Napiecie sieciowe

400 V, przytacze 3-fazowe (ukiad
gwiazdowy Y+ N PE)

Czestotliwosé sieciowa

50/60 Hz

Znamionowy prad roboczy

3 x 15 A, przytgcze 3-fazowe

Pobér mocy

<10 KW

Emisja ciepta

< 36000 KJ/h, £34000 BTU/h

Podtagczenie pneumatyczne

maks. 8 bar/ 120 PSI

Zuzycie powietrza

Suprasetter 145/162/190

200 I/min

Suprasetter 145/162/190 + APL

350 I/min
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Warunki otoczenia (praca)

Temperatura +20°C do 27°C

Cisn. powietrza 700 mbar do 1060
mbar

Wilg. wzgledna 40% do 70% bez
skraplania pary wodne;j

Warunki otoczenia (transport)

Temperatura -10°C do +50°C

Cisn. powietrza 250 mbar do 1060
mbar

Emisja hatasu

<70 dB (A) w zaleznosci od miejsca
pracy

Wymiary ptyt

Suprasetter 145

Min. 500 mm x 650 mm
Maks. 1425 mm x 1460 mm

Suprasetter 162

Min. 500 mm x 650 mm
Maks. 1425 mm x 1630 mm

Suprasetter 190

Min. 500 mm x 650 mm
Maks. 1425 mm x 1905 mm

Grubosé ptyt

0,24 mm do 0,40 mm

Rozdzielczosé

1000 pikseli/cm (2540 dpi)
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Wymogi bezpieczenstwa

Normy i standardy

Dane techniczne

Urzadzenie Suprasetter spetnia wymagania przepiséw bezpieczenstwa
zawartych w nizej podanych normach i dyrektywach.

Ogodlne

ProdSG ,Ustawa o bezpieczenstwie Niemcy
produktéw” (2011)

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Europa
Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE Europa
Dyrektywa EMC 2014/30/UE Europa

Bezpieczenstwo lasera

Tabliczki lasera i ich pozycje nalezy sprawdzi¢ w spisie tabliczek na

koncu niniejszego rozdziatu.

DGUV, przepis 11 Niemcy
EN 60825-1 Europa
IEC 60825-1 Na Swiecie
21 CFR 1040 USA
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Bezpieczenstwo mechaniczne

EN ISO 12100 Europa
EN 1010-1/2 Europa
IEC 68-2-6 Na swiecie
IEC 68-2-7 Na Swiecie

Bezpieczenstwo elektryczne

EN ISO 13849-1 (miedzynarodowo)
EN 60204-1 Europa

IEC 60204-1 Na swiecie

EN 60950-1 Europa

IEC 60950-1 Na Swiecie

UL 60950-1 USA

CSA C22.2 No. 60950-1 Kanada

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMV)

Ustawa o kompatybilnosci elektromagne-
tycznej urzgdzen (EMC)

Niemcy
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Dane techniczne

Emisja zaktocen (promieniowanie i napiecie

zaktécajgce)

EN 61000-6-4: 2007 + A1:2011 Europa
EN 61000-3-2: 2014 Europa
EN 61000-3-3: 2013 Europa
EN 61000-3-11: 2000 Europa
FCC CFR 47, Part 15, Subpart B, Class A |USA
ICES-003, klasa A Kanada

CISPR 22: 2009 + A1:2010

Australia/ Nowa Zelandia

Odpornos¢ na zaktdcenia

EN 61000-6-2: 2005

Europa

IEC 61000-6-2: 2005

Na swiecie

Eliminacja zaktécen

W celu spetnienia wymagan kompatybilnosci elektromagnetycznej zgod-
nie z dyrektywg 2014/30/EU urzgdzenie moze by¢ uzytkowane wytgcznie
wtedy, gdy wszystkie ostony sg prawidlowo zamontowane.

W celu eliminacji zaktocenh podczas podtaczania kolejnych urzadzen elek-
trycznych nalezy przestrzegaé wskazdéwek producenta tych urzgdzen

odnos$nie instalacji i konserwacji.
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Przestrzeganie warunkéw dotyczacych eliminacji zaktiécen mozna zakta-
dac wtedy, gdy przeznaczone do podigczenia urzadzenia sg oznako-
wane znakiem zgodnosci Unii Europejskiej (CE) i przestrzegane sg
instrukcje dotyczace instalacji, uzytkowania oraz konserwaciji.

Dopuszczenia i oznaczenia

GS Niemcy

CE: Oswiadczenie o zgodnosci Europa
CDRH: Nr akcesiji: (istnieje) USA
cETLus USA/Kanada
GOST-R Rosja

ACN 004 395 779 Australia

CE: Deklaracja zgodnosci

Opisany ponizej stan faktyczny dotyczy wytgcznie krajow cztonkowskich
Unii Europejskiej (UE).

* Do dokumentacji rachunkowej dotaczyliSmy kopie deklaracji zgod-
nosci WE.

» Kopie te nalezy dotgczy¢ do instrukcji obstugi.
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EC conformity declaration in accordance with the EC Machinery Directive 2006/42/EC, Appendix Il
A
and other European directives
We herewith declare that the design of the
product:
modelitype:
machine no.:
year of manufacture:
meets the following pertinent stipulations as per the version valid at the present time:
+ EC Machinery Directive 2006/42/EC
+ EC EMC Directive 2004/108/EC
+ Low-voltage Directive 2006/95/EC
Harmonized standards used, in particular:
+ EN1010 1) Suprasetter 145/162/190: not -3-3/-6-3
+ EN 60 204-1 SCL and Suprasetter 75/105/A105/A52/A75: not -6-4
+ EN 61 000-3-2/-3-31) MCC: not -3-3/-6-4
+ EN 61 000-6-2/-6-3/-6-41) DoD print system: not -3-2/-3-3/-6-3

(Stephan Plenz) (Frank Kropp)
Member of the management board Head of Research and Development,
Authorized representative in terms of technical documents

Widok koncepcyjny

Tabliczki na urzadzeniu Suprasetter 145/162/
190

'H-ID-LB_RG D-69115 Heidelberg
== - Kurfiirsten-Anlage 60
Type Ser.-No.
PG.010.000B PGxxxxxx
Suprasetter 145/162/190 CtP Platesetter S e
3~ Y 400V 5W(3W+N+PE) 50Hz 3x 15A GIb
3~ Y 400V 5W(3W+N+PE) 60Hz 3x 15A ‘c"gf"mmsm c us
Date of manufacture: JJJJ ANSILL STD 608504 Intertek
CERTIFIED TO 119730

Made in Germany CANICSA €22.2 NO. 609501

Tabliczka znamionowa naswietlarki
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Dane techniczne

D-69115 Heidelberg

-H = I D= LB:RG Kurfiirsten-Anlage 60

Type Ser.-No. /@s‘”a,' \
PG.021.000F PG k@ \
.021. XXXXXX \[_7 -

In/Out Table,
accessory for Suprasetter 145/162/190 (‘l‘b
H ITE.

Secondary supplied by Suprasetter CONFORMS TO N us
ANSIUL STD 80950-1

Date of manufacture: JJJJ Intertek
CERTIFIED TO 119730

Made in Germany CANICSA C22.2 NO. 609501

Tabliczka znamionowa I/O Table

Ce

Znak zgodnosci CE

LASER PRODUCT
CLASS 1

IEC 60825-1:2007

Laser Product Class 1
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VORSICHT!
UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG KLASSE 4,
WENN ABDECKUNG GEOFFNET UND SICHERHEITSVERRIEGELUNGEN
UBERBRUCKT. BESTRAHLUNG VON AUGE ODER HAUT
DURCH DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN!

CAUTION!
INVISIBLE CLASS 4 LASER RADIATION

WHEN OPEN AND INTERLOCKS DEFEATED
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO DIRECT OR SCATTERED RADIATION!

ATTENTION!
RAYONNEMENT LASER INVISIBLE DE CLASSE 4
EN CAS D'OUVERTURE ET LORSQUE LA SECURITE EST NEUTRALISEE
EXPOSITION DANGEREUSE DE L'(EIL OU DE LA PEAU
AU RAYONNEMENT DIRECT OU DIFFUS

Ostrzezenie przed promieniowaniem laserowym klasy 4

Vor Anschlu3 an das Netz Aufstellanleitung beachten
See installation instruction before connection to the supply

| Voir la notice d' installation avant de raccorder au réseau |

Instrukcja ustawiania

This device complies with Part 15 of FCC rules. Operaticon is subject to
the following two conditions: (1) This device may not cause harmful
interference, and (2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired operation.

This class A digital apparatus meets all requirements of the Canadian
Interference-Causing Equipment Regulations.

Cet appareil numéngue de la classe A respecte toutes les exigencis du
Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.

This product has been manufactered to mest or exceed the
performance requirements for laser preducts as stated in
21CFR1040.10 and 21CFR1040.11 of the Health and Safety
Act of 1968

Wskazowka dotyczgca zgodnosci

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika
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Dane techniczne

VORSICHT!
CAUTION!
ATTENTION!

QUETSCHGEFAHR BEI BEWEGUNG, WENN
SICHERHEITSVERRIEGELUNG UBERBRUCKT

BEWARE OF MOVING PARTS WHEN INTERLOCK
DEFEATED

PARTIES MOBILES S| VERROUILLAGE DE
SURETE PONTE

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia

.
N\

p/

]

Ostrzeienie przed niebezpiecznym porazeniem pradem elektrycznym

WARNING
When connecting the data
cables, the unit must be
switched off ! (see installation)

Ostrzezenie w przytgczu kabli do przesytu danych

VORSICHT: HOHER ABLEITSTROM ! 1
VOR INBETRIEBNAHME SCHUTZLEITER-
VERBINDUNG HERSTELLEN

CAUTION:

HIGH LEAKAGE CURRENT!

EARTH CONNECTION ESSENTIAL BEFORE
CONNECTING SUPPLY
ATTENTION: COURANT DE FUITE ELEVE!

RACCORDEMENT A LA TERRE INDISPENSABLE
AVANT LE RACCORDEMENT AU RESEAU

Wysoki poziom pragdu uptywowego
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Dane techniczne

Air Inlet

max. 8 bar
120 PSI

Air Inlet

Air Outlet
max. 8 bar
120 PSI

Air Outlet

AC Outlet
~200-240V
50/60Hz max. 3A

AC Outlet
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Dane techniczne

Tabliczka ostrzegawcza/informacyjna na odsysaniu

Oznakowanie wytgcznika gtéwnego

86

<
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@ =

10.122.3899

Whytacznik gtéwny z tabliczka identyfikacyjng

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika
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Dane techniczne

Naswietlarka z zespotem wytadowania ptyt
1: Tabliczka znamionowa naswietlarki

2: Laser Product Class 1

3: Wskazéwka dotyczaca zgodnosci

4: Tabliczka znamionowa naswietlarki

5: Znak zgodnosci CE
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Dane techniczne

Przylacze sieciowe naswietlarki i bezpieczniki
1: Ostrzezenie przed niebezpiecznym porazeniem pradem elektrycznym
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Dane techniczne

Skrzynka przylacza sieciowego naswietlarki po stronie zewnetrznej

1: Air Inlet
2: Wysoki poziom pradu uptywowego

3: Instrukcja ustawiania

4: Ostrzezenie przed niebezpiecznym porazeniem pradem elektrycznym
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Dane techniczne

UL

WL

Sprezone powietrze naswietlarki
1: AC Outlet, gniazdo przytgczeniowe do stolika krzyzowego
2: Air Outlet, przytacze sprezonego powietrza dla automatycznego podajnika
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Dane techniczne

Strona prawa naswietlarki
1: Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia

2: Ostrzezenie przed promieniowaniem laserowym klasy 4

3: Tabliczka ostrzegawczal/informacyjna na odsysaniu
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Dane techniczne

Strona lewa naswietlarki

1: Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia

2: Ostrzezenie przed promieniowaniem laserowym klasy 4

3: Ostrzezenie przed niebezpiecznym porazeniem prgdem elektrycznym
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Dane techniczne

Podpora naswietlarki przed cylindrem naswietlajgcym

1: Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia

2: Ostrzezenie przed promieniowaniem laserowym klasy 4
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Stét podnoszony naswietlarki zespotu ptyt

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika
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1: Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia (po obu stronach gérnego dzwi-

gara)

Zespot elektroniczny naswietlarki
1: Ostrzezenie w przytaczu kabli do przesytu danych

2: Ostrzezenie przed niebezpiecznym porazeniem pradem elektrycznym
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Utylizacja
Utylizacja

Utylizacja urzadzenia

Podczas utylizacji urzgdzenia nalezy przestrzegac przepiséw lokalnych.
Urzadzenie zawiera substancje szkodliwe. Z tego wzgledu nie nalezy go
utylizowaé¢ razem ze zwyktymi odpadami, ale przekaza¢ wyspecjalizowa-
nemu zakfadowi utylizacji. Adresy mozna uzyskac we wtasciwych organi-
zacjach ochrony srodowiska.

Dane zawarte w niniejszym opisie opierajg sie na naszej aktualnej wiedzy
i doswiadczeniach. Nie zwalniajg one podmiotu wykonujgcego utylizacje
z obowigzku przestrzegania przepisow i ustaw obowigzujgcych

w momencie utylizacji.
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Utylizacja

Utylizacja naswietlarki

Utylizacja naswietlarki

Wymiary urzgdzenia (szerokos¢, gtebokosé, wysokosé):
3400 mm x 1836 mm x 1560 mm
Ciezar urzgdzenia: 1600 kg

Substancje szkodliwe

W tabeli przedstawione zostaty elementy zawierajgce substancje szko-
dliwe. Nalezy je utylizowac lub przetwarza¢ osobno.

Lokalizacja tych elementéw w urzgdzeniu pokazana jest na ponizszych
rysunkach.
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Utylizacja

Oznaczenie Zawarte substancje szko- | Nr rysunku
dliwe (poz.)

Rd&zne elektroniczne ptytki | Tetrabromobisfenol A, m.in. 2(1)
obwodow drukowanych
Zasilacze Tetrabromobisfenol A, m.in. 2 (3)
Lampki sygnalizacyjne Tetrabromobisfenol A, m.in. 7 (1)
Plytki obwoddw drukowa- | Tetrabromobisfenol A, m.in.| 4 (1, 3, 4)
nych interfejsu wozka lase-
rowego
Elektroniczne ptytki obwo- | Tetrabromobisfenol A, m.in. 3(1)
doéw drukowanych w ttoczni-
kach
Elektroniczna ptytka Tetrabromobisfenol A, m.in. 5(1)
obwodu drukowanego prze-
gréd Swietlnych
Modut laserowy otéw, chrom VlIiin. 4 (2)
Ptytka obwodu drukowa- Tetrabromobisfenol A, m.in.| 2 (2), 3 (2)
nego rozdzielacza (2x)
Substancja ochronna chtod- | Glikol etylenowy, patrz W obiegu
nicy — Glysantin czesc¢ ,Utylizacja Glysantin” | chtodzenia

20 | Glysantin + 30 | wody

Filtr odsysania

Drobne pyty przemystowe

6 (1)

Substancje szkodliwe

W ekranowaniu kabli moze by¢ zawarty polichlorek winylu. Podzespoty
elektroniczne sg chronione przy uzyciu materiatow trudnopalnych. Zgod-
nie z dzisiejszym poziomem wiedzy technicznej przetwarzanie termiczne
nie stanowi trudnosci w odpowiednio wyposazonych zaktadach.

Utylizacja ptynu Glysantin

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika
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Utylizacja

Zasadniczo, w momencie utylizacji nalezy uwzgledni¢ dane dotyczace

bezpieczenstwa substancji ,Glysantin G48-00" firmy BASF.

Fa. BASF Aktiengesellschaft, 67056 Ludwigshafen, Niemcy,
Tel.:+49-621-60-43333
E-mail: Productinformation.Performance-Chemicals@basf-ag.de

Surowce wtorne

Ponizsza tabela przedstawia najwazniejsze elementy nie zawierajace
substancji szkodliwych. Ich utylizacja jest nieszkodliwa dla srodowiska.

Lokalizacja tych elementéw w urzgdzeniu pokazana jest na ponizszych

rysunkach.
Poz. Oznaczenie Materiat Ciezar ok. | Nr rysunku
(kg) (poz.)
1 Ostony blaszane |Ostona alumi- 150 8(1)
niowa, ENAW-
AlMg3, powle-
kana proszkowo
2 Plyta stotu Ostona alumi- 25 9(1,2)
niowa, ENAW-
AlMg3, powle-
kana proszkowo
3 Piyty podtogowe |Blacha stalowa, 60 8 (3)
ocynkowana
4 Rama podsta- Aluminium, AIMg- 220 8 (2)
wowa SiO, 5F25
5 Podstawa Aluminium, EN 420 10 (5)
maszyny 573-3 AW6060-
T5

100
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Utylizacja

Poz. Oznaczenie Materiat Ciezar ok. | Nr rysunku
(kg) (poz.)
6 Sciany boczne Aluminium, 44 10 (3)
(2x) AlMg4,5Mn0O,7
7 Suwak naswietla- |Aluminium, 24 10 (6)
jacy ENAW-
AIMgO,7SiT6
8 Cylinder naswie- |Aluminium, 155 10 (4)
tIaJacy ENAW-
(cylinder) AIMgO,7SiT5,
(pokrywa) ENAC-46200 SF
AISi8Cu3SF
9 Belka do sztanco- | Aluminium, 35 10 (1)
wania ENAW-
AIMgSiT66
10 |Filtr napiecia sie- |Miedz 10 4 (13)
ciowego
11 |Belka VCT Stal 42 10 (2)
12 | Blok ozyskowy Aluminium, 40 10 (7)
EN1706AC-AISi8-
Cu3SF
13 |Rdzne elementy: |Stal, aluminium, 400
Elementy monta- |tworzywo
zowe, silniki, sztuczne, odlew
pompy, kable, aluminiowy,
walce gumowane |miedz
Surowce wtorne
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Demontaz
Poz. Oznaczenie Materiat
Rysu- |Demontaz oston blaszanych |Zaczepione lub przykrecone
nek 8
(1)
Rysu- |Zdejmowanie stolika lub tasmy |Przykrecona od dotu
nek 9 |transportujgcej (opcja)
(1,2)
Odtaczanie kabli i wezy
Wyjmowanie sktadnikéw elek- |Utylizowaé prawidtowo jako
troniki ztom elektroniczny.
Rysu- |Wyjmowanie filtrow Maty filtracyjne (opcja) wyjmo-
nek 6 wac zawsze z zatozonym reka-
(1 wiczkami i maska oddechowa,
a takze utylizowac razem z
odpadami przemystowymi
Demontaz elementoéw blasza- |Przykrecone
nych
Rysu- |Demontaz ptyt podtogowych |Przykrecone
nek 8
3)
Rysu- |Rozktadanie ramy Przykrecone
nek 8

()

Reszte ptynu chtodzacego zla¢
W hajnizszym punkcie

Ciecz chtodzacg nalezy utylizo-
wac zgodnie z zaleceniami pro-
ducenta. Nalezy uwzgledni¢
wskazowki dotyczgce bezpie-
czenstwa pracy podane w spe-
cyfikacji bezpieczenstwa.
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Poz. Oznaczenie Materiat
Rysu- |Zdemontowaé¢ moduty lase- Moduty laserowe utylizowac
nek 4 |rowe zgodnie z przepisami o utyliza-
(2) cji odpadow elektronicznych.
Rysu- |Rozktadanie zespotu naswie- |Silniki, ptytki oowodow druko-
nek 10 |tlajgcego [belka do dziurkowa- |wanych elektroniki i kable utyli-
nia (1), belka VCT (2), sciany |zowaé zgodnie z przepisami.
boczne (3), walec (4), toze Cylinder zawiera rézne mate-
maszyny (5)], od géry do dotu |riaty (stal, aluminium)
Demontaz

Rysunek 2:

Utylizacja naswietlarki

1, 3: Rozne elektroniczne ptytki obwodoéw drukowanych i zasilacze sieciowe

2: Ptytka obwodu drukowanego rozdzielacza

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika
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Rysunek 3: Utylizacja naswietlarki

1: Elektroniczne plytki obwoddéw drukowanych w ttocznikach

2: Ptytka obwodu drukowanego rozdzielacza
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Rysunek 4: Utylizacja naswietlarki

1, 3, 4: Ptytki drukowane interfejsow

2: Modut laserowy
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Rysunek 5: Utylizacja naswietlarki

1: Elektroniczna ptytka obwodu drukowanego przegréd swietinych
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Utylizacja

Rysunek 6: Utylizacja nadwietlarki

1: Filtr odsysania
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Rysunek 7: Utylizacja naswietlarki 6

1: Lampki sygnalizacyjne
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Utylizacja

3

Rysunek 8: Utylizacja naswietlarki
1: Ostony blaszane
2:Rama

3:Blachy denne
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Rysunek 9: Utylizacja naswietlarki

1, 2: Plyta stotu

110 Version 2019



Utylizacja

Rysunek 10: Utylizacja naswietlarki
1: Belka do sztancowania

2: Belka VCT

3: Sciany boczne (2x)

4: Cylinder naswietlajacy

5: Podstawa maszyny

6: Suwak naswietlajgcy

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika
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Utylizacja zespotu zatadunkowego/wytadunko-
wego

Rysunek 11: Utylizacja zespotu zatadunkowego/wytadunkowego

Utylizacja zespotu zatadunkowego/wytadunkowego
Wymiary urzgdzenia (szerokos¢, gtebokosé, wysokosé):
3400 mm x 1255 mm x 1560 mm

Ciezar urzadzenia: 800 kg

Substancje szkodliwe

W tabeli przedstawione zostaty elementy zawierajgce substancje szko-
dliwe. Nalezy je utylizowac lub przetwarza¢ osobno.

Lokalizacja tych elementow w urzadzeniu pokazana jest na ponizszych
rysunkach.
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Utylizacja

Oznaczenie Zawarte substancje szko- | Nr rysunku
dliwe (poz.)

Rd&zne elektroniczne plytki | Tetrabromobisfenol A, 12 (1,2)
drukowane
Zasilacze i silniki Tetrabromobisfenol A,
Ptyn chtodzacy w zespole |Ptyn chtodzacy R 134a (820 12 (3)
utrzymywania statej tempe- |g)
ratury
Sktadniki elektroniki w urza-| Tetrabromobisfenol A, 12 (3)

dzeniu do stabilizacji tem-
peratury

Piyn do chtodnic Glysantin
20 | Glysantin + 30 | wody

Glikol etylenowy, patrz
czesc ,Utylizacja Glysantin”

w obiegu chio-
dzenia

Substancje szkodliwe

W ekranowaniu kabli moze by¢ zawarty polichlorek winylu. Podzespoty
elektroniczne sg chronione przy uzyciu materiatéw trudnopalnych. Zgod-
nie z dzisiejszym poziomem wiedzy technicznej przetwarzanie termiczne
nie stanowi trudnosci w odpowiednio wyposazonych zaktadach.

Utylizacja ptynu Glysantin

Zasadniczo, w momencie utylizacji nalezy uwzgledni¢ dane dotyczace
bezpieczenstwa substancji ,,Glysantin G48-00" firmy BASF.

BASF Aktiengesellschaft, 67056 Ludwigshafen, Niemcy, Tel.:+49-621-
60-43333

E-mail: Productinformation.Performance-Chemicals@basf-ag.de

Surowce wtorne

Ponizsza tabela przedstawia najwazniejsze elementy nie zawierajgce
substancji szkodliwych. Ich utylizacja jest nieszkodliwa dla Srodowiska.
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Lokalizacja tych elementéw w urzgdzeniu pokazana jest na ponizszych

rysunkach.
Poz. Oznaczenie Materiat Ciezar ok. | Nr rysunku
(kg) (poz.)
1 Ostony blaszane |Ostona alumi- 100 12 (4)
niowa, ENAW-
AIMg3, powle-
kana proszkowo
2 Ptyty podtogowe |Blacha stalowa, 36 12 (6)
ocynkowana
3 Rama podsta- Aluminium, AIMg- 130 12 (7)
wowa SiO, 5F25
4 Stoliki Blacha alumi- 125 12 (5)
niowa, ENAW-
AIMg3, profil,
AlMgSIiO, 5F25
5 Wspornik (2x) Aluminium, 26 12 (8)
AlMg4,5Mn0O,7
6 Rézne elementy: |Stal, aluminium, 380
Elementy monta- |tworzywo
zowe, silniki, sztuczne, odlew
pompy, kable, aluminiowy,
walce gumowane |miedz

Surowce wtérne
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Demontaz

Utylizacja

Poz.

Oznaczenie

Materiat

Demontaz oston blaszanych

Zaczepione lub przykrecone

2 Odtaczanie kabli i wezy
3 Zdejmowanie sktadnikéw elek- |Utylizowaé prawidtowo jako
troniki, podzespotow i silnikéw |ztom elektroniczny.
4 Profesjonalny demontaz i roz- |Przykrecone
ktadanie urzadzenia utrzymy-
wania statej temperatury (patrz
instrukcja dotyczaca utylizowa-
nia urzadzenia utrzymywania
statej temperatury firmy Termo-
tek AG)
5 Demontaz elementdéw blasza- |Przykrecone
nych
6 Demontaz stotow Przykrecone
7 Demontaz ptyt podtogowych Przykrecone
8 Rozktadanie ramy Przykrecone
Demontaz

Suprasetter 145/162/190 — Podrecznik uzytkownika
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1 2 6 3 7 8

Rysunek 12: Utylizacja zespotu zatadunkowego/wytadunkowego

1, 2: Rozne elektroniczne plytki drukowane

3: Komponenty elektroniczne i czynnik chtodniczy w urzgdzeniu do stabilizacji temperatury
4: Ostony blaszane

5: Stoliki

6: Ptyty podfogowe

7: Rama podstawowa

8: Wspornik (aluminium)

Instrukcja utylizacji urzadzenia utrzymywania statej temperatury firmy
Termotek AG

(kopia za pozwoleniem firmy Termotek AG)
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Utylizacja

Chtodnica sktada sie z czesci, ktére nalezy utylizowac¢ osobno. Utylizacje
nalezy przeprowadzi¢ fachowo w wyspecjalizowanych zaktadach. Ele-
menty konstrukcji chtodnicy mozna podzieli¢ na 3 grupy.

+ Urzadzenia elektryczne/elementy konstrukcji’/kable mozna zdemon-
towac, a nastepnie poszczegdlne grupy materiatéw poddaé utyliza-
cji. Urzadzenia elektryczne/elementy konstrukcji mozna
bezposrednio dostarczy¢ do zaktadu utylizaciji.

» Odpady, ktére nie nadajg sie do ponownego przetworzenia (two-
rzywa sztuczne, materialy izolacyjne, czesci blaszane itd.), mozna
utylizowac¢ za posrednictwem pojemnikéw na tego rodzaju odpady
lub punktéw przyjmowania odpadow.

+ Obieg chtodniczy musi by¢ w catosci utylizowany przez zaktad z cer-
tyfikatem w zakresie urzadzen chtodniczych, zgodnym z § 52 ust. 1
Ustawy o recyklingu i utylizacji odpadéw (KrW-/AbfG). Demontaz
obwodu chtodzenia moze by¢ przeprowadzony wytgcznie przez spe-
cjalistow techniki chtodniczej.

» Zanieczyszczona lub wzbogacona dodatkami ciecz chtodzaca nie
moze przedostac sie do kanalizacji lub wéd. Ciecz chtodzgca nalezy
do odpaddw szczegdlnych i moze by¢ utylizowana wytacznie przez
wyspecjalizowane zakfady utylizacji.
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