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Skoér nez zadnete...

Informacie o tejto dokumentacii

Tato dokumentacia je uréend ako priru¢ka pre obsluhujuci personal
pocas Skolenia a prevadzky.

Ol Oznamenie: Treba ju uschovat’ na buduce pouzitie az do likvidacie
Suprasettera.

Zakladné znalosti

Pracovnik obsluhy ba sa mal oboznadmit' so Suprasetterom formou Skole-
nia.

Konvencie pisania

V tejto priru¢ke sa pouzivaju nasledujuce zdsady formatovania textu:

» Odkazy na iné kapitoly a Casti st modré (na monitore) a podciark-
nuté.

Priklad: Pozri ¢ast’ "Konvencie pisania", strana 7.

» Ponuky, prie€inky, funkcie, popisy hardvéru, polohy spinacov, systé-
mové hlasenia a podobne su uvedené v Uvodzovkach.

Priklad: Spina¢ nastavte do polohy ,off* (vypnuty).

« Ponuky, funkcie a vediajsie funkcie st od seba oddelené znakom
>H.

Priklad: Vyberte ,Subor > Otvorit’..."

» Klavesy, ktoré musite sucasne drzat’ stlaCené, su spojené znakom
plus.

Priklad: Stlacte Alt+A.

Suprasetter 145/162/190 — UZivatelska prirucka 7



Skor nez zacénete...

Doélezité miesta v texte

Doélezité miesta v texte si oznacené po okrajoch symbolmi s nasleduju-
cim vyznamom:

A\ NEBEZPECENSTVO

Signalne slovo ,NEBEZPECENSTVO" oznaduje ohroze-
nie s vysokym stupfiom rizika, ktoré ma za nasledok
smrt’ alebo tazké poranenie, ak sa mu nezabrani.

smrt’ alebo tazké poranenie, ak sa mu nezabrani.

A Upozornenie

Signalne slovo ,UPOZORNENIE" oznaduje ohrozenie s
nizkym stupnom rizika, ktoré méze mat’ za nasledok
drobné alebo stredne tazké poranenie, ak sa mu neza-
brani.

A Signalne slovo ,VAROVANIE" oznacuje ohrozenie so
strednym stupfiom rizika, ktoré méze mat’ za nasledok

Pozor

Signalne slovo ,POZOR® oznaduje mozné materialne
Skody. NereSpektovanie varovného upozornenia moze
viest’ k poskodeniu zariadenia.

i Oznamenie: Obsahuje dblezité v§eobecné alebo doplnkové infor-
macie k danej téme.
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Skor nez zaénete...

Predpoklad: Oznaduje predpoklady, ktoré musia byt spinené, aby
sa dali vykonat’ nasledujuce kroky.

v

Bezpecnostné pokyny

Suprasetter zodpoveda bezpecnostnym predpisom noriem a Standardov,
uvedenych v kapitole ,Technické udaje”.

Oznacenia zariadenia

Marketingové oznacenie Oznacenie typu
Suprasetter 145/162/190 PG.010.000B
Tabulka 1/0 PG.021.000F

Pouzitie v zmysle ucelu pouzitia

Zariadenie Suprasetter je laserova osvitova jednotka uréena vyhradne na
osvit ofsetovych tlaovych dosiek v stlade s navodom na pouzivanie.
Akékolvek pouzitie nad ramec ucelu pouzitia je zakazané.

Zabrante nespravnemu pouzivaniu

Na zariadenie Suprasetter neodkladajte a neumiestfiujte predmety ani
kvapaliny.
Vetracie otvory sa nesmu zakryvat'.

Nepouzivajte Suprasetter ako plochu na sedenie.

Suprasetter 145/162/190 — UzZivatelska prirucka 9



Skor nez zacénete...

Kvalifikacia obsluhy

Obsluhujuci personal bude po montazi servisom spolo¢nosti Heidelberg
za$koleny do obsluhy, idrzby a o$etrovania Suprasetter. Dal$ie $kolenia,
napr. pre neskor prijatych pracovnikov musia byt' zaistené prevadzkova-
telom Suprasetter.

VSeobecné informacie

InStalaciu Suprasetter vykona vylu€ne autorizovany servisny personal.
Pritom treba dbat’ na okolité podmienky.

Pre prevadzkovatela tlagiarne je dolezité, aby boli dodrzané hrani¢né
hodnoty ohiadom zat’aZenia vzduchu v pracovnom priestore (kde je
umiestneny Suprasetter). Vymena vzduchu musi byt nastavena tak, aby
namerané prachové Castice boli pravidelne nizSie ako hrani¢né hodnoty.
V zavislosti od stavu techniky je toto dosiahnuté pri vymena vzduchu 8 az
10-krat za hodinu. Ak toto nie je mozné na mieste inStalacie, prevadzko-
vatel musi nainstalovat’ pridavné odsavacie zariadenie.

Nebezpecéenstvo ohrozenia Zivota pri neopravnenom
otvoreni zariadenia

Neopravnené, v navode na pouzivanie vyslovne nepo-
volené otvaranie dielov telesa zariadenia a neodborné
opravy mozu viest’ k znaénému ohrozeniu pouzivatela.

Udrzbové prace smie vykonavat’ vyhradne autorizovany odborny

personal. Pritom treba dodrziavat’ prislusné bezpe€nostné pred-
pisy.
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Skor nez zaénete...

Nedodrzanie bezpecnostnych predpisov méze mat’ za nasledok
stratu naroku na krytie Urazového poistenia.

A Upozornenie
Nebezpecéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

Tlacové dosky mbzu mat’ ostré hrany. Ak nenosite
ziadne ochranné rukavice, mozete si poranit’ ruky.

A Upozornenie

Nebezpeéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

Pri noseni by sa nemali prekraovat’ nasledovné bre-
mena: Zeny 15 kg, muzi 25 kg.

Nebezpegenstvo poranenia pri premostenom bezpeé-
nostnom systéme

Kiugovy spinag, ktory je viditelny po odstraneni lavej
boc&nej steny, nesmie obsluhovat’ pracovnik obsluhy, ale
len servisny personal.

S klugovym spinatom sa premosti bezpeénostna
slucka.

Mézu sa vyskytnut’ nasledujice nebezpecenstva:

- nebezpecéenstvo pomliazdenia v désledku mechanic-
kych pohybov.

- Uraz v dbsledku zasiahnutia elektrickym pradom.

Suprasetter 145/162/190 — UZivatelska prirucka 11



Skor nez zacénete...
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A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo ohrozenia Zivota v désledku urazu
elektrickym pradom

Pred vlhkym Cistenim Suprasetter bezpodmienecne
odpojte od privodu pradu.

Vytiahnite sietovu zastréku hlavnej pripojky resp. vyp-
nite hlavny vypinac.

A Upozornenie

Nebezpeéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

Nebezpec€enstvo poranenia medzi krizovym stolom a
podavacim/vydavacim stolom zariadenia Suprasetter pri
vydavani tlacovych dosiek s ostrymi hranami. V pripade,
Ze sa medzi podavaci/vydavaci stdl a krizovy stél
dostanu prsty, m6ze dojst’ k poraneniam. Na predcha-
dzanie poraneniam nasadte ochranny kryt.

A Upozornenie

Nebezpeéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

Pri vymene filtra odpori¢ame pouzit' jednorazové ruka-
vice a lahkd masku na ochranu dychacich ciest, ktoré su
prilozené k filtracnej suprave.

Version 2019



Skor nez zaénete...

i Oznamenie: po odstraneni filtra sa kryt musi vycistit' vysavacom.

Pouzité filtre, jednorazové rukavice, ochrana dychacich ciest a
vrecko z vysavaca vlozte do igelitového vrecka, zaviazte ho a zlik-
vidujte ako ,priemyselny odpad podobny domovému odpadu®.
Pokyny k likvidacii ziskate pripadne v miestom podniku pre likvida-
ciu odpadov.

Hlavny vypinac s funkciou nudzového vypinania

Pomocou hlavného vypinaga(Cerveny otoCny spinac) sa Suprasetter
odpoji od napétia.

Hlavny vypinac (Cerveny otoCny vypinac) odpoji Suprasetter celopdlovo
od siete.

V pripade nebezpecfenstva sa pouzije ako nudzové vypinanie pre Supra-
setter.

Spina¢ nudzového zastavenia

Styri spinade nudzového zastavenia sa nachadzaju za obloZeniami zaria-
denia. Su urCené pre pripad nudze pri udrzbe a v pripade nebezpecen-
stva sa musia stlacit’.

Stlagenim lubovoiného spinaéa nidzového zastavenia sa zastavia véetky
mechanické pohyby vnutri zariadenia.

i Oznamenie: Ihned po odstraneni éasti obloZenia sa neviditelny
laserovy IU¢ vypne.

Suprasetter 145/162/190 — UZivatelska prirucka 13



Skor nez zacénete...

Tlacidlo Zap/Vyp.

Pomocou tladidla zapinania/vypinania sa Suprasetter odpoji len od pri-
vodu prudu.

Pristrojové zastrky resp. zasuvky instalacie v zavode musia byt dobre
pristupné.

Suprasetter sa musi pre Uplné odpojenie od siete, napr. v pripade nebez-
pecenstva, odpojit’ od napétia. Pouzite pritom hlavny vypina¢ alebo
vytiahnite sietovu zastrcku, ak existuje.

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecéenstvo ohrozenia zivota v dosledku Urazu
elektrickym pradom

Pri zapajani alebo vytahovani sietovej zastrcky sa jej
nikdy nedotykajte mokrymi rukami. Netahajte za kabel.
Poskodeny siet'ovy kabel mdze spbsobit’ skrat a Uraz
elektrickym pradom. Sietovy kabel chrante pred posko-
denim. Nepokladajte nan ziadne tazké premety a
davaijte pozor, aby nedoslo k jeho privretiu.

Bezpecnost’ pri praci s laserovymi zariadeniami

Laserova osvitova jednotka predstavuje laserové zariadenie triedy 1.

Znamena to, Ze v Suprasetteri vznikajlce neviditelné laserové Ziarenie
je odtienené ochrannym krytom.

Pouzivatel nie je pri pouzivani na stanoveny téel nikdy vystaveny ohro-
zeniu laserovymi luémi.
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Skor nez zaénete...

Laserové systémy vyuzivané v Suprasetteri zodpovedaju triede 4 (> 500
mw).

Firmy, ktoré vykonavaju servis v Nemecku, musia v sulade s bezpe¢nost-
nym predpisom BGV B2 Nemeckého zamestnaneckého spolku menovat’

osobu zodpovednu za ochranu pred laserovym ziarenim.

Oznamenie: Servis mézu vykonavat' iba osoby vySkolené na tento
ucel spolo¢nostou Heidelberg, ktoré boli prislusne poucené kom-
petentnou poverenou osobou zodpovednou za ochranu pred lase-
rovym ziarenim.

Udrzba a o$etrovanie

Servisné prace mozu vykonavat' vyhradne osoby, ktoré na tento ucel
schvalila spolo¢nost’ Heidelberg.
Pritom treba dodrziavat' prislusné bezpe€nostné predpisy.

Nebezpeéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

Za Ziadnych okolnosti neodstranujte kryty ani iné diely
telesa zariadenia okrem tych, ktoré su uvedené v pra-
covnych postupoch v kapitole ,Udrzba a o$etrovanie* a
v kapitole ,RieSenie problémov®. Pritom presne dodrzia-
vajte predpisané pracovné postupy.

V opacnom pripade vznika nebezpeenstvo poranenia
neviditelnym laserovym Iu¢om alebo ohrozenia zZivota
zasahom elektrickym prudom.

Suprasetter 145/162/190 — UZivatelska prirucka 15



Skor nez zacénete...

Nebezpeéenstvo poranenia laserovym Ii€om

Pouzivanie inych ovladacich alebo nastavovacich zaria-
deni alebo inych postupov, nez su uvedené v tomto
navode, méze viest k nebezpeénému vystaveniu sa
neviditelnému laserovému lugu.

Pouzivatel musi pri vykonavani prac uvedenych v
navode na pouzivanie bezpodmienecne dodrziavat’
predpisané pracovné postupy. Ochrana pred neviditel-
nym laserovym Ziarenim je zaru¢ena krytmi resp. bez-
peénostnymi obvodmi.

Pouzitie ochrannych okuliarov proti laserovému ziareniu

sa nepredpoklada, pretoze to pri dodrziavani spravnych
postupov nie je nutné.

BezpecCnostny okruh

Suprasetter je z dévodu bezpecénosti vybaveny bezpecnostnym okruhom.
V pripade preru$enia bezpe€nostného okruhu, napriklad odstranenim
podavacieho stola, sa zastavia v8etky mechanické pohyby a vypne sa
neviditelny laserovy 14& v osvitovej hlavici.

16

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo poranenia pri premostenom bezpe¢-
nostnom systéme

Bezpecnostny okruh sa nesmie v ziadnom pripade pre-
mostovat, pretoze to mdze spdsobit’ Giraz neviditelnym
laserovym lu€om, pomliazdeniny pohybovanymi dielmi
alebo zivot ohrozujuce urazy elektrickym prudom.
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Skor nez zaénete...

Kontrola bezpecnostného okruhu

Pre bezpeénost’ obsluhujiceho personalu je podia normy STN EN ISO
13849-1 potrebné pravidelne kontrolovat bezpecnostnu funkciu Supra-
setteres.

Automaticka kontrola bezpecnostného okruhu

Tato pravidelna kontrola sa spu$ta automaticky podia nasleduijucich krité-
rii:

 pri zapnuti Suprasetteres
 pri vykonani konkrétnych naprav chyb (Error Correction)

+ pri beziacom stroji po uplynuti 24 hodin pred zaciatkom novej sek-
vencie platni a kratkej dobe ¢akania

Pri spusteni sa na pouzivatelskom rozhrani CTP User Interface zobrazi
okno, ktoré upozorni na kontrolu bezpe¢nostného okruhu.

A The regular check of the device safety loop
compliant with EN ISO 13849-1 is now
running.

An imaging job started beforehand will be
continued after completion of the check.
Please stand by. This will take a few
minutes.

This dialog will disappear after safety loop
check.

i Oznamenie: Poc¢as kontroly bezpe¢nostného okruhu nie je mozny
osvit tlaGovych platni.
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Ihned po dokoné&eni kontroly (méze to trvat niekolko mindt) sa okno auto-
maticky zatvori.

Rucna kontrola bezpecnostného okruhu

Kontrolu bezpecnostného okruhu moéze obsluha vykonat kedykolvek
pred lepIynutim 24-hodinovej lehoty (pozri ,"Casovy interval", strana 18%),
pokial to umozhuje napr. vhodny moment pocas vyroby.

Spustenie konftroly bezpecnostného okruhu

Kliknutim na toto tlagidlo na pouzivatelskom rozhrani a po
naslednom potvrdeni sa spusti kontrola bezpe¢nostnej slucky.

Pozor

Pocas kontroly sa nesmu spracovavat’ ziadne osvitové
zakazky! Tzn. v zariadeni sa nesmu nachadzat’ Ziadne
platne a na spracovanie nesmu Cakat' ziadne zakazky.
Spracovanie sa predtym musi zastavit'.

Casovy interval

Info: (23h:03m) Tu sa zobrazi €asovy interval do nasledujucej pravi-
- delnej kontroly bezpe&nostného okruhu.




Skor nez zaénete...

Ochranné opatrenia na zabranenie elektrostatic-
kym vybojom pre tlaCiarenské systémy a obsl|u-
hujuci personal

Zakladné informacie

Zariadenia spolo¢nosti Heidelberger Druckmaschinen AG su odolné vo i
ruSeniu elektrostatickymi vybojmi (v rozsahu stanovenom normou EN
55024:2001).

Aby nedochadzalo k zbytoénému vystavovaniu zariadenia a obsluhuju-
ceho personalu tymto vybojom, uvadzame tu pokyny, ako znizit' frekven-
ciu a intenzitu vybojov.

Vznik

V okoli tlaiarenskych systémov dochadza k tomuto fyzikalnemu javu naj-
CastejSie v dosledku statickej elektriny vznikajucej trenim (triboelektricky
efekt). Oddelenim telies, ktoré leZia v tesnej blizkosti na sebe, vznika
elektrostaticky nabo;.

Priklady:

» Chodenie po nevodivej podlahe (napr. syntetické podlahy).
+ Oddelenie papierovej prekladovej vrstvy od tlaCovej dosky.

» Postavenie sa zo stoli¢ky
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Skor nez zacénete...

Intenzitu tychto nabojov ur€uju najma nasledujuce parametre.

Vlhkost' vzduchu
Drsnost’ povrchov telies
Tlak a odstup v prilozenom stave

Vodivost' telesa

Praktické pokyny

Z toho vyplyvaju nasledujuce pokyny na minimalizovanie poctu a inten-
zity elektrostatickych vybojov pri zaobchadzani so zariadeniami v praxi:

20

Zariadenia instalujte v priestoroch s vodivymi podlahovymi kryti-
nami.

Odpor voéi zemi > 1x10% ohmov (IEC/EN 61340-5). Syntetické
koberce tieto podmienky vaésinou nespifiaji. Samotné beténové
podlahy maju spravidla zodpovedajuco mensi objemovy odpor. Ak
je k dispozicii nevodiva podlahova krytina, odporuca sa polozit' na
obsluznu stranu zariadenia bezne dostupné antistatické rohoze.
AvSak uz nahromadené naboje sa budu vybijat' v zavislosti od obuvi
iba pomaly. Z bezpe€nostnych dévodov by odpor podlahy voc&i zemi
nemal poklesnut’ pod hodnotu 105 ohmov.

Relativna vihkost vzduchu v mieste instalacie by nemala poklesnat
pod 45 %. Vysoka vihkost' vzduchu vyrazne zabrafiuje vzniku elek-
trostatického naboja. Pri prechadzani cez koberec vznika napriklad
pri relativnej vlhkosti 10 az 20 % naboj s napatim az 35 000 V. Pri
relativnej vihkosti vzduchu v rozsahu 65 az 90 % sa tato hodnota
znizuje na 1 500V.

Odev s podielom baviny >50 %.
Vodivé stolicky.

Na zniZenie nabijania pri chodeni po podlahovej krytine pomaha v
zvySenej miere a v spojeni s vodivou podlahou antistatickd obuv
dostupna v Specializovanych predajniach.
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Skor nez zaénete...

Normy a zdroje

Ako doplnok k tymto pokynom si precitajte podrobné informacie v nasle-
dujucich zdrojoch:
» IEC/EN 61340-5 (ochrana elektronickych suciastok pred elektros-
tatickymi vybojmi — vSeobecné poziadavky).

+ Electrostatic Discharge Association
http://www.esda.org/

+ Electrostatic Society of America
http//www.electrostatics.org

Likvidacia Suprasetter 145/162/190

Postup likvidacie Suprasetter 145/162/190 najdete v oddiele Cast
"Likvidacia", strana 73.

Prestavba Suprasetter 145/162/190

Prestavby na Suprasetter 145/162/190 smie vykonavat len servisny per-
sonal spolo¢nosti Heidelberg.

Heidelberg online

Mate otazky tykajuce sa naSich produktov?
Chcete zlepsit' vasSe pracovné postupy?
Potom nés navstivte na internete. Najdete nas na nasledujucej adrese:

http://www.heidelberg.com/
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Uvod

Popis zariadenia a jeho funkcii

Suprasetter je vysokorychlostné CTP osvitové zariadenie pre priamy osvit
velkoformatovych dosiek.

Exponuje tepelné tlaGové dosky v prevadzke za denného svetla. Supra-
setter dostava rastrové udaje z RIP na osvit na tla¢ovych doskach. Tla-
¢ové platne su v prevadzke ako ru¢né zariadenie alebo ako poloautomat
ruéne ukladané na podavaci stél alebo v prevadzke ako plnoautomatické
zariadenie nakladané z kazetového zasobnika. Zariadenie Suprasetter
automaticky zavedie tlacovu dosku na valec, exponuije ju, predieruje (voli-
telna moznost) a hotovii exponovan( tladovi dosku presunie na poda-
vaci st0l alebo na pripojeny vydavaci stol.

Zariadenie Suprasetter sa dodava a instaluje v réznych variantoch:

» Ako ruéné zariadenie. Podavanie a vydavanie tlacovych dosiek sa
uskuto€nuje na prednej strane zariadenia.

* Ako poloautomat s ruénym privadzanim tlacovych dosiek na predne;j
strane. Vydavanie tlaCovych dosiek sa uskuto€riuje na zadnej strane
na vydavaci stél, ktory d'alej vedie tlacové dosky, a to rovno, doprava
alebo dolava.

» Ako plnoautomatické zariadenie, s vydavanim tlacovych dosiek na
prednej strane na vydavaci stdl, ktory dalej vedie tlaCove dosky, a to
rovno, doprava alebo dolava.
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Uvod

Stavové indikatory

Podavacie

Hadidla Tlacidlo Zap/Vyp.

Hlavny vypina¢
Podavaci stél

Ovladacie prvky na ruénom zariadeni a na poloautomate

Stavové indikatory

Nasledujuce stavy Suprasetter sa zobrazuju stavovym indikatorom:

stavovy indikator Stav

lava polovica | prava polo-
vica

Pociato¢na faza:

Suprasetter spusta softvér a inicializuje
hardver.

Stavové indikatory sa pohybuju ako ,indi-
katory urovne“ zdola nahor, paralelne na
obe strany, az do dosiahnutia normalnej
prevadzky.
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Uvod

Pohotovostny rezim:

Suprasetter je pripraveny na osvit tlacovej
dosky, zatial ju v§ak neexponuje

VSetky indikatory svietia.

Normalna prevadzka:

Suprasetter prave vykonava osvit tlaCovej
dosky alebo je inak aktivny, napr. pre-
bieha vybijanie tlaCovej dosky v online
vyvolavacom automate alebo zavadzanie
tlacovej dosky z automatického poda-
vaca.

Horné indikatory blikaju synchrénne.

Porucha:

Vyskytla sa porucha, ktord musi odstranit’
obsluhujuci personal.

Indikatory vSetkych drovni blikaju strie-
davo vlavo a vpravo. Navyse sa rozoznie
akusticky signal chybového stavu.

"IN By e
NN EEN EEg

Obsluhujuci personal musi v kazdom pri-
pade na pouzivatelskom rozhrani Supra-
settera zistit’ blizSie informacie o chybo-
vom stave.
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Uvod

Cakanie:

Suprasetter ¢aka ,na seba“ (napr. do
dosiahnutia prevadzkovej teploty) alebo
na pripojené zariadenie (online vyvola-
vaci automat alebo kazetova jednotka).

Horné indikatory blikaju striedavo. Ak sa
vyzaduje zdsah obsluhujuceho perso-
nalu, rozoznie sa aj akusticky signal.

Odakava sa tlacova doska:

Obsluhujuci personal bude vyzvany na
vlozenie pozadovanej tlacovej dosky.

Dolné indikatory blikaju synchrénne.
NavysSe zaznie kratky akusticky signal.

Tladovu dosku treba odstranit’;

Vystup exponovanej tlaCovej dosky sa
bude signalizovat’ priblizne tri sekundy
vopred akustickym signalom. Navyse

synchrénne blikaju stredné indikatory.

Bp Am [N
By Mm [N

Po vybrati tlacovej dosky znova zaznie
kratky akusticky signal, ktory signalizuje,
Ze je mozné odobrat’ tlacovu dosku.

Hlavny vypinac
Pomocou hlavného vypinac¢a mozete odpojit’ zariadenie od elektrickej

siete, napr. pri vykonavani udrzbovych prac. Zariadenie sa da zapnut' iba
v pripade, ak je hlavny vypinac v polohe I.
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Uvod

Tlacidlo Zap/Vyp.

Pomocou tlacidla Zap/Vyp mozete:

* Pre zapnutie Suprasettera pozri ¢ast' "Zapnutie Suprasettera”,
strana 34.

* Pre vypnutie Suprasettera pozri ¢ast’ "Vypnutie Suprasettera”,
strana 36.

» Vypnut signalizaCny tén, ktory signalizuje napr. poruchu niektorej
funkcie.

Upozornenia na pouzivanie tlacovych dosiek

V Suprasetteri sa smu pouzivat’ len tlaCové dosky, ktoré boli firmou Hei-
delberg kvalifikované a schvalené.

Okrem toho sa v Suprasetteri smu pouzivat’ len k tomu patriace a rovnako
kvalifikované a schvalené prekladacie papiere proti obt'ahovaniu tlace.
Pouzivanie neschvalenych tlacovych dosiek a prekladacich papierov
mdze v Suprasetteri viest’ k chybnym funkciam.

Ak sa v Suprasetteri maju pouzivat' tlacové dosky, ktoré si vyzaduju
odsavacie zariadenie, potom musi byt Suprasetter nutne vybaveny odsa-
vacim zariadenim.
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Pokyny na instalaciu
Pokyny na inStalaciu

Preprava Suprasetter 145/162/190

Prepravu zariadenia Suprasetter 145/162/190 vykonaju vylu€ne firmy,
ktoré su tymto povereného spolo€nostou Heidelberg. Prepravu smie
vykonavat’ iba kvalifikovany personal. Je nutné dbat’ na prisludné pre-
pravné predpisy.

InStalacia Suprasettera

InStalaciu Suprasetter vykona vylu€ne autorizovany servisny personal.
Pritom treba dbat’ na okolité podmienky.

» Zariadenie Suprasetter sa nesmie na zaklade poziadaviek na Cistotu
miesta instalacie prevadzkovat' v priestoroch, v ktorych sa vykonava
potla¢ papiera alebo prevadzkuju stroje na spracovanie papiera.

+ Podlaha v mieste inStalacie musi byt rovna a pevna.

+ Pri inStalacii treba dbat’ na dostato€ny odstup od stien a na odstup
inych predmetov od boénych stien, aby sa zarugilo primerané vetra-
nie a plynula prevadzka.

(Minimalne vzdialenosti najdete na vykrese v pokynoch pre instala-
ciu.)

« Zariadenie Suprasetter by sa nemalo instalovat’ v blizkosti klimati-
zacnych zariadeni a treba ho chranit’ pred vlhkost'ou a priamym
slneénym Ziarenim.

i Oznamenie: Prvu inStalaciu vykona servisny technik. K tomu patri
aj zdvihanie zariadenia z palety a odstranenie prepravnych
poistiek.
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Pokyny na instalaciu

samocinné poistky

Samocinné poistky sa nachadzaju za pravym bocnym krytom. Po spus-
teni nejakej samocinnej poistky, postupujte podla popisu v ¢ast
"Einschalten eines Sicherungsautomaten", strana 43. Opravy méze vyko-

navat’ len servisny technik.

Instalacia softvéru (kontajnerova verzia)

v

Predpoklad:

- Zariadenie Suprasetter je vypnuté.
- Pracovna stanica je zapnuta a pripravena na prevadzku.
- VSetky programy systému Windows su ukoncené.

- Zaloha konfiguracie rekordéra je uloZena, pozri odsek ,Zalo-
hovanie konfiguracie rekordéra (strana 41)*.

- Pamat'ova doska s nazvom ,Pagebuff” je k dispozicii a
naformatovana.

Obsluha:

1.

30

Do CD mechaniky vliozte CD so softvérom Suprasetter. Ak je aktivo-
vana funkcia automatického spustania, instalacia sa spusti automa-
ticky.

Ak funkcia automatického spustania nie je aktivovana, dvakrat klik-

nite na subor ,Setup.exe”. Zobrazi sa okno ,CTP User Interface
Setup” (Instalacia pouzivatelského rozhrania CTP).

Kliknite na tlagidlo ,Next“ (Dalej). Zobrazi sa okno ,License Agree-
ment* (Licenéna dohoda).

Akceptujte licenénu dohodu a kliknite na tlacidlo ,Next* (If)glej).
Zobrazi sa okno ,,Choose Destination Location* (Vyber cielového
umiestnenia).
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10.

11.

12.

13.

Pokyny na inStalaciu

Pouzite navrhnutu cestu alebo kliknutim na tlacidlo ,Browse* (Pre-
hliadat’) nastavte zelanu cestu.

Kliknite na tlagidlo ,Next“ (Dalej). Zobrazi sa okno ,Select Program
Folder* (Vyber prie€inka programu).

Pouzite navrhnuty prieginok alebo zvolte prie¢inok zo zoznamu
alebo zadajte nazov nového priecinka.

Kliknite na tlagidlo ,Next (Dalej), zobrazi sa okno ,Ethernet
Address” (Ethernetova adresa).

Kliknutim na tlagidlo ,Next“ (Dalej) prevezmite ethernetovu adresu
(172.16.0.2). Zobrazi sa okno ,Start Copying Files* (Zaciatok kopiro-
vania suborov).

Kliknite na tlagidlo ,Next* (Dalej). Spusti sa instalacia. Po dokong&eni
inStalacie sa zobrazi okno ,Install Shield Wizard Complete® (Sprie-
vodca instalaciou je dokonceny).

Kliknite na tlacidlo ,Finish“ (Dokon¢it). Instalacia je tymto dokon-
cena.

Svpust'te pouzivatelské rozhranie zariadenia Suprasetter cez ,Start
(Start) > Programme (Programy) > Heidelberg > CTP User Interface

(Pouzivatelské rozhranie CTP)“ resp. prostrednictvom cesty, ktor(i
ste predtym nastauvili.

Zapnite zariadenie Suprasetter.

Zalohovanie konfiguracie rekordéra

W Predpoklad:
- Zariadenie Suprasetter spolu s pracovnou stanicou su
zapnuté a pripravené na prevadzku.
- Pouzivatelské rozhranie (GUI) zariadenia Suprasetter je
spustené.
Obsluha:
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Pokyny na instalaciu

o e

Kliknite na tlacidlo ,Change to Administration“ (Prejst’ na administra-
ciu) (symbol skrutkového kiuga).

Na zvislej liste s ponukou vyberte polozku ,Software* (softvér).
Zvolte zalozku ,Backup” (Zaloha udajov).
Vyberte polozku ,Save Configuration® (Zaloha konfiguracie).

Kliknite na tlacidlo ,Apply* (Pouzit). Konfiguracia rekordéra sa zalo-
huje v nasledujucom adresari: C:\Programme\Heidelberg\CTP

User Interface\packagelfiles\backup\Rekorder<serien-Nr>

Vlyber jazyka pouzivatelského rozhrania

.

32

Kliknite na tlacidlo ,Change to Device* (Prejst’ na zariadenie).
Na zvislej liste s ponukou vyberte polozku ,Options® (Opcie).
Zvolte zalozku ,Miscellaneous* (Rozne).

V Casti ,Language” (Jazyk) vyberte pozadovany jazyk.

Kliknite na tlagidlo ,Apply* (Pouzit). Pouzivatelské rozhranie sa
prepne na zvoleny jazyk.
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Obsluha

Pravidla zapinania a vypinania s operac-
nym systémom Linux

Aby boli schopné Startovat, vSetky zariadenia Suprasetter s operacnym
systémom Linux potrebuju zapnutu pracovnu stanicu (PC). Softvér osvi-
tového zariadenia sa nachadza v pocitaci a po€as fazy bootovania sa pre-
nesie do Suprasettera. Preto sa Suprasetter nemoze prevadzkovat bez
pocitaca.

Pri zapnuti a vypnuti je zavazne dodrzat’ presné poradie. Pri odchylkach
od tejto poZiadavky moéze dojst k nepredvidatelnym chybam a problé-
mom v komunikacii medzi zariadeniami, ktoré mozu byt odstranené iba
riadnym zapnutim a vypnutim Suprasettera podia nasleduijticich pokynov.

Postupnost’ zapinania

1. Zapnite pracovnu stanicu (PC), zaregistrujte sa na Prinect Account
a spust'te pouzivatelské rozhranie CtP User Interface.

Pockajte, kym sa pouzivatelské rozhranie CtP Uplne nespusti.
3. Zapnite Suprasetter (pozri "Zapnutie Suprasettera”, strana 34).

Postup vypinania

1. Vypnite Suprasetter z pouzivatelského rozhrania CtP alebo tlagid-
lom na Suprasetter (pozri "Vypnutie Suprasettera”, strana 36).

2. Pockajte, kym sa Suprasetter Uplne vypne.
3. Vypnite pracovnu stanicu (PC).
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Obsluha

i Oznamenie: Ak je pracovna stanica (PC) pozadovana bez Supra-

settera (napr. pri Job Transfer), odporuc¢a sa, aby sa pred restar-
tovanim Suprasettera reStartoval aj pocitac. Pri reStartovani pra-
covnej stanice (PC) musi byt Suprasetter vypnuty.

Pri prevadzke Suprasettera s Casovac¢om musi byt pracovna sta-
nica (PC) zapnuta. Odporucat pred pouzitim ¢asovaca pocitac sa
znovu Startuje. Pri restartovani pracovnej stanice (PC) musi byt’
Suprasetter vypnuty.

Restartovanie pracovnej stanici (PC)

Pri resStartovani poc¢itaa musi byt Suprasetter vypnuty.

Zapnutie Suprasettera

rucné zapnutie

Predpoklad: Na podavacom stole nelezi ziadna tlatova doska.

Obsluha:
1. Hlavny vypina¢ prepnite do polohy I.

2. Stlacte tlaCidlo Zap/Vyp Suprasettera Uplne nadol a znova ho
pustte.
Zariadenie je tymto zapnuté, potrebuje vSak este priblizne 15 minut (aj
viac, v zavislosti od teploty na mieste instalacie) na dosiahnutie prevadz-
kovej teploty.
Okrem vkladania a vyberania tlaCovych dosiek sa dalSia obsluha vyko-
nava na pracovnej stanici.
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Obsluha

/ Tlacidlo Zap/Vyp.

Hlavny vypinac

Obr. 1: Stlacte tlacidlo Zap/Vyp

automatické zapnutie

i Oznamenie: Zariadenie Suprasetter potrebuje po zapnuti priblizne

15 minut (aj viac, v zavislosti od teploty na mieste inStalacie) na
dosiahnutie prevadzkovej teploty. Preto je vybavené zapinacou
automatikou, pomocou ktorej sa zariadenia mbze zapinat' v zada-
nom &ase, napr. pol hodiny pred zag¢iatkom zmeny. Cas zapnutia
sa nastavuje na pracovnej stanici.

Predpoklad:
y

- Hlavny vypinac€ Suprasettera je v polohe I.
- Pouzivatelské rozhranie Suprasettera je spustené.
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Obsluha

Obsluha:

1.

7.

Kliknite na pouzivatelskom rozhrani Suprasettera na tlagidlo
,Device" (Zariadenie).

Na zvislej liste s ponukou kliknite na polozku ,Configuration“ (Konfi-
guracia).

Zvolte zalozku ,Timer* (Casovag).

Vyberte polozku ,Switch on Timer” (Zapnut’ ¢asovag).

V poli ,Settings“ (Nastavenia) v ¢asti ,Schedule® (Planovanie)
nastavte pozadovany cyklus zapinania.

V poli ,Settings* (Nastavenia) v &asti ,Start Time* (Cas zapnutia)
nastavte pozadovany ¢as zapnutia.

Oznamenie: Ak v Casti ,Schedule” (Planovanie) zvolite moznost’
,once* (Jedenkrat), mozete navyse k ¢asu zapnutia v poli
~Schedule Once” (Jednorazovy termin) nastavit’ pozadovany den
zapnutia.

Kliknite na tlagidlo ,Apply” (Pouzit). Cas zapnutia sa ulozi a Supra-
setter sa v nastavenom Case zapne.

Vypnutie Suprasettera

Aby nedoslo k poSkodeniu zariadenia Suprasetter kon-
denzaciou, po vypnuti musia byt minimalne 12 hodin

36

dodrzané pozadované podmienky okolia (pozri kapitolu
Technické udaje).
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Obsluha

Na vypnutie Suprasettera st dve moznosti:
« Vypnutie cez pouzivatelské rozhranie na pracovnej stanici.

+ Vypnutie s tla¢idlom zapinania/vypinania na zariadeni.

Vypnutie cez pouzivatelské rozhranie na pracov-
nej stanici

Bezpodmienecéne dodrziavajte tu popisané poradie vypi-
nania. Ked Suprasetter vypnete priamo s hlavnym vypi-
nac¢om, méze dobjst’ k poSkodeniu vnutri zariadenia
Suprasetter.

1. Kliknite na pouzivatelskom rozhrani Suprasettera na tlagidlo ,Switch
off recorder” (Rekordér vypnut).

Zobrazi sa okno ,,Confirmation” (Potvrdenie).
2. Kliknite v okne ,Confirmation* (Potvrdenie) na tlacidlo ,Yes* (Ano).
Suprasetter sa vypne.
3. Pre Cistiace a udrzbové prace prepnite hlavny vypina¢ do polohy O.
4. Vypnite pracovnu stanicu (PC).
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Obsluha

Vypnutie s tla¢idlom zapinania/vypinania na
zariadeni Suprasetter.

Pozor

Bezpodmienecne dodrziavajte tu popisané poradie vypi-
nania. Ked Suprasetter vypnete priamo s hlavnym vypi-
nacom, mdze déjst’ k poskodeniu vnutri zariadenia
Suprasetter.

1. Vypinad drzte stlaCeny (priblizne 3 sekundy) dovtedy, az kym sa
neozve signal.

2. Pustte vypinac.
3. Vypinac stlacte druhykrat.
Suprasetter sa vypne.

i Oznamenie: Ak pred vykonanim pracovného kroku 3 zaznie signal
po druhykrat, musite postup vypinania zacat odznova.

4. Pre gistiace a udrzbové prace prepnite hlavny vypina€ na Supraset-
teri do polohy 0.

5. Vypnite pracovnu stanicu (PC).
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Obsluha

Tlacidlo Zap/Vyp.

/

Hlavny vypinac

by

Obr. 2: Vypnutie hlavného vypinaca

Ol Oznamenie: Pri prevadzke Suprasettera s ¢asovaom musi byt
1 pracovna stanica (PC) zapnuta.
Ak sa Suprasetter bude zapinat’ zapinacou automatikou, napr.
pred za€atim zmeny, musi byt hlavny vypina¢ prepnuty do polohy
l.

Rychle vypnutie s tlaCidlom zapinania/vypinania
na zariadeni Suprasetter.

Pokial by Suprasetter bol v stave korekcie chyb (méZe to trvat’ niekolko
minut), rychle vypnutie po zadani vypinacej sekvencie nie je mozné.

Rychle vypnutie vSak mdzete vynutit’ opatovnym zadanim vypinacej sek-
vencie.
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Obsluha

1. Vypinad drzte stlaCeny (priblizne 3 sekundy) dovtedy, az kym sa
neozve signal.

2. Pustte vypinac.
3. Vypinac stlacte druhykrat.
Teraz zopakujte vypnutie:

4. \Vypinac drzte stlateny (priblizne 3 sekundy) dovtedy, az kym sa
neozve signal.

5. Pustte vypinac.
6. Vypinac stlacte druhykrat.
Suprasetter prerusi korekciu chyb a vypne sa.

i Oznamenie: Aj tu sa musi proces vypinania zopakovat', ak si signal
ozve druhykrat pred vykonanim pracovného kroku 3 prip. 6.

Manipulacia s materialom

Pri manipulacii s tlaovymi doskami treba dbat’ na nasledovné zasady:

A Upozornenie

Nebezpeéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

Tlacoveé dosky mbézu mat’ ostré hrany. Pouzivajte
ochranné rukavice. Tym zabranite vzniku poraneni.

» Strany tlaCovej dosky s emulziou sa nedotykajte holymi rukami. Na
tlaCovej doske zostavaju odtlacky prstov a mozu negativne ovplyv-
nit’ kvalitu tlace.
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» Tlacové dosky su citlivé na poSkrabanie. Pri pokladani tlaCovych
dosiek na seba bezpodmienecne pouzivajte papierové prekladové
vrstvy, aby sa nemohli vzajomne odierat’.

* Do Suprasetter nezavadzajte zjavne poskodené tlacové dosky.
MézZe to spdsobit’ poruchy v Suprasetter.

Skladovanie materialu

Pre skladovanie tlacovych dosiek platia pred osvitom, po osvite a po
vyvoji rézne poziadavky. Tieto si mbézete zistit’ u prislusného vyrobcu tla-
Covych dosiek.

Nakladanie tlacovych dosiek na ru¢nom
zariadeni a na poloautomate

Oznamenie: Tlacova doska sa da vlozit' do zariadenia iba v pri-
pade, ak dolna €ast’ oboch stavovych indikatorov blika a ak svietia
indikatory v podavacich tlacidlach. V ramci pripravy na vkladanie
tlacovej dosky sa otvoria vstupné valce. Pritom zaznie kratky akus-
ticky signal.

i

Suprasetter 145/162/190 — UZivatelska prirucka 41



Obsluha

Dolna &ast’ blika

Podavacie tlacidla svietia

Obr. 3: Podavacie tlacidla svietia a dolna €ast’ stavovych indikatorov blika

A Upozornenie

Nebezpeéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

TlaGové dosky mézu mat’ ostré hrany. Pouzivajte
ochranné rukavice. Tym zabranite vzniku poraneni.
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S tla¢ovymi doskami manipulujte vzdy vo dvojici. TlaCové
platne musia pri nakladani a vykladani vzdy prenasat’
zasadne dve osoby, aby sa platne nezlomili alebo nezde-
formovali.

Pouzivajte ochranné rukavice.
Vyberte pozadovanu tlaGovu dosku z obalu.

3. Odstrante vSetky prekladové vrstvy alebo baliace materialy, ktoré su
prilepené na tlaCovej doske.

Pozor

Pred vlozenim tlacovej dosky do zariadenia Suprasetter
velmi dokladne odstraite z oboch jej stran vsetky
prekladové vrstvy alebo baliace materialy. Laserovy Iu¢
moze tento material zapalit’ a v Suprasetteri méze
vzniknut poziar.

4. ZtlaCovej dosky odstrante prach tkaninou nepustajucu viakna.

5. TlaCovu platriu vioZte s emulziou nahor do stredu (x 30 mm) poda-
vacieho stola.
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Obr. 4: Vlozenie tlatovej dosky

6. Zasunte tlacovu dosku do Suprasettera tak, kym nebudete citit’
mechanicky doraz.

7. Stlacte jeden z podavacich klavesov. TlaCova doska sa zasunie do
Suprasettera. Pritom zaznie kratky akusticky signal.

i Oznamenie: Ked nestlacite podavacie tlacidlo, tlacova platha bude
do zariadenia automaticky vtiahnuta po uplynuti ¢asu, ktory je
zadany v parametri 40115.
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Podavacie tlac¢idla

Obr. 5: Stlacenie podavacich tlacidiel

Oznamenie: Ak bola tlacova doska vlozena, Suprasetter skontro-
luje jej dizku. Ak je tladova doska vlozena s nespravnou dizkou,
prepravi sa okamzite spat na podavaci stol. Trikrat zaznie signali-
zacény ton a indikatory na podavacich tlacidlach za¢nu blikat. Tla-
Cova doska sa musi odstranit’ zo zariadenia Suprasetter a postup
vkladania sa musi zopakovat' s tladovou doskou so spravnou diz-
kou.

Suprasetter 145/162/190 — UzZivatelska prirucka 45



Obsluha

Vybratie tlacovych platni z rucného
zariadenia

Po vykonani osvitu je tlacova doska pripravena na podavacom stole na
odobratie.

i Oznamenie: Vystup exponovanej tlacovej dosky sa bude signalizo-
vat priblizne tri sekundy vopred akustickym signalom. Navyse syn-

chréonne blikaju stredné LED-ky.

Po vybrati tlacovej dosky znova zaznie kratky akusticky signal,

ktory signalizuje, Ze je mozné odobrat tlacovu dosku.

A Upozornenie

Nebezpecéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

Tlaové dosky mdzu mat’ ostré hrany. Pouzivajte
ochranné rukavice. Tym zabranite vzniku poraneni.

S tlaCovymi doskami manipulujte vzdy vo dvoijici. TlaCové
platne musia pri nakladani a vykladani vzdy prenasat’
zasadne dve osoby, aby sa platne nezlomili alebo nezde-
formovali.

1. Pouzivajte ochranné rukavice.

2. Tlacovu dosku odoberte zo zariadenia Suprasetter na dalSie spra-
covanie.
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Obr. 6: Odobratie tlacovej dosky

Odstranovanie chyb

V pripade poruchy zariadenia Suprasetter zaznie akusticky signal a na
pouzivatelskom rozhrani sa zobrazi chybové hlasenie.

1. Kliknite na tlacidlo ,Recorder Error Messages (Chybové hlasenia
rekordéra)*“.

'
Zobrazia sa pomocné informacie s nasledujucim obsahom:
« Cislo chyby

* Popis chyby
Pomoc pri odstraneni chyby

1. Problém odstrafite podia popisu.
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2. Kiliknite natlacidlo ,Correct error” (Opravit chybu). Tym sa Supraset-
ter nastavi do zakladného stavu a funkcia prerusena z dévodu
chyby sa mbze zopakovat'.

Pozor

Ak pocas odstranovania poruchy vzniknutej z dévodu
nespravneho upnutia tlaCovej dosky na valci zaénu vzni-
kat’ neobvyklé zvuky, Suprasetter nevypinajte. Odstrano-
vanie poruchy nechajte prebehnut’ az do konca. PreruSe-
nie odstranovania poruchy spdsobuje vznik
nedefinovanych stavov Suprasettera, ktoré moze odstra-
nit’ iba servisny technik.

Pri chybe v Loaderi sa Loader v 3D zobrazeni zafarbi
nacerveno. Ak paralelne s tym este bezi aj osvit, musi sa
s opravou chyby ¢akat’, kym sa osvit ukonci a ajSupraset-
ter prejde do chybového stavu. Inak sa osvit prerusi a
nedefinované okolnosti mézu spdsobit, Ze systém treba
nanovo Startovat..

Zapnutie automatického istiCa

Ak sa pocas poruchy aktivuje samocinna poistka, musi sa po odstraneni
poruchy znova zapnut'. Pritom postupuijte nasledovne:

1. Odstrante pravy bo¢ny kryt.
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Bocény kryt

Obr. 13: Odstranenie boéného oblozenia

2. Aktivované samocinné poistky zapnite.

Suprasetter 145/162/190 — UzZivatelska prirucka 49



Obsluha

samodinné poistky
Obr. 14: samocinné poistky

3. Ak sa samocinna poistka neda znova zapnut, poziadajte o odstra-
nenie poruchy prislusného servisného technika.

4. Znova namontujte pravy bo¢ny kryt.
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Bocny kryt
Obr. 15: Nasadenie boéného krytu
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VSeobecné informacie

\% tej:[o kapitole su popisané udrzbové prace, ktoré vykonava prevadzko-
vatel. Okrem toho zariadenie Suprasetter neobsahuje vnutri Ziadne diely,
ktoré vyzaduju vykonavanie udrzby pouzivatelom.

Vynimka: pozri odseky "Cistenie &istiaceho valca na ruénom zariadeni
Suprasetter a na poloautomate”, strana 55, "Cistenie Sistiaceho valca na
plnoautomatickom zariadeni s krizovym stolom alebo OLP stolom",
strana 57, "Odstranenie odpadu po dierovani na ruénom zariadeni
Suprasetter a na poloautomate”, strana 60, "Odstranenie odpadov po
dierovani na plnoautomatickom zariadeni s krizovym stolom alebo OLP
stolom", strana 63, a "Vymena supravy filtrov odsavacieho zariadenia",
strana 66.

Bezpecnostné pokyny

Nebezpecéenstvo ohrozenia Zivota pri neopravnenom
otvoreni zariadenia

Neopravnené otvaranie dielov telesa a neodborné
opravy mdzu viest’ k znaénym nebezpelenstvam pre
pouzivatela.

Udrzbové prace smie vykonavat vyhradne autorizovany odborny perso-
nal. Pritom treba dodrziavat’ prislusné bezpecnostné predpisy.

Nedodrzanie bezpecnostnych predpisov mbze mat' za nasledok stratu
naroku na krytie urazového poistenia!

Okrem udrzbarskych prac vykonavanych prevadzkovatelom, uvedenych
v tejto kapitole, treba vykonavat’ aj dalSie udrzbarske prace - aj v zaruc-
nej dobe. Tieto udrzbarske prace nie su predmetom zaruky. Na pouziva-
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telskom rozhrani Suprasettera sa objavi upozornenie na tieto Gdrzbarske
prace formou prislusného hlasenia. Nadviazte prosim kontakt s vasim

miestnym servisom.

Kvalifikacia obsluhy

Obsluhujuci personal bude po montazi firmou Heidelberg-Service zasko-
leny do obsluhy, Udrzby a oSetrovania Suprasetter. DalSie Skolenia, napr.
pre neskér prijatych pracovnikov musia byt’ zaistené prevadzkovatelom

Suprasetter.

Udrzbové prace vykonavané obsluhou

V nasledovnej tabulke st uvedené tdrzbové prace a intervaly udrzby

vykonavané obsluhou.

Udrzbova praca

Interval

Cistenie &istiaceho valca.

500 tlaCovych platni

Odstranenie odpadov po dierovani (len pri
namontovanom dierovaci)

2000 dierovani

Vymena supravy filtrov odsavacieho zaria-
denia.

7500 m? materialu tlaco-
vych dosiek

Intervaly udrzby

54

Version 2019




Udrzba a o$etrovanie

Cistenie Suprasettera

Nebezpecéenstvo ohrozenia zivota v dosledku Urazu
elektrickym prddom

Pred vlhkym Cistenim Suprasetter bezpodmienecne
odpojte od privodu prudu.

Vytiahnite sietovu zastréku hlavnej pripojky resp. vyp-
nite hlavny vypinac.

Povrchy zariadenia Suprasetter sa m6zu distit' suchou handrou.

Pri silnom znecisteni sa Cistenie mdze vykonat’ tkaninou navih¢enou vo
vode s Cistiacim prostriedkom, ktoru treba predtym dobre vyzmykat'.
Dbaijte na to, aby sa dovnutra zariadenia Suprasetter a do blizkosti pripo-
jok na zadnej strane zariadenia Suprasetter nedostala ziadna tekutina.
Nepouzivajte ziadne drhnuce Cistiace prostriedky alebo rozpustadia.

Cistenie ¢gistiaceho valca na ruénom zariadeni
Suprasetter a na poloautomate

Obsluhujuci personal je spravou vyzvany na vy istenie Cistiaceho valca.
Interval Cistenia: 500 tlacovych platni
Cistiace prostriedky:
* Voda, $pongia alebo Spongiova tkanina, tkanina nepustajuca viakna
1. Na pouzivatelskom rozhrani zariadenia Suprasetter v asti
~LAdministration > Maintenance > Maintenance Work" (Spravovanie

> Udrzba > Udrzbové prace) kliknite na tlagidlo ,Cleaning Rollers*
(Cistiaci valec).

Suprasetter 145/162/190 — UZivatelska prirucka 55



Udrzba a o$etrovanie

Kryt na prednej strane zariadenia sa odblokuje a Cistiaci valec sa zdvihne
do takej miery, aby ho bolo mozné vycistit'.

i Oznamenie: Tladidlo ,Cleaning Rollers* (Cistiaci valec) sa aktivuje

az vtedy, ked sa nebude vykonavat ziadny osvit, t. j. osvitovy valec
sa uz neotaca. Rekordér po kliknuti na tlacidlo ,Reinigungsklappe®
(Cistiaci valec) prejde do chybového stavu.

2. Otvorte kryt na prednej strane zariadenia

Obr. 1: Otvorenie krytu

3. Cistiaci valec ogistte $pongiou alebo §pongiovou tkaninou navihée-
nou vo vode. Pri Cisteni otacajte Cistiaci valec, aby ste o istili cely
povrch.

Pozor

NepouZzivajte Ziadne abrazivne Cistiace prostriedky a
zariadenia.
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Obr. 2: Cistiaci valec

4. Cistiaci valec vysuste tkaninou nepUstajlicu vlakna.
5. Otvorte kryt na prednej strane zariadenia Suprasetter.

6. Na pouzivatelskom rozhrani Suprasettera v registri ,Administration
> Maintenance > Monitoring” (Spravovanie > Udrzba > Monitorova-
nie) v stipci ,Maintenance Completed* (Udrzba vykonana) kliknite na
riadok ,Cleaning Rollers* (Cistiaci valec).

Podet tlagovych dosiek v stipci ,Next Maintenance” (Nasledujlca udrzba)
sa znova nastavi na predvolend hodnotu.

7. Kliknite na tlgéidlo LApply” (Pouzit) a otazku potvrdte vyberom moz-
nosti ,Yes" (Ano).

Interval udrzby pre Cistenie Cistiaceho valca zacina od zacCiatku.

8. Vykonajte oSetrenie chyb, aby ste odstranili chybovy stav Supraset-
tera, pozri Cast’ "Odstranovanie chyb", strana 47.

Cistenie gistiaceho valca na plnoautomatickom
zariadeni s krizovym stolom alebo OLP stolom

Obsluhujuci personal je spravou vyzvany na vy istenie Cistiaceho valca.
Interval Cistenia: 500 tlacovych platni
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Cistiace prostriedky:
* Voda, Spongia alebo Spongiova tkanina, tkanina nepustajuca vlakna

1. Na pouzivatelskom rozhrani zariadenia Suprasetter v &asti
+Administration > Maintenance > Maintenance Work" (Spravovanie
> Udrzba > Udrzbové prace) kliknite na tlagidlo ,Cleaning Rollers*
(Cistiaci valec).

Kryt na prednej strane zariadenia sa odblokuje a Cistiaci valec sa zdvihne
do takej miery, aby ho bolo mozné vydistit’.

Oznamenie: Tlagidlo ,Cleaning Rollers* (Cistiaci valec) sa aktivuje
az vtedy, ked sa nebude vykonavat’ Ziadny osvit, t. j. osvitovy valec
sa uz neotaca. Suprasetter po kliknuti na tlacidlo ,Reinigun-
gsklappe* (Cistiaci valec) prejde do chybového stavu.

2. Uvoinite aretaciu na kolieskach krizového stola.

3. Odtlacte krizovy stdl priblizne 70 cm od Suprasettera, aby ste
dosiahli na Cistiaci valec.

Oznamenie: Ak sa namiesto krizového stola pouziva OLP stél, tak
sa kvoli vyklopeniu plochy OLP stola najprv musi ruéne vyklopit’
ochranny kryt na podavacom/vydavacom stole. Potom sa vyklopi
plocha OLP stola nasledne sa znovu odlozi ochranny kryt.

Otvorte kryt na prednej strane zariadenia Suprasetter

5. Cistiaci valec (1) ogistte $pongiou alebo $pongiovou tkaninou navih-
¢enou vo vode. Pri Cisteni ota€ajte Cistiaci valec, aby ste ocistili cely
povrch.

Nepouzivajte Ziadne abrazivne Cistiace prostriedky a
zariadenia.
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Obr. 3: Cistiaci valec

6. Cistiaci valec (1) vysuste tkaninou nepustajucu viakna.
7. Otvorte kryt na prednej strane zariadenia Suprasetter.

8. Prisunte krizovy stdl az na doraz k Suprasetteru a zatvorte aretaciu
na kolieskach krizového stola.

A Upozornenie
Nebezpecéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

Nebezpecéenstvo poranenia medzi krizovym stolom a
podavacim/vydavacim stolom zariadenia Suprasetter pri
vydavani tlaéovych dosiek s ostrymi hranami. V pripade,
Ze sa medzi podavaci/vydavaci stol a krizovy stol
dostanu prsty, moze dojst k poraneniam. Na predcha-
dzanie poraneniam nasadte ochranny kryt.

Pri opatovnom pristaveni krizového stola k podavaciemu/vydavaciemu
stola Suprasetteru sa krizovy stél musi pomaly pristvat k ochrannému
krytu podavacieho/vydavacieho stola. Pritlacenim s krizovym stolom je
mozné ochranny kryt nadvihnut, takze prilieha na bo¢né diely krizového
stola. Ochranny kryt méze nadvihnut' aj druha osoba a polozit' na krizovy

Suprasetter 145/162/190 — UzZivatelska prirucka 59



Udrzba a oS$etrovanie

stol. Krizovy st6l sa musi posunut’ do svojej koncovej polohy, nastavenej
pri prvej instalacii, tzn. ze kolieska musia narazit' na koniec U-kolajnic.
Potom sa musia obidve predné kolieska zaistit' brzdami.

i Oznamenie: Ak sa namiesto krizového stola pouziva OLP stél,
tento sa musi znovu sklopit’.

9. Na pouzivatelskom rozhrani Suprasettera v registri ,Administration
> Maintenance > Monitoring* (Spravovanie > Udrzba > Monitorova-
nie) v stipci ,Maintenance Completed” (Udrzba vykonana) kliknite na
riadok ,Cleaning Rollers* (Cistiaci valec).

Podet tladovych dosiek v stipci ,Next Maintenance* (Nasleduijtica tdrzba)
sa znova nastavi na predvolenu hodnotu.

10. Kliknite na tlacidlo ,Apply*“ (Pouzit) a otdzku potvrdte vyberom moz-
nosti ,Yes* (Ano).

Interval udrzby pre Cistenie Cistiaceho valca zacina od zadiatku.

11. Vykonaijte oSetrenie chyb, aby ste odstranili chybovy stav Supraset-
tera, pozri Cast’ "Odstrafiovanie chyb", strana 47.

Odstranenie odpadu po dierovani na ruénom
zariadeni Suprasetter a na poloautomate

Ak zariadenie Suprasetter je vybavené voliteinym dierovacom, bude sa v
stanovenych intervaloch zobrazovat' vyzva pre obsluhujuci personal, aby
odstranil odpad po dierovani. Pritom postupujte nasledovne:

Interval udrzby: 2000 dierovani

1. Na pouzivatelskom rozhrani zariadenia Suprasetter v &asti
+Administration > Maintenance > Maintenance Work" (Spravovanie
> Udrzba > Udrzbové prace) kliknite na tlagidlo ,Stanzabfall* (Odpad
po dierovani).

Kryt na prednej strane zariadenia sa odblokuje.
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Oznamenie: Tlacidlo ,Stanzabfall“ (Odpad po dierovani) sa akti-
vuje az vtedy, ked sa nebude vykonavat' ziadny osvit, t. j. osvitovy
valec sa uz neota€a. Suprasetter po kliknuti na tlacidlo ,Stanza-
bfall“ (Odpad po dierovani) prejde do chybového stavu.

i

2. Otvorte kryt na prednej strane zariadenia.

Obr. 4: Otvorenie krytu

(3.) Zasobniky s odpadom po dierovani odstrante zo zariadenia a
vyprazdnite ich.
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Obr. 5: Zasobnik s odpadom po dierovani

i Oznamenie: Odpad po dierovani nepatri do domového odpadu.
Odpad po dierovani zlikvidujte spolu s likvidovanymi tlaovymi
doskami v miestnom podniku na likvidaciu odpadu.

4., Zasobniky s odpadom po dierovani znovu nasadte do vedeni.
Posurite ich dozadu az na doraz, aby odpad z dierovania bezpecne
padal do zasobnikov.

5. Zatvorte kryt na prednej strane zariadenia.

6. Na pouzivatelskom rozhrani Suprasettera v registri ,Administration
> Maintenance > Monitoring” (Spravovanie > Udrzba > Monitorova-
nie) v stipci ,Maintenance Completed” (Udrzba vykonana) kliknite na
riadok ,Stanzabfall“ (Odpad z dierovania).

Podet dierovani v stipci ,Next Maintenance* (Nasledujtica Udrzba) sa
znova nastavi na predvolend hodnotu.

7. Kliknite na tlacidlo ,Apply” (Pouzit) a otazku potvrdte vyberom moz-
nosti ,Yes" (Ano).

62 Version 2019



Udrzba a o$etrovanie

Interval udrzby pre odstrafovanie odpadu po dierovani zacina od
zacCiatku.

8. Vykonajte odstrafiovanie chyb, aby ste odstranili chybovy stav rekor-
déra, pozri Cast "Odstranovanie chyb", strana 47.

Odstranenie odpadov po dierovani na plnoauto-
matickom zariadeni s krizovym stolom alebo
OLP stolom

Ak zariadenie Suprasetter je vybavené volitelnym dierovadom, bude sa v
stanovenych intervaloch zobrazovat vyzva pre obsluhujuci personal, aby
odstranil odpad po dierovani. Pritom postupujte nasledovne:

Interval udrzby: 2000 dierovani

1. Na pouzivatelskom rozhrani zariadenia Suprasetter v asti
LAdministration > Maintenance > Maintenance Work* (Spravovanie
> Udrzba > Udrzbové prace) kliknite na tlagidlo ,Stanzabfall“ (Odpad
po dierovani).

Kryt na prednej strane zariadenia Suprasetter sa odblokuje.

i Oznamenie: Tlacidlo ,Stanzabfall* (Odpad po dierovani) sa akti-

vuje az vtedy, ked sa nebude vykonavat’ ziadny osvit, t. j. osvitovy
valec sa uz neotac¢a. Suprasetter po kliknuti na tlacidlo ,Stanza-
bfall“ (Odpad po dierovani) prejde do chybového stavu.

2. Uvolinite aretaciu na kolieskach kriZzového stola.

3. Odtlacte krizovy stdl priblizne 70 cm od Suprasettera, aby ste
dosiahli na Cistiaci valec.

Oznamenie: Ak sa namiesto krizového stola pouziva OLP stél, tak
sa kvoli vyklopeniu plochy OLP stola najprv musi ru¢ne vyklopit’
ochranny kryt na podavacom/vydavacom stole. Potom sa vyklopi
plocha OLP stola nasledne sa znovu odlozi ochranny kryt.
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4. Otvorte kryt na prednej strane zariadenia Suprasetter.

Obr. 6: Otvorenie krytu

5. Zasobniky s odpadom po dierovani (1) vyberte zo zariadenia Supra-
setter a vyprazdnite ich.
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Obr. 7: Zasobnik s odpadom po dierovani

i Oznamenie: Odpad po dierovani nepatri do domového odpadu.
Odpad po dierovani zlikvidujte spolu s likvidovanymi tlaovymi dos-
kami v miestnom podniku na likvidaciu odpadu.

6. Zasobniky s odpadom po dierovani znovu nasadte do vedeni.
Posurite ich dozadu az na doraz, aby odpad z dierovania bezpecne
padal do zasobnikov.

Otvorte kryt na prednej strane zariadenia Suprasetter.

8. Prisunte krizovy stdl az na doraz k Suprasetteru a zatvorte aretaciu
na kolieskach krizového stola.

A Upozornenie
Nebezpecéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

Nebezpecéenstvo poranenia medzi krizovym stolom a
podavacim/vydavacim stolom zariadenia Suprasetter pri
vydavani tlacovych dosiek s ostrymi hranami. V pripade,
Ze sa medzi podavaci/vydavaci stol a krizovy stdl
dostanu prsty, moze dojst’ k poraneniam. Na predcha-
dzanie poraneniam nasadte ochranny kryt.

Pri opatovnom pristaveni krizového stola k podavaciemu/vydavaciemu
stola Suprasetteru sa krizovy stél musi pomaly prisuvat’ k ochrannému
krytu podavacieho/vydavacieho stola. Pritla¢enim s krizovym stolom je
mozné ochranny kryt nadvihnut, takze prilieha na bo¢né diely krizového
stola. Ochranny kryt méze nadvihnut’ aj druha osoba a polozit' na krizovy
stél. Krizovy stdl sa musi posunut’ do svojej koncovej polohy, nastavenej
pri prvej indtalacii, tzn. e kolieska musia narazit’ na koniec U-kolajnic.
Potom sa musia obidve predné kolieska zaistit' brzdami.

i Oznamenie: Ak sa namiesto krizového stola pouziva OLP stél, tak
tento sa musi znovu sklopit'.
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9. Na pouzivatelskom rozhrani Suprasettera v registri ,Administration
> Maintenance > Monitoring* (Spravovanie > Udrzba > Monitorova-
nie) v stipci ,Maintenance Completed” (Udrzba vykonana) kliknite na
riadok ,.Stanzabfall“ (Odpad z dierovania).

Poget dierovani v stipci ,Next Maintenance® (Nasledujtca Udrzba) sa
znova nastavi na predvolenu hodnotu.

10. Kliknite na tla}éidlo LApply” (Pouzit’) a otazku potvrdte vyberom moz-
nosti ,Yes" (Ano).
Interval udrzby pre odstranovanie odpadu po dierovani zacina od
zaciatku.

11. Vykonajte oSetrenie chyb, aby ste odstranili chybovy stav Supraset-
tera, pozri Cast' "Odstranovanie chyb", strana 47.

Vymena supravy filtrov odsavacieho zariadenia

Obsluhujuci personal je spravou vyzvany k vymene vzduchového filtra
odsavacieho zariadenia.

Interval Gdrzby: 7500 m? materialu tlaovych dosiek
Objednavkové Eislo filtracnej supravy: PJ.570.280

Filtracna suprava sa sklada z filtracného prvku proti vznasajucim sa Cas-
ticiam, predcistovacieho filtra, jednorazovych rukavic a lahkej masky na
ochranu dychacich ciest.

i Oznamenie: Vyrobcovia nami odporu¢anych tlacovych dosiek uva-

dzaju, Ze pouzivanie ich tlaovych dosiek z hiadiska pripadnych
uvolfiujucich sa $kodlivin je bezproblémové. Upozornenia vyrobcu
tlacovych dosiek je nutné dodrziavat, pripadne si ich treba vyZia-
dat’.
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A Upozornenie

Nebezpecéenstvo poranenia pri nespravnej manipulacii

Pri vymene filtra odpori¢ame pouzit' jednorazové ruka-
vice a lahkd masku na ochranu dychacich ciest, ktoré su
prilozené k filiraCnej suprave.

i Oznamenie: po odstraneni filtra sa kryt musi vycistit' vysavacom.

Pouzité filtre, jednorazové rukavice, ochrana dychacich ciest a
vrecko z vysavaca vlozte do igelitového vrecka, zaviazte ho a zlik-
vidujte ako ,priemyselny odpad podobny domovému odpadu®.
Pokyny k likvidacii ziskate pripadne v miestom podniku pre likvida-
ciu odpadov.

V pripade, Ze by mali byt pouzité tlacové dosky, ktoré nie su na
zozname tlaCovych dosiek, odporu¢anych firmou Heidelberg, nalie-
havo odporu¢ame, aby ste postupovali tak, ako je vySSie uvedené.
Upozornenia vyrobcu tlacovych dosiek je nutné bezpodmienecne
dodrziavat, pripadne si ich treba vyZiadat'.

Ak pri vymene filtrov zistite, Ze jedna z filtracnych vloZiek je extrémne zne-
Cistena alebo obidve filtraCné vlozky su este Cisté, informujte servis spo-
lo€nosti Heidelberg. Servis potom pripadne prispdsobi interval udrzby.
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1. Odstrarite pravy bocny kryt.

Bocény kryt

Obr. 8: Odstranenie boéného oblozenia

i Oznamenie: Suprasetter sa odobratim bo¢ného krytu dostane do
chybového stavu.

2. Kvdli znecistenym filtrom si natiahnite jednorazové ochranné ruka-
vice a nasadte si lahki masku na ochranu dychacich ciest.
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Uvoinite Sest’ upeviiovacich preklapacich pacok a sklopte kryt nadol.

upevhovacie preklapacie packy
Obr. 9: Uvolnenie upeviiovacich preklapacich pagok

3. Vyberte filtracny prvok proti vznasajucim sa Casticiam z krytu filtra a
dajte ho do igelitového vrecka.
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Kridlové matice
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Filtracny prvok proti vznasajicim sa Casticiam Predcistovaci filter
Obr. 10: Odsavaci filter

4. Odskrutkujte Styri kridlové matice krytu a odstrante aj podlozky.
Odstrante kryt na predcistovacom filtri.

Predcistovaci filter stréte takisto do igelitového vrecka.
Vysaijte kryt filtra vysavacom.

© N o w

VloZzte vrecko z vysavaca, masku na ochranu dychacich ciest a jed-
norazové rukavice takisto do igelitového vrecka.

9. Igelitové vrecko uzavrite a zlikvidujte ako ,priemyselny odpad
podobny domovému odpadu®.
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i Oznamenie: Dal$ie informacie o likvidacii ziskate v miestnom pod-
niku na likvidaciu odpadu.

10. Vlozte novy filtraény prvok proti vznasajucim sa Casticiam do telesa
filtra. Strana so Sipkou musi byt hore a Sipka musi smerovat’ na vnu-
tornu stranu dveri.

11. Polozte novy preddistovaci filter na kryt telesa odklopeny do strany.

12. Nad predcistovaci filter nasadte kryt na koliky so zavitom.

13. Na koliky so zavitom dajte podlozky a kryt pevne priskrutkujte kridlo-
vymi maticami.

14. Kryt telesa priklopte naspat. Dbajte na to, aby kryt telesa spravne
sedel na gumovom tesneni.

15. Zatvorte upevnovacie preklapacie packy.

16. Znova namontujte pravy bocny kryt.

17. Na pouzivatelskom rozhrani Suprasettera v registri ,Administration
> Maintenance > Monitoring* (Spravovanie > Udrzba > Monitorova-
nie) v stipci ,Maintenance Completed” (Udrzba vykonana) kliknite na
riadok ,Exhaust Filter* (Odsavaci filter).

Poget hodin v stipci ,Next Maintenance* (Nasledujica udrzba) sa znova
nastavi na predvolenu hodnotu.

18. Kliknite na tlgéidlo LApply* (Pouzit) a otazku potvrdte vyberom moz-
nosti ,Yes“ (Ano).

Interval udrzby pre vymenu vzduchového filtra zacina od zaciatku.

19. Vykonaijte odstrafiovanie chyb, aby ste odstranili chybovy stav
Suprasettera, pozri Cast’ "Odstrafiovanie chyb", strana 47.
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Likvidacia

Likvidacia zariadenia

Pri likvidacii zariadenia treba dodrziavat miestne predpisy. Zariadenie
obsahuje Skodlivé latky. Nesmie sa likvidovat' s domovym odpadom, ale
treba ho odovzdat uznavanej spolo¢nosti zaoberajucej sa likvidaciou
odpadov. Adresy je mozné ziskat' na prislusnych uradoch pre zivotné pro-
stredie.

Udaje v tomto popise su zalozené na nasich si¢asnych poznatkoch a
skusenostiach. Nezbavuju likvidujuceho povinnosti dodrziavat’ su¢asne
platné predpisy a zakony tykajuce sa likvidacie odpadov.
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Likvidacia rekordéra

Likvidacia rekordéra

Velkost zariadenia ($irka, hibka, vyska):
3400 mm x 1836 mm x 1560 mm
Hmotnost’ zariadenia: 1600 kg

Skodlive latky

V nasleduijticej tabulke st uvedené diely, ktoré obsahuju $kodlivé latky, a
preto sa musia likvidovat' a recyklovat’ separatne.

Umiestnenie tychto pozicii v zariadeni je na nasledovnych obrazkoch.
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Nazov Obsiahnuté Skodlivé latky Cislo obr.
(poz.)

Rézne dosky ploSnych spo- | Tetrabrombifenol A, a pod. 2(1)
jov
Sietové adaptéry Tetrabrémbifenol A, a pod. 2 (3)
Signalne kontrolky Tetrabrémbifenol A, a pod. 7 (1)
Dosky ploSnych spojov roz- | Tetrabrombifenol A, a pod. 4(1,3,4)
hrania laserového vozika
Dosky ploSnych spojovv | Tetrabrombifenol A, a pod. 3(1)
dierovacoch
Doska plosnych spojov pre | Tetrabrombifenol A, a pod. 5(1)
svetelné zavory
Laserovy modul Olovo, chrom VI a pod. 4 (2)
Doska plosnych spojov roz- | Tetrabrombifenol A, a pod. 2(2),3(2)

delovada (2x)

Glyzantin — prostriedok na
ochranu chladi¢a

20 | glyzantinu + 30 | vody

Etylénglykol, pozri ¢ast’,Lik-
vidacia glyzantinu®

V chladiacom
okruhu

Filtre odsavania

Jemny priemyselny prach

6(1)

Skodlivé latky

Plaste kablov m6zu obsahovat' polyvinylchlorid. Elektronické moduly su
chranené latkami spomalujucimi horenie. Podla suasného stavu tech-
niky je tepelné vyuzitie v prisluSne vybavenych zariadeniach bezproblé-

mové.
Likvidacia glyzantinu

Zasadne plati, ze v Case likvidacie sa musite riadit’ platnou kartou bez-
pecnostnych udajov ,Glyzantin G48-00“ firmy BASF.
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Fa. BASF Aktiengesellschaft, 67056 Ludwigshafen, Nemecko,
Tel.:+49-621-60-43333
E-mail: Productinformation.Performance-Chemicals@basf-ag.de

Cenné latky

V nasleduijuicej tabulke st uvedené najdoleZitejsie diely, ktoré neobsa-
huju ziadne Skodlivé latky, a preto sa daju ekologicky recyklovat'.

Umiestnenie tychto pozicii v zariadeni je na nasledovnych obrazkoch.

Poz. Nazov Material Hmotnost* | Cislo obr.
cca (kg) (poz.)

1 Kryci plech Hlinikovy plech, 150 8 (1)
ENAW-AIMg3, s
praskovou vrstvou

2 Stolova doska Hlinikovy plech, 25 9(1,2)
ENAW-AIMg3, s
praskovou vrstvou

3 Plechy podlahy  |Ocelovy plech, 60 8 (3)
pozinkovany

4 Zakladny podsta- [Hlinik, AIMg-SiO, 220 8(2)

vec 5F25

5 L6ézko stroja Hlinik, EN 573-3 420 10 (5)
AWG060-T5

6 Bocné steny (2x) |Hlinik, 44 10 (3)
AlMg4,5Mn0O,7

7 Osvitové Strbiny  |Hlinik, 24 10 (6)
ENAW-
AlMgO,7SiT6
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Poz. Nazov Material Hmotnost* | Cislo obr.
cca (kg) (poz.)
8 Osvitovy valec Hlinik, 155 10 (4)
(valec) ENAW-
ENAC-46200 SF
AISi8Cu3SF
9 Ram s dierovacmi |Hlinik, ENAW- 35 10 (1)
AIMgSiT66
10 |Sietovy filter Med 10 4 (13)
11 |VCT stipik Ocel 42 10 (2)
12  |Loziskovy stojan |Hlinik, 40 10 (7)
EN1706AC-AISi8-
Cu3SF
13 |Rozne diely: Mon- | Ocel, hlinik, 400
tazne diely, umela hmota, hli-
motory, Cerpadla, |nikova zliatina,
kable, pogumo- |med
vané valce
Cenné latky
Demontaz
Poz. Nazov Material
Obr. 8 |Demontaz plechového oplaste-| Zavesené alebo naskrutko-
(1) |nia vané
Obr. 9 |Demontaz stola alebo preprav- | Skrutkované zospodu
(1,2) |[ného péasu (opcia)
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Poz. Nazov Material
Odstranit’ kable a hadice
Elektronické komponenty Odborna likvidacia ako elektro-
odstranit’ nického odpadu
Obr. 6 |Demontaz filtrov Filtraéné rohoze (opcia) vybe-
(1 rajte len s rukavicami a ochra-
nou dychacich ciest a zlikvi-
dujte v priemyselnom odpade
Demontaz plechovych kompo- |Zoskrutkované
nentov
Obr. 8 |Plechy podlahy demontovat’ |Zoskrutkované
(3)
Obr. 8 |Rozlozenie podstavca Zoskrutkované
(2)
Vypustenie zvyskovej chladia- |Chladiaca kvapalina sa musi
cej kvapaliny v najnizS§om bode |likvidovat’ ekologicky podia
pokynov vyrobcu. Pokyny pre
bezpecnost’ pri praci v karte
bezpecnostnych udajov musia
byt dodrzané.
Obr. 4 |Demontaz laserového modulu |Odborna likvidacia laserového
(2) modulu ako elektronického
odpadu
Obr. 10 |Rozmontovanie osvitovej jed- |Motory, dosky ploSnych spojov
notky zhora nadol [ram s diero- a kable odborne zlikvidujte.
vacmi (1), VCT stlpik (2), bocné |Valec obsahuje rézne materi-
steny (3), valec (4), 16zko stroja |aly (ocel, hlinik).
)]
Demontaz
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Obr. 2: Likvidacia rekordéra

1, 3: Rézne dosky plo$nych spojov a sietové adaptéry

2: Doska plo$nych spojov rozdelovada
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Obr. 3: Likvidacia rekordéra

1: Dosky plo$nych spojov v dierovacoch

2: Doska plo$nych spojov rozdelovaga
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Obr. 4: Likvidacia rekordéra

1, 3, 4: Dosky plo$nych spojov rozhrani

2: Laserovy modul
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Obr. 5: Likvidacia rekordéra

1: Doska plo$nych spojov pre svetelné zavory
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Obr. 6: Likvidacia rekordéra

1: Filtre odsavania
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Obr. 7: Likvidacia rekordéra 6

1: Signalne kontrolky
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Obr. 8: Likvidacia rekordéra
1: Kryci plech
2:Zakladny podstavec

3:Podlahové plechy
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Obr. 9: Likvidacia rekordéra

1, 2: Stolova doska
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Obr. 10: Likvidacia rekordéra
1: Ram s dierovacmi

2: VCT stipik

3: Bo¢né steny (2x)

4: Osvitovy valec

5: L6zko stroja

6: Osvitové Strbiny
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Likvidacia nakladacej/vykladacej jednotky

Obr. 11: Likvidacia nakladacej/vykladacej jednotky

Likvidacia nakladacej/vykladacej jednotky
Velkost' zariadenia ($irka, hibka, vyska):
3400 mm x 1255 mm x 1560 mm
Hmotnost’ zariadenia: 800 kg

Skodlivé latky

V nasleduijticej tabulke st uvedené diely, ktoré obsahuju $kodlivé latky, a
preto sa musia likvidovat' a recyklovat’ separatne.

Umiestnenie tychto pozicii v zariadeni najdete na nasledujucom obrazku.
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Nazov Obsiahnuté Skodlivé latky Cislo obr.
(poz.)

Rézne dosky ploSnych spo- | Tetrabrombifenol A, a pod. 12 (1,2)
jov
Sietové adaptéry a motory |Tetrabrombifenol A, a pod.
Chladivo v temperovacej Chladivo R 134a (820 g) 12 (3)
jednotke
Elektronické suciastky v Tetrabrombifenol A, a pod. 12 (3)

temperovacom zariadeni

Glyzantin - prostriedok na
ochranu chladi¢a, 20 | gly-
zantinu + 30 | vody

Etylénglykol, pozri €ast’,Lik-
vidacia glyzantinu®

V chladiacom
okruhu

gkodlivé latky

Plaste kablov mézu obsahovat’ polyvmylchlond Elektronické moduly su
chranené latkami spomalujdcimi horenie. Podla siéasného stavu tech-
niky je tepelné vyuZitie v prisluSne vybavenych zariadeniach bezproblé-

move.
Likvidacia glyzantinu

Zasadne plati, ze v Case likvidacie sa musite riadit’ platnou kartou bez-
pecnostnych udajov ,Glyzantin G48-00“ firmy BASF.

Fa. BASF Aktiengesellschaft, 67056 Ludwigshafen, Deutschland
(Nemecko), Tel.:-+49-621-60-43333

E-mail: Productinformation.Performance-Chemicals@basf-ag.de

Cenné latky

V nasledujicej tabulke st uvedené najddlezitejsie diely, ktoré neobsahuiju
ziadne Skodlivé latky, a preto sa daju ekologicky recyklovat'.

Umiestnenie tychto pozicii v zariadeni najdete na nasledujucom obrazku.
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Poz. Nazov Material Hmotnost™* | Cislo obr.
cca (kg) (poz.)
1 Kryci plech Hlinikovy plech, 100 12 (4)
ENAW-AIMg3, s
praskovou vrstvou
2 Plechy podlahy | Ocelovy plech, 36 12 (6)
pozinkovany
3 Zakladny podsta- |Hlinik, AIMg-SiO, 130 12 (7)
vec 5F25
4 Stoly Hlinikovy plech, 125 12 (5)
ENAW-AIMg3,
Profil, AIMgSiO,
5F25
5 Drziak (2x) Hlinik, 26 12 (8)
AlMg4,5Mn0O,7
6 Rozne diely: Mon- | Ocel, hlinik, 380
tazne diely, umela hmota, hli-
motory, erpadla, |nikova zliatina,
kable, pogumo- |med
vané valce
Cenné latky
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Likvidacia

Poz.

Nazov

Material

Demontaz plechového oplaste-
nia

Zavesené alebo naskrutko-
vané

2 Odstranit’ kable a hadice
3 Demontaz elektronickych Odborna likvidacia ako elektro-
suciastok, agregatov a motorov | nického odpadu
4 Demontaz a odborné rozmon- |Zoskrutkované
tovanie temperovacieho zaria-
denia (pozri nasledujuci navod
na likvidaciu temperovacieho
zariadenia firmy Termotek AG)
5 Demontaz plechovych kompo- |Zoskrutkované
nentov
6 Demontaz stolov Zoskrutkované
7 Plechy podlahy demontovat’  |Zoskrutkované
8 Rozlozenie podstavca Zoskrutkované
Demontaz
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1 2 6 3 7 8
Obr. 12: Likvidacia nakladacej/vykladacej jednotky

1, 2: Rbzne dosky plosnych spojov

3: Elektronické suciastky a chladivo v temperovacej jednotke

4: Kryci plech

5: Stoly

6: Plechy podlahy

7: Zakladny podstavec

8: Drziak (hlinik)

Navod na likvidaciu temperovacieho zariadenia firmy Termotek AG

(k6pia su suhlasom firmy Termotek AG)

Chladi¢ pozostava z viacerych montaznych dielov, ktoré sa musia likvido-
vat oddelene. Likvidacia sa musi vykonavat odborne a na vhodnych
miestach. Chladi¢ sa da rozdelit’ do troch skupin.
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Elektronické zariadenia, montazne diely a kable vSetkych typov sa
podia moZnosti mézu rozmontovat’ a jednotlivé materialové frakcie
sa mbzu nasledne recyklovat. Elektronické zariadenia a montazne
diely sa m6zu priamo po rozmontovani elektronickych zariadeni
zaslat’ firme zaoberajucej sa recyklaciou odpadov.

Nerecyklovatelné odpady (umelé hmoty, izolaény material, plechové
diely atd.) sa mo6zu likvidovat’ prostrednictvom nadob na zvysSkovy
odpad resp. firiem zaoberajucich sa recyklaciou odpadov.

Chladiaci okruhu musi podia § 52 ods. 1 zakona o recyklacii a odpa-
doch (KrW-/AbfG) zlikvidovat’ certifikovana firma. Demontaz chladia-
ceho okruhu mézu vykonavat' iba odbornici na chladiarensku
techniku.

Znedcistena alebo so zvySkami zmieSana chladiaca voda sa nesmie
dostat’ do kanalizacie ani vodnych tokov. Chladiaca voda je klasifi-
kovana ako nebezpecny odpad a smie ju likvidovat iba schvaleny
podnik alebo firma zaoberajuca sa recyklaciou odpadov.
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Prehlad

Technické udaje

Rozmery

Ruéné zariadenia a poloautomat.

Sirka 3400 mm

Hibka 3380 mm

Vyska 1560 mm

Hibka

7812 mm (s OLP stolom)

8725 mm (s krizovym stolom NELA)

Hmotnost’

Poloautomat

cca 2600 kg

Siet'ové napatie

400V, 3-fazové pripojenie (zapojenie
trojuholnik-hviezda + N PE)

Sietova frekvencia

50/60 Hz

Menovity prevadzkovy prad

3 x 15 A, 3-fazové pripojenie

Prikon

<10 KW

Vyzarovanie tepla

< 36000 KJ/h, £34000 BTU/h

Pripojka stlaéeného vzduchu

max. 8 barov / 120 PSI

Potreba mnozstva vzduchu

Suprasetter 145/162/190

200 I/min.

Suprasetter 145/162/190 + APL

350 I/min.

Podmienky na okoli (prevadzka)

Teplota +20 °C az + 27 °C
Tlak vzduchu 700 mbar az 1060 mbar

Rel. vihkost 40 % az 70 %, nekon-
denzujuca

Suprasetter 145/162/190 — UZivatelska prirucka
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Technické udaje

Okolité podmienky (preprava)

Teplota -10 °C az +50 °C
Tlak vzduchu 250 mbar az 1060 mbar

Hlu¢nost’

<70 dB (A), hodnota na pracovisku

Rozmery tladovych dosiek

Suprasetter 145

min. 500 mm x 650 mm
max. 1425 mm x 1460 mm

Suprasetter 162

min. 500 mm x 650 mm
max. 1425 mmx 1630 mm

Suprasetter 190

min. 500 mm x 650 mm
max. 1425 mm x 1905 mm

Hrabka tlaéovych dosiek

0,24 mm az 0,40 mm

RozliSenie

1000 pixelov/cm (2540 dpi)
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Technické udaje

Poziadavky na ochranu a bezpecnost’

Normy a smernice

Zariadenie Suprasetter zodpoveda bezpeénostnym poziadavkam nasle-
dujucich noriem a smernic.

VSeobecné

ProdSG ,Zakon o bezpec¢nosti vyrobkov* Nemecko
(2011)

Smernica 2006/42/ES pre stroje Europa

Smernica 2014/35/EU pre nizkonapatové | Eurépa
zariadenia

Smernica 2014/30/EU pre elektromagne- | Eurépa
ticku kompatibilitu

Bezpec€nost pri praci s laserovymi zariadeniami

Informacie o ochrannych krytoch pre laser a ich polohach najdete v Casti
Prehlad ochrannych krytov na konci tejto kapitoly.

DGUV predpis 11 Nemecko

EN 60825-1 Eurdpa

IEC 60825-1 medzinarodna
21 CFR 1040 USA
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Mechanicka bezpecnost’

EN ISO 12100 Eurépa
EN 1010-1/2 Europa
IEC 68-2-6 medzinarodna
IEC 68-2-7 medzinarodna

Elektricka bezpecCnost’

EN ISO 13849-1 (medzinarodna)
EN 60204-1 Eurdpa

IEC 60204-1 medzindrodna
EN 60950-1 Eurépa

IEC 60950-1 medzinarodna
UL 60950-1 USA

CSA C22.2 ¢&. 60950-1 Kanada

Elektromagneticka kompatibilita (EMK)

EMK Zakon o elektromagnetickej kompatibi- [ Nemecko
lite zariadeni
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Rusenie (rusiveé ziarenie a rusivé napatie)

EN 61000-6-4: 2007 + A1:2011 Eurépa

EN 61000-3-2: 2014 Eurépa

EN 61000-3-3: 2013 Eurépa

EN 61000-3-11: 2000 Eurépa

FCC CFR 47, Cast’ 15, odsek B, trieda A USA

ICES-003, trieda A Kanada

CISPR 22: 2009 + A1:2010 Australia a Novy Zéland

odolnost’ voci ruseniu

EN 61000-6-2: 2005 Europa
IEC 61000-6-2: 2005 medzinarodna
Odrusenie

Ng zachovanie elektromagnetickej kompatibility podia smernice 2014/30/
EU sa vyzaduje, aby sa zariadenie prevadzkovalo iba vtedy, ako su
riadne namontované vsetky kryty.

Pri pripojeni dalSich elektrickych zariadeni treba na zachovanie podmie-
nok odru$enia dodrziavat’ pokyny vyrobcu tohto zariadenia na riadnu
indtalaciu a udrzbu.

Zachovanie podmienok odruSenia sa predpoklada v pripade, ak su pripa-
jané zariadenia oznacené znackami o zhode Eurdpskej unie (CE) a ak sa
dodrziavaju pokyny na instalaciu, prevadzku a udrzbu.
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Schvalenia a oznacenia

GS (preskusana bezpecnost) Nemecko
CE: Prehlasenie o zhode Eurdpa
CDRH: Prirastkové €. (existujuce) USA
cETLus USA/Kanada
GOST-R Rusko

ACN 004 395 779 Australia

ES Vyhlasenie o zhode

NizZ8ie uvedeny obsah je platny vyluéne na uzemi ¢lenskych Statov

Eurépskej tnie (EU).

» Spolu uétovnymi podkladmi ste obdrzali aj kopiu ES Vyhlasenia o

zhode.

« Tuto képiu pripojte k navodu na obsluhu.
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Technické udaje

EC conformity declaration in accordance with the EC Machinery Directive 2006/42/EC, Appendix Il
A
and other European directives
We herewith declare that the design of the
product:
modelitype:
machine no.:
year of manufacture:
meets the following pertinent stipulations as per the version valid at the present time:
+ EC Machinery Directive 2006/42/EC
+ EC EMC Directive 2004/108/EC
+ Low-voltage Directive 2006/95/EC
Harmonized standards used, in particular:
+ EN1010 1) Suprasetter 145/162/190: not -3-3/-6-3
+ EN 60 204-1 SCL and Suprasetter 75/105/A105/A52/A75: not -6-4
+ EN 61 000-3-2/-3-31) MCC: not -3-3/-6-4
+ EN 61 000-6-2/-6-3/-6-41) DoD print system: not -3-2/-3-3/-6-3

(Stephan Plenz) (Frank Kropp)
Member of the management board Head of Research and Development,
Authorized representative in terms of technical documents

Vysvetlenie principu

v

Stitky zariadenia Suprasetter 145/162/190

'H-ID-LB_RG D-69115 Heidelberg
== - Kurfiirsten-Anlage 60
Type Ser.-No.
PG.010.000B PGxxxxxx
Suprasetter 145/162/190 CtP Platesetter
3~ Y 400V 5W(3W+N+PE) 50Hz 3x 15A GIb
3~ Y 400V 5W(3W+N+PE) 60Hz 3x 15A ‘c"gf"mmsm c us
Date of manufacture: JJJJ ANSIUL STO 608501 Intertek
CERTIFIED TO 119730

Made in Germany CANICSA €22.2 NO. 609501

Typovy S§titok rekordéra
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+I=ID=LB=RG D-69115 Heidelberg

Kurfiirsten-Anlage 60

Type Ser.-No. /@s‘”a,' \
PG.021.000F PG k@ \
.021. XXXXXX \[_7 -

In/Out Table,
accessory for Suprasetter 145/162/190 (‘l‘b
H ITE.

Secondary supplied by Suprasetter CONFORMS TO N us
ANSIUL STD 80950-1

Date of manufacture: JJJJ Intertek
CERTIFIED TO 119730

Made in Germany CANICSA C22.2 NO. 609501

Typovy &titok tabuiky 1/0

Ce

Oznacéenie zhody CE

LASER PRODUCT
CLASS 1

IEC 60825-1:2007

Laserovy vyrobok triedy 1
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VORSICHT!
UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG KLASSE 4,
WENN ABDECKUNG GEOFFNET UND SICHERHEITSVERRIEGELUNGEN
UBERBRUCKT. BESTRAHLUNG VON AUGE ODER HAUT
DURCH DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN!

CAUTION!
INVISIBLE CLASS 4 LASER RADIATION

WHEN OPEN AND INTERLOCKS DEFEATED
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO DIRECT OR SCATTERED RADIATION!

ATTENTION!
RAYONNEMENT LASER INVISIBLE DE CLASSE 4
EN CAS D'OUVERTURE ET LORSQUE LA SECURITE EST NEUTRALISEE
EXPOSITION DANGEREUSE DE L'(EIL OU DE LA PEAU
AU RAYONNEMENT DIRECT OU DIFFUS

Varovanie, laserové ziarenie triedy 4

Vor Anschlu3 an das Netz Aufstellanleitung beachten
See installation instruction before connection to the supply

| Voir la notice d' installation avant de raccorder au réseau |

Navod na instalaciu

This device complies with Part 15 of FCC rules. Operaticon is subject to
the following two conditions: (1) This device may not cause harmful
interference, and (2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired operation.

This class A digital apparatus meets all requirements of the Canadian
Interference-Causing Equipment Regulations.

Cet appareil numéngue de la classe A respecte toutes les exigencis du
Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.

This product has been manufactered to mest or exceed the
performance requirements for laser preducts as stated in
21CFR1040.10 and 21CFR1040.11 of the Health and Safety
Act of 1968

Informacia o zhode

Suprasetter 145/162/190 — UZivatelska prirucka
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Technické udaje

VORSICHT!
CAUTION!
ATTENTION!

QUETSCHGEFAHR BEI BEWEGUNG, WENN
SICHERHEITSVERRIEGELUNG UBERBRUCKT

BEWARE OF MOVING PARTS WHEN INTERLOCK
DEFEATED

PARTIES MOBILES S| VERROUILLAGE DE
SURETE PONTE

Varovanie, nebezpecénostvo pomliazdenia

.
N\

p/

]

Varovanie, nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom

WARNING
When connecting the data
cables, the unit must be
switched off ! (see installation)

Varovanie, pripojka datového kabla

VORSICHT: HOHER ABLEITSTROM ! 1
VOR INBETRIEBNAHME SCHUTZLEITER-
VERBINDUNG HERSTELLEN

CAUTION: HIGH LEAKAGE CURRENT!
EARTH CONNECTION ESSENTIAL BEFORE
CONNECTING SUPPLY

ATTENTION: COURANT DE FUITE ELEVE!

RACCORDEMENT A LA TERRE INDISPENSABLE
AVANT LE RACCORDEMENT AU RESEAU

Vysoky zvodovy prud
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Technické udaje

Air Inlet
max. 8 bar
120 PS|

Privod vzduchu

Air Outlet
max. 8 bar
120 PSI

Vystup vzduchu

AC Outlet
~200-240V
50/60Hz max. 3A

Zasuvka striedavého prudu
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Varovany/informacny Stitok na odsavani

Oznacenie hlavného vypinaca

106
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Technické udaje

@ =

10.122.3899

Hlavny vypinac¢ s idajovym Stitkom
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A g

&

Rekordér s nakladacou jednotkou dosiek
1: Typovy Stitok rekordéra

2: Laserovy vyrobok triedy 1

3: Informacia o zhode
4: Typovy Stitok rekordéra
5: Oznacenie zhody CE
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Sietové pripojenie a poistky rekordéra
1: Varovanie, nebezpecenstvo urazu elektrickym prudom
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Technické udaje

Krabica pre sietové pripojenie rekordara, vonkajsia strana

1: Privod vzduchu
2: Vysoky zvodovy prud

3: Navod na intalaciu
4: Varovanie, nebezpe€enstvo urazu elektrickym prudom
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Technické udaje

UL
WL

Stla¢eny vzduch rekordéra
1: Zasuvka striedavého prudu, pripojovacia zasuvka pre krizovy stol

2: Vystup vzduchu, pripojka stlaceného vzduchu pre automaticky podavacé
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Rekordér, prava strana
1: Varovanie, nebezpecnostvo pomliazdenia

2: Varovanie, laserové Ziarenie triedy 4

3: Varovany/informaény Stitok na odsavani
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Rekordér, Tava strana

1: Varovanie, nebezpecnostvo pomliazdenia

2: Varovanie, laserové Ziarenie triedy 4

3: Varovanie, nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom
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Vzpera rekordéra pred osvitovym valcom

1: Varovanie, nebezpecénostvo pomliazdenia

2: Varovanie, laserové ziarenie triedy 4
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Rekordér, zdvihaci stél jednotky dosiek
1: Varovanie, nebezpecnostvo pomliazdenia (na oboch stranach hornej traverzy)
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Elektronicka jednotka rekordéra
1: Varovanie, pripojka datového kabla

2: Varovanie, nebezpecéenstvo Urazu elektrickym priudom
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Heidelberger Druckmaschinen AG
Kurfuersten-Anlage 52 - 60

69115 Heidelberg

Germany

Phone +49 (62 21) 92-00

Fax +49 (62 21) 92 69 99
www.heidelberg.com/

For further information please contact
your local Heidelberg representative.
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