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PrieS pradedant...

Apie Sig dokumentacijg

Si dokumentacija yra naudotojo parankiné priemoné mokantis dirbti su
jrenginiu ir jj eksploatuojant.

i Pastaba: jg butina saugoti ir ja naudotis visg jrenginio ,Suprasetter”
naudojimo laika.

PasiruosSimas

Naudotojas turéty bati iSmokytas, kaip naudotis jrenginiu ,Suprasetter*.

Sutartiniai zenklai

Siame vadove vartojami tokie sutartiniai zenklai:
* Nuoroda j kitg skyriy ir skirsnius yra mélyni (ekrane) ir pabraukti.

Pavyzdys: zr. skyrius "Sutartiniai zenklai", puslapis 7.

* meniu, bylos, funkcijos, aparatinés jrangos uzrasai, jungiklio padétis,
sisteminiai praneSimai ir pan. raSomi kabutése;

Pavyzdys: Jungiklio padétj nustatykite | ,,off;
* meniu, funkcijos ir subfunkcijos viena nuo kitos atskiriamos ,>*.
Pavyzdys: Pasirinkite ,Rinkmena > atidaryti...*

» Tarp klaviSy, kuriuos reikia paspausti kartu, dedamas pliuso zen-
klas.

Pavyzdys: Paspauskite Alt+A.
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Pries pradedant...

Svarbios teksto vietos

Svarbios teksto vietos kraste pazymétos simboliais, kuriy reikSmés yra
Sios:

A\ PAVOJUS

Signaliniu zodziu ,PAVOJUS* Zymimas didelés rizikos
pavojus, kurio neiSvengus bus patirta mirtiny arba sun-
kiy suzalojimy.

Signaliniu Zodziu ,|SPEJIMAS* Zymimas vidutinés rizi-
kos pavojus, kurio neiSvengus galima patirti mirtiny arba
sunkiy suzalojimy.

A Atsargiai

Signaliniu zodziu ,ATSARGIAI* Zymimas nedidelés rizi-
kos pavojus, kurio neiSvengus galima patirti nesunkiy
arba vidutiniy suzalojimy.

919

Démesio

Signaliniu zodziu ,DEMESIO* Zymima galima materia-
liné zala. Nesilaikant Sios jspéjamosios nuorodos, jrengi-
nys gali sugesti.

Nuoroda: pateikta svarbi bendra ar papildoma informacija tam tikra
tema.

i
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Prie$ pradedant...

ISankstiné salyga: nurodo iSankstines sglygas, kuriy reikia laikytis
tam, kad galétuméte atlikti vienas po kito sekancius veiksmus.

v

Saugumo nurodymai

»ouprasetter” atitinka skyriuje ,, Techniniai duomenys* nurodyty normatyvy
ir standarty saugos reikalavimus.

[renginio pavadinimas

Prekybinis pavadinimas Tipo pavadinimas
Suprasetter 145/162/190 PG.010.000B
[vescCiy / iSvescCiy lentelé PG.021.000F

Naudojimas pagal paskirtj

[renginys ,Suprasetter” yra lazerinis atvaizdo formuotuvas ofsetinés
spaudos plokstems eksponuoti; jis naudotinas tik Siam tikslui pagal nau-
dotojui skirtus dokumentus.

Bet koks naudojimo pagal paskirtj neatitinkantis naudojimas yra draudzia-
mas.

Netinkamo naudojimo vengimas

Nedékite ant jrenginio ,Suprasetter” daikty ir nestatykite indy su skysciais.
Neuzdenkite ventiliaciniy angy.

Nesédékite ant jrenginio ,Suprasetter*.
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Pries pradedant...

Operatoriy kvalifikacija

Po jrengimo ,Heidelberg” aptarnavimo skyriaus darbuotojai operatorius
instruktuos apie jrenginio ,Suprasetter” valdyma, technine priezitrg ir
valyma. Kitus instruktazus, pvz. véliau jdarbintiems darbuotojams, turi
uztikrinti jrenginio ,Suprasetter” eksploatuotojas.

Bendroji informacija

Pastatyti jrenginj ,Suprasetter” gali tik jgalioti techninés priezitros dar-
buotojai. |[renginj statant reikia atsizvelgti | aplinkos sglygas.

Spaustuvés valdytojui svarbu, kad baty laikomasi ribiniy verciy, susijusiy
su oro apkrova darbo patalpoje (kurioje yra pastatytas ,Suprasetter”). Oro
keitimasis turi biti jrengtas taip, kad iSmatuotos dulkiy frakcijos visada
buty mazesnés uz ribines vertes. Pagal technikos lygj, tai pasiekiama, kai
oras pakeictiamas nuo 8 iki 10 karty per valanda. Jei to néra jrenginio nau-
dojimo vietoje, valdytojas turéty jrengti papildoma istraukimo jrengin;.

Mirtinas pavojus neleistinai atidarius prietaisg

Dél neleistino, Sioje naudojimo instrukcijoje aiSkiai nenu-
matyto korpuso daliy atidarymo ir nekvalifikuoty remonto
darby naudotojui gali kilti didelis pavojus.

Techninés prieziuros darbus gali atlikti tik jgalioti specialistai. Atlie-
kant minétus darbus reikia laikytis nelaimingy atsitikimy prevenci-
jos reikalavimy.

Dél saugos nurodymy nesilaikymo gali bati netaikomas draudimas
nuo nelaimingy atsitikimy.
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Pries pradedant...

A Atsargiai

Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Spaudos ploks¢&iy briaunos gali biti astrios. Nemuveé-
dami apsauginiy pirstiniy galite susizeisti rankas.

A Atsargiai

Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Nereikéty kelti kroviniy, sunkesniy kaip: 15 kg moterims
ir 25 kg vyrams.

Pavojus susizaloti apéjus saugos sistemg

Raktinj jungiklj, kuris matomas nuémus kairigjg Sonine
sienele, gali jungti tik techninés priezitros darbuotojai,
bet ne operatorius.

Raktiniu jungikliu Suntuojama apsauginé grandiné.
Gali grésti Sie pavojai:

- suspaudimo pavojus dél mechaniniy judesiy,

- suzeidimas elektros smugiu.
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Pries pradedant...

12

A\ PAVOJUS

Mirtinas elektros smigio pavojus

Prie$ valydami drégnai batinai atjunkite ,Suprasetter®
nuo tinklo.

IStraukite prijungimo prie pagrindinio tinklo kiStukg arba
iSjunkite pagrindinj jungiklj.

A Atsargiai

Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Pavojus susizaloti tarp kryzminio stalo ir ,Suprasetter*
pastumos / iSleidimo stalo iSleidziant astriabriaunes
spaudos plokstes. Jei pirstai yra tarp pastimos / iSlei-
dimo stalo ir kryzminio stalo, galima susizaloti. Kad taip
nenutikty, jdékite apsauginj gaubta.

A Atsargiai

Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Keiciant filtrg rekomenduojame, jei jmanoma, dévéti fil-
tro komplekte esandias vienkartines pirstines ir kvépa-
vimo taky kauke.
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Prie$ pradedant...

Nuoroda: ISéme filtrus korpusg iSsiurbkite siurbliu. Panaudotus fil-
trus, vienkartines pirstines, kvépavimo taky apsaugos priemone ir
dulkiy siurblio maiselj sudékite j plastikinj maiselj, ji uzriskite ir
pasalinkite kaip j buitines atliekas panasSias pramonines atliekas.
Utilizavimo taisykliy, jei reikia, papraSykite i$ vietinés atlieky tvar-
kymo jmonés.

i

Pagrindinis jungiklis su avarinio iSjungimo funk-
cija

Pagrindiniu jungikliu (raudonu sukamuoju jungikliu) iSjungiama jrenginio
~ouprasetter” elektros jtampa.

Pagrindinis jungiklis (raudonas sukamasis jungiklis) nuo tinklo atjungia
visus ,Suprasetter” polius.
Jj reikia naudoti kilus pavojui kaip jrenginio ,Suprasetter” avarinj iSjungiklj.

Avarinio sustabdymo jungiklis

Keturi avarinio stabdymo jungikliai yra uz jrenginio aptaisy. Jie skirti
iSjungti jrenginj susiklosCius nenumatytai situacijai atliekant technine prie-
Ziurg ir kilus pavojui.

Paspaudus bet kurj avarinio stabdymo jungiklj, sustabdomi visi mechani-
niai jrenginio judesiai.

Nuoroda: neregimasis lazerio spindulys atjungiamas vos tik nui-
mama kokia nors aptaiso dalis.

i
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Pries pradedant...

ljungimo / iSjungimo klavisas

liungimo / iSjungimo klavisu tik iSjungiama ,Suprasetter srove.
Prietaiso kiStukai arba namy instaliacijos elektros lizdai turi bati gerai
pasiekiami.

[renginys ,Suprasetter” turi biiti visiSkai atjungtas nuo tinklo, pvz. pavo-

jaus atveju, be elektros jtampos. Tam paspauskite pagrindinj jungiklj arba
iStraukite, jei yra, tinklo kiStuka.

A\ PAVOJUS

Mirtinas elektros smugio pavojus

Norédami jkisti arba iStraukti tinklo kiStukg, niekada
nelieskite jo Slapiomis rankomis. Netraukite uz kabelio.
Dél sugadinto tinklo kabelio gali atsirasti pavirSinis sro-
vés nuotékis ir elektros smugis. Tinklo kabelj saugokite
nuo pazeidimy. Nestatykite ant jo sunkiy daikty ir nepri-
spauskite.

Lazeriniy jrenginiy sauga

Lazerinis atvaizdo formuotuvas yra 1 klasés lazerinis jrenginys.
Tai reiskia, kad jrenginyje ,Suprasetter” sklindanti neregimoji lazerio spin-
duliuoté ekranuojama apsauginiais gaubtais.

Naudojant jrenginj pagal nustatytus reikalavimus, lazerio spinduliai nau-
dotojui niekada nekelia jokio pavojaus.

[renginyje ,Suprasetter‘ naudojamos lazerinés sistemos atitinka 4 klase
(> 500 mWw).

Vokietijoje firmos, vykdancios technine prieziurg, pagal profesinés sajun-
gos instrukcijg dél nelaimingy atsitikimy prevencijos (BGV B2), privalo
paskirti asmenj, atsakingg uz lazeriniy jrenginiy sauga.
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Pries pradedant...

i Nuoroda: techninés prieziuros darbus leidziama pavesti tik firmos
.Heidelberg" iSmokytiems asmenims, gavusiems atitinkamus nuro-
dymus i$ jgalioto asmens, atsakingo uz lazeriniy jrenginiy sauga.

Techniné patikra ir priezitra

Techninés prieziliros darbus leidziama atlikti asmenims, turintiems firmos
.Heidelberg“ jgaliojimg atlikti tokio pobudzio darbus.

Atliekant minétus darbus reikia laikytis nurodymy dél nelaimingy atsiti-
kimy prevencijos.

Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Jokiu budu nenuimkite dangciy ir kity korpuso daliy,
iSskyrus atvejus, kai atliekami darbai, aprasyti skyriuose
»1echniné ir jprasta prieziura“ ir ,Gedimy Salinimas®.
Tokiais atvejais grieztai laikykités nustatytos darby atli-
kimo tvarkos.

PrieSingu atveju kyla susizalojimo pavojus dél neregimo-
sios lazerinés spinduliuotés arba gyvybei pavojingo
elektros smugio.
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Pries pradedant...

Lazerio spinduliuotés keliamas suzalojimo pavojus

Naudojant kitokius nei Siame vadove nurodytus valdymo
arba derinimo jrenginius bei taikant kitokius darbo
badus, neregimieji lazerio spinduliai gali pavojingai
apsvitinti.

Atlikdamas darbus, aprasytus naudotojui skirtuose
dokumentuose, naudotojas privalo grieztai laikytis
nustatytos darby eigos. Apsaugg nuo neregimosios
lazerinés spinduliuotés uZztikrina gaubtai arba apsaugi-
nés grandinés.

Nuo lazerinés spinduliuotés apsaugandiy akiniy naudoji-
mas nenumatytas, nes naudojant jrenginj tinkamai tai
néra batina.

Apsauginé grandiné

Kad butuméte saugus, ,Suprasetter” jrengta apsauginé grandiné. Per-
traukus apsaugine grandine, pvz. nuémus pastumos stalg, visi mechani-
niai judesiai sustabdomi, o eksponavimo galvutéje iSjungiamas neregi-
masis lazerio spindulys.

A\ PAVOJUS

Pavojus susizaloti apéjus saugos sistemg

Apsauginés grandinés jokiu budu negalima Suntuoti, nes
gali suzaloti neregimasis lazerio spindulys, prispausti
judandios dalys ar mirtinai suzaloti elektros smugis.
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Pries pradedant...

Saugos grandinés tikrinimas

Darbuotojy saugumui uztikrinti pagal DIN EN ISO 13849-1 butina regulia-
riai tikrinti Suprasetters operatoriaus saugos funkcijg.

Automatinis saugos grandinés tikrinimas

Sis reguliarus tikrinimas automatiskai pradedamas pagal $iuos kriterijus:
* jjungus Suprasetters;

« atliekant tam tikrus klaidy taisymus (klaidy taisymas);

+ kai jrenginys veikia 24 valandas iki naujos disko sekos pradzios ir
yra trumpas laukimo laikas;

Paleidimo metu CTP vartotojo sgsajoje pasirodys langas, rodantis, kad
saugos grandiné buvo patikrinta.

A The regular check of the device safety loop
compliant with EN ISO 13849-1 is now
running.

An imaging job started beforehand will be
continued after completion of the check.
Please stand by. This will take a few
minutes.

This dialog will disappear after safety loop
check.

i Pastaba: Saugos grandinés apzitros metu spausdinimo ploks¢iy
iSeiga negalima.

Baigus apziurg (tai gali uztrukti kelias minutes), langas automatiskai uzsi-
daro.

Suprasetter 145/162/190 — Vartotojo vadovas 17



Saugos grandinés patikrinimas rankiniu budu

Operatorius gali bet kada patikrinti saugos grandine iki pasibaigiant 24
valandy laikotarpiui (zr. "Laikotarpis", puslapis 18), pvz., pasitaikius tinka-
mam momentui gamybos metu.

Pradekite saugos grandinés tikrinimag

Paspaudus $j mygtukg vartotojo sgsajoje ir po papildomo patvir-
tinimo, pradedamas saugos grandinés tikrinimas.

Démesio

Tikrinimo metu iSeigos uzduotys negalimos! T.y., prie-
taise neturi bati jokiy ploks¢&iy ir paskirty uzduociy. Apdo-
rojimas turi buti sustabdytas anksciau.

Lalkotarpis

Cia rodomas laikas iki kito reguliaraus saugos grandi-
nés bandymo.

Info: (23h:03m)



Prie$ pradedant...

Apsaugos nuo elektrostatinés iSkrovos priemo-
nés paruoSiamosioms spaudos sistemoms ir
naudotojams

Pagrindiné informacija

,Heidelberger Druckmaschinen AG* prietaisai yra apsaugoti nuo elektros-
tatiniy iSkrovy (kaip numatyta EN 55024:2001).

Siekiant apsaugoti prietaisg ir jj valdantj personalg nuo nereikalingos
iSkrovos, pateikiame nurodymus, kaip sumazinti iSkrovy daznumg ir dyd;.

Susidarymas

ParuoSiamyjy spaudos sistemy aplinkoje Sis fizikinis fenomenas dazniau-
siai atsiranda dél triboelektrinio efekto. Dél tampriai prigludusiy kiny
atskyrimo susidaro elektrostatinis kruvis.

PavyzdZiui:
+ einant nelaidziomis grindimis (pvz., sintetinémis grindy dangomis);

* nuo spaudos plokstés nupléSiant popierinj jdékla;
+ atsistojant nuo kédés.

Tokio kruvio dydis daugiausia nustatomas pagal Siuos parametrus:
* oro drégmés;

* medziagy pavirSiaus gruoblétuma;
+ prispaudimo / atstumo prigludimo metu;

* medziagy laidumo.

Praktiniai nurodymai

Laikantis Siy nurodymy praktiskai dirbant su prietaisais galima sumazinti
elektrostatiniy iSkrovy skaiciy ir dyd;:
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Pries pradedant...

prietaisus statykite patalpose su laidziomis grindy dangomis;

[Zeminimo tasko varza < 1x10% Ohm (IEC/EN 61340-5). Sintetinés
kiliminés dangos paprastai neatitinka Siy sglygy. Grindy vien i
betono turiné varza paprastai blina atitinkamai maza. Jei prietaisas
statomas patalpoje, kurioje néra laidZios grindy dangos, rekomen-
duojama nusipirkti ir prietaiso naudotojo puséje pakloti elektrosta-
tine iSkrovg mazinantj kilimélj. Taciau jau susidares kravis,
priklausomai nuo baty, mazéja létai. Saugumo sumetimais varza
tarp grindy ir Zemés turéty buti ne mazesné kaip 105 omuy;

Oro drégnis jrenginio pastatymo vietoje turéty bati ne mazesnis kaip
45 % santykinio drégnio. Esant dideliam oro drégnumui susidaro
daug mazesnis elektrostatinis kravis. Pavyzdziui, jei oro drégnumas
10 - 20 % santykinio drégnio, peréjus kilimu susidaro iki 35 000 V. O
jei 65 — 90 % santykinio drégnio, tik 1 500 V elektrostatinis kravis.

drabuziai, kuriy sudétyje yra > 50 % medvilnés.
laidZios kédés.

norint sumazinti krivj einant per grindy danga, be laidziy grindy,
papildomai galima dévéti elektrostatinj krlivi mazinandius batus,
kurie parduodami specializuotose parduotuvése.

Standartai / Saltiniai

Be Siy nurodymy, iSsamesnes informacijos galima rasti Siuose Salti-
niuose:

20

« |IEC /EN 61340-5 (Elektroniniy elementy apsauga nuo elektrostati-

niy iSkrovy, bendrieji reikalavimai).

.Electrostatic Discharge Association®;
http://www.esda.org/

.Electrostatic Society of America“
http//www.electrostatics.org
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Prie$ pradedant...

,Suprasetter 145/162/190“ Salinimas

,Suprasetter 145/162/190" $alinimas aprasytas skyrius "Salinimas",
puslapis 73.

,ouprasetter 145/162/190" pertvarkymas

~suprasetter 145/162/190“ gali pertvarkyti tik ,Heidelberg® techninés prie-
zitros darbuotojai.

,Heidelberg" internete

Turite klausimy dél musy gaminiy?
Norite pagerinti savo darbo procesus?
Tuomet apsilankykite musy interneto svetainéje adresu

http://www.heidelberg.com/
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[vadas

I[renginiy ir funkcijy aprasas

»ouprasetter yra sparciai veikiantis atvaizdy eksponavimo i§ kompiuterio
i plok&te jrenginys, skirtas didelio formato spaudos plokstéms.

Jis apSviecia terminés spaudos plokstes dienos Sviesos rezimu. [renginys
~Suprasetter gauna rastrinius duomenis i$ RIP eksponuoti ant spaudos
ploks¢&iy. Kai jrenginys naudojamas kaip rankinis jrenginys arba kaip
pusautomatis, spaudos plokstés ant pastumos stalo sudedamos ranko-
mis. Kai jrenginys naudojamas kaip automatas, jos jkeliamos i$ kasetinés
détuvés. ,Suprasetter automatisSkai uzdeda spaudos plokSte ant ekspo-
navimo volo, apsviecia jg, Stancuoja (pasirenkama galimybé) ir paruosta,
eksponuotg spaudos plokste grgzina ant pastiimos stalo arba nugabena
ant prijungto isleidimo stalo.

Gali buti pristatomi jvairiy varianty ir jvairiai jrengiami ,Suprasetter®:

+ Kaip rankinis prietaisas. Spaudos plokstés tiekiamos ir iSleidziamos
jrenginio priekineje puseje.

+ Kaip pusautomatis su rankiniu ploksc¢iy tiekimu priekinéje puséje.
Spaudos plokstés iSleidziamos jrenginio uzpakalinéje puséje ant
iSleidimo stalo, kuris spaudos plokstes nukreipia tiesiai,  deSine arba
| kaire.

» Kaip automatas, spaudos plokstes iSleidziantis jrenginio priekinéje
puséje ant iSleidimo stalo, kuris spaudos plokstes nukreipia tiesiai, |
deSine arba | kaire.
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|[vadas

Blsenos indikatoriai

BESHES MU ISjungimo/ jjungimo

klaviSas

Pagrindinis

Pastimos stalas jungiklis

Rankinio jrenginio ir pusautomacio valdymo elementai

Busenos indikatoriai

Bisenos indikatoriais parodomi toliau iSvardyti ,Suprasetter” jvykiai.

Bisenos indikatorius Veiksmas

Kairioji pusé |DeSinioji pusé

Paleidimo fazé:

jrenginys ,Suprasetter” paleidzia progra-
mine jrangaq ir inicijuoja technine jranga.
BUsenos indikatoriai kaip ,lygio indikato-
riai“ juda i$ apacios | virSy lygiagrecCiai
abejose pusése, kol pasiekiama normali
veikimo padeétis.
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|vadas

Budéjimo rezimas:

jrenginys ,Suprasetter” parengtas
apSviesti spaudos plokste, taciau Siuo
metu neapsviedia.

Visos lemputés Sviecia.

Normali veikimo padeétis:

jrenginys ,Suprasetter” Siuo metu apSvie-
Cia spaudos plokste arba atlieka kitas
uzduotis, pvz. jkrauna spaudos plokste j
»online“ rySkinimo automatg arba spau-
dos plokste iSkrauna i$ autokroviklio.

VirSutinés lemputés sinchroniskai mirksi.

Gedimas:

atsirado gedimas, kurj operatorius turi
pasalinti.

Lemputés visuose lygiuose mirksi pasi-
keisdamos i$ kairés j deSine. Taip pat aidi
apie gedimg praneSantis akustinis signa-
las.

hh)  HEN HEp
NN EEN @ EEpg

Operatoriui bet kokiu atveju reikia patekti
prie jrenginio ,Suprasetter” valdymo pulto,
kad jis suzinoty iSsamesne informacijg
apie gedima.
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|[vadas

Laukimas:

jrenginys ,Suprasetter” ,laukia pats
saves” (pvz. kol bus pasiekta darbiné
temperatira) arba jis laukia kito prietaiso
prijungimo (,online* rySkinimo automato
arba kaseciy mazgo).

VirSutinés lemputés mirksi pakaitomis.
Taip pat aidi akustinis signalas, jeigu rei-
kia operatoriaus jsikiSimo.

Laukiama spaudos plokstés:

i$ operatoriaus reikalaujama jdéti spau-
dos plokste.

Apatinés lemputés sinchroniskai mirksi.

Taip pat pasigirsta trumpas akustinis
signalas.

Reikia iSimti spaudos plokste:

apie apSviestos spaudos plokstés isda-
vimg akustinis signalas prane$a mazdaug
prie$ 3 sekundes. Taip pat sinchroniskai
mirksi viduriniosios lemputés.

Kai spaudos ploksté iSduodama, vél pasi-
girsta trumpas akustinis signalas, kad
spaudos plokste jau galima iSimti.

Pagrindinis jungiklis

Pagrindiniu jungikliu galite atjungti jrenginj nuo tinklo, pvz., norédami
atlikti techninés prieziuros darbus. [renginj galésite jjungti tik pagrindiniam

jungikliui esant padétyje ,I*.

26
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[vadas

ISjungimo / jjungimo klavisas

liungimo / i8jungimo klavisu galite:

* |jungti jrenginj ,Suprasetter®, Zr. skyrius "[renginio ,Suprasetter”
jjlungimas", puslapis 34.

« ISjungti jrenginj ,Suprasetter®, Zr. skyrius "|renginio ,Suprasetter*
iSjungimas", puslapis 37.

+ ISjungti signala, kuris pasigirsta, pvz. atsiradus gedimui.

Spaudos ploksciy naudojimo nurodymai

[renginyje ,Suprasetter” galima naudoti tik tokias spaudos plokstes, kurias
patikrino ir leido eksploatuoti ,Heidelberg®.

Be to, jrenginyje ,Suprasetter” galima naudoti tik tam skirtus, taip pat pati-
krintus ir leistus naudoti tarpinius popierius.

Naudojant neleistas naudoti spaudos plokstes ir tarpinius popierius, gali
sutrikti ,Suprasetter” funkcijos.

Jei ,Suprasetter” reikia naudoti spaudos plokstes, kurioms reikalingas
siurbimo jrenginys, tuomet jis turi bati jrengtas jrenginyje ,Suprasetter”.
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Montavimo nurodymai

[rengimo nurodymai

,ouprasetter 145/162/190 transportavimas

[renginj ,Suprasetter145/162/190“ gali transportuoti tik jmoné, kurig Siam
darbui jgaliojo ,Heidelberg®. Transportuoti gali tik kvalifikuoti darbuotojai.
Batina laikytis atitinkamy transportavimo taisykliy.

I[renginio ,Suprasetter” pastatymas

Pastatyti jrenginj ,Suprasetter” gali tik jgalioti techninés prieZituros darbuo-
tojai. |renginj statant reikia atsizvelgti j aplinkos saglygas.
+ Laikantis reikalavimy dél Svaros pastatymo vietoje, jrenginio ,Supra-
setter” negalima eksploatuoti patalpose, kuriose spausdinamas
popierius arba naudojamos popieriaus apdorojimo masinos.

+ Montavimo vietoje grindys turi bati lygios ir tvirtos.

* Montuojant reikia palikti pakankamus tarpus tarp sieny ir kity daikty
bei Soniniy sieneliy, kad biity garantuotas reikiamas védinimas ir
nekliudoma techniné prieziura.

(Dél maziausiy atstumy zr. brézinius montavimo instrukcijoje).

+ [renginio ,Suprasetter” negalima montuoti Salia oro kondicionavimo
jrenginiy, jis turi bati apsaugotas nuo drégmés ir tiesioginiy saulés
spinduliy.

Nuoroda: pirmg kartg jrenginj pastato techninio aptarnavimo cen-
tras. Jie taip pat privalo nukelti jrenginj nuo padéklo ir nuimti trans-
portavimo apsaugus.

i
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Montavimo nurodymai

Automatiniai jungikliai

Automatiniai jungikliai yra uz deSiniojo Soninio aptaiso. Suveikus automa-
tiniam jungikliui, elkités taip, kaip apraSyta skyrius "Einschalten eines
Sicherungsautomaten", puslapis 43. Remonto darbus galima patikéti
atlikti tik aptarnavimo centrui.

Programinés jrangos jdiegimas (blokine versija)

ISankstiné salyga:
alyg

- ,Suprasetter” iSjungtas.
- Darbo vietos kompiuteris jjungtas ir parengtas naudoti.
- Visos ,Windows" programos iSjungtos.

- |raS8omojo jrenginio konfiglracijos atsarginé kopija iSsau-
gota, zr. skirsnj ,JraSomojo jrenginio konfiglracijos atsargi-
nés kopijos iSsaugojimas (41 psl.)“.

- Yra ir suformatuotas podélis pavadinimu ,Pagebuff.

Valdymas:

1. Kompaktinj diskg su ,Suprasetter programine jranga jdékite | kom-
paktiniy disky grotuva. Aktyvinus automatinj paleidima, diegimas
prasideda automatiskai.

2. Jei automatinis paleidimas neaktyvintas, dukart spustelekite

~Setup.exe”. Atveriamas langas ,CTP User Interface Setup” (,CTP
grafinés vartotojo sgsajos diegimas®).

3. Spustelékite mygtukg ,Next* (,Toliau“). Atveriamas langas ,License
Agreement® (,Licenciné sutartis®).

4. Patvirtinkite licencine sutartj ir spustelékite mygtukg ,Next*
(, Toliau®). Atveriamas langas ,,Choose Destination Location* (,Pasi-
rinkite paskirties vietg").
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Montavimo nurodymai

5. Rinkités siuloma kelig arba spusteléje mygtukg ,Browse* (,Parinkti®)
nustatykite pageidaujama kelia.

6. Spustelékite mygtukg ,Next* (,Toliau®). Atveriamas langas ,Select
Program Folder® (,Pasirinkite programos aplankg®).

7. Naudokite sillomg aplanka, pasirinkite aplankg i$ sgraso arba jves-
kite naujg aplanko pavadinima.

8. Spustelékite mygtuka ,Next“ (,Toliau“). Atveriamas langas ,Ethernet
Address” (,Eterneto adresas®).

9. Spusteléje mygtukg ,Next* (,Toliau®) perimkite eterneto adresa.
Atveriamas langas ,Start Copying Files (,Pradékite kopijuoti failus*).

10. Spustelékite mygtuka ,Next (,Toliau®). Vyksta diegimas. Baigus
diegti, atsivers langas ,Install Shield Wizard Complete“ (,Ekrano
vediklis jdegtas®).

11. Spustelékite mygtuka ,Finish® (,Baigti“). [diegimas baigtas.

12. Paleiskite ,Suprasetter® grafine vartotojo sgsajg su ,Start > Pro-
gramme > Heidelberg > CTP User Interface” ( (,Paleisti > Progra-
mos > Heidelberg > CTP grafiné vartotojo sgsaja“) arba pasirink-
dami anks€iau nustatytg kelig.

13. |junkite ,Suprasetter®.

[raSomojo jrenginio konfiguracijos atsarginés
kopijos iSsaugojimas
ISankstiné salyga:

- ,Suprasetter” ir darbo vietos kompiuteris jjungti ir parengti
naudoti.

- Paleista ,Suprasetter” grafiné vartotojo sgsaja (GUI).

Valdymas:

1. Spustelékite ,Change to Administration® (,|jungti administravimg*
(verzliarakcio simbolis)).
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Montavimo nurodymai

Vertikalioje meniu juostoje pasirinkite ,Software” (,Programiné
jranga®).

Pasirinkite registrg ,Backup® (,Duomeny iSsaugojimas®).
Pasirinkite ,Save Configuration” (,I$saugoti konfigiracijg").

Spustelékite mygtuka ,Apply“ (,Pritaikyti“). [raS8omojo jrenginio konfi-
glracija bus iSsaugota Siame kataloge: C:\Programme\Heidel-
berg\CTP

User Interface\packagelfiles\backup\Rekorder<serien-Nr>

Grafinés vartotojo sgsajos kalbos parinktis

I e
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Spustelékite mygtukg ,Zum Device wechseln® (,|jungti jrenginj*).
Vertikalioje meniu juostoje pasirinkite ,Optionen® (,Parinktys®).
Pasirinkite registrg ,Miscellaneous® (,|vairios*).

Pasirinke ,Language” (,Kalba®), pasirinkite pageidaujama kalbg.

Spustelékite mygtukg ,Apply“ (,Pritaikyti“). Grafinéje vartotojo sgsa-
joje bus jjungta parinkta kalba.
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Valdymas

ljungimo ir iSjungimo taisyklés, kai yra
,LInux“ operaciné sistema

Norint paleisti visus jrenginius ,Suprasetter” su ,Linux“ operacine sistema
batinas kompiuterio paleidimas. Eksponavimo jrenginio programiné
jranga jau jdiegta kompiuteryje ir paleidimo fazéje i$ jo perkeliama j
~ouprasetter®. Todél be kompiuterio ,Suprasetter naudoti negalima.
liungimo ir ijungimo metu butina laikytis grieztai nustatytos veiksmy
sekos. Nesilaikant nurodymuy, aparaty komunikacijos metu gali kilti nenu-
matyty klaidy ar problemuy, kurios gali bati pasalintos tik pakartotinai palei-
dus jrenginj ,Suprasetter” pagal nurodytas instrukcijas.

ljlungimo seka

1. junkite kompiuterj, prisijunkite prie Prinect paskyros ir jjunkite CtP
vartotojo sgsaja.
Palaukite, kol CtP vartotojo sgsaja bus visiSkai paleista.

3. ljunkite ,Suprasetter” (zr. "[renginio ,Suprasetter” jjungimas",
puslapis 34).

ISjungimo seka

1. ,Suprasetter” iSjunkite CtP vartotojo sgsajoje arba ,Suprasetter”
mygtuku (zr. "[renginio ,Suprasetter” iSjungimas", puslapis 37).

2. Palaukite, kol ,Suprasetter” visiSkai iSsijungs.
3. ISjunkite kompiuterj.
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Valdymas

Pastaba: jei norite naudotis kompiuteriu be ,Suprasetter” (pvz. per-
kelti darbus), patartina prie$ i$ naujo paleidziant ,Suprasetter, taip
pat pakartotinai paleisti ir kompiuterj. Pakartotino kompiuterio
paleidimo metu jrenginys ,Suprasetter” turi bati iSjungtas.

i

Kai nustatytas ,Suprasetter” laikmatis, darbo vietos (kompiuterio)
iSjungti negalima. Patartina, prie$ naudojantis grotuvu, pakartotinai
paleisti ir kompiuterj. Pakartotino kompiuterio paleidimo metu jren-
ginys ,Suprasetter” turi bati iSjungtas.

Pakartotinas kompiuterio paleidimas

Pakartotino kompiuterio paleidimo metu jrenginys ,Suprasetter” turi bati
iSjungtas.

I[renginio ,Suprasetter” jjungimas

ljlungimas rankiniu budu

ISankstiné salyga: Ant pastiimos stalo neturi guléti jokia spaudos

v ploksté.

Valdymas:
1. Pagrindinj jungiklj nustatykite | padétj ,I°.

2. Iki galo nuspauskite ,Suprasetter” jjungimo / iSjungimo klavisg ir vél
ji leiskite.
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Valdymas

[renginys jjungtas, taCiau jam dar reikia mazdaug 15 minuciy (gal net dau-
giau, priklausomai nuo temperatiros jrengimo vietoje) darbinei tempera-
tdrai pasiekti.

ISskyrus spaudos ploksciy jdéjima ir iSémima, visi kiti valdymo veiksmai
atliekami darbo vietoje.

liungimo / iSjungimo
klavisas

Pagrindinis jungiklis

1 pav.: [jungimo / iSjungimo klaviSo paspaudimas

Automatinis jjungimas

i Nuoroda: jjungus ,Suprasetter”, jam dar reikia mazdaug

15 minugiy (gal net daugiau, priklausomai nuo temperataros jren-
gimo vietoje) darbinei temperatUrai pasiekti. Todél jame jrengta
automatiné jjungimo sistema, kuri gali jjungti jrenginj tam tikru laiku,
pvz., pusvalandj iki pamainos pradzios. |jungimo laikas nustatomas
vartotojo darbo vietoje.
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Valdymas

ISankstiné salyga:

v ~suprasetter” pagrindinis jungiklis yra I padétyije.
- ,Suprasetter” grafiné vartotojo sgsaja yra jjungta.
Valdymas:

1. ,Suprasetter” grafinéje vartotojo sasajoje spustelékite mygtukg
.Device* (,lrenginys®).

2. Vertikalioje meniu eilutéje spustelékite ,Configuration® (,Konfigura-
cija“).

3. Pasirinkite registrg ,Timer* (,Laikmatis®).
Pasirinkite ,Switch on Timer® (,|jungti laikmatj)

5. Laukelyje ,Settings” (,Nustatymai*) ties ,Schedule® (,Planavimas®)
nustatykite pageidaujamg jjungimo periodiSkuma.

6. Laukelyje ,Settings” (,Nustatymai®) ties ,Start Time* (,[jungimo lai-
kas“) nustatykite pageidaujama jjungimo laika.

Nuoroda: jei ties ,Schedule” (,Planavimas®) pasirinkote ,Once*”
(,Vieng kartg“), be jjungimo laiko ties ,Schedule Once* (,Vienkarti-
nis terminas®) galite papildomai pasirinkti pageidaujamg jjungimo
diena.

i

7. Spustelékite mygtuka ,Apply* (,Pritaikyti). [jungimo laikas iSsaugo-
tas ir jrenginys ,Suprasetter” jsijungs Siuo metu.
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Valdymas

I[renginio ,Suprasetter” iSjungimas

Démesio

Kad kondensatas neapgadinty jrenginio ,Suprasetter®, ji
iSjungus maziausiai 12 valandy turi iSlikti butinosios
aplinkos salygos (zr. skyriy , Techniniai duomenys®).

ISjungti jrenginj ,Suprasetter” galima dviem budais:

+ |I8jungti naudojantis grafine vartotojo sgsaja, esancia vartotojo darbo
vietoje.

* ISjungti jrenginio jjungimo / iSjungimo klaviSu.

ISjungimas naudojantis grafine vartotojo sgsaja,
esancia vartotojo darbo vietoje

Démesio

Batinai laikykités ¢ia nurodyto iSjungimo eiliSkumo. Jeigu
jrenginj ,Suprasetter” iSjungsite pagrindiniu jungikliu,
galite sugadinti jrenginj ,Suprasetter”.

1. ,Suprasetter” grafinéje vartotojo sasajoje spustelékite mygtuka
~owitch off recorder” (,18jungti jraSomajj jrenginj).

Atveriamas langas ,Confirmation” (,Patvirtinimas®).

2. Lange ,Confirmation® (,Patvirtinimas®) spustelékite mygtuka , Yes"
(,Taip®).
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Valdymas

|[renginys ,Suprasetter” iSjungiamas.

3. Norédami atlikti valymo ir techninés priezitros darbus, pagrindinj
jungiklj nustatykite | padét;j ,,0.

4. 1Sjunkite kompiuter;.

ISjungimas jrenginio ,Suprasetter” jjungimo /
iSjungimo klavisu

Démesio

Batinai laikykités ia nurodyto iSjungimo eiliSkumo. Jeigu
jrenginj ,Suprasetter” iSjungsite pagrindiniu jungikliu,
galite sugadinti jrenginj ,Suprasetter”.

1. Spauskite jjungimo / i8jungimo klavisg tol (apie 3 sekundes), kol
pasigirs signalas.
2. Atleiskite jjungimo / i8jungimo klavisa.
3. Paspauskite jjungimo / iSjungimo klaviSg antrg karta.
|[renginys ,Suprasetter” iSjungiamas.

Nuoroda Jei signalas pasigirsta antrg kartg prie$ tai, kol atlikote 3

1 zingsnj, iSjungimo procedurg turite pradéti nuo pat pradziy.

4. Valymo ir techninés prieziliros darbams atlikti pagrindinj jungiklj
nustatykite | Suprasetter padétj ,0“.
5. ISjunkite kompiuterj.
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Valdymas

ISjungimo / jjungimo
klaviSas

L

Pagrindinis jungiklis

2 pav.: Pagrindinio jungiklio i§jungimas

i Nuoroda: Kai nustatytas ,Suprasetter” laikmatis, darbo vietos
(kompiuterio) iSjungti negalima.
jei jrenginj ,Suprasetter” turi jjungti automatiné jjungimo sistema,
pvz., prie$ prasidedant pamainai, pagrindinis jungiklis turi buti
padétyje ,I*.
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Valdymas

Greitasis iSjungimas, naudojant jrenginio ,Supra-
setter” jjungimo / iSjungimo klavisg
Jei ,Suprasetter” yra klaidy taisymo busenoje (gali uztrukti kelias minu-

tes), greitai iSjungti jvedus iSjungimo sekg negalima. Taciau, dar kartg
jvesdami iSjungimo seka, galite priverstinai paleisti greitajj iSjungima.

1. Spauskite jjungimo / i8jungimo klavisg tol (apie 3 sekundes), kol
pasigirs signalas.
2. Atleiskite jjungimo / i8jungimo klavisa.
3. Paspauskite jjungimo / iSjungimo klavisg antrg karta.
Dabar pakartokite iSjungimo procedira:

4. Spauskite jjungimo / iSjungimo klavisg tol (apie 3 sekundes), kol
pasigirs signalas.

5. Atleiskite jjungimo / iSjungimo klavisa.

6. Paspauskite jjungimo / iSjungimo klavisg antrg karta.
~ouprasetter” nutraukia klaidy taisyma ir iSsijungia.

i Nuoroda taip pat ir €ia reikia pakartoti iSjungimo procedura, jei

signalas pasigirsta antrg kartg prie$ tai, kol atlikote 3 arba 6 darbo
Zingsnius.
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Medziagy tvarkymas

Tvarkant spaudos plokstes, reikia atsizvelgti j Sias pastabas:

A Atsargiai

Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Spaudos plok§¢&iy briaunos gali bati astrios. Mivékite
apsaugines pirstines. Taip iSvengsite suzeidimuy.

» Spaudos plok&tés pusés, padengtos emulsija, nelieskite plikomis
rankomis. Ant spaudos plokstés lieka pirsSty atspaudai, o tai gali
pabloginti spausdinimo kokybe.

« Spaudos plokstés jautrios jbrézimams. Dédami spaudos plokstes
vieng ant kitos, butinai naudokite popierinius tarpiklius, kad plokstés
nesitrinty viena j kita.

* Nekraukite akivaizdziai pazeisty spaudos plokscéiy j ,Suprasetter*.
Dél to gali sutrikti ,Suprasetter” veikimas.

Medziagy laikymas
Pries§ eksponavima, po eksponavimg ir iSrySkintos spaudos plokstés turi

bati laikomos skirtingomis sglygomis. Apie tai teiraukités atitinkamo spau-
dos ploksciy gamintojo.
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Spaudos ploksciy jdéjimas | rankinj jren-

ginj ir | pusautomatj
Nuoroda: spaudos plokste j jrenginj galima jdéti tik tada, kai mirksi
abiejy busenos lempuciy apatiné sritis ir Sviecia jvesties mygtuky

lemputés. RuoSiantis jdéti spaudos plokstes atidaromi jeinamieji
ratukai. Tuo metu pasigirsta trumpas akustinis signalas.

Mirksi apatiné sritis

.

Sviedia jvesties mygtukai

3 pav.: |vesties mygtukai Sviecia, o bisenos lempuciy apatiné sritis mirksi
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A Atsargiai

Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Spaudos plokS¢&iy briaunos gali bati astrios. Mivékite
apsaugines pirstines. Taip iSvengsite suzeidimuy.

Démesio

Spaudos plokstes tvarkykite tik dviese. Kad jdedamos ir
iSimamos spaudos plokstés nejluzty ar nesulinkty, jas
paprastai reikia gabenti dviese.

1. Uzsimaukite apsaugines pirstines.
Reikiamg spaudos plokste iSimkite iS pakuotés.

3. Pasalinkite visus tarpiklius ar prie spaudos plokstés prikibusias
pakuotés medziagas.

Démesio

Labai kruops&diai paSalinkite visus tarpiklius ar pakuotés
medziagas nuo abiejy spaudos plokstés pusiy ir tik tada
jdékite | ,Suprasetter®. Lazerio spindulys gali uzdegti Sig
medziagg ir ,Suprasetter“gali kilti gaisras.

4. Spaudos plokste nusluostykite nesipikuojancia Sluoste.

5. Spaudos plokste, emulsija padengta puse j virSy, uzdékite ties
pastumos stalo viduriu (£ 30 mm).
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4 pav.: Spaudos plokstés jdéjimas

6. Spaudos plokste stumkite j ,Suprasetter” kol pajusite, kad ji mecha-
niskai atsireme.

7. Paspauskite vieng i$ dviejy jvesties mygtuky. Spaudos ploksté jtrau-
kiama | jrenginj ,Suprasetter‘. Tuo metu pasigirsta trumpas akustinis
signalas.

Nuoroda: jei jvesties mygtuko nespausite, spaudos ploksté auto-
matiskai bus jtraukta j jrenginj praéjus parametre 40115 nurodytam
laikui.

i
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|vesties mygtukai

5 pav.: |vesties mygtuko paspaudimas

i Nuoroda: jdéjus spaudos plokste, ,Suprasetter” patikrina spaudos
plokstés ilgj. |déjus netinkamo ilgio spaudos plokste, ji nedelsiant
vél grgzinama ant pastiimos stalo. Signalas nuskamba tris kartus ir
mirksi lemputés jvesties mygtukuose. Spaudos plokste iSimkite i$
jrenginio ,Suprasetter® ir pakartokite jkrovimo procesg su tinkamo
ilgio spaudos plokste.
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Spaudos ploksciy iS rankinio jrenginio
iSémimas

Po eksponavimo spaudos ploksté vél iSstumiama ant pastimos stalo,
kad jg buty galima paimti.

i Nuoroda: apie apSviestos spaudos plokstes iSdavimg akustinis
signalas praneSa mazdaug prie$ 3 sekundes. Papildomai sinchro-
niSkai mirksi vidurinieji Sviesos diodai.

Kai spaudos ploksté iSduodama, veél pasigirsta trumpas akustinis
signalas, kad spaudos plokste jau galima iSimti.

A Atsargiai

Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Spaudos ploks¢iy briaunos gali buti astrios. Muvékite
apsaugines pirstines. Taip iSvengsite suzeidimy.

Démesio

Spaudos plokStes tvarkykite tik dviese. Kad jdedamos ir
iSimamos spaudos plokstés nejluzty ar nesulinkty, jas
paprastai reikia gabenti dviese.

1. Uzsimaukite apsaugines pirstines.

2. Spaudos plokste iSimkite i$ jrenginio ,Suprasetter” tolesniam apdo-
rojimui.
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6 pav.: Spaudos plokstés iSémimas
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TrikCiy salinimas
Funkcijos trikties jrenginyje ,Suprasetter” atveju suskamba akustinis

signalas ir grafinéje vartotojo sgsajoje rodomas trikties pranesimas.

1. Spustelékite mygtukg ,Recorder Error Messages” (,lraSomojo jren-
ginio trikties pranesimai*).

Rodolfpagalbiné informacija, kurios turinys toks:
* trikties numeris
* ftrikties apibudinimas
trikties Salinimo budas.
Triktis pasalinkite taip, kaip nurodyta Salinimo bido apraSyme.

2. Spustelékite mygtuka ,Correct error” (,Pasalinti triktj“). Taip jrengi-
nys ,Suprasetter nustatomas j pradine padétj ir gali pakartoti funk-
cija, kurios vykdymas nutriiko dél trikties.

Démesio

Jei Salinant triktj, jvykusig netinkamai uzdéjus spaudos
plokste ant volo, pasigirsta nejprasti garsai, neiSjunkite
L~ouprasetter®. Atlikite trikties Salinima iki galo. Nutraukus
trikties Salinimg, jrenginio ,Suprasetter” busena taps
neaiski ir jj sutvarkyti galés tik techninio aptarnavimo cen-
tras.
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Démesio

|vykus krautuvo trik&iai, krautuvas 3D vaizde taps raudo-
nas. Jeigu lygiagreciai dar yra eksponuojama, trikties
Salinimo proceddrg reikia atidéti, kol eksponavimas bus
baigtas ir jrenginyje ,Suprasetter” bus jregistruota triktis.
PrieSingu atveju eksponavimas bus nutrauktas ir dél
neaiskios buklés sistema gali tekti paleisti iS naujo.

Automatinio jungiklio jjungimas
Jeigu dél trikties jsijungia automatinis jungiklis, jj vél galima jjungti tik
pasalinus triktj. Tuo tikslu atlikite Siuos veiksmus:

1. Nuimkite deSinjjj Soninj aptaisa.
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Soninis aptaisas
13 pav.: Soninio aptaiso nuémimas

2. |junkite jsijungusj automatinj jungiklj.
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Automatiniai jungikliai
14 pav.: Automatiniai jungikliai

3. Jeigu automatinio jungiklio jjungti nepavyksta, informuokite techninio
aptarnavimo centrg, kuris pasalins triktj.

4. Vél uzdékite desinjjj Soninj aptaisa.
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Soninis aptaisas
15 pav.: Soninio aptaiso jdéjimas
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Bendroji informacija

Siame skyriuje aprasomi naudotojo atliekami techninés prieZidros darbai.
[renginyje ,Suprasetter néra korpuso daliy, kuriy technine prieziurg turi
atlikti naudotojas.

ISimtis: Zr. skirsnius "Rankinio ,Suprasetter” ir pusautomacio valomojo
ritinélio valymas", puslapis 55, "Automato su kryZminiu stalu arba OLP
stalu valomoijo ritinélio valymas", puslapis 58, "Rankinio ,Suprasetter® ir
pusautomacio Stancavimo atlieky Salinimas", puslapis 60, "Automato su
kryzminiu stalu arba OLP stalu Stancavimo atlieky $alinimas", puslapis
63, ir "Filtry komplekto siurbimo jrenginyje keitimas", puslapis 66.

Saugumo nurodymai

Mirtinas pavojus neleistinai atidarius prietaisg

Neleistinai atidarius korpuso dalis ar netinkamai atlikus
remonto darbus, naudotojui gali kilti dideliy pavoju.

Techninés prieziuros darbus gali atlikti tik jgalioti specialistai. Atliekant
minétus darbus reikia laikytis nelaimingy atsitikimy prevencijos reikala-
vimy.

Dél saugos nurodymy nesilaikymo gali buti netaikomas draudimas nuo
nelaimingy atsitikimy!

Be Siame skyriuje nurodyty techninés prieziuros darby, kuriuos turi atlikti
naudotojas, techninio aptarnavimo centras — taip pat ir garantiniu laikotar-
piu — turi atlikti ir kitus techninés priezitros darbus. Sie techninés priezil-
ros darbai néra garantinio aptarnavimo dalis. |renginio ,Suprasetter” gra-

Suprasetter 145/162/190 — Vartotojo vadovas 53



Techniné patikra ir prieziura

finéje vartotojo sgsajoje pasirodo atitinkamas praneSimas, kad reikia
atlikti Siuos techninés prieziuros darbus. Susisiekite su savo vietiniu
aptarnavimo centru.

Operatoriy kvalifikacija

Po jrengimo ,Heidelberg® aptarnavimo skyriaus darbuotojai operatorius
instruktuos apie jrenginio ,Suprasetter valdyma, technine priezitrg ir
valyma. Kitus instruktazus, pvz. véliau jdarbintiems darbuotojams, turi
uztikrinti jrenginio ,Suprasetter eksploatuotojas.

Naudotojo vykdomi prieziuros darbai

Toliau pateiktoje lenteléje iSvardyti operatoriaus atliekami techninés prie-
Ziuros darbai bei jy atlikimo intervalai.

Techninés prieziuros darbas Intervalas

[Svalyti valomajj ritinélj. kas 500 spaudos ploksciy

Pasalinti Stancavimo atliekas (tik jei jmon- 2000 Stancavimy
tuotas Stancas).

Pakeisti filtry komplektg siurbimo jrenginyje. [kas 7500 m?2 spaudos
plokS¢&iy medziagos

Techninés priezilros intervalai
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,ouprasetter’ valymas

Mirtinas elektros smugio pavojus

Pries valydami drégnai butinai atjunkite ,Suprasetter®
nuo tinklo.

IStraukite prijungimo prie pagrindinio tinklo kiStukg arba
iSjunkite pagrindinj jungikl;.
[renginio ,Suprasetter” pavirSiy valykite sausa Sluoste.

Smarkiai uzterstg kasete galima valyti ir Slapia, vandenyje su skalavimo
priemone iSmirkyta ir gerai iSgrezta Sluoste.

Pasirlpinkite, kad drégmé nepatekty j jrenginio ,Suprasetter” vidy ant
jrenginio ,Suprasetter” uzpakalinéje puséje esanciy jungciy. Nenaudokite
abrazyviniy valikliy arba tirpikliy.

Rankinio ,Suprasetter” ir pusautomacio valomojo
ritinelio valymas

PraneSimu naudotojui nurodoma iSvalyti valomajj ritinélj.

Valymo intervalas: kas 500 spaudos plok&¢iy

Valymo priemones:

* Vanduo, kempiné arba kempininé $luosté, nesipukuojanti servetélé
1. ,Suprasetter” grafinéje vartotojo sgsajoje ties ,Administration >

Maintenance > Maintenance Work"“ (,Administravimas > Techniné
prieziura > Techninés prieziuros darbai®) spustelékite mygtukg
,Cleaning Rollers* (,Valomasis ritinélis®).
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Gaubtas jrenginio priekinéje puséje atblokuojamas ir valomasis ritinélis
pakeliamas tiek, kad jj buty galima iSvalyti.

Nuoroda: mygtukas ,Cleaning Rollers* (,Valomasis ritinélis®) suak-
tyvinamas tik tuomet, kai nevyksta eksponavimas, t. y., kai ekspo-
navimo volas nebesisuka. Spusteléjus mygtukg ,Cleaning Rollers*
(,Valomasis ritinélis“), jraSomajame jrenginyje fiksuojama triktis.

i

2. Atidarykite gaubtg jrenginio priekinéje puséje.

1 pav.: Gaubto atidarymas

3. Valomajj ritinélj nuvalykite drégna kempine arba kempinine Sluoste.
Valoma valomajj ritinélj sukite, kad nuvalytuméte visg pavirsiy.

Démesio

Nenaudokite abrazyviniy arba braizanciy valikliy ir prie-
taisy.
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2 pav.: Valomasis ritinélis

4. Valomajj ritinélj nusausinkite nesipukuojancia Sluoste.
5. Uzdarykite gaubtg ,Suprasetter” priekinéje puséje.

6. ,Suprasetter” grafinés vartotojo sgsajos registre ,Administration >
Maintenance > Monitoring“ (,Administravimas > Techniné priezilra
> Kontrolé®) stulpelyje ,Maintenance Completed® (,Techniné prie-
zilra atlikta®) spustelékite langelj eilutéje ,,Cleaning Rollers* (,Valo-
masis ritinélis®).

Stulpelyje ,Next Maintenance® (,Kita technine prieziura®) vél bus atkurta

spaudos ploks€iy skaiCiaus pradiné verté.

7. Spustelékite mygtuka ,Apply“ (,Pritaikyti®) ir patvirtinkite uzklausg
paspausdami ,Yes“ (,Taip“).

Valomojo ritinélio valymo intervalas skai€iuojamas i$ naujo.

8. Atlikite trik€iy Salinima, siekdami pasalinti jrenginio ,Suprasetter*
trikties blsena, zr. skyrius "Trik¢iy Salinimas”, puslapis 48.
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Automato su kryzminiu stalu arba OLP stalu
valomojo ritineélio valymas

Pranesimu naudotojui nurodoma iSvalyti valomajj ritinélj.
Valymo intervalas: kas 500 spaudos ploks¢iy
Valymo priemonés:
* Vanduo, kempiné arba kempininé Sluosté, nesipukuojanti servetélé

1. ,Suprasetter” grafinéje vartotojo sasajoje ties ,Administration >
Maintenance > Maintenance Work"* (,Administravimas > Techniné
priezilra > Techninés priezilros darbai“) spustelékite mygtukg
,Cleaning Rollers* (,Valomasis ritinélis").

Gaubtas jrenginio priekinéje puséje atblokuojamas ir valomasis ritinélis
pakeliamas tiek, kad jj buty galima iSvalyti.

i Nuoroda: mygtukas ,Cleaning Rollers® (,Valomasis ritinélis“) suak-
tyvinamas tik tuomet, kai nevyksta eksponavimas, t. y., kai ekspo-
navimo volas nebesisuka. Spusteléjus mygtukg ,Cleaning Rollers*
(,Valomasis ritinélis“), ,Suprasetter” fiksuojama triktis.

2. Atlaisvinkite kryzminio stalo ratuky fiksatoriu.

3. Kryzminj stalg apie 70 cm atitraukite nuo ,Suprasetter®, kad galétu-

méte pasiekti valomajj ritinél|.

i Nuoroda: jei vietoje kryzminio stalo naudojamas OLP stalas, OLP
stalo pavirSiy bus galima pakelti tik rankomis pakélus apsauginj
gaubta prie pastumos / iSleidimo stalo. Paskui OLP stalo pavirSius
pakeliamas, ir tada apsauginis gaubtas vél nuleidziamas.

Atidarykite gaubtg ,Suprasetter” priekinéje puséje.

5. Valomajj ritinélj (1) nuvalykite drégna kempine arba kempinine
Sluoste. Valoma valomajj ritinélj sukite, kad nuvalytuméte visg pavir-
Siy.
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Démesio

Nenaudokite abrazyviniy arba braizanciy valikliy ir prie-
taisy.

3 pav.: Valomasis ritinélis

6. Valomajj ritinélj (1) nusausinkite nesiptkuojancia Sluoste.
7. Uzdarykite gaubtg ,Suprasetter” priekinéje puséje.

8. Kryzminj stalg iki galo pristumkite prie ,Suprasetter ir uzfiksuokite
kryzminio stalo ratuky fiksatoriy.

A Atsargiai
Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Pavojus susizaloti tarp kryzminio stalo ir ,Suprasetter*
pastumos / iSleidimo stalo iSleidziant astriabriaunes
spaudos plokstes. Jei pirStai yra tarp pastimos / iSlei-
dimo stalo ir kryzminio stalo, galima susizaloti. Kad taip
nenutikty, jdékite apsauginj gaubta.
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Kryzminj stalg vél pristatant prie ,Suprasetter” pastumos / iSleidimo stalo,
kryzminj stalg reikia létai pristumti prie pastumos / iSleidimo stalo apsau-
ginio gaubto. Apsauginj gaubtg galima pakelti atitinkamai paspaudus
kryzminiu stalu; tada gaubtas nusileidzia ant kryzminio stalo Soniniy daliy.
Apsauginj gaubtg galima pakelti ir ant kryzminio stalo padéti ir padedant
antrajam asmeniui. Kryzminj stalg reikia nustumti j jo galine padétj, nusta-
tyta sumontuojant pirmajj karta, t. y. ratukai turi remtis | U bégeliy gala.
Tada abu priekinius ratukus reikia jtvirtinti stabdziais.

i Nuoroda: jei vietoje kryzminio stalo naudojamas OLP stalas, jj vél
reikia nuleisti.

9. ,Suprasetter” grafinés vartotojo sasajos registre ,Administration >
Maintenance > Monitoring® (,Administravimas > Techniné priezilra
> Kontrolé") stulpelyje ,Maintenance Completed” (,Techniné prie-
Zidra atlikta“) spustelékite langelj eilutéje ,Cleaning Rollers” (,Valo-
masis ritinélis®).

Stulpelyje ,Next Maintenance® (,Kita techniné prieziura®) vél bus atkurta
spaudos ploksCiy skaiCiaus pradiné verté.

10. Spustelékite mygtuka ,Apply* (,Pritaikyti“) ir patvirtinkite uzklausg
paspausdami ,Yes* (,Taip®).

Valomoijo ritinélio valymo intervalas skaiCiuojamas i$ naujo.

11. Atlikite trikiy Salinimg, siekdami pasalinti jrenginio ,Suprasetter®
trikties busena, zr. skyrius "Trik¢iy Salinimas", puslapis 48.

Rankinio ,Suprasetter” ir pusautomacio Stanca-
vimo atlieky Salinimas
Jei ,Suprasetter” jrengtas pasirenkamasis Stancas, naudotojui tam tikrais

intervalais praneSama, kad reikia pa$alinti Stancavimo atliekas. Tuomet
atlikite Siuos veiksmus:

Intervalas: 2000 Stancavimy
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1. ,Suprasetter” grafinéje vartotojo sgsajoje ties ,Administration >
Maintenance > Maintenance Work"* (,Administravimas > Techniné
prieziura > Techninés prieziuros darbai“) spustelékite mygtukg
,Punch Waste* (,Stancavimo atliekos").

Gaubtas jrenginio priekinéje puséje atblokuojamas.

i Nuoroda: mygtukas ,Punch Waste* (,Stancavimo atliekos®) suak-
tyvinamas tik tuomet, kai nevyksta eksponavimas, t. y., kai ekspo-

navimo volas nebesisuka. Spusteléjus mygtukg ,Punch Waste*

(,Stancavimo atliekos*®), ,Suprasetter” fiksuojama triktis.

2. Atidarykite gaubtg jrenginio priekinéje puséje.

4 pav.: Gaubto atidarymas

(3.) ISimkite Stancavimo atlieky talpyklas i$ jrenginio ir jas iStustinkite.
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5 pav.: Stancavimo atlieky talpykla

i Nuoroda: Stancavimo atlieky negalima iSmesti su buitinémis atlie-
komis. Stancavimo atliekas atiduokite kartu su Salinamomis spau-
dos plokstémis vietos utilizacijos jmonei.

4. Stancavimo atlieky talpyklas veél jdékite j kreiptuvus. Talpyklas iki
galo pastumkite atgal, kad Stancavimo atliekos tinkamai sukristy j
talpyklas.

5. Uzdarykite gaubta jrenginio priekinéje puséje.

6. ,Suprasetter” grafinés vartotojo sgsajos registre ,Administration >
Maintenance > Monitoring“ (,Administravimas > Techniné priezitra
> Kontrole®) stulpelyje ,Maintenance Completed” (,Techniné prie-
ZiGra atlikta®) spustelékite langelj eilutéje ,Punch Waste* (,Stanca-
vimo atliekos").

Stulpelyje ,Next Maintenance” (,Kita techniné priezidra“) vél bus atkurta
Stancavimy skaiciaus pradiné verté.

7. Spustelékite mygtuka ,Apply* (,Pritaikyti) ir patvirtinkite uzklausg
paspausdami ,Yes* (,Taip®).
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Stancavimo atlieky $alinimo intervalas skaig¢iuojamas i$ naujo.

8. Atlikite trik¢iy Salinimg, kad pasalintuméte jraSomojo jrenginio trikties
busena, zr. skyrius "Trik¢iy Salinimas", puslapis 48.

Automato su kryzminiu stalu arba OLP stalu
Stancavimo atlieky Salinimas

Jei ,Suprasetter” jrengtas pasirenkamasis Stancas, naudotojui tam tikrais
intervalais praneSama, kad reikia pasalinti Stancavimo atliekas. Tuomet
atlikite Siuos veiksmus:

Intervalas: 2000 Stancavimy
1. ,Suprasetter” grafinéje vartotojo sasajoje ties ,Administration >
Maintenance > Maintenance Work"* (,Administravimas > Techniné
priezilra > Techninés priezilros darbai“) spustelékite mygtukag
,Punch Waste* (,Stancavimo atliekos").

Gaubtas ,Suprasetter” priekinéje puséje atblokuojamas.

i Nuoroda: mygtukas ,Punch Waste® (,Stancavimo atliekos*) suak-
tyvinamas tik tuomet, kai nevyksta eksponavimas, t. y., kai ekspo-

navimo volas nebesisuka. Spusteléjus mygtukg ,Punch Waste®

(,Stancavimo atliekos*), ,Suprasetter” fiksuojama triktis.

2. Atlaisvinkite kryzminio stalo ratuky fiksatoriy.
3. Kryzminj stalg apie 70 cm atitraukite nuo ,Suprasetter®, kad galétu-
mete pasiekti valomajj ritinélj.

i Nuoroda: jei vietoje kryzminio stalo naudojamas OLP stalas, OLP
stalo pavirSiy bus galima pakelti tik rankomis pakélus apsauginj

gaubtg prie pastimos / iSleidimo stalo. Paskui OLP stalo pavirSius

pakeliamas, ir tada apsauginis gaubtas vél nuleidziamas.

4. Atidarykite gaubtg ,Suprasetter” priekinéje puséje.
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6 pav.: Gaubto atidarymas

5. ISimkite Stancavimo atlieky talpyklas (1) i$ ,Suprasetter” ir jas iStus-
tinkite.

7 pav.: Stancavimo atlieky talpykla
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i Nuoroda: Stancavimo atlieky negalima iSmesti su buitinémis atlie-
komis. Stancavimo atliekas atiduokite kartu su Salinamomis spau-
dos plokstémis vietos utilizacijos jmonei.

6. Stancavimo atlieky talpyklas vél jdékite j kreiptuvus. Talpyklas iki
galo pastumkite atgal, kad Stancavimo atliekos tinkamai sukristy j
talpyklas.

Uzdarykite gaubta ,Suprasetter” priekinéje puséje.

KryZminj stalg iki galo pristumkite prie ,Suprasetter” ir uzfiksuokite
kryzminio stalo ratuky fiksatoriy.

A Atsargiai
Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Pavojus susizaloti tarp kryzminio stalo ir ,Suprasetter”
pastumos / iSleidimo stalo iSleidziant astriabriaunes
spaudos plokstes. Jei pirstai yra tarp pastimos / iSlei-
dimo stalo ir kryzminio stalo, galima susizaloti. Kad taip
nenutikty, jdékite apsauginj gaubta.

KryZzminj stalg vél pristatant prie ,Suprasetter” pastumos / iSleidimo stalo,
kryzminj stalg reikia létai pristumti prie pastumos / iSleidimo stalo apsau-
ginio gaubto. Apsauginj gaubtg galima pakelti atitinkamai paspaudus
kryzminiu stalu; tada gaubtas nusileidzia ant kryzminio stalo Soniniy daliy.
Apsauginj gaubtg galima pakelti ir ant kryzminio stalo padéti ir padedant
antrajam asmeniui. Kryzminj stalg reikia nustumti j jo galine padétj, nusta-
tyta sumontuojant pirmajj karta, t. y. ratukai turi remtis | U bégeliy gala.
Tada abu priekinius ratukus reikia jtvirtinti stabdziais.

i Nuoroda: jei vietoje kryZminio stalo naudojamas OLP stalas, jj vél
reikia nuleisti.
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9. ,Suprasetter” grafinés vartotojo sasajos registre ,Administration >
Maintenance > Monitoring® (,Administravimas > Techniné priezilra
> Kontrole®) stulpelyje ,Maintenance Completed” (, Techniné prie-
Zidra atlikta“) spustelékite langelj eilutéje ,Punch Waste* (,Stanca-
vimo atliekos").

Stulpelyje ,Next Maintenance® (,Kita techniné prieziura®“) vél bus atkurta
Stancavimy skaiciaus pradiné verté.

10. Spustelékite mygtuka ,Apply* (,Pritaikyti) ir patvirtinkite uzklausg
paspausdami ,Yes* (,Taip®).

Stancavimo atlieky $alinimo intervalas skaig¢iuojamas i$ naujo.

11. Atlikite trik€iy Salinima, kad pasSalintuméte ,Suprasetter” trikties
busena, Zr. skyrius "Trik¢iy Salinimas", puslapis 48.

Filtry komplekto siurbimo jrenginyje keitimas

Pranesimu naudotojui nurodoma pakeisti oro filtrg siurbimo jrenginyje.
Intervalas: kas 7500 m? spaudos ploks¢iy medziagos

Filtry komplekto uzsakymo Nr.: PJ.570.280.

Filtro komplektas susidaro iS HEPA filtro dalies, priesfiltrio, vienkartiniy
pirstiniy ir lengvos kvépavimo taky apsaugos kaukeés.

Ol Nuoroda Musy rekomenduojamy spaudos ploks€iy gamintojai
nurodo, kad naudojant jy spaudos plokstes neiSsiskiria jokios
kenksmingos medzZiagos. Laikykités, jei reikia, paprasykite spau-
dos ploks¢iy gamintojo nurodymuy.
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A Atsargiai

Netinkamai tvarkant galima susizaloti

Keiciant filtrg rekomenduojame, jei jmanoma, dévéti fil-
tro komplekte esandias vienkartines pirstines ir kvépa-
vimo taky kauke.

i Nuoroda: ISéme filtrus korpusg iSsiurbkite siurbliu. Panaudotus fil-

trus, vienkartines pirstines, kvépavimo taky apsaugos priemone ir
dulkiy siurblio maiselj sudékite j plastikinj maiselj, jj uzriskite ir
pasalinkite kaip j buitines atliekas panasSias pramonines atliekas.
Utilizavimo taisykliy, jei reikia, paprasykite i$ vietinés atlieky tvar-
kymo jmonés.

Jei naudosite spaudos plokstes, kuriy néra ,Heidelberg“ rekomen-
duojamy spaudos ploksc¢iy sarase, primygtinai rekomenduojame,
taikyti aukciau paminétas priemones. Butinai laikykités spaudos
plokS¢&iy gamintojo nurodymu, jei reikia, paprasykite jy.

Jei keisdami filtrus pastebésite, kad kuris nors filtro jdéklas labai neSvarus
arba abu filtro jdéklai dar Svarus, informuokite ,Heidelberg® klienty aptar-
navimo tarnyba. Prireikus ji priderins techninés prieziuros intervalg.
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1. Nuimkite deSinijjj Soninj aptaisa.

Soninis aptaisas

8 pav.: Soninio aptaiso nuémimas

Nuoroda: nuimant Soninj aptaisa, ,Suprasetter fiksuojama triktis.
2. Dél uztersty filtry uzsimaukite vienkartines pirstines ir lengva kvépa-

vimo taky apsaugos kauke.
Atlaisvinkite SeSis svirtinius sklgsc€ius ir korpuso dangtj nulenkite j Salj.
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Svirtiniai sklgsciai
9 pav.: Svirtiniy sklgsciy atlaisvinimas

3. HEPA filtro elementa iSimkite iS filtro korpuso ir jdékite j plastikinj
maisel;.
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Sparnuotosios verzlés
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HEPA filtro elementas Priesfiltris
10 pav.: Siurbimo filtras

4. Nusukite keturias uzdengimo sparnuotgsias verzles ir nuimkite
poverzles.

Per priesfiltri nuimkite uzdengima.

Priesfiltrj taip pat jdékite | maiSel;.

Filtro korpusg iSsiurbkite siurbliu.

© N oo

| plastikinj maiSelj taip pat sudékite dulkiy siurblio maiselj, kvépa-
vimo taky apsaugos kauke ir vienkartines pirstines.

9. Uzdarykite plastikinj maiselj ir paSalinkite kaip j buitines atliekas
panasias pramonines atliekas.
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i Nuoroda: iSsamesnés informacijos dél Salinimo Jums suteiks vie-
tiné atlieky Salinimo jmoné.

10. | filtro korpusa jstatykite HEPA filtro elementa. Pusé su rodykle turi
bati virSuje, o rodyklé turi rodyti vidinés dury pusés kryptimi.

11. Naujg priesfiltrj uzdékite ant j Salj nulenkto korpuso dangcio.

12. Dangtj per priesfiltrj uzdékite ant sraigty.

13. Uzdékite ant sraigty poverzles ir sparnuotomis varzlémis prisukite
dangtj.

14. Korpuso dangtj vél grazinkite atgal. Stebékite, kad korpuso dangtis
gerai priglusty prie guminiy sandarinimo tarpiniy.

15. Uzdarykite svirtinius sklgscius.

16. Vel uzdékite deSinijjj Soninj aptaisa.

17. ,Suprasetter” grafinés vartotojo sasajos registre ,Administration >
Maintenance > Monitoring* (,Administravimas > Techniné prieziura
> Kontrolé®) stulpelyje ,Maintenance Completed” (,Techniné prie-
ziura atlikta®) spustelékite langelj eiluteje ,Exhaust Filter* (,Siurbimo
filtras®).

Stulpelyje ,Next Maintenance® (,Kita techniné prieziura®) vél bus atkurta
valandy skaic€iaus pradiné verté.

18. Spustelékite mygtuka ,Apply* (,Pritaikyti) ir patvirtinkite uzklausg
paspausdami ,Yes* (,Taip).

Oro filtry keitimo intervalas skaiCiuojamas i$ naujo.

19. Atlikite trikCiy Salinimg, kad pasalintuméte ,Suprasetter trikties
busena, zr. skyrius "Trik¢iy Salinimas", puslapis 48.
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Salinimas

[renginio Salinimas

Salindami jrenginj laikykités vietos reikalavimy. [renginyje yra kenks-
mingy medziagy. Jo negalima iSmesti su buitinémis atliekomis, o reikia
perduoti oficialiai jregistruotai utilizavimo jmonei. Adresy teiraukités atsa-
kingosiose aplinkos apsaugos tarnybose.

Sie aprasyti duomenys yra pagristi misy turimomis naujausiomis Ziniomis
ir patirtimi. Salintojas jpareigotas laikytis $alinimo metu galiojangiy nuos-
taty ir jstatymuy.
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[raSomojo jrenginio Salinimas

|raSomojo jrenginio Salinimas

[renginio dydis (plotis, gylis, aukstis):
3400 mm x 1836 mm x 1560 mm
|[renginio svoris: 1600 kg

Kenksmingos medziagos

Kitoje lenteléje yra iSvardytos prietaisy dalys, turin€ios kenksmingy
medziagy. Dél Sios priezasties jas Salinkite ir utilizuokite atskirai.

Siy daliy sumontavimo vietos prietaise nurodytos toliau pateiktuose
paveiksléliuose.
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Pavadinimas Kenksmingosios medZiagos| Pav. Nr.
(Poz.)
|v. elektroninés plokstés tetrabrombifenolis A ir kt. 2(1)
Tinklo dalys tetrabrombifenolis A ir kt. 2 (3)
Signalinés lemputés tetrabrombifenolis A ir kt. 7 (1)
Lazerio vezimélio sgsajos |tetrabrombifenolis A ir kt. 4(1,3,4)
plokstés
Elektroninés plokstés Stan- |tetrabrombifenolis A ir kt. 3 (1)
cuose
Sviesos barjery ploksté tetrabrombifenolis A ir kt. 5(1)
Lazeriy modulis Svinas, chromas VI ir kt. 4 (2)
Skirstytuvo plokste (2x) tetrabrombifenolis A ir kt. 2(2),3(2)

Ausintuvo apsaugos prie-

etilenglikolis, zr. skirsnj

Uzdaroje ausi-

moné ,Glysantin® ,Glysantin“ Salinimas* nimo siste-
20 ltr. ,Glysantin“ + 30 Itr. moje
vandens

Siurbimo sistemos filtras smulkios pramoninés dul- 6 (1)

kés

Kenksmingos medziagos

Kabeliy apvalkaly sudétyje gali bati polivinilchlorido. Elektronikos mazgai
yra apsaugoti ugnies slopikliu. Dél dabartiniy technikos laiméjimy terminé
utilizacija atitinkamai parengtuose jrenginiuose nesukelia sunkumy.

,Glysantin“ Salinimas

IS esmés bitina vadovautis Salinimo metu galiojanciu jmonés BASF ,Gly-
santin G48-00“ saugos duomeny lapu.

AB BASF, 67056 Ludwigshafen, Vokietija

Tel.: +49-621-60-43333
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El. pastas Poductinformation.Performance-Chemicals@basf-ag.de

Perdirbamos medziagos

Kitoje lenteléje yra iSvardytos svarbiausios prietaisy dalys, kuriose néra
kenksmingy aplinkai medziagy ir kurios gali bati Salinamos jy neperdir-

bant.

Siy daliy sumontavimo vietos prietaise nurodytos toliau pateiktuose
paveiksléliuose.

Poz. Pavadinimas Medziaga Svoris apie | Pav. Nr.
(kg) (Pad.)

1 Aptaiso plokstés |Aliuminio skarda, 150 8 (1)
ENAW-AIMg3,
dazyta milteliniais
dazais

2 Stalo ploksté Aliuminio skarda, 25 9(1,2)
ENAW-AIMg3,
dazyta milteliniais
dazais

3 Pagrindo lakStai  |Plieniné skarda, 60 8(3)
cinkuota

4 Pagrindo karka- | Aliuminis, AIMg- 220 8 (2)

sas SiO, 5F25

5 Masinos remas  |Aliuminis, EN 420 10 (5)
573-3 AW6060-
T5

6 Soninés sienelés |Aliuminis, 44 10 (3)

(2x) AlMg4, 5MnO,7
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Poz. Pavadinimas Medziaga Svoris apie | Pav. Nr.
(kg) (Pad.)
7 Eksponavimo Aliuminis, 24 10 (6)
7SiT6
8 Eksponavimo Aliuminis, 155 10 (4)
volelis ENAW-AIMgO,
(cilindras) 7SiT5,
(dangtis) ENAC-46200 SF
AISi8Cu3SF
9 Stancavimo Aliuminis, ENAW- 35 10 (1)
juosta AIMgSiT66
10 | Tinklinis filtras Varis 10 4 (13)
11 |VCT juosta Plienas 42 10 (2)
12 |Guoliy blokas Aliuminis, 40 10 (7)
EN1706AC-AISi8-
Cu3SF
13  ||vairios dalys: Plienas, aliumi- 400
Surinkimo dalys, |nis, plastikas, lie-
varikliai, siurbliai, |tasis aliuminis,
kabeliai, gumuoti |varis
volai
Perdirbamos medziagos
ISmontavimas
Poz. Pavadinimas MedzZiaga
8 (1) |Skardiniy aptaisy iSmontavi- |jkabinti arba prisukti
pav. |mas
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Poz. Pavadinimas Medziaga
9 (1,2) |Stalo arba transporterio pasali- | Prisuktas i$ apacios
pav. [nimas (pasirinktis)
Kabeliy ir zarneliy nuémimas
Elektroniniy komponenty iSé- | Tinkamai pasalinkite kaip elek-
mimas tronikos lauzg
6 (1) |Filtry pasalinimas Filtry jdéklus (pasirinktis) iSim-
pav. kite tik muvédami pirstines ir
dévédami kvépavimo taky
apsaugos priemone, juos
pasalinkite kaip pramonines
atliekas.
Skardiniy komponenty iSmon- |prisukti
tavimas
8 (3) |Pagrindo laksty iSmontavimas |prisukti
pav.
8 (2) |Karkaso iSardymas prisuktas
pav.
Likusj ausalg iSleiskite zemiau- | AuSalg reikia Salinti laikantis
siame taske gamintojo nurodymy ir neken-
kiant aplinkai. Butina vadovau-
tis darbo saugos nurodymais
saugos duomeny lape.
4 (2) |Lazeriy modulio iSmontavimas |Lazeriy modulius pa3alinkite
pav. kaip elektronikos lauzg
10 pav. |[Eksponavimo mazgg [Stanca- |Tinkamai pa$alinkite variklius,
vimo juostg (1), VCT juostg (2), |elektronines plokstes ir kabe-
Sonines ploksteles (3), volg (4), |lius. Vole yra jvairiy medziagy
masinos rémga (5)] iSardykite iS |(plieno, aliuminio)
virSaus | apacig
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ISmontavimas

2 pav. [raSomojo jrenginio Salinimas

1, 3: |vairios elektroninés plokstés ir tinklo dalys

2: Skirstytuvo ploksté
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3 pav. [raSomojo jrenginio Salinimas

1: Elektroninés plokstés Stancuose

2: Skirstytuvo ploksté
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4 pav. [raSomojo jrenginio Salinimas

1, 3, 4: Sgsajos plokstés

2: Lazeriy modulio plokste

Suprasetter 145/162/190 — Vartotojo vadovas 81



Utilizacija

5 pav. [raSomojo jrenginio $alinimas

1: Sviesos barjery plokstée
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6 pav. [raSomojo jrenginio Salinimas

1: Siurbimo sistemos filtras
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7 pav. [raSomojo jrenginio $alinimas 6

1: Signalines lemputés
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8 pav. [raSomojo jrenginio Salinimas
1: Aptaiso plokstés
2: Pagrindo karkasas

3: Pagrindo lakstai
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9 pav. |[raSomojo jrenginio $alinimas

1, 2: Stalo ploksté
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10 pav. [raSomojo jrenginio $alinimas
1: Stancavimo juosta

2: VCT juosta

3: Soninés sienelés (2x)

4: Eksponavimo volas

5: Ma$inos rémas

6: Eksponavimo vezimelis
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|[krovimo / iSkrovimo bloko Salinimas

11 pav. |krovimo / iSkrovimo bloko Salinimas

|krovimo / iSkrovimo bloko Salinimas
[renginio dydis (plotis, gylis, aukstis):
3400 mm x 1255 mm x 1560 mm
|renginio svoris: 800 kg

Kenksmingos medziagos

Kitoje lenteléje yra iSvardytos prietaisy dalys, turin€ios kenksmingy
medziagy. Dél Sios priezasties jas Salinkite ir utilizuokite atskirai.

Siy daliy sumontavimo vietos jrenginyje nurodytos toliau pateiktame
paveikslélyje.
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Pavadinimas Kenksmingosios medZiagos| Pav. Nr.
(Pad.)

|vairios elektroninés ploks- |tetrabrombifenolis A ir kt. 12 (1,2)
tés
Tinklo dalys ir varikliai tetrabrombifenolis A ir kt.
Saltnesis temperatirinio | Saltnesis R 134a (820 g) 12 (3)
rezimo mazge
Elektroniniai komponentai |tetrabrombifenolis A ir kt. 12 (3)
temperaturinio rezimo
mazge
Ausintuvo apsaugos prie- |etilenglikolis, Zr. skirsnj uzdaroje ausi-
moné ,Glysantin 20 Itr. ,Gly-|,Glysantin® Salinimas* nimo siste-
santin“ + 30 Itr. vandens moje

Kenksmingos medziagos

Kabeliy apvalkaly sudétyje gali bati polivinilchlorido. Elektronikos mazgai
yra apsaugoti ugnies slopikliu. Dél dabartiniy technikos laiméjimy terminé
utilizacija atitinkamai parengtuose jrenginiuose nesukelia sunkumuy.

,Glysantin“ Salinimas

IS esmeés butina vadovautis Salinimo metu galiojanciu jmonés BASF ,Gly-
santin G48-00“saugos duomeny lapu.

I[moné ,BASF Aktiengesellschaft’, 67056 Liudvigshafenas, Vokietija, Tel.
+49-621-60-43333

El. pastas Poductinformation.Performance-Chemicals@basf-ag.de

Perdirbamos medziagos

Kitoje lenteléje yra iSvardytos svarbiausios prietaisy dalys, kuriose néra
kenksmingy aplinkai medziagy ir kurios gali bati Salinamos jy neperdir-
bant.
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Siy daliy sumontavimo vietos jrenginyje nurodytos toliau pateiktame
paveikslélyje.

Poz. Pavadinimas Medziaga Svoris apie | Pav. Nr.
(k) | (Pad)
1 Aptaiso plokstés |Aliuminio skarda, 100 12 (4)
ENAW-AIMg3,
dazyta milteliniais
dazais
2 Pagrindo lakstai |Plieniné skarda, 36 12 (6)
cinkuota
3 Pagrindo karka- | Aliuminis, AIMg- 130 12 (7)
sas SiO, 5F25
4 Stalai Aliuminio skarda, 125 12 (5)
ENAW-AIMg3,
profiliuota, AIMg-
SiO, 5F25
5 Laikikliai (2x) Aliuminis, 26 12 (8)
AlMg4, 5Mn0O,7
6 [vairios dalys: Plienas, aliumi- 380
Surinkimo dalys, |nis, plastikas, lie-
varikliai, siurbliai, |tasis aliuminis,
kabeliai, gumuoti |varis
volai

Perdirbamos medziagos
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ISmontavimas

Utilizacija

Poz. Pavadinimas Medziaga

1 Skardiniy aptaisy iSmontavi- |jkabinti arba prisukti
mas

2 Kabeliy ir Zarneliy nuémimas

3 Elektroniniy komponenty, Tinkamai paSalinkite kaip elek-
agregaty ir varikliy pasalinimas |tronikos lauzg

4 Temperaturinio rezimo mazgo |prisuktas
iSmontavimas ir tinkamas iSar-
dymas (Zr. toliau pateiktg jmo-
nés ,Termotek AG* temperati-
rinio rezimo mazgo Salinimo
nurodyma)

5 Skardiniy komponenty iSmon- |prisukti
tavimas

6 Staly iSmontavimas prisukta sraigtais

7 Pagrindo lak$ty iSmontavimas |prisukti

8 Karkaso iSardymas prisuktas

ISmontavimas
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12 pav. |krovimo / iSkrovimo bloko Salinimas

1, 2: |vairios elektroninés plokstés

3: Elektroniniai komponentai ir Saltnesis temperatirinio rezimo mazge
4: Aptaiso plokstés

5: Stalai

6: Pagrindo lakstai

7: Pagrindo karkasas

8: Laikiklis (aliuminis)

I[monés , Termotek AG* temperaturinio rezimo mazgo Salinimo nurody-
mas

(spausdinamas jmonei , Termotek AG* sutikus)

92 Versija 2019



Utilizacija

Ausintuva sudaro keletas daliy, kurias reikia $alinti atskirai. Salinti reikia
laikantis taisykliy ir tik tam skirtose vietose. AusSintuvg galima suskirstyti j
3 grupes.

+ Visy rusiy elektros jrangg / dalis / kabelius, jei jmanoma, reikia iSar-
dyti ir paskui atskiras medziagy grupes atiduoti perdirbti. Elektros
jranga / dalis galima tiesiogiai pristatyti j atlieky perdirbimo jmoniy
elektros jrangos ardymo padalinius.

» Neutilizuojamas atliekas (plastika, izoliacines medziagas, skardos
dalis ir t. t.) galima Salinti j tam skirtus konteinerius arba atveZzti jas |
atlieky perdirbimo jmones.

+ Visas cirkuliacinés Saldymo sistemos dalis gali $alinti tik pagal Uzda-
ryjy gamybos cikly ir ekologisko atlieky Salinimo jstatymo (KrW-/
AbfG) 52 straipsnio 1 dalj sertifikuota jmoné. ISmontuoti cirkuliacinés
Saldymo sistemos dalis gali tik Saldymo technikos specialistai.

» NeSvaraus ausalo arba au$alo su priemaiSomis negalima pilti j kana-
lizacijg arba vandens telkinius. Ausalas priskiriamas prie pavojingy
atlieky ir jj Salinti gali tik leidimg turinios jmonés arba atlieky perdir-
bimo jmonés.
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Matmenys

Rankinis jrenginys ir pusautoma-
tis

Plotis 3 400 mm

Gylis 3 380 mm

Aukstis 1 560 mm

Gylis

7 812 mm (su OLP stalus)

8 725 mm (su NELA kryZminiu stalu)

Svoris

Pusautomatis

apytiksliai 2600 kg

Maitinimo tinklo jtampa

400V, 3-fazé jungtis (Y jungimas
zvaigzde + N PE)

Maitinimo tinklo daznis

50 /60 Hz

Vardiné darbiné srové

3 x 15 A, 3-fazé jungtis

Imamoiji galia

<10 KW

Siluminis spinduliavimas

< 36 000 KJ/h, <34 000 BTU/h

Pneumatiné jungtis

maks. 8 bar/ 120 PSI

Reikalingas oro kiekis

Suprasetter 145/162/190

200 I/min.

Suprasetter 145/162/190 + APL

350 I/min.

Aplinkos salygos (naudojimas)

Temperatura nuo +20 °C iki + 27 °C
Oro slégis 700-1 060 mbar

Sant. drégnis (nesikondensuojantis)
40-70 %
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Aplinkos salygos (transportavi-
mas)

Temperatura nuo —-10 °C iki + 50 °C
Oro slégis 250-1060 mbar

Spinduliuojamasis triukSmas

<70 dB (A) darbo vietoje iSmatuota
verte

Spaudos plok3€iy dydZiai

Suprasetter 145

min. 500 mm x 650 mm
maks. 1425 mm x 1460 mm

Suprasetter 162

min. 500 mm x 650 mm
maks. 1425 mmx 1630 mm

Suprasetter 190

min. 500 mm x 650 mm
maks. 1425 mm x 1 905 mm

Spaudos plokséiy storis

0,24-0,40 mm

Skiriamoji geba

1000 vaizdo elementy / cm (2540 dpi)
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Apsaugai ir saugai taikomi reikalavimai

Normatyvai ir standartai

[renginys ,Suprasetter” atitinka toliau nurodytose direktyvose ir normaty-

vuose nustatytus saugos reikalavimus.

Bendroji informacija

2014/30/ES

ProdSG ,Produktsicherheitsgesetz* (Pro- | Vokietija
dukty saugos jstatymas)(2011)

Masiny direktyva 2006/42/EB Europa
Zemosios jtampos jrenginiy direktyva 2014/ |Europa
35/ES

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva |Europa

Lazeriniy jrenginiy sauga

Lazeriy ekranai ir iSdéstymas parodyti ekrany apzvalgoje Sio skyriaus

pabaigoje.

DGUV reglamentas 11 Vokietija
EN 60825-1 Europa

IEC 60825-1 Tarptautinis
21 CFR 1040 JAV
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Mechaniné sauga

EN ISO 12100 Europa
EN 1010-1/2 Europa
IEC 68-2-6 Tarptautinis
IEC 68-2-7 Tarptautinis

Elektros sauga

EN ISO 13849-1 (tarptautinis)
EN 60204-1 Europa

IEC 60204-1 Tarptautinis
EN 60950-1 Europa

IEC 60950-1 Tarptautinis
UL 60950-1 JAV

CSA C22.2 Nr. 60950-1 Kanada

Elektromagnetinis suderinamumas (EMS)

mumo jstatymas

EMV - |renginiy elektromagnetinio suderina-

Vokietija
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Spinduliuojamieji trikdziai (trikdziy spinduliuote ir

trikdziy jtampa)

EN 61000-6-4: 2007 + A1:2011 Europa
EN 61000-3-2: 2014 Europa
EN 61000-3-3: 2013 Europa
EN 61000-3-11: 2000 Europa
FKK CFR 47, 15 dalis, B poskyris, A klasé |JAV
ICES-003, A klasé Kanada

CISPR 22: 2009 + A1:2010

Australija / Naujoji Zelan-
dija

Atsparumas trikdZziams

EN 61000-6-2: 2005

Europa

IEC 61000-6-2: 2005

Tarptautinis

Apsauga nuo radijo trikdziy

Siekiant, kad jrenginys atitikty direktyvos 2014/30/ES reikalavimus dél
elektromagnetinio suderinamumo, jj galima eksploatuoti tik tuomet, kai
visi dengiamieji elementai sumontuoti pagal nustatytus reikalavimus.

Prie Sio jrenginio jungiant kitus elektros prietaisus, butina laikytis iy prie-
taisy gamintojy nurodymy dél tinkamo montavimo ir techninés prieZiuros,
kad jrenginys atitikty apsaugos nuo radijo trikdziy reikalavimus.
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Galima manyti, kad apsaugos nuo radijo trikdziy reikalavimai jvykdyti, jei
prijungti prietaisai pazenklinti Europos Sajungos atitikties (CE) Zzenklu ir
laikomasi nurodymy dél montavimo, eksploatavimo ir techninés prieziu-
ros.

Patvirtinimai ir zenklinimas

GS Vokietija

CE: Atitikties deklaracija Europa
CDRH: katalogo Nr. (pateiktas) JAV

cETLus JAV / Kanada
GOST-R Rusija

ACN 004 395 779 Australija

EB atitikties deklaracija

Toliau pateiktos aplinkybés galioja tik Europos Sgjungos (ES) valstybése
narése.

+ Kartu su sgskaitos dokumentais jus gavote EB atitikties deklaracijos
kopija.

+ Pridékite Sig kopijg prie naudojimo instrukcijos.
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EC conformity declaration in accordance with the EC Machinery Directive 2006/42/EC, Appendix Il
A
and other European directives
We herewith declare that the design of the
product:
modelitype:
machine no.:
year of manufacture:
meets the following pertinent stipulations as per the version valid at the present time:
+ EC Machinery Directive 2006/42/EC
+ EC EMC Directive 2004/108/EC
+ Low-voltage Directive 2006/95/EC
Harmonized standards used, in particular:
+ EN1010 1) Suprasetter 145/162/190: not -3-3/-6-3
+ EN 60 204-1 SCL and Suprasetter 75/105/A105/A52/A75: not -6-4
+ EN 61 000-3-2/-3-31) MCC: not -3-3/-6-4
+ EN 61 000-6-2/-6-3/-6-41) DoD print system: not -3-2/-3-3/-6-3

(Stephan Plenz) (Frank Kropp)
Member of the management board Head of Research and Development,
Authorized representative in terms of technical documents

Principiné schema

[renginio ,Suprasetter 145/162/190 Zenklai.

'H-ID-LB_RG D-69115 Heidelberg
== - Kurfiirsten-Anlage 60
Type Ser.-No.
PG.010.000B PGxxxxxx
Suprasetter 145/162/190 CtP Platesetter
3~ Y 400V 5W(3W+N+PE) 50Hz 3x 15A GIb
3~ Y 400V 5W(3W+N+PE) 60Hz 3x 15A ‘c"gf"mmsm c us
Date of manufacture: JJJJ ANSIUL STO 608501 Intertek
CERTIFIED TO 119730

Made in Germany CANICSA €22.2 NO. 609501

|raSomojo jrenginio specifikacijy lentelé
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+I=ID=LB=RG D-69115 Heidelberg

Kurfiirsten-Anlage 60

Type Ser.-No. /@s‘”a,' \
PG.021.000F PG k@ \
.021. XXXXXX \[_7 -

In/Out Table,

accessory for Suprasetter 145/162/190 (‘l‘b
. ITE.
Secondary supplied by Suprasetter CONFORMS TO N us
ANSIUL STD 80950-1
Date of manufacture: JJJJ Intertek
CERTIFIED TO 119730
Made in Germany CANICSA C22.2 NO. 609501

Specifikacijy lentelé |veséiy / iSveséiy lentelé

Ce

CE atitikties Zenklas

LASER PRODUCT
CLASS 1

IEC 60825-1:2007

1 klasés lazerinis gaminys
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VORSICHT!
UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG KLASSE 4,
WENN ABDECKUNG GEOFFNET UND SICHERHEITSVERRIEGELUNGEN
UBERBRUCKT. BESTRAHLUNG VON AUGE ODER HAUT
DURCH DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN!

CAUTION!
INVISIBLE CLASS 4 LASER RADIATION

WHEN OPEN AND INTERLOCKS DEFEATED
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO DIRECT OR SCATTERED RADIATION!

ATTENTION!
RAYONNEMENT LASER INVISIBLE DE CLASSE 4
EN CAS D'OUVERTURE ET LORSQUE LA SECURITE EST NEUTRALISEE
EXPOSITION DANGEREUSE DE L'(EIL OU DE LA PEAU
AU RAYONNEMENT DIRECT OU DIFFUS

|spéjimas dél 4 klasés lazerio spinduliuotés

Vor Anschlu3 an das Netz Aufstellanleitung beachten
See installation instruction before connection to the supply

| Voir la notice d' installation avant de raccorder au réseau |

|rengimo instrukcija

This device complies with Part 15 of FCC rules. Operaticon is subject to
the following two conditions: (1) This device may not cause harmful
interference, and (2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired operation.

This class A digital apparatus meets all requirements of the Canadian
Interference-Causing Equipment Regulations.

Cet appareil numéngue de la classe A respecte toutes les exigencis du
Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.

This product has been manufactered to mest or exceed the
performance requirements for laser preducts as stated in
21CFR1040.10 and 21CFR1040.11 of the Health and Safety
Act of 1968

Atitikties informacija
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VORSICHT!
CAUTION!
ATTENTION!

QUETSCHGEFAHR BEI BEWEGUNG, WENN
SICHERHEITSVERRIEGELUNG UBERBRUCKT

BEWARE OF MOVING PARTS WHEN INTERLOCK
DEFEATED

PARTIES MOBILES SI VERROUILLAGE DE

SURETE PONTE

|spéjimas dél prispaudimo pavojaus

.
N\

p/

]

[épéjimas del pavojingo elektros smigio

WARNING
When connecting the data
cables, the unit must be
switched off ! (see installation)

|spéjimas prijungiant duomeny kabelj

VORSICHT: HOHER ABLEITSTROM !
VOR INBETRIEBNAHME SCHUTZLEITER-
VERBINDUNG HERSTELLEN

CAUTION: HIGH LEAKAGE CURRENT!
EARTH CONNECTION ESSENTIAL BEFORE
CONNECTING SUPPLY

ATTENTION: COURANT DE FUITE ELEVE!

RACCORDEMENT A LA TERRE INDISPENSABLE
AVANT LE RACCORDEMENT AU RESEAU

Didelé nuotékio srové
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Air Inlet

max. 8 bar
120 PSI

|leidziamasis oras

Air Outlet
max. 8 bar
120 PSI

I1$leidziamasis oras

AC Outlet
~200-240V
50/60Hz max. 3A

AC iSvadas

Suprasetter 145/162/190 — Vartotojo vadovas
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|spéjamasis / informacinis Zenklas ant siurbimo sistemos

Pagrindinio jungiklio Zenklas

106
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@ =

10.122.3899

Pagrindinis jungiklis su informaciniu Zenklu
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|IraSomasis jrenginys su ploks$ciy jkrovimo mazgu
1: [raSomojo jrenginio specifikacijy lentelé

2: 1 klasés lazerinis gaminys

3: Atitikties informacija

4: [raSomojo jrenginio specifikacijy lentelé
5: CE atitikties zenklas
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|raSomojo jrenginio tinklo jungtis ir saugikliai
1: |spéjimas dél pavojingo elektros smugio
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|raSomojo jrenginio prijungimo prie tinklo dézuté iSorinéje puséje
1: |leidZiamasis oras

2: Didelé nuotékio srové

3: |rengimo instrukcija

4: |spéjimas dél pavojingo elektros smugio
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|raSomojo jrenginio suslégtasis oras

1: AC iSvadas, kryzminio stalo jungiamasis kiStukinis lizdas
2: 1Sleidziamasis oras, automatinio krautuvo suslégtojo oro jungtis

Suprasetter 145/162/190 — Vartotojo vadovas 111



Techniniai duomenys

IraSomojo jrenginio desinioji pusé
1: |spéjimas dél prispaudimo pavojaus
2: |spejimas del 4 klasés lazerio spinduliuotés

3: |spéjamasis / informacinis Zenklas ant siurbimo sistemos
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|raSomojo jrenginio kairioji puse
1: |spéjimas dél prispaudimo pavojaus

2: |spéjimas dél 4 klasés lazerio spinduliuotés

3: [spéjimas dél pavojingo elektros smigio

Suprasetter 145/162/190 — Vartotojo vadovas 113



Techniniai duomenys

|raSomojo jrenginio atrama prie$ eksponavimo cilindrg

1: |spéjimas dél prispaudimo pavojaus

2: |spéjimas dél 4 klasés lazerio spinduliuotées
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Irasomojo jrenginio ploks¢iy mazgo kelimo stalas
1: [spgjimas dél prispaudimo pavojaus (abiejose virSutinio statramscio pusése)
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|raSomojo jrenginio elektroninis mazgas
1: |spéjimas prijungiant duomeny kabelj

2: |spéjimas dél pavojingo elektros smugio
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Heidelberger Druckmaschinen AG
Kurfuersten-Anlage 52-60

69115 Heidelberg

Germany

Phone +49 (62 21) 92-00

Fax +49 (62 21) 92 69 99
www.heidelberg.com/

For further information please contact
your local Heidelberg representative.
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