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1 Indledning

Denne brugervejledning indeholder alle de oplysninger, som du matte behgve for at
sikre uproblematisk drift pa den automatiske pladeindfgringsmaskines
APL-106 (i det falgende betegnet som maskinen).

Maskinens funktion bestar i at skille trykplader fra hinanden og rette dem ind og
transportere dem til det efterfglgende anleegsmodul, "recorderen”.

Brugervejledningen skal veere leest og forstaet og overholdes af alle personer, der har
faet

- transport,

- opstilling og montering,

- forste idriftsaettelse,

- betjening,

- vedligeholdelse og renggring,

- fejlafhjeelpning,

- dekommissionering og afmontering
- samt bortskaffelse

til opgave. Dette geelder i s@rdeleshed i forbindelse med de anfgrte
sikkerhedsanvisninger.

Efter at have naerlaest brugervejledningen kan du
- opstille,
- ftilslutte,
- betjene,
- vedligeholde
- og bortskaffe maskinen korrekt.

| tilleeg til brugervejledningen skal generelle, lovkreevede og andre obligatoriske regler
vedr. ulykkesforebyggelse og miljgbeskyttelse i landet, som maskinen anvendes i,
overholdes.

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL 1
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1.1

1 Indledning

Notationskonventioner

Som anvisning og til direkte advarsel mod faremomenter er tekstpassager, der kraever
seerlig opmaerksomhed, markeret pa fglgende made i denne installationsvejledning:

PN Fare

Denne advarselsanvisning beskriver en faresituation med en hgj
risikograd, der, medmindre den undgas, medfgrer dgdsfald eller alvorlig
personskade.

I ADVARSEL

Denne advarselsanvisning beskriver en faresituation med en middelhgj
risikograd, der, medmindre den undgas, kan medfgre dadsfald eller
alvorlig personskade.

A\ FORSIGTIG

Denne advarselsanvisning beskriver en faresituation med en lav
risikograd, der, medmindre den undgas, kan medfgre mindre eller
moderat personskade.

Denne advarselsanvisning beskriver en faresituation med en beskeden
risikograd, der, medmindre den undgas, kan medfgre tingsskade.

G; Info-symbolet benyttes ved nyttige oplysninger.

Derudover benyttes falgende formatering:

- Tekster, der falger denne markering, er opteaellinger.

o Tekster, der falger denne markering, beskriver aktiviteter, der skal udfgres i den
anfarte reekkefglge.

" Tekster i anfarselstegn er henvisninger til andre kapitler eller afsnit.

[ 1 Tekster i kantede parenteser beskriver touchknapper, der skal bergres i
kontrolpanelet.
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Symboler, der er benyttet i vejledningen
| advarselsanvisninger markeres sarlige faremomenter desuden som falger:
Livsfare som fglge af elektricitet

Dette symbol advarer mod livsfaren som fglge af elektricitet.

Ved kontakt med spzndingsfgrende dele er der umiddelbar livsfare.

Advarsel mod lgftet last
A Dette symbol advarer mod faremomenter i forbindelse med ophold under

loftet last.

1.2 Garanti og heeftelse

De i leveringskontrakten aftalte forpligtelser, de generelle forretningsbetingelser og
leveringsbetingelserne for maskinen samt den pa tidspunktet for kontraktindgaelsen
ikraftvaerende lovgivning er geeldende.

Alle angivelser og anvisninger i denne brugervejledning er sammensat pa grundlag af
geeldende standarder og forskrifter, det aktuelle tekniske niveau samt vores
mangearige viden og erfaring.

Garanti- og haftelseskrav ved person- og tingsskader er udelukket, hvis de kan
tilskrives en eller flere af fglgende arsager:

uhensigtsmaessig eller forkert anvendelse af maskinen,

- forkert opstilling, montering, betjening, vedligeholdelse, rengaring, afmontering,

- undladt overholdelse af brugervejledningen og anvisningerne i
brugervejledningen vedr. opstilling, montering, betjening, vedligeholdelse,
renggring, afmontering, bortskaffelse,

- anvendelse af ukvalificeret personale hhv. personale, der ikke har modtaget
undervisning,

- konstruktionsmaessige @éndringer p& maskinen (ombygninger og andre a&ndringer
pa maskinen ma ikke foretages uden forudgaende skriftlig godkendelse fra
Krause-Biagosch GmbH. Overtraedelser betyder, at maskinens
EF-overensstemmelse bortfalder.),

- forkert gennemfgrte reparationer,

- anvendelse af ikke-godkendte reservedele hhv. anvendelse af reservedele, der
ikke stemmer overens med de fastlagte tekniske krav,

- katastrofer, indvirkning fra fremmedlegemer og force majeure.

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL 3



HEIDELBERG 1 Indledning

1.3

1.4

1.5

Der tages forbehold for tekniske a&ndringer i forbindelse med forbedring af
brugsegenskaberne og videreudvikling.

Ophavsret

Denne brugervejledning er ophavsretligt beskyttet og udelukkende beregnet til interne
formal.

Overdragelse af brugervejledningen til tredjepart, mangfoldiggarelse af nogen som helst
type eller i nogen som helst form - herunder ogsa i uddrag - samt udnyttelse og/eller
meddelelse af indholdet er uden skriftlig accept fra Krause-Biagosch GmbH kun tilladt
til interne formal.

Overtraedelser forpligter til skadeserstatning. Yderligere krav forbeholdes.

Garantibestemmelser

Garantibestemmelserne er indeholdt i de generelle forretningsbetingelser for
Krause-Biagosch GmbH.

Service / kundeservice

Hvis der opstar problemer, bedes du kontakte den repraesentant, der er
ansvarlig for dit omrade.
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Sikkerhed

A ADVARSEL

Undladt overholdelse af falgende sikkerhedsanvisninger kan have
alvorlige konsekvenser:

- Fare for personer som fglge af elektriske, pneumatiske eller
mekaniske indvirkninger,

- svigt i vigtige maskinfunktioner.

Laes de i dette afsnit anfarte sikkerheds- og fareanvisninger omhyggeligt,
inden du transporterer, opstiller og tilslutter maskinen og tager den i
drift.

Overhold ud over anvisningerne i denne brugervejledning ogsa de
generelle forskrifter vedr. sikkerhed og forebyggelse af ulykker.

Ud over anvisningerne i denne brugervejledning skal den driftsansvarlige
overholde gzldende nationale arbejds-, drifts- og sikkerhedsforskrifter.
Ligeledes skal gzeldende interne fabriksforskrifter overholdes.

Hensigtsmaessig anvendelse

Maskinens driftssikkerhed er kun givet, hvis den anvendes efter hensigten.

Maskinen er udelukkende beregnet til automatisk indfgring af trykplader i det
efterkoblede anlaegsmodul, "recorderen”.

Til andre end de her anfarte anvendelser er maskinen ikke beregnet, og sadanne
anvendelser betragtes som upassende. Det er i seerdeleshed forbudt

- at transportere personer med maskinen,
- at transportere andre produkter end de godkendte med maskinen,

- at transportere andre vaegtbelastninger end de godkendte med maskinen.

Til hensigtsmaessig anvendelse hgrer ogsa

anvendelse af forsyningsenergier i overensstemmelse med geeldende
sikkerhedsforskrifter,

- overholdelse af driftsbetingelserne,
- overholdelse af inspektions- og vedligeholdelsesintervallerne,

- anvendelse af drifts- og hjeelpestoffer i overensstemmelse med geeldende
sikkerhedsforskrifter,

- overholdelse af driftsbetingelserne.

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL



HEIDELBERG 2 Sikkerhed

2.1.1

2.1.2

De i de tekniske data angivne tekniske specifikationer skal overholdes uden
undtagelser.

| Anvend kun maskinen efter hensigten, da sikker drift i modsat fald ikke er
givet.
For enhver form for person- eller tingsskade, der matte opstd som falge af
uhensigtsmassig anvendelse, haefter ikke producenten, men udelukkende den
for maskinen driftsansvarlige!

Konstruktionsmaessige a&ndringer pa maskinen

Konstruktion og producentgodkendelse finder sted pa grundlag af den tyske
produktsikkerhedslovgivning (ProdSG). Der m& uden forudgdende skriftlig tilladelse fra
Krause-Biagosch GmbH ikke foretages nogen form for modifikationer, pabygninger eller
ombygninger pa maskinen.

Undladt overholdelse betyder, at maskinens EF-overensstemmelse bortfalder.
Producenten af maskinen er dermed fritaget for enhver form for garanti- eller
reklamationskrav. Dette geelder ogsa for svejsearbejder pa baerende dele.

Serg for, at komponenter, der ikke er i upaklagelig stand, udskiftes omgaende.

Anvend kun originale reservedele/sliddele/tilbehgrsdele. Disse dele er udviklet specielt
til maskinen. Det kan med andre dele ikke kontrolleres, om de er konstrueret og
fremstillet efter tilstreekkelige belastnings- og sikkerhedsstandarder.

Dele og specialudstyr, som ikke er leveret af Krause-Biagosch GmbH, er ikke godkendt
til anvendelse pa maskinen.

Forudsigelig forkert brug

M ADVARSEL

Enhver form for anvendelse, der gar videre end den hensigtsmaessige
anvendelse af maskinen, og/eller som varierer herfra, kan fare til
alvorlig personskade!

- Anvend kun maskinen efter hensigten.

- Fyld kun de dertil beregnede trykplader i maskinen.



2.2 Krav til personalet HEIDELBERG

2.2

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL

Krav til personalet

. ADVARSEL

Fare for personskade ved utilstraekkelig kvalifikation!

Forkert handtering kan fare til betragtelig person- og tingsskade.

- Sgrg derfor altid for, at enhver form for aktiviteter udelukkende
udfgres af personale med tilstraekkelige kvalifikationer til den
pageldende aktivitet.

Maskinen ma kun transporteres, opstilles, konfigureres og betjenes af personer, der er
kvalificeret til sddanne arbejder, og/eller som har modtaget relevant undervisning.
Disse personer skal have sat sig ind i brugervejledningen og handle i
overensstemmelse med den. Personalets individuelle bemyndigelser skal fastleegges
utvetydigt.

| brugervejledningen defineres falgende kvalifikationer til forskellige aktivitetsomrader:

Undervist personale

Undervist personale har i forbindelse med kurser afholdt af den driftsansvarlige eller
kvalificeret personale modtaget undervisning vedr. de opgaver, de har faet tildelt, og
vedr. mulige farer som fglge af forkert adfzerd.

Kvalificeret personale

Kvalificeret personale er pa grundlag af deres faglige uddannelse, viden og erfaring
samt kendskab til geeldende bestemmelser i stand til at udfare de arbejder, som
vedkommende er blevet tildelt, og til pa egen hand at opdage og undga mulige
faremomenter.

Elektriker

En elektriker er pa grundlag af sin faglige uddannelse, viden og erfaring samt kendskab
til geeldende standarder og bestemmelser i stand til at udfare arbejder pa elektrisk
udstyr og til pa egen hand at opdage og undga mulige faremomenter.

Elektrikeren er uddannet inden for det specifikke indsatsomrade, hvor vedkommende
er aktiv, og kender de relevante standarder og bestemmelser.



HEIDELBERG 2 Sikkerhed

2.2.1

2.2.2

2.2.3

Pneumatikspecialist

En pneumatikspecialist er pa grundlag af sin faglige uddannelse, viden og erfaring i
stand til at fgre tilsyn med og vedligeholde pneumatisk udstyr og pneumatiske
systemer. Vedkommende kan pa egen hand opdage og undgad mulige faremomenter.

Pneumatikspecialisten er uddannet inden for det specifikke indsatsomrade, hvor
vedkommende er aktiv, og kender de relevante standarder og bestemmelser.

Personalets forpligtelse

Personale ma kun vaere personer, af hvem det kan forventes, at de udfarer deres
arbejde palideligt. Personer, hvis reaktionsevne er nedsat som falge af indtag af
narkotika, alkohol, medikamenter eller lignende, ma ikke arbejde med maskinen.

Alle personer, der har til opgave at arbejde med maskinen, forpligter sig til far
arbejdets pabegyndelse til

- at overholde de grundleeggende forskrifter vedr. arbejdssikkerhed og
forebyggelse af ulykker,

- at leese sikkerhedsanvisningerne og advarslerne i denne brugervejledning og ved
underskrift bekraefte, at de har forstaet dem.

Ubemyndigede

M ADVARSEL

Fare for ubemyndigede!

Ubemyndigede personer, som ikke lever op til kvalifikationskravene for
personalet, kender ikke faremomenterne i arbejdsomradet.

- Hold ubemyndigede personer pa afstand af arbejdsomradet.

- Ret i tvivistilfeelde henvendelse til den pagaeldende person, og fa
vedkommende til at forlade arbejdsomradet.

- Afbryd arbejdet, sa l&enge ubemyndigede personer opholder sig i
arbejdsomradet.

Undervisning

Personalet skal regelmaessigt undervises af den driftsansvarlige. Sgrg for at
protokollere gennemfgrelsen af undervisningen af hensyn til lettere opfalgning.



2.3 Generelle sikkerhedsanvisninger HEIDELBERG

2.3 Generelle sikkerhedsanvisninger

- Maskinen ma farst transporteres, opstilles, konfigureres og seettes i drift, nar
denne brugervejledning er gennemlaest.

- Anvend kun maskinen efter hensigten (se afsnit "2.1 Hensigtsmaessig
anvendelse").

- Hold altid maskinens arbejdsomrade rent og ryddeligt, sa faremomenter som
folge af snavs og omkringliggende dele forhindres.

- Sorg for at holde samtlige sikkerheds- og fareanvisninger pa maskinen i leesbar
stand, og udskift dem om ngdvendigt.

- Arbejder med maskinen ma kun foretages af kvalificeret eller undervist
personale (se afsnit "2.2 Krav til personalet”).

2.4 Sikkerhedsforholdsregler vedr. miljgbeskyttelse

Overhold i forbindelse med alle arbejder forskrifterne for affaldsforebyggelse og for
korrekt affaldsgenanvendelse hhv. -bortskaffelse.

| seerdeleshed under opstillingsarbejder og ved dekommissionering, afmontering og
bortskaffelse skal der sgrges for, at stoffer, der kan skade grundvandet, herunder f.eks.
fedt, olier, oplgsningsmiddelholdige renggringsvaesker og lign. ikke kan komme til at
belaste jorden eller ende i kloakken. Disse stoffer skal opsamles, opbevares og
transporteres i egnede beholdere og bortskaffes i henhold til statsligt fastlagte
bestemmelser.

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL 9



HEIDELBERG 2 Sikkerhed

2.5 Sarlige fareanvisninger

2.5.1 Symboler, der er benyttet pa maskinen

Livsfare som fglge af elektricitet

Dette symbol advarer mod livsfaren som fglge af elektricitet.

Ved kontakt med spzndingsfgrende dele er der umiddelbar livsfare.
Advarsel mod skader pa handerne / klemfare

Dette symbol advarer mod farer for skader pa handerne.
Haenderne kan blive klemt, trukket ind eller pd anden made blive kvaestet.

Advarsel mod gjenskader / laserstraling

Dette symbol advarer mod gjenskader som fglge af laserstraling.
Hvis laserstraling rammer gjet, kan der ske irreparabel skade pa gjet.

Advarsel mod forkert betjening

Dette symbol advarer mod forkert betjening, f.eks. ved bestykning af
kassetterne.

> BB D

Serg for at holde samtlige sikkerheds- og fareanvisninger pa maskinen i leesbar
stand, og udskift dem om ngdvendigt.

e
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2.5 Sarlige fareanvisninger H=ID=LB=RG

2.5.2 Sikkerhedsmaerkater pa maskinen

Oversigt

Maskinens afdaekninger er pa de nedenstdende steder forsynet
med sikkerhedsmzerkater:

Il 1: Sikkerhedsmeerkater pd maskinen

Position Sikkerhedsmazerkat Betydning

A Livsfare som fglge af elektricitet.

Laserprodukt af klasse 1.

CLASS 1 Ingen farlig laserstraling uden for

B LASER PRODUCT maskinen, nar alle dgre og

klapper er lukket.

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL 11



HEIDELBERG 2 Sikkerhed

2.5.3 Faremomenter som falge af elektrisk energi

PN Fare
Der er fare for elektrisk stad ved bergring af spandingsfgrende dele.

- Elektriske komponenter skal til enhver tid holdes tildeekket.
A - Arbejder pa det elektriske udstyr ma kun udfares af en elektriker, som
har specialuddannelse i arbejder pa elektrisk udstyr, og som er i stand
til at opdage og forebygge faremomenter.

— Arbejder pa det elektriske udstyr ma kun udfgres af en ansvarlig elektriker -
f.eks. driftselektriker.

- Sorg for, at elektriske driftsmidler kontrolleres af en elektriker forud for opstilling
og konfiguration af maskinen.

- Andringer, der gennemfgres efter kontrollen, skal stemme overens med
DIN EN 60204-1.

- Beskadigede kabinetter og ledninger skal repareres eller udskiftes omgaende
forud for opstilling og konfiguration af maskinen.

254 Faremomenter som fglge af pneumatisk energi
Luft, der treenger ud under hgijt tryk, kan gennemtraenge huden og forarsage alvorlig
personskade!

- Kun fagpersonale med serlig viden og erfaringer inden for pneumatik ma
arbejde pa de pneumatiske anordninger. Segrg altid for, at maskinen er slaet fra
og sikret mod genindkobling, inden der padbegyndes nogen form for arbejder pa
pneumatiske anordninger.

- Kontrollér forud for opstilling og konfiguration af maskinen alle pneumatiske
ledninger, slanger og forskruninger for udefra synlige skader.

- Hold altid pneumatikslanger pa afstand af kroppen.
— Beskyt abne lufttilslutninger mod urenheder.

- Serg for, at tilslutninger, stik og kontakter aldrig forbyttes. Dette vil uundgaeligt
medfgre funktionsfejl.

12



2.6 Personlige vaernemidler

2.6

H=ID=LB=RG

Personlige vaernemidler

Der skal ved arbejder med maskinen baeres personlige vaernemidler for at minimere
sundhedsrisici.

Bzer under arbejdet altid de til det pageeldende arbejde ngdvendige veernemidler.

— Overhold de i arbejdsomradet anbragte anvisninger vedr. personlige

vaernemidler.

Symbolerne har i den forbindelse fglgende betydning:

Beskyttelsesarbejdstaj

Beskyttelsesarbejdstgj er taetsiddende arbejdstej med lav rivestyrke, med
stramme a&rmer og uden fremstdende dele. Det har hovedsageligt til
formal at beskytte mod risikoen for, at bevaegelige maskindele griber fat i
det.

Bzer ikke ringe, halskaeder eller andre former for smykker.

Sikkerhedssko

Baer skridsikre sikkerhedssko for at beskytte mod tunge nedfaldende dele
og skridfare pa glatte underlag.

Beskyttelseshandsker

Baer sikkerhedshandsker for at beskytte heenderne mod friktion,
hudafskrabninger og dybere lasioner.

De personlige veernemidler skal stilles til radighed af den driftsansvarlige og skal
stemme overens med de geeldende krav.

Derudover skal nationale forskrifter samt eventuelle interne anvisninger fra den
driftsansvarlige overholdes.

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL 13



HEIDELBERG 2 Sikkerhed

2.7 Oplysninger vedr. ngdsituationer

Forebyggende forholdsregler
- Veer altid forberedt pa ulykker.
- Opbevar farstehjeelpsudstyr (forbindskasse, teepper osv.), sa det er ved handen.

- Sgrg for, at personalet er fortroligt med udstyr til melding af ulykker og
farstehjeelp.

- Hold tilkgrselsveje fri til redningskaretgjer.

Forholdsregler ved ulykker
- Undset personer fra farezonen.

- | tilfeelde af hjertestop og/eller andedraetsstop skal der omgaende gives
farstehjeelp.

- Underret i tilfeelde af personskade den farstehjaelpsansvarlige og en vagtleege
hhv. redningstjenesten.

- Seorg for at rydde tilkagrselsveje, sa der er fri bane for redningskegretgjer. Sgrg om
ngdvendigt for, at en person opholder sig pa et sted, hvor det kan vare
ngdvendigt at vise vej for redningspersonalet.

14
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3 Beskrivelse af maskinen

3.1 Maskinoversigt

@

074

P-- § E X -7
1 Pallerum Trykpladeoptagning
2 Papirkurv Papirfjernelse og dobbeltarkdetektering

3 Kontrolpanel
4 Qverfgrselsbord

5 Udvidelsesmodul

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL

Betjenings- og statusindikering
Overfgrsel til CTP-belyser

Trykpladeoptagning

®
=
. Udfarelse
— === hgjre
i!’
[ 3 Udfarelse
s venstre
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3 Beskrivelse af maskinen

3.2 Funktions- og betjeningselementer

®©

(¢,

@O0 ® ©®
i

/

1@

[ Comm—

1 Dgrelement

2 Dgrelement

3 Kontrolpanel

4 Hovedafbryder
5 Klapbord

6 Kassettesystem
7 Valg af ngdstop

8 Statusvisning

16

Adgang til pallerum og vedligeholdelsesenhed
Adgang til papirkurv

Touchpanel til styring af maskinen
Teend/Sluk-omskifter

Overfgrselsbord klapbart

Tryk pa knappen for at aktivere ngdstoppet

Valgfrit: Statuslampe ragd, gron gul




H=ID=LB=RG

3.3 Kontrolpanel

3.3 Kontrolpanel

Hovedmenu @ 9 @ @ @ @

APL-version 02.07.062 11:34:27

Anbring pal er

Fyld kasset er

Opsazetning

1 Indikering Lasestatus (kappe pallerum)
2 Indikering Lasestatus (papirkurvdgr)
3 Indikering Visning af det i gjeblikket ilagte materiale med
resterende antal plader
4 [Materialeliste] Visning af materialelisten (materialedatabase)
6 [Paller] Visning/andring af de ilagte paller/materialer
6 [Opsatning] Systemindstillinger
7 [Service] Indstillinger
8 [Tem papirkurv] Brugerfaring til tamning af papirkurven
(se afsnit "6.2 Temning af papirkurven")
9 [Alarm] Visning af alarmlisten med de forekomne fejl
10 [Anbring paller] Brugerfgring til anbringelse af pallerne
(se afsnit "6.3 Iseetning af palle")
11 [Startside] Tilbage til hovedmenuen
12 [Kassette] Angivelse / @ndring af indleeste kassetter /
materialer
13 [Indlaes kassette] Brugervejledning til ileegning af kassetter

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL 17
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3 Beskrivelse af maskinen

34 Valgfri sikkerheds- og betjeningselementer

1 Ngdstop Valgfri ngdstopknap

2 Statusvisning Status gren (klar), rad (fejl), gul (produktion)

3 Dxk Safey-deakslet for at forhindre adgang til inputporten pa CTP-enheden bag
det.

18



3.5 Funktionsbeskrivelse

3.5

H=ID=LB=RG

Funktionsbeskrivelse

Trykpladerne leveres pa en palle og holdes sammen ved hjelp af en spanplade med
samme format som trykpladerne.

Bestykning af maskinen
Der kan i pallerummets modtageomrade anbringes én palle med trykplader ad gangen.

Der monteres i 2 af pallens hjgrner fikseringsvinkler for at forhindre, at trykpladerne
skrider pa hinanden under transporten til modtageomradet.

Til transport af de udpakkede trykplader med pallevogn medfgalger en sikringsstrop,
som forhindrer forskydning af den op til 540 mm hgje pladestak under karslen.

Tilpasning i maskinen

Pallen stilles ved hjeelp af en lgfteanordning i modtageomradet i udvidelsesmodulet
hhv. endemodulet. Pa gulvet er det pagaeldende modtageomrade forsynet med en
markering, som den pagaldende palles forkant skal rettes ind efter.

Trykpladestakkens position (i fremfgringsretningen) vises ved hjeelp af en
lasermarkering. Trykpladestakkens langsgaende kant skal bringes i overensstemmelse
med lasermarkeringen.

Referencering af trykpladerne

Nar pallen med trykpladerne er opstillet og rettet ind, lukkes den tilhgrende
afdeekningskappe.

Federen - igangsat af det efterkoblede anlaeegsmodul, "recorderen” — gennemfarer en
referencekgrsel. Trykpladernes position og format kontrolleres. Ved overensstemmelse
med de foreskrevne vaerdier er maskinen klar til drift, og fremfgring til recorderen kan
finde sted.

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL 19
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20

Fremfgring til recorderen

Signalet til fremfering gives af recorderens styring.

Faderen karer over den pagealdende trykpladestak og sankes ned pa trykpladestakken.
Skillelaget klemmes af gribeanordningen, traekkes et stykke tilbage og laftes derefter.

Sugeanordningen til trykpladen svinger til ansugningspositionen og bevaeger sig lodret
ned pa trykpladen. Trykpladen lgftes ved hjelp af sugekopper. Understgttelsesrullerne
til transporten af trykpladen kegres ud, og faderen bevaeger sig med trykpladen og det
fastklemte skillelag til overfgrselspositionen.

| overfgrselspositionen bliver skillelaget ved hjzelp af en trykvalse klemt ind mellem

2 gummivalser. Gummivalserne traekker skillelaget ind, og overfgrer det til papirkurven.
Trykpladen transporteres til loaderens overfagrselsposition og overtages af recorderens
loader.

Overfgrselsprocessen er afsluttet. Fgderen karer tilbage til stakken af trykplader og
griber den naeste trykplade.
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3.6 Sikkerhedsanordning H=ID=LB=RG

3.6

3.6.1

3.6.2

Sikkerhedsanordning

APL-106 er en selvsteendig maskine. Den tandes via den rgde-gule hovedafbryder.
Hovedafbryderen fungerer ogsa som N@DSTOP-afbryder. Eventuelt er maskinen
udstyret med en ekstra ngdstopknap.

Hovedafbryder og NGDSTOP

Ved drejning af hovedafbryderen til den vandrette position gares maskinen
spaendingsfri, og der udlgses et NGDSTOP.

Sadan genstarter du computeren:
1. Las op valgfri EMERGENCY STOP-knap ved siden af panelet.
2. Drej HOVEDSVIKLING til position 1.

Kontaktafbrydere ved dgrene og kapperne

Dgren til papirkurvens opstillingsomrade i basismodulet er udstyret med en
darkontaktafbryder med las.

Afdaekningskapperne til pladerummet er udstyret med kontaktafbrydere med las.

Frigivelse af dgr og afdeekningskapper finder sted via betjeningspanelet.

© G

a4 E XA & &
1 Kontaktafbryder (afdzekningskappe pallerum)
2 Dgrkontaktafbryder (adgang papirkurv, basismodul)

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL 21
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3 Beskrivelse af maskinen

3.7 Typeskilt

Typeskiltet befinder sig pa bagsiden af papirkurven eller pa bagsiden af maskinen.

Krause - Biagosch GmbH c €

D - 33649 Bielefeld

Type APL106 =

Nummer Baujahr

number 29763 —|manufactured 07/2019 =

Taoa " 200 - 240V / 50-60 HZ / 2~ + PE

Leist Strom

p::waurng 0!79 KW | current 3:46 A 2

Schaltpl

d;;gi:arnan D-20722c = eTb Conforms to

Serie 861a-13-5 CNG IR/ Us UL Std 775
Gebrauchgsanwelsung beachlen  read operalion manual |ntertek CS5A C22.2#60950-1

Made in Garmany 4000241
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4 Transport og opstillingssted

4.1 Transport

Maskinen leveres til kunden af et transportfirma med autorisation fra Krause-Biagosch
GmbH.

Det er afggrende, at det til radighed stillede personale folger den
ansvarlige persons anvisninger for at sikre, at transporten forlgber
korrekt, og at maskinens funktionssikkerhed og praecision dermed er i
orden!

Ansvarsomraderne er defineret i ordrebekraeftelsen.

411 Kontrol ved overdragelse til kunden
Nar maskinens delkomponenter ankommer hos kunden, skal det undersgges, om de
har synlige transportskader, og om de er fuldstendige.

- Dokumentér eventuelle transportskader, far stykgodstransportenhederne (kolli)
frigives.

- Transportskader skal omgaende meldes til Krause-Biagosch GmbH.

41.2 Leveringsomfang

Maskinens leveringsomfang bestar af fglgende komponenter:
— APL 106 med overfgrselsmodul til trykplader
- Et udvidelsesmodul (ekstraudstyr)
- Overfgrselsborde, klappet op med henblik pa transport
— Papirkurv, anbragt indvendigt

- Monteringsmateriale

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL 23
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4 Transport og opstillingssted

41.3 Oplysninger om faremomenter i forbindelse med transport

M ADVARSEL

Fare for personskade som falge af forkert handtering af den
emballerede maskine!

Ved transport af den emballerede maskine ma falgende szerlige

ﬁ faremomenter paregnes:
- Fremstaende kanter kan fare til klemskader eller snitleesioner.

- Hvis der anvendes andre end de her anfgrte lgfteanordninger, kan det
medfgre alvorlig personskade.

Behandl den emballerede maskine skansomt og forsigtigt for at forhindre
skader pa udstyret:

- Loft den emballerede maskine skansomt under transporten.
- Den emballerede maskine ma ikke tippes eller forvrides.

- Den emballerede maskine ma ikke udsaettes for fugt eller ekstreme
temperaturer (se afsnit "12.1.5 Omgivelsesbetingelser").

- Laes ogsa kapitel "2 Sikkerhed".

- Afleesning af maskinen hhv. komponenter fra speditionskaretgjet ma kun udferes
af tilsvarende kvalificeret og undervist personale (truckfgrer med certifikat) og
under overholdelse af samtlige sikkerhedsanvisninger.

— Transport af maskinen hhv. komponenter med en lgfteanordning ma kun udferes
af tilsvarende undervist personale og under overholdelse af samtlige
sikkerhedsanvisninger.

- Beer beskyttelsesarbejdstgj, sikkerhedssko og sikkerhedshandsker under
arbejdet.

- Sgrg altid for at lade transportvejen sikre af endnu en person.

- Se efter, at der ikke opholder sig andre personer pa ruten, der skal
tilbagelaegges.

- Lgft altid maskinen langsomt og forsigtigt, sa stabilitet og sikkerhed er givet.

- Fjern ikke de med ragdt markerede transportsikringer, far komponenterne
er monteret pa opstillingsstedet.
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4.1 Transport HEIDELBERG

4.1.4

415

Tilladte hjeelpemidler til transporten

APL 106 leveres péa en palle med omkransende traekonstruktion eller i en kasse (kolli).
Den emballerede maskine kan flyttes ved hjalp af en gaffeltruck hhv. en
pallelgftevogn.

Serg altid for, at

- dgrabningsbredder og underlagets baereevne pa transportvejen til
opstillingsstedet er tilstraekkelige (se afsnit "4.1.5 Mal og veegte "),

- gaffeltruckens hhv. pallelgftevognens nyttelast er tilstraekkelig til at baere vaegten
af den emballerede maskine (se afsnit "4.1.5 Mal og vaegte "), og

- leengden pa gaffeltruckens hhv. pallelgftevognens lgftegafler er tilstraekkeligt
dimensioneret i forhold til den emballerede maskine
(se afsnit "4.1.5 Mal og vaegte ").

(V’ Laftepunkterne til sikker transport til opstillingsstedet er markeret med rgdt pa
den pageldende del af den emballerede maskine.

Mal og vaegte pa den emballerede maskine

Laengde |Bredde |Hgjde |Vaegt Type
(mm) [(mm) |[(mm) |(kg) *

APL 106K inkl. overfarsels- 2500 2300 2200 750 Kasse-
bord og papirkurv konstruktion

* Vaegt inkl. pallevaegt (ca. 270 kg)
Emballagens indvendige mal: 2100 x 2300 x 1900 mm

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL 25
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4.1.6

4.1.7

4.1.8

26

Anbefalet transportudstyr

Type Gaffellengde |Godk. nyttelast

Transportudstyr 1

(til aflaesnmg fra' lastbilen og Gaffeltruck 2000 3000
leftning af maskinen vk fra

pallen)

Transportudstyr 2 2
(til transport af den emballerede allelgftevogne 2000 2000
maskine pa underlaget) P &

Transportudstyr 3
(til transport af modulerne til 4 mgbelhunde
opstillingsstedet)

Midlertidig opbevaring

Hvis maskinen ikke opstilles umiddelbart efter leveringen, skal komponenterne
opbevares omhyggeligt pa et beskyttet sted. Komponenterne skal opbevares
midlertidigt pa en made, sa de er beskyttet mod kulde, fugt, snavs og mekaniske

indvirkninger.

De anbefalede opbevaringsbetingelser for komponenterne fremgar af afsnit "12.1.5
Omgivelsesbetingelser”.

| Producenten hafter ikke for skader, der matte opsta som fglge af forkert
“" | opbevaring!

Transportemballage

Maskinens komponenter skal udpakkes under tilstedeveerelse af autoriseret personale
fra Krause-Biagosch GmbH.

Den til transport og beskyttelse af maskinen anvendte emballage bestar

hovedsageligt af materialer, der kan genanvendes.

- Bortskaf emballagematerialet miljgrigtigt i overensstemmelse med de
landespecifikke bestemmelser.
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4.2 Opstillingssted H=ID=LB=RG

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Opstillingssted

Opstillingsunderlagets bareevne

Opstillingsunderlagets baereevne skal veere tilstraekkeligt dimensioneret, sa det kan
holde til belastningerne under installationen og produktionen. Veer ogsa opmaerksom
pa kortvarige punktuelle belastninger under transporten med en pallelgftevogn og
under installationen.

Anvend vaegtangivelserne i afsnit "4.1.5 Mal og vaegte " som beregningsgrundlag.

Opstillingsunderlagets planhed

Opstillingsunderlagets planhed skal opfylde fglgende kriterier:

Hgjdeforskel (mm) over en laengde pa (m)

0,5 0,1
4 1
10 4
12 10

Sikkerhedsbelysning

CTP-rummet bgr veere udstyret med en sikkerhedsbelysning iht. pladeproducentens
definition.

Klimaanlzaeg

Krause-Biagosch GmbH anbefaler, at maskinen installeres i et klimareguleret rum, sa
omgivelsesbetingelserne for udstyret og materialerne, der skal forarbejdes, kan holdes
konstante hele &ret (se afsnit "12.1.5 Omgivelsesbetingelser").

Ved dimensioneringen af klimaanlaegget skal der tages hgjde for varmeafgivelsen fra de
installerede apparater, som er defineret for recorderen.
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4.2.5 Regulering af luftfugtigheden

Den relative luftfugtighed skal altid ligge inden for definerede tolerancer. En for hgj og
for lav luftfugtighed kan have negativ indvirkning pa bade belysningskvaliteten og
systemets produktionsstabilitet.
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5 Montering og farste idriftsaettelse

Oplysninger om montering og farste idriftseettelse af maskinen fremgar af den
separate installationsvejledning.

(Se "Installationsvejledning til automatisk pladeindfaringsmaskine APL106")

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL
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6 Betjening

A ADVARSEL

Fare for personskade ved utilstraekkelig kvalifikation!

Forkert betjening af maskinen kan fgre til betragtelig person- og
tingsskade.

- Sgrg derfor altid for, at enhver form for aktiviteter vedr. betjening af
maskinen udelukkende udfgres af personale med tilstreekkelige
kvalifikationer.

6.1 Indkobling af maskinen

e Taend om ngdvendigt det overordnede anleegsmodul
(se brugervejledningen til "recorderen”).

- e Tand maskinen pa hovedafbryderen
(1).

Systemstyringen starter.

RAUSE

Qualitdt schafft Vertrauen.

] l
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6 Betjening

Maskinen gennemfarer
en referencekarsel.
Maskinen er driftsklar,
nar betjeningsbilledet
vises, og det granne
punkt gverst til

hgjre er synligt.

Referencekgrslen startes automatisk fra belyseren. Selve APL106 starter efter
handlingerne lleeg plader og Tem papirkurv ligeledes en referencekarsel.

6.2 Temning af papirkurven

6.2.1 Tom intern papirkurven

Bergr [Tam papirkurv]
kortvarigt.
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6.2 Temning af papirkurven H=ID=LB=RG

APL-version 02.07.062 11:47:47

Maskinen karer til den sikre
position (grundstilling).

Maskinen karer i grundstilling
vent...

Opsathing

APLverson 0207062 ) Daren til papirkurvens
opstillingsomrade lases op.

o Abn dgren til papirkurvens
opstillingsomrade.

Bemaerk: Processen kan
@ fioplicy kantsossiud afbrydes ved tryk pa knappen

Dere er 1ast op. .
[Annullér].

Opsatning

APLvarson (217052 o Visning efter abning af
dgren til papirkurvens
opstillingsomrade

Bemeerk: Hvis dgren er
aben i mere end 10

, sekunder, stilles den interne
@ Papirkurvder blev abnet papirtaeller pé 0,0 m.

Skub den temte papirkurv ind igen,

og luk deren

Opsetning
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6 Betjening

e Trak papirkurven (1) ud af
opstillingsomradet.

A

e Tgm papirkurven.

o Skub papirkurven tilbage i opstillingsomradet, og luk dgren. Dgren lases
automatisk.

Maskinen skal gennemfgre en referencekarsel.

o Bekraeft starten af
referencekarslen
med [OK].

APL-version 02.07.062

Bemaerk: Hvis der efter 10
sekunder ikke sker nogen
referencekgrsel, bliver
daren last op igen.

@ Maskinen skal referencere, bekraeft.



6.2 Temning af papirkurven

APL-version 02.07 062

Maskine referencerer,
vent...

Startside Alarm

APL-version 02.07.062 11:51:58

Startside

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL

Opsastning

Opseetning

H=

IDELB=RG

Maskinen gennemfgrer en

referencekgrsel.

Bekreaeft meldingen med
[OK], efter at
referencekgrslen er
gennemfart.

Bemeerk: Efter
10 sekunder forsvinder
meldingen automatisk.

Derefter er maskinen igen
driftsklar.
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6.2.2

36

APL-version 02.07.088

Tom ekstern papirkurv

6 Betjening

Da der er en ekstern
papirkurv, nar papirskakten
er installeret, kan den
temmes nar som helst
under drift.

Efter at have trykket pa
knappen "Tgm
skraldespand”, vises
forespgrgslen om, hvorvidt
papirkurven virkelig kan
temmes.

Hvis du bekrafter dette
med "ja", nulstilles
papirtelleren.



6.3 Iseetning af palle H:ID:LB:RG

6.3 Iszetning af palle

| opstillingsomradet kan der opstilles en palle med trykplader.

Pallepositioner

Pallen skal positioneres ngjagtigt i opstillingsomradet, sa trykpladestakken
kan registreres af stakdetekteringen. Fglgende illustration viser det omrade, som pallen
skal opstilles i.

Afstanden mellem
pladestak og
maskinstel skal
vaere mellem 172 og
192 mm.
Venstre kant
U-profil
Pladestak

_>

172-192mm

Laserlinjerne (1)
giver en udmaerket
orientering til
pladestakkens
korrekte position.
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HEIDELBERG 6 Betjening

Bestykning

| de falgende afsnit beskrives isatning af en palle.

e Bergr
[Anbring paller].

e Maskinen karer til
den sikre position
(grundstilling).

APL-version 012.07 062

Ark i papirkury:

llagt materiale:

@verste kassette [I8

Anbring paller Tam papirkur Nederste kassette W—:

Fyld kassetter

Startside Alarm Service Opsastning

APL-version 02.07.062 11:53:14

Kapperne og
dgren lases op.
Maskinens

opstillingsomrade
kan bestykkes.

Maskinen er klar til bestykning,

Dare er last op.
Startside Alarm Opsaetning

o Abn kapperne.

o Bemark: Hvis kapperne ikke er blevet abnet efter 30 sekunder, bliver de
automatisk last igen, og maskinen er igen driftsklar.
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6.3 Isatning af palle

S De abne og lukkede
SRR R xapper/dgren visesii
betjeningsbilledet.

Dere blev abnet.
Luk dere efter bestykning
og bekreeft med OK.

Opsztning

o Kgr ved hjelp af en pallelgftevogn pallen med trykpladerne ind i opstillingsomradet.

o Pallen skal positioneres, sa
- den forreste pladestak flugter med lasermarkeringen,
- og trykpladestakkens langsgaende kant flugter med den anden lasermarkering.

Resultat:

Palle i position.

De venstre
sikringsvinkler (1)

_ forbliver pa pallen.

Det anbefales i forbindelse med bestykningen ogsa at tamme papirkurven.

Papirkurvdgren er derfor last op under bestykningen.

e Luk kapperne og papirkurvdgren.
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Det skal af sikkerhedshensyn bekreaftes, at kapperne er [3st, og ved
bekraeftelse med [OK] lases kapperne.

APL-version 02.07.062

o Bekraeft med [OK] for
at lase kapperne.

Dere er lukkede
Las ved at bekreefte med OK

Maskinen skal gennemfare en referencekgrsel og en pladedetektering.

G; | tilfeelde af at der ikke er foretaget nogen andringer af bestykningen

' (hvis opbevaringsrummet eksempelvis kun er blevet kontrolleret), og

den/de anbragte palle(er) ikke er blevet flyttet, kan der springes over
palledetekteringen.

o Hvis der er isat, fjernet
eller flyttet paller, skal du
starte detekteringen med
[Start detektering] (1).

e | modsat fald kan
detekteringen undlades
med [Overspring
detektering] (2).

Blev der isat, fiernet eller fiyttet paller?
| 58 fald skal der gennemfares en palledetektering.
Start palledetektering?

Start detektering Spring detektering aver
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6.3 Isztning af palle H=ID=LB=RG

Farst gennemfgres en
referencekarsel, hvorefter
palledetekteringen om
ngdvendigt kares.

11:55:45

Maskine referencerer,
vent...

Startside Alarm Opsastning

APLarsion 0207 062 Efter referencekarslen er
/7 stakdetekteringen aktiv,
og positionen pa pallerne
med trykpladestakkene
registreres.

Stakdetektering aktiv,
vent...

Startside Opsastning
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6 Betjening

APLyersion 02.07.062 20227 : Efter afslutning af
referencekgrslen og
stakdetekteringen skal
tilknytningen af pallen eller
pallerne i
opstillingsomradet
kontrolleres.

e Bergr [OK] kortvarigt, for

Bestykning afsluttet, kontrollér tilknytning. at fa vist
@ betjeningsbilledet med
trykpladeparametrene.

Opsastning

e Kontrollér
tilknytningen og

Antal pallerimaskinen antallet af

anbragte

m trykp[ader i

llagt materiale: Mat.- nummer Plader:

opstillingsomrad
Palle 1 811.0 VDEEDV‘ E pstting

et.

APL-version 02.07.062

e Huvis du har
foretaget
andringer, skal
du efter
afslutning af
kontrollen
kortvarigt bergre
[Anvend
a&ndringer].

Tilbage uden at gemme Anvend gendringer
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6.3 Isatning af palle

e Bergr kortvarigt
[OK] for at afslutte
fyldeprocessen.

APL-version 02.07.062

Bemeerk:

Efter 10 sekunder
forsvinder
meldingen
automatisk.

Derefter er

Bestykning afsluttet. X .
@ maskinen igen
driftsklar.

Alarm Opsatning

Maskinen er klar til produktion. Styrekommandoerne modtager maskinen fra det
overordnede anlaegsmodul, "recorderen”.
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HEIDELBERG 6 Betjening

6.3.1 Indlzesningsmuligheder

Stablehgjde af
trykpladerne:

35 mm

Stablehgjde af
trykpladerne:

35 mm

1200 eller 1500*

trykplader
b 1200 eller 1500*

trykplader

*mulighed
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6.4 Bestykning af en maskine med ekstra depot H=ID=LB=RG

6.4 Bestykning af en maskine med ekstra depot

¢ En maskine med ekstra
depot (udvidelsesmodul /
APL-version 012.07.062 13427 extenSiC)n) (EXT) beStYkkeS
pa praecis samme made
— som beskrevet i kapitel 6.3.

o Start fra hovedbilledet med
Anbring paller.

llagt materiale:

@verste kassette ENUING

Anbring paller Tam papirkury Nederste kassette [RAGIEHIPEITIREE
Fyld kassetter

RN g0 TS-1055°811

e Der kan vare anbragt
endnu en laserlinje til det
andet depot.

o Maskinen maler
kontinuerligt de to
positioner og viser
de fundne paller.

Maskinen bliver forud for bestykningen med plader stoppet og kart til
en sikker position. Det er ikke muligt at skifte den anden palle, mens
maskinen arbejder.
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6.5

46

Fjernelse af palle

Nar den sidste trykplade er samlet op af faderen, vises en melding pa recorderens
kontrolpanel.

o Pabegynd en bestykningsproces som beskrevet i afsnit "6.3 Isaetning af palle".

o Fjern farst den tomme palle, og sat derefter en ny palle med trykplader ind i
opstillingsomradet (se afsnit "6.3 Isatning af palle").
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6.6 Bestykning af maskine med kassetter

6.6 Bestykning af maskine med kassetter

e Hvis din maskine
derudover er udstyret med
et kassettemagasin (én
eller to kassetter), svarer
forlgbet omtrent til
bestykning med pallerne.

o Start fra hovedbilledet med
"Fyld kassette"

e Falg anvisningerne pa
skaermen trin for trin.

e Kassetten karer ned til
iseetningspositionen.

e Fyld kassetten ved at lase
den op med trykknappen
ved grebet og treekke
kassetten ud.

o Kassetten kan rumme en
maksimal stakhgjde pa 35
mm trykplader eller 80 kg.

e Sorg altid for, at kassetten

& arreteres korrekt efter
Warnung bestykning og iscetning.

Sicherstellen, dass
die Kassette
arretiert ist!
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6.7 Udtagning af fejlbehaftede trykplader

Fejlbehaeftede trykplader og trykplader med papir eller pap transporteres til
overfarselsbordet. Derefter standser maskinen og opfordrer til fiernelse af pladen fra

overfarselsbordet.

Start derefter maskinen igen med Start.
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‘H=EID=LB=RG

6.8 Slukning af maskinen

e Sluk maskinen pa hovedafbryderen (1).

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL
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7 Fejl

Livsfare som fglge af elektrisk spaending!

Der er ved bergring af spaendingsfarende dele fare for at fa elektrisk
stad, hvilket kan fare til alvorlig personskade og endda dgdsfald.
- Sla hovedafbryderen fra forud for enhver form for indgriben i

maskinen, og sgrg for at sikre den mod genindkobling.

A\ FORSIGTIG

Fare for personskade som fglge af lagret pneumatisk energi

Uventede bevagelser af maskinen som falge af frigivelse af lagret energi
kan fare til middelsveer personskade.

- Trykket skal tages af maskinen, inden der udfgres arbejder pa
pneumatikken, hvis fejlen er foreckommet i pneumatiksystemet.

“ﬁ Under afhjeelpning af fejl geelder under alle omstaendigheder de lokale
) sikkerhedsbestemmelser.

Brug dette kapitel til at lokalisere og afhjaelpe fejlene. Fejlsggningen understattes ved
visning af fejlnummeret og fejlbeskrivelsen i betjeningsbilledet.

7.1 Visning af fejlmeldinger

Hvis der forekommer en fejlmelding, vises der i kontrolpanelet et alarmmeldevindue
med falgende oplysninger vedr. den forekomne fejl:

- Fejltype:
- Systemfejl
- Advarsel
- Procesfejl

- Fejlnummer

- Fejlmelding
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711

Systemfejl

8200 Ingen trykluft

8202 Motor 2 (Z-akse): Ingen kommunikation

8204 Motor 4 (rulle 4):Ingen kommunikation

8206 Sugerjustering (Y-akse): Ingen impulser

8208 Sugerjustering (Y-akse): Reference timeout

8210 Klapper ikke last

8212 Papirkurvder ikke lukket

8214 Motorspaending slaet fra

8216 Sikring 1F6 udlgst

8218 Timeout for lavere kassettedrev

8220 Kassettestik til venstre: begge slutpositioner aktive

8222 Kassettestik til hgjre i ingen slutposition

8224 Cassette jack hgjre timeout

8226 Mulig kollision mellem kassette og arm
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7.1.2 Advarsler

8301 Motor 1 (X-akse): Ingen reference

8303 Motor 3 (rulle 2): Ingen reference

8305 Motor 5 (rullerotation): Ingen reference

8307 Papirkurv der aben

8309 Papirkurv ikke i position

8311 Intet papir fgr griben

8313 Motor 1 (X-akse): For hgj temperatur

8315 Motor 1 (X-akse): For lav spanding

8317 Motor 2 (Z-akse): For hgj temperatur

8319 Motor 2 (Z-akse): For lav spaending

8321 Motor 3 (rulle 2): For hgj temperatur

8323 Motor 3 (rulle 2): For lav spaending

8325 Motor 4 (rulle 4): For hgj temperatur

8327 Motor 4 (rulle 4): For lav spaending

8329 Motor 5 (rullerotation): For hgj temperatur
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7 Fejl

8331

8332
8333
8334
8335
8336
8337

Motor 5 (rullerotation): For lav spaending
Motor 5 (rullerotation): For hgj spaending
Motor 6 (transportband): Overtemperatur
Motor 6 (transportbénd): Overstrgm

Motor 6 (transportband): Undervoltage
Motor 6 (transportband): Overspaending

Transportband foldet op
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7.1.3 Procesfejl

8230 Dobbeltplade eller papir detekteret 3 gange

8232 Papirstop i papirindgang

8234 Dobbeltplade eller papir i afgang under initialisering

8236 Dobbeltplade/papir under overfarsel

8238 Vakuum mistet under pladeoptagning

8240 Pap detekteret 3 gange i treek

8242 Transportband: Pladen naede ikke sensoren

8244 Pap pa transportband

8246 Paletten er tom

8248 Uventet plade pa transportband
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8 Vedligeholdelse og renggring

PN Fare

Livsfare som fglge af elektrisk spaending!

Der er ved bergring af spaendingsfarende dele fare for at fa elektrisk
stad, hvilket kan fare til alvorlig personskade og endda dgdsfald.
- Sla hovedafbryderen fra forud for enhver form for indgriben i

maskinen, og sgrg for at sikre den mod genindkobling.

- Vedligeholdelsesarbejder p4 maskinen ma kun udfgres af dertil
kvalificeret personale.

A FORSIGTIG

Fare for personskade som fglge af lagret pneumatisk energi

Uventede bevaegelser af maskinen som fglge af frigivelse af lagret energi
kan fare til middelsvaer personskade.

- Trykket skal tages af maskinen, inden der udfgres
vedligeholdelsesarbejder pa pneumatikken.

A FORSIGTIG

Fare for personskade som fglge af bristende pneumatikslanger

For gamle pneumatikslanger kan briste og forarsage let til middelsveer
personskade.

- Kontrollér regelmaessigt pneumatikslangernes tilstand, og udskift dem,
hvis de har synlig slitage.

- Gamle pneumatikslanger ma ikke bruges igen.

- Anvend kun originale reservedele.

Maskinens driftssikkerhed og forventede levetid afhanger i vid udstreekning af korrekt
vedligeholdelse og renggring. Derfor er det saerligt vigtigt,

- at vedligeholdelsesintervallerne overholdes ngije.

- at kapitlerne om vedligeholdelse i leverandgrdokumentationen
overholdes.

De i det folgende omtalte vedligeholdelsesintervaller galder ved overholdelse af den
hensigtsmassige anvendelse.
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8 Vedligeholdelse og rengaring

8.1 Vedligeholdelsesintervaller og vedligeholdelsesarbejder

Vedligeholdelsesarbejdet er opdelt i opgaver for brugeren og
opgaver til kundeservice.

Ansvarsomrader

Komponentgruppe | Vedligeholdelsesinterval Vedligeholdelsesarbejder

Hele maskinen Hver 6. méned - Renggr maskinens
yderside, kontroller den
visuelle inspektion pa

- I

transportbandet.
Hele maskinen Hver 6. maned eller - Professionel
50.000 plader vedligeholdelse i henhold
til

vedligeholdelsescheckliste
n for omraderne x, y og z-
akser, papirfjernelse,
pladeholder,
udmatningstransporter,
valgfri kassetter samt
beklaedning og kontrol
med funktionstest

Vedligeholdelsesarbejde af tjenesten

Vedligeholdelsesarbejdet for servicen ma kun udfares af kvalificeret personale med
serviceniveau 1 eller hgjere i overensstemmelse med det professionelle
vedligeholdelsesarbejde, der er anbefalet af Krause. Professionelt
vedligeholdelsesarbejde skal udfgres hver 6. maned eller 50.000 ark.

58



L - |
8.2 Renggrings- og smegremidler H=ID=LB=RG

8.2 Renggrings- og smgremidler

Fare for skader pa maskinen!

Maskinen kan blive beskadiget, hvis der bruges forkerte stoffer til
renggring og smgring.

Anvend kun de anbefalede renggrings- og smgremidler.

Krause-Biagosch GmbH anbefaler fglgende renggrings- og smgremidler:

Renggringsmiddel Hele maskinen Vand/sabevand (f.eks. Indumaster
universal IR55 fra Buzil) sammen med
en mikrofiberklud

Smgremiddel Styreskinner Silikonespray,
f.eks. Caramba 619902 eller Weicon
Smarefedt Kassettekaeder, Smarefedt f.eks.
x-aksefgring Kliber CentroPlex 2EP
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9 Dekommissionering

PN Fare

Arbejder pa det elektriske anleeg er forbundet med livsfare.

Livsfare som fglge af elektrisk stad!

- Arbejder pa det elektriske anleeg méa kun udfgres af en elektriker.

A\ FORSIGTIG

Fare for personskade ved ukvalificeret personales arbejde pa
pneumatiksystemet!

Ved arbejder i forbindelse med dekommissionering og adskillelse af
pneumatiksystemet udsaetter ukvalificeret personale sig for fare for
personskade.

- Arbejder pa pneumatikken ma kun udfgres af kvalificeret
fagpersonale.

o Sla maskinen fra
(se illustrationen i afsnittet "3.2 Funktions- og betjeningselementer ").

o Sl det efterkoblede anlaegsmodul fra (se i brugervejledningen til det overordnede
anlaeg).

o Fé& relevant fagpersonale til at afbryde samtlige forsyningsenergier (elektricitet,
trykluft).

o Afbryd forsyningsledningerne fra maskinen.

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL
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10 Afmontering

10.1 Anvisninger vedr. faremomenter ved afmontering

I ADVARSEL

Ved afmontering af maskinens delkomponenter ma falgende sarlige
faremomenter paregnes:

Laftning af delkomponenterne i uegnede lgftepunkter kan fare til, at
delkomponenterne falder ned og forarsager personskade.

- Laft kun delkomponenterne i de med rgdt markerede lgftepunkter.

Undladt anbringelse af transportsikringer og stabiliseringselementer
kan fare til, at delkomponenter vaelter og forarsager personskade.

- Sgrg for at anbringe transportsikringerne og
stabiliseringselementerne, inden delkomponenterne afmonteres.

Forkert afmonterede ledninger kan blive beskadiget og ved
genanvendelse forarsage varmedannelse og kabelbrand.

- Lad enhver form for arbejder pa elinstallationer udfare af en
elektriker.

Forkert afmonterede trykledninger og tilslutninger kan blive beskadiget
og fare til personskade ved genanvendelse.

- Lad enhver form for arbejder pad pneumatikken udfgre af en
pneumatikspecialist.

Generelt geelder:

- Beer dine personlige veernemidler ved enhver form for arbejder.

Uegnet afmonteringsvaerktgj kan fgre til skader pa delkomponenterne.
- Anvend kun egnet veerktg;j.

- Lad enhver form for arbejder udfgre af undervist personale og
relevante specialister.
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10 Afmontering

10.2 Forberedende forholdsregler

Inden maskinen afmonteres, skal det vaere sikret, at

- maskinen er sat ud af drift
(se afsnit "9 Dekommissionering"),

- det ngdvendige veerktgj til afmonteringen ligger klar,
- de ngdvendige transportsikringer ligger klar,

-  transportudstyret er til radighed
(se afsnit "4.1.6 Anbefalet transportudstyr"),

- supplerende belysningsudstyr (handlygter) er til radighed til afmonteringen,

- gulvarealet pa opstillingsstedet er rengjort og frit for stav med henblik pa
uproblematisk transport af delkomponenterne.

10.3 Afmontering af maskinen og sikring af den med henblik
pa transport

Maskinen forberedes til transport i nedenstaende raekkefglge.
1. Forberedelse og sikring af maskinen til transport
2. Forsyningsledninger
3. Papirkurv

4. Emballering
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10.3.1  Forberedelse og sikring af maskinen til transport

Kgr maskinen i transportpositionen

e Lgfteenheden ned (1)

e Z-aksen op til kort far
anslaget (2)

e X-aksen mod hgijre, til
sugeenheden omtrent star under
linjelaserne (3)

Sankning af overfgrselsbordet

e Forskyd overfarselsbordet nedad.
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10 Afmontering

Sankning af overfarselsbordet

e Skru de med grgnt markerede
skruer ud.

e Fa en anden person til at hjelpe
med at holde bordet.

e Skru de med regdt markerede
skruer ud.

o Flyt bordet, og fastggr det med de
med gregnt markerede skruer

i begge sider.

Nedkgring og sikring af
sugegribeenheden

e Sgrg for at sikre lgfteenheden i
begge sider med kabelbindere, sa
den ikke kan dreje sig og kare op.

Sikring af Z-akse, del 1

e Lasn krydspladen pa Z-aksen (4
skruer) (1).

o Skub krydspladen opad til
anslaget (2).

e Spand skruerne
i krydspladen (3).

e Fgderen kommer derved
til at hvile med krogen pa
krydspladen (4).
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Sikring af Z-akse, del 2

Laeg en skumgummiplade (1)
mellem fgderen og bekleedningen.

Faderen sikres derudover
med en rem.

Remmen fgres gennem to
abninger i bekleednings-
traversen (2).
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10 Afmontering

Sikring af Z-aksecylinder

e Sgrg for at forhindre, at den store
Z-cylinder kan kgre ud, ved at
sikre den med kabelbindere.

e Huvis cylinderen kgrer ud under
transporten, mens faderen er
sikret foroven, taber den hvide
tandrem stramningen og mister
sin position.

Sikring af X-akse

e XZ-enheden sikres ved hjzlp
af en vinkel (1).

e Vinklen skrues fast pa
bekleedningen og pa
X-Z-enhedens oprette
aluminiumsprofil.

Pa beklaedningen benyttes den
eksisterende skrue til dette
formal.
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Anbringelse af transportstatter

e Til transport med pallelgftevogn
anbringes de to transportstgtter.
(1) og (2).

Kassettesikring

Kassetterne sikres supplerende ved
hjeelp af en bom mellem kassette og
papirvogn, sa de ikke kan bevaeges
lodret.

10.3.2  Forsyningsledninger

Kablerne til spendingsforsyning og selve signalkablerne er anbragt i kabelkanaler og
en kabelkade.

o Frigar kablerne fra tilslutningerne, og treek dem ud af kabelkanalerne.
e Fjern kabelkaeden.

o Fjern trykluftslangerne.
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10 Afmontering

10.3.3  Papirkurv

Papirkurv

Abn dgren i basismodulet,
og treek papirkurven ud af
basismodulet.

Tag papirkurven ud,

og brug krydsfinerbraettet (1)
til at skrue den fast (2).

Sikring af kappe

e Kappen sikres med et fladjern (1)
ved hver af stgttefedderne.

Sikring af papirkurvdegr

e Nar det hele er skruet fast
pa pallen, omvikles maskinen
med straekfolie.

o Dermed er papirkurvdgren (1)
sikret.

70



H=ID=LB=RG

1 Bortskaffelse

A FORSIGTIG

Sundhedsfarer som fglge af forkert bortskaffelse af maskinen!
Maskinen indeholder skadelige stoffer.

- Sgrg for at aflevere maskinens komponentgrupper og komponenter til
en anerkendt bortskaffelsesfirma.

- Maskinens komponentgrupper og komponenter ma ikke bortskaffes
som husholdningsaffald.

- Overhold landespecifikke bestemmelser.

G Adresser pa anerkendte bortskaffelsesfirmaer oplyses af miljgmyndighederne.

Angivelserne er baseret pa vores aktuelle viden og erfaringer. De fritager ikke
personen, der bortskaffer anleegget, for forpligtelsen til at overholde de pa
tidspunktet for bortskaffelsen geeldende landespecifikke bestemmelser og
regler.

1.1 Terminologi

Genanvendelige stoffer

Komponentgrupper hhv. komponenter, der ikke indeholder skadelige stoffer, og som
kan genanvendes pa miljgvenlig vis.

Skadelige stoffer

Komponentgrupper hhv. komponenter, der skal bortskaffes eller genanvendes separat.
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1.2

72

Oversigt over komponentgrupper

11 Bortskaffelse

Nedenstaende illustration gengiver de komponentgrupper og komponenter,
der indeholder genanvendelige stoffer og skadelige stoffer.

90

100

| 70
=
30
20

Genanvendelige stoffer/skadelige stoffer

10

20

30

40

50
60

70

Komponentgruppe

Fader

Papirfjernelse

Elsystem

Pneumatik

Transportmidler

Pladesikring

Overfarselsbord

Genanvendelige
stoffer
Metal

Stal og
aluminium

Metal, stal

Monteringsplade

Stal
Stalblik

Stal

Genanvendelige Skadelige
stoffer p
Kunststof stoffer
Tandrem,

vakuumsuger, Elektronik og
pneumatikslanger, pneumatik

kunststofformdele

Gummivalser Elektromotor
Elektroniske

Klemmer, komponenter,
netdel,

kabelkanaler ]
printplader,
kabler

Vedligeholdelsesenh
ed, ventiler, pneu-
matikslanger

Rem, 3D-printede

Elektromotor
dele



- - -
11.2 Oversigt over komponentgrupper H=ID=LB=RG

Genanvendelige | Genanvendelige Skadelige

stoffer

Komponentgruppe | stoffer stoffer
Metal Kunststof

80 Stadbeskyttelse Stalblik

Metal, stalblik,

90 Bekleedning . .
porte i aluminium

Tandrem,

100  XZ-akse Metal, stal
elektromotor

Skruer, mgtrikker,

bolte Stal

Anvisninger vedr. afmontering

m Komponentgruppe Anvisninger vedr. afmontering

Fastskruet pa lodret styr

10 -l (aflastes far afmontering)

20 Papirfjernelse Fastskruet

30 s kMacz)Téfr;?iﬁﬁLTStete(;g betjeningspanel fastskruet,
40 Pneumatik Stiktilsluttet, fastskruet

50 Transportmidler Fastskruet (fjernet fra maskinen efter installation)
60 Pladesikring Fastskruet, enkeltdele

70 Overfgrselsbord Fastskruet

80 Stadbeskyttelse Fastskruet

90 Bekleedning Hovedelementer fastskruet,

100  XZ-akse Fastskruet
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12

12.1

12.1.1

Bilag

Tekniske data

Mal

Kapper og dgre lukkede (i mm)

H=ID=LB=RG

O P S S S

Samlet mal over alle moduler

uden udvidelser 2930
(ekstraudstyr)

Maskine 1980
Overfgrselsbord 950

Opklappet kappe

Udvidelsesmoduler

(ekstraudstyr) 1320

1850

1850
1200

1850

Kapper abne, papirkurv foran basismodul (i mm)

O [ S e S T S

Opklappet kappe

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL

2700

1550

1550
840
2395

1550

2395
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12.1.2

12.1.3

12.1.4

76

Vagte

Vagte uden trykplader med tom papirkurv (i kg)

Maks. Maks.

arealbelastning

Vagt gulvbelastning
pr. fod

Maskine 750 200

Vardier for eltilslutning/effekt

Spanding 200-240V 50/60 Hz 2~ + beskyttelsesjord
Stremstyrke 3,46 A

Tilslutningseffekt 0,79 kW

Sikring pa stedet 10 Aeller16 A

Sikring i recorder
Drift med stremforbrug 165 W
Stremforbrug i standby 70 W

Vardier for tryklufttilslutning/effekt

Tryk 7 bar

Kvalitet Stevfri, oliefri svarende til trykluftklasse 2.4.2 iht.
ISO 8573-1

Forbrug 170 |/min

Tilslutning "



12.1 Tekniske data

12.1.5  Omgivelsesbetingelser

H=ID=LB=RG

Temperatur
Relativ luftfugtighed
Belysning

Renhed

Gulvvibrationer

12.1.6  Luftbaren stgj

18 - 23 °C (afhaengigt af pladetypen)
40 - 60 % ikke-kondenserende

Sikkerhedslys svarende til pladeproducentens
angivelser

Intet stav, ingen rag, intet snavs

Ingen vibrationer

Stgjniveau

12.1.7 Varmeemission

<70dB

Varmeafgivelse *)

*)1W = 3,413 BTU/h

Automatisk pladeindfgringsmaskine APL
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12.1.8  Mal pa palle og trykplader

Maks. pladestarrelse 950 x 1165 mm x mm

0,24 mm til 0,4 mm
Kassette (valgfrit): 0,15mm til 0,24mm

Mindste pallestarrelse 700 x 900 mm x mm

Maks. hgjde pa stakken i alle Standard: 420 mm
tilfaelde med og uden 1200 plader pa 0,3 mm, 1000 plader pa 0,4 mm

Pladetykkelse

udvidelsesmoduler eller

kassetter Valgfrit: 500mm

1500 plader pa 0,3 mm, 1250 plader pa 0,4mm

Rotation 10 mm maks.

i . Centreret i leengderetningen, fast afstand til
Pladestakkens position pa pallen pa|iekanten i tvaerretningen, typisk 10 til 100 mm

Maks. Stakhgjde 35mm
Maks. belastning af kassetterne Maks. vaegt: 80 kg
For hver kassette

*) Uden udvidelsesmodul kan der iszettes en palle med den maksimale stgrrelse
Det skal i den enkelte situation kontrolleres, hvilke starrelser der kan anvendes samtidigt.

**) Option 1500: Ikke tilgaengelig pa alle modeller

s,
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12.1 Tekniske data

Pallespecifikationer

12.1.9
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H=ID=LB=RG 12 Bilag

12.2 Andre geeldende dokumenter

Felgende dokumenter er vedlagt denne brugervejledning:
- Installationsvejledning "Automatisk pladeindfgringsmaskine APL"
— Eldiagram D20722 (valgfrit)
- Pneumatikdiagram 860.00.00.001 (valgfrit)

12.3 EF-overensstemmelseserklaering

Pa de faglgende sider findes EF-overensstemmelseserkleeringen for den komplette
maskine.
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