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1 Introduccion

Este manual de instrucciones le proporciona toda la informacion necesaria para el
correcto funcionamiento del cargador automatico de planchas APL-106 (denominado
en adelante la maquina).

La funcidn de la maquina consiste en separar las planchas de impresion, alinearlas y
transportarlas al siguiente modulo del sistema "registrador”.

Todas las personas responsables de

el transporte,

la instalacion y montaje,

- la primera puesta en marcha,

- el manejo,

- el mantenimiento y limpieza,

- la resolucion de incidentes,

- la puesta fuera de servicio y el desmontaje,
- asi como la eliminacion,

deben leer, comprender y utilizar el manual de instrucciones. Esto se aplica en
particular a las indicaciones de seguridad incluidas.

Después de estudiar el manual de instrucciones, podra
- instalar,
- conectar,
- manejar,
- mantener
-y eliminar la maquina de acuerdo con las normas.

Ademas del manual de instrucciones, deben tenerse en cuenta las disposiciones de
aplicacion general, legales y otras disposiciones vinculantes en materia de prevencion
de accidentes y proteccion del medio ambiente en el pais de uso.

Cargador automatico de planchas APL
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1 Introduccioén

1.1 Medio de representacion

Los mensajes que deben tenerse especialmente en cuenta, como indicacion y
advertencia directa de los peligros, se identifican en este manual de instalacidon tal y
como se indica a continuacion:

PN PELIGRO

Esta advertencia describe un peligro con un alto grado de riesgo que,
si no se evita, causara la muerte o lesiones graves.

. ADVERTENCIA

Esta advertencia describe un peligro con un grado medio de riesgo que,
si no se evita, puede causar la muerte o lesiones graves.

A\ PRECAUCION

Esta advertencia describe un peligro con un grado bajo de riesgo que,
si no se evita, puede causar lesiones leves o moderadas.

INDICACION

Esta advertencia describe un peligro con un grado muy reducido de
riesgo que, si no se evita, puede causar danos materiales.

G; El simbolo de informacion proporciona informacion util.

Ademas, se utilizan los siguientes medios de representacion:

- Los textos que siguen a esta marca son enumeraciones.

e Los textos que siguen a esta marca describen las actividades que deben
realizarse en el orden especificado.

" Los textos entre comillas hacen referencia a otros capitulos o secciones.

[ 1 Los textos entre corchetes describen los botones tactiles que deben pulsarse en
el panel de mando.
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1.2 Garantia y responsabilidad

1.2

Cargador automatico de planchas APL

Simbolos utilizados en este manual

Los peligros especiales se identifican adicionalmente de la siguiente manera en las
advertencias:

Peligro de muerte por corriente eléctrica

Este simbolo advierte del peligro de muerte por corriente eléctrica.

El contacto con piezas bajo tension representa un peligro inminente para
la vida.

Advertencia de carga suspendida
A Este simbolo advierte de los peligros cuando se permanece debajo de

cargas suspendidas.

Garantia y responsabilidad

Se aplicaran las obligaciones acordadas en el contrato de suministro, las condiciones
generales, asi como las condiciones de suministro de la maquina y las disposiciones
legales vigentes en el momento de la celebracion del contrato.

Todos los datos e indicaciones de este manual de instrucciones han sido elaborados
conforme a las normas y disposiciones vigentes, a los ultimos avances técnicos y a los
conocimientos y experiencia recopilados a lo largo de afos.

Se excluyen las reclamaciones de garantia y responsabilidad por lesiones y dafos
materiales si son atribuibles a una o mas de las siguientes causas:

uso inadecuado o incorrecto de la maquina,

instalacién, montaje, manejo, mantenimiento, limpieza, desmontaje incorrectos,

- inobservancia del manual de instrucciones y de las indicaciones contenidas en
el manual de instrucciones en relacion con la instalacidn, el montaje, el manejo,
el mantenimiento, la limpieza, el desmontaje y la eliminacién de la maquina,

- empleo de personal no cualificado o sin la instruccion pertinente,

- modificaciones estructurales de la maquina (las transformaciones u otras
modificaciones de la maquina no deben realizarse sin la autorizacién previa por
escrito de Krause-Biagosch GmbH. En caso de infraccidn, la maquina pierde su
conformidad CE.),

— reparaciones realizadas de forma incorrecta,

- uso de piezas de repuesto no autorizadas o uso de piezas de repuesto que no
cumplan con los requisitos técnicos especificados,

- casos de catastrofes, efecto de agentes externos y fuerza mayor.



H=ID=LB=RG

1.3

1.4

1.5

1 Introduccioén

Nos reservamos el derecho de realizar cambios técnicos en el ambito de la mejora de
las caracteristicas de uso y del perfeccionamiento.

Derechos de autor

Este manual de instrucciones esta protegido por derechos de autor y esta destinado
exclusivamente para uso interno.

El manual de instrucciones no puede ser puesto a disposicion de terceros,
reproducirse en cualquier forma o por cualquier medio (ni siquiera parcialmente) y su
contenido no pude ser utilizado ni comunicado a terceros sin la autorizacion escrita de
Krause-Biagosch GmbH, excepto para fines internos.

El incumplimiento obliga a indemnizacion por dafos. Quedan reservadas otras
reclamaciones.

Disposiciones de garantia

Las disposiciones de garantia estan contenidas en las condiciones generales de
Krause-Biagosch GmbH.

Servicio técnico / servicio de atencion al cliente

(’; En caso de problemas, pongase en contacto con su representante.
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2.1
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Seguridad

. ADVERTENCIA

La inobservancia de las siguientes indicaciones de seguridad puede
tener consecuencias graves:

- Peligro para las personas debido a influencias eléctricas,
neumaticas o mecanicas,

- Fallo de funciones importantes de la maquina.

Lea minuciosamente las advertencias de seguridad y de peligro
enumeradas en esta seccion antes de transportar, instalar, conectar y
poner en funcionamiento la maquina.

Ademas de las indicaciones incluidas en este manual de instrucciones,
tenga en cuenta las normas de seguridad y de prevencion de accidentes
de aplicacion general.

Ademas de las indicaciones incluidas en este manual de instrucciones,
el operador debe tener en cuenta las disposiciones nacionales vigentes
en materia de trabajo, uso y seguridad. Asimismo deben cumplirse las
normas internas de fabrica existentes.

Uso indicado

La seguridad de funcionamiento de la maquina solo se puede garantizar si se utiliza
segulin lo indicado.

La maquina se ha concebido exclusivamente para la carga automatica de planchas de
impresion en el siguiente modulo "registrador” de la instalacion.

La maquina no esta destinada a ningtin otro uso que no sea el indicado aqui; esto se
considera un uso inadecuado. En especial, esta prohibido,

transportar personas con la maquina,

- transportar productos distintos de los autorizados,

- transportar pesos distintos de los autorizados.

El uso indicado también incluye

el uso de energias de suministro de acuerdo con las normas de seguridad
aplicables,

el cumplimiento de las condiciones de funcionamiento,

el cumplimiento de los intervalos de inspeccion y mantenimiento,

Cargador automatico de planchas APL
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2.1.1

2.1.2

2 Seguridad

- el uso de consumibles y materiales auxiliares de acuerdo con las normas de
seguridad aplicables,

— el cumplimiento de las condiciones de funcionamiento.

Las especificaciones técnicas indicadas en los datos técnicos deben cumplirse sin
excepcion.

G; Utilice la maquina solo segun el uso indicado, de lo contrario no se garantiza
un funcionamiento seguro.

El fabricante declina toda responsabilidad por las lesiones y/o dafos
materiales derivados de un uso inadecuado. El responsable tnico sera el
operador de la maquina.

Cambios estructurales en la maquina

El diseno y la homologacion del fabricante se basan en la ley alemana de seguridad de
productos. No se pueden realizar modificaciones, montajes suplementarios ni
transformaciones de la maquina sin la aprobacién previa por escrito de Krause-
Biagosch GmbH.

En caso de incumplimiento, la maquina pierde su conformidad CE. El fabricante de la
magquina no esta cubierto por la garantia. Esto también se aplica a los trabajos de
soldadura de piezas portantes.

Sustituya inmediatamente los componentes que no estén en perfecto estado.

Utilice unicamente piezas de repuesto, piezas de desgaste y accesorios originales.
Estas piezas estan especialmente disefiadas para la maquina. No se puede garantizar
que las piezas adquiridas a terceras empresas hayan sido disefiadas y fabricadas de
manera que cumplan con los requisitos de esfuerzo y seguridad.

Las piezas y equipamientos especiales no suministrados por Krause-Biagosch GmbH
no estan homologados para su uso en la maquina.

Uso incorrecto previsible

. ADVERTENCIA

iCualquier uso de la maquina que exceda su uso indicado y/o de
cualquier otro modo puede provocar lesiones graves!

- Utilice la maquina unicamente para el uso indicado.

- Cargue la maquina tnicamente con las planchas de impresion
previstas a tal efecto.
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2.2 Requisitos para el personal

2.2

Cargador automatico de planchas APL

Requisitos para el personal

. ADVERTENCIA

iPeligro de lesiones debido a una cualificacion insuficiente!

Un manejo inadecuado puede causar lesiones y danos materiales
considerables.

- Por lo tanto, haga que todas las actividades sean realizadas
exclusivamente por personal cualificado.

El transporte, la instalacion, el ajuste y el manejo de la maquina deben ser realizados
exclusivamente por personal que cuente con la cualificacion y/o instruccion
pertinentes. Estas personas deben estar familiarizadas con el manual de instrucciones
y actuar conforme al mismo. Deben definirse claramente las competencias respectivas
del personal.

En el manual de instrucciones se mencionan las siguientes cualificaciones para las
diferentes areas de actividad:

Personal instruido

El personal instruido ha sido instruido por el operador o por personal cualificado sobre
las tareas asignadas y los posibles peligros en caso de comportamiento inadecuado.

Personal cualificado

Gracias a su formacion técnica, sus conocimientos y su experiencia, asi como a su
conocimiento de las disposiciones pertinentes, el personal cualificado esta en
condiciones de llevar a cabo los trabajos que se le asignan y de identificar y evitar por
si mismo los posibles peligros.

Electricista cualificado

Gracias a su formacion técnica, sus conocimientos y su experiencia, asi como a su
conocimiento de las normas y disposiciones pertinentes, el electricista cualificado esta
en condiciones de trabajar en los equipamientos eléctricos y de identificar y evitar por
si mismo los posibles peligros.

El electricista cualificado ha recibido formacion para el emplazamiento especifico en el
que trabaja y conoce las normas y disposiciones pertinentes.
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2.2.1

2.2.2

2.2.3

2 Seguridad

Especialista en sistemas neumaticos

Un especialista en sistemas neumaticos es capaz de supervisar y mantener los
equipamientos y sistemas neumaticos gracias a su formacion técnica, conocimientos y
experiencia. Puede identificar y evitar por si mismo los posibles peligros.

El especialista en sistemas neumaticos ha recibido formacién para el emplazamiento
especifico en el que trabaja y conoce las normas y disposiciones pertinentes.

Obligacion del personal

Solo se admite como personal a aquellas personas que puedan desempenar su trabajo
de forma fiable. No se permita trabajar en la maquina a personas cuya capacidad de
reaccion se vea afectada por drogas, alcohol, medicamentos o similares.

Antes del inicio del trabajo, todas las personas a las que han sido asignados trabajos
en la maquina se comprometen a

- respetar las disposiciones basicas de seguridad en el trabajo y de prevencién de
accidentes,

- leer las indicaciones de seguridad y las advertencias de este manual de
instrucciones y a confirmar que las han entendido mediante su firma.

Personas no autorizadas

. ADVERTENCIA

iPeligro para personas no autorizadas!

Las personas no autorizadas que no cumplen los requisitos de

cualificacion del personal no son conscientes de los peligros en el area

de trabajo.

- Las personas no autorizadas deben mantenerse alejadas del area de
trabajo.

- En caso de duda, dirigirse a dichas personas para que abandonen el
area de trabajo.

- Interrumpir el trabajo mientras haya personas no autorizadas en el
area de trabajo.

Instruccion

El personal debe recibir regularmente una instruccidn por parte del operador.
Registrar en un protocolo la realizacidn de la instruccion para un mejor seguimiento.
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2.3 Indicaciones generales de seguridad

2.3 Indicaciones generales de seguridad

- El transporte, la instalacion, el ajuste y la puesta en marcha de la maquina solo
deben realizarse después de haber leido este manual de instrucciones.

- Utilice la maquina unicamente para el uso indicado (véase la seccién "2.1 Uso
indicado").

- Mantenga siempre limpia y ordenada la zona de trabajo de la maquina para
evitar los peligros debidos a la suciedad y a las piezas dispersas.

- Mantenga todas las indicaciones de seguridad y de peligro de la maquina en un
estado legible y sustittyalas en caso necesario.

- Los trabajos en la maquina solo pueden ser realizados por personal cualificado
o instruido (véase la seccion "2.2 Requisitos para el personal").

2.4 Medidas de seguridad para la proteccion del medio
ambiente

Al realizar cualquier trabajo, tenga en cuenta las disposiciones sobre prevencion de
residuos y reciclado y eliminacion adecuados de los mismos.

Especialmente durante los trabajos de instalacion, asi como para la puesta fuera de
servicio, desmontaje y eliminacion se debe prestar precaucion para que las sustancias
peligrosas para las aguas subterraneas, como grasas, aceites, liquidos de limpieza que
contengan disolventes, etc., no contaminen el suelo ni lleguen al sistema de
alcantarillado. Estas sustancias deben recogerse en recipientes adecuados,
almacenarse, transportarse y eliminarse de acuerdo con la normativa nacional.

Cargador automatico de planchas APL 9
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2.5

2.5.1

10

2 Seguridad

Indicaciones especiales de peligro

Simbolos utilizados en la maquina

Peligro de muerte por corriente eléctrica

Este simbolo advierte del peligro de muerte por corriente eléctrica.
El contacto con piezas bajo tension representa un peligro inminente para
la vida.

Advertencia de lesiones en las manos / peligro de aplastamiento

Este simbolo advierte de los peligros de lesiones en las manos.
Las manos pueden ser aplastadas, arrastradas o lesionadas de alguna
otra manera.

Advertencia de lesion ocular / radiacion laser

Este simbolo advierte de las lesiones oculares debidas a la radiacidn laser
La radiacion laser que incide en el ojo puede causar danos irreparables al
mismo.

Advertencia de manejo incorrecto

Este simbolo advierte contra errores de manejo, p. €j., al cargar los
casetes.

> B> B D

Mantenga todas las indicaciones de seguridad y de peligro de la maquina en
un estado legible y sustituyalas en caso necesario.

e
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2.5 Indicaciones especiales de peligro

2.5.2 Adhesivos de seguridad en la maquina

Vista general

Los adhesivos de seguridad se encuentran en la cubierta de la
maquina, en la posicion indicada a continuacion:

Fig. 1: Adhesivos de seguridad en la maquina

Posicidn Adhesivo de seguridad Significado

A Peligro de muerte por corriente
eléctrica.

Producto laser de clase 1.

CLASS 1 No hay radiacién I4ser peligrosa

B LASER PRODUCT fuera de la mdquina si todas las

puertas y tapas estan cerradas.

Cargador automatico de planchas APL
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2 Seguridad

5.3 Peligros debidos a la energia eléctrica

PN PELIGRO

Existe el riesgo de sufrir una descarga eléctrica si se tocan piezas
sometidas a tension.

- Mantener los componentes eléctricos siempre cerrados.

- Los trabajos en el equipamiento eléctrico deben ser realizados
exclusivamente por un electricista cualificado que haya recibido una
formacidon especial para trabajar en equipamientos eléctricos y que
sea capaz de identificar y evitar los peligros.

Los trabajos en el equipamiento eléctrico solo pueden ser realizados por un
electricista cualificado responsable, p. €j., un electricista industrial.

Haga que un electricista cualificado compruebe los equipos eléctricos antes de
instalar y configurar la maquina.

Las modificaciones realizadas después de la comprobacion deben cumplir la
norma DIN EN 60204-1.

Las carcasas y los cables danados deben repararse o sustituirse inmediatamente
antes de instalar y configurar la maquina.

5.4 Peligros debidos a la energia neumatica

iEl aire que escapa a alta presion puede penetrar en la piel y causar lesiones graves!

Solo personal cualificado con conocimientos especiales y experiencia en
sistemas neumaticos puede trabajar en los equipamientos neumaticos. Antes de
realizar cualquier trabajo en los dispositivos neumaticos, aseglrese de que la
maquina esté desconectada y asegurada para evitar su reconexion.

Antes de instalar y configurar la maquina, compruebe que todos los conductos,
mangueras y racores neumaticos no presenten dafios externamente visibles.

Mantenga siempre las mangueras neumaticas alejadas del cuerpo.
Proteja las conexiones de aire abiertas para evitar que se ensucien.

Nunca intercambie conexiones, conectores ni conmutadores. El resultado
inevitable es un funcionamiento erréneo.
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2.6 Equipo de proteccion personal

2.6

Equipo de proteccion personal

Durante los trabajos en la maquina se debe llevar puesto el equipo de proteccidn
personal para reducir al minimo los riesgos para la salud.

Durante el trabajo, lleve siempre puesto el equipo de proteccion necesario para
cada tipo de trabajo.

Siga las indicaciones relativas al equipo de proteccion personal que se
encuentran en el area de trabajo.

Los simbolos tienen los siguientes significados:

Ropa de proteccion laboral

La ropa de proteccion laboral es ropa de trabajo ajustada con baja
resistencia a la rotura, mangas estrechas y sin partes sueltas.

Sirve principalmente para proteger contra el arrastre por parte de piezas
moviles de la maquina.

No lleve puestos anillos, cadenas ni otro tipo de joyas.

Calzado de seguridad

Lleve puesto calzado de seguridad antideslizante para protegerse contra
la caida de piezas o evitar deslizamientos en suelos resbaladizos.

Guantes de proteccion

lleve puestos guantes de proteccion para proteger las manos de la
friccion, abrasiones o lesiones mas profundas.

El equipo de proteccion personal debe ser proporcionado por el operador y debe
cumplir los requisitos aplicables.

Ademas, debe tenerse en cuenta la normativa nacional y las instrucciones internas del

operador.

Cargador automatico de planchas APL 13
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2 Seguridad

2.7 Indicaciones para casos de emergencia

Medidas preventivas
- Esté siempre preparado ante posibles accidentes.
- Tenga a mano los equipos de primeros auxilios (botiquin, mantas, etc.).

- Familiarice al personal con los dispositivos de notificacion de accidentes y de
primeros auxilios.

- Mantenga libres las rutas de acceso para los vehiculos de rescate.

Medidas en caso de accidentes
- Rescate a las personas que se encuentran en la zona de peligro.

- En caso de paro cardiaco y/o respiratorio, tome medidas inmediatas de
primeros auxilios.

- En caso de lesiones, notifique al responsable de primeros auxilios y a un médico
de emergencia o al servicio de rescate.

— Despeje las rutas de acceso para los vehiculos de rescate. En caso necesario,
designe a alguien que informe al personal de emergencias.

14
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Descripcion de la maquina

Vista general de la maquina

@

ONE©) @

]

074

1 Espacio para los palets
2 Papelera

3 Panel de mando

4 Mesa de transferencia

5 Mddulo de expansion

[

Cargador automatico de planchas APL

Recepcidn de las planchas de impresion
Eliminacion de papel y deteccion de doble hoja
Manejo e indicacion de estado

Transferencia al equipo expositor CTP

Recepcidn de las planchas de impresion

®
E .
. Version a la
— |F——== derecha
(
i
=] Version a la
8 izquierda
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3 Descripcion de la maquina

Elementos de funcionamiento y manejo

(¢,

20P2P ¢

/
=

1@

1 Elemento de puerta

2 Elemento de puerta
3 Panel de mando

4 Interruptor principal
5 Mesa abatible

6 Sistema de casetes

Acceso al espacio para los palets y la unidad
de mantenimiento

Acceso a la papelera
Panel tactil para el control de la maquina
Interruptor de encendido y apagado

Mesa de transferencia abatible hacia arriba

7 Parada de emergencia opcional Presione el botén para activar la parada de

8 Pantalla de estado

emergencia

Opcional: luz de estado roja, verde amarilla




3.3 Panel de mando
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3.3 Panel de mando

Menu principal

Wersion APLO2.07.073 C

10:458:40

Hageenla panelors g->m £

Material cargado: Planchas:

Casete superior [ESERH NPT TIREIN] 600.0 % 910.0 ‘ m
Vaciar la papelera =L CREITEY P F-510x400-0.15 5100

FECISE Amigo TS-1055'8

1 Indicacion

N

Indicacion
Indicacion

w

o

[Lista de materiales]

o1

[Palets]

(e)]

[Configuracion]
[Servicio]
[Vaciar la papelera]

0

(Ye]

[Alarma]
10 [Cargar palets]

11 [Home]
12 [Casetes]

1

w

[casetes de carga]

Estado de bloqueo (cubierta del espacio para los
palets)

Estado de bloqueo (puerta de la papelera)
Indicacion del material cargado actualmente con el
numero restante de planchas

Visualizacion de la lista de materiales (base de datos
de materiales)

Visualizacion/modificacion de los palets/materiales
cargados

Ajustes del sistema

Ajustes

Guia del usuario para vaciar la papelera

(véase la seccion "6.2 Vaciado de la papelera”)
Visualizacion de la lista de alarmas con los fallos
que se han producido

Guia del usuario para cargar los palets

(véase la seccion "6.3 Carga del palet")

Regreso al menu principal
Visualizacion/modificacion de los casetes/materiales
cargados

Guia del usuario para cargar los casetes

Cargador automatico de planchas APL
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3 Descripcion de la maquina

34 Elementos opcionales de seguridad y funcionamiento

1 Parada de emergencia Botdn de parada de emergencia opcional
2 Pantalla de estado Estado verde (listo), rojo (error), amarillo (produccion)
3 Cubierta Cubierta de seguridad para evitar el acceso a la ranura de entrada

del dispositivo CTP detras de él.

18
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3.5 Descripcion del funcionamiento

3.5

Descripcion del funcionamiento

Las planchas de impresion se entregan sobre un palet cubierto con una plancha de
sujecion en el formato correspondiente de la plancha de impresion.

Carga de la maquina

En la zona de recepcion del espacio para los palets se puede colocar un palet con
planchas de impresion.

Para evitar que las planchas de impresion se deslicen durante el transporte a la zona
de recepcion se montan angulos de fijacion en 2 esquinas del palet.

Para el transporte de las planchas de impresidn desembaladas con la transpaleta se
suministra un cinturdn de seguridad que evita que la pila de planchas de hasta

540 mm de altura se deslice durante el desplazamiento.

Alineacion en la maquina

El palet se coloca en la zona de recepcion del modulo de expansion o del modulo final
mediante un dispositivo de elevacion. Sobre el suelo, en la zona de recepcion
correspondiente, hay una marca con la que se debe alinear el borde delantero del
palet correspondiente.

La posicion de la pila de planchas de impresion (en la direccion de transporte) se
indica con una marca laser. El borde longitudinal de la pila de planchas de impresidn
debe estar alineado con la marca laser.

Referenciado de las planchas de impresion

Después de colocar y alinear el palet con las planchas de impresidn, se cierra la
cubierta correspondiente.

El alimentador (iniciado por el siguiente modulo "registrador" de la instalacion) realiza
una marcha de referencia. Se comprueba la posicion y el formato de las planchas de
impresion. Si los valores de referencia coinciden, la maquina esta lista para funcionar
y se puede cargar el registrador.

Cargador automatico de planchas APL 19
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3 Descripcion de la maquina

Carga del registrador
La senal de carga es proporcionada por el controlador del registrador.

El alimentador se desplaza sobre la pila de planchas de impresidn correspondiente y
desciende sobre la pila de planchas de impresion.

El dispositivo de agarre sujeta la capa de separacion, tira de la misma ligeramente
hacia atras y, a continuacion, la eleva.

El dispositivo de aspiracion de la plancha de impresidn gira en la posicidn de
aspiracion y se desplaza verticalmente sobre la plancha de impresién. La plancha de
impresion se eleva mediante ventosas. Los rodillos de soporte para el transporte de la
plancha de impresidn se extienden y el alimentador se desplaza con la plancha de
impresion y la capa de separacion sujeta hasta la posicion de transferencia.

En la posicion de transferencia, la capa de separacion se introduce a presidn entre dos
rodillos de goma mediante un rodillo de presidn. Los rodillos de goma tiran de la capa
de separacion y la transportan a la papelera. La plancha de impresidn se transporta
hasta la posicion de recepcidn del cargador, donde el cargador del registrador se
encarga de recibirla.

El proceso de carga ha finalizado. El alimentador regresa a la pila de planchas de
impresion y recoge la siguiente plancha de impresion.
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3.6 Dispositivo de seguridad

3.6

3.6.1

3.6.2

Dispositivo de seguridad

El APL-106 es una maquina auténoma. Se conecta mediante el interruptor principal
rojo y amarillo. El interruptor principal también sirve como interruptor de PARADA DE
EMERGENCIA. Opcionalmente, la maquina esta equipada con un botdn adicional de
parada de emergencia.

INTERRUPTOR PRINCIPAL y PARADA DE EMERGENCIA.
Girando el interruptor principal hasta la posicidn horizontal, la maquina se desconecta
de la tension y se activa una PARADA DE EMERGENCIA.

Para reiniciar la computadora:

1. Desbloquee el boton opcional de PARADA DE EMERGENCIA al lado del panel.
2. Gire el INTERRUPTOR PRINCIPAL a la posicion 1.

Interruptores de contacto en las puertas y cubiertas

La puerta de la zona de emplazamiento de la papelera en el modulo basico esta
equipada con un interruptor de contacto de puerta con retencidn.

Las cubiertas del espacio para los palets estan equipadas con interruptores de
contacto con retencion.

La puerta y las cubiertas se desbloquean desde el panel de mando.

© O

A

1 Interruptor de contacto (cubierta del espacio para los palets)
2 Interruptor de contacto de la puerta (acceso a la papelera, médulo basico)

Cargador automatico de planchas APL

21



H=ID=LB=RG

3 Descripcion de la maquina

3.7 Placa de caracteristicas

La placa de caracteristicas se encuentra en la parte posterior de la papelera o en la
parte posterior de la maquina.

Krause - Biagosch GmbH c €

D - 33649 Bielefeld

Type APL106 =

Nummer Baujahr

number 29763 —|manufactured 07/2019 =

Taoa " 200 - 240V / 50-60 HZ / 2~ + PE

Leist Strom

p::waurng 0!79 KW | current 3:46 A 2

Schaltpl

d;;gi:arnan D-20722c = eTb Conforms to

Serie 861a-13-5 CNG IR/ Us UL Std 775
Gebrauchgsanwelsung beachlen  read operalion manual |ntertek CS5A C22.2#60950-1

Made in Garmany 4000241
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Transporte y lugar de instalacion

Transporte

La maquina es entregada al cliente por una empresa de transporte autorizada por
Krause-Biagosch GmbH.

INDICACION

Para garantizar el transporte correcto y, por lo tanto, la seguridad
funcional y la precision de la maquina, el personal puesto a disposicion
debe seguir estrictamente las instrucciones de la persona responsable.

Las responsabilidades se nombran en la confirmacion del pedido.

Control durante la aceptacion por parte del cliente

A su llegada a las instalaciones del cliente, los componentes de la maquina deben ser
inspeccionados para comprobar su integridad y que no presenten dafos visibles
debidos al transporte.

- Documente los danos debidos al transporte antes de autorizar las unidades de
transporte de mercancias (paquetes).

- Informe inmediatamente de los danos de transporte a Krause-Biagosch GmbH.

Volumen de suministro

El volumen de suministro de la maquina se compone de los siguientes componentes:
— APL 106 con mddulo de transferencia de planchas de impresidn
- Un modulo de expansion opcional
- Mesas de transferencia abatidas hacia arriba para el transporte
- Papelera, integrada

- Material de montaje

Cargador automatico de planchas APL 23
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4 Transporte y lugar de instalacion

Indicaciones sobre peligros durante el transporte

. ADVERTENCIA

INDICACION

iPeligro de lesiones debido a una manipulacion incorrecta de los
paquetes!

Durante el transporte de los paquetes se deben tener en cuenta los

ﬁ siguientes riesgos especiales:
- Los bordes salientes pueden provocar aplastamientos o cortes.

- Si se utilizan dispositivos de manipulacion de cargas distintos de los
indicados aqui, pueden producirse lesiones graves.

Maneje los paquetes con cuidado y precaucion para evitar danos al
equipamiento:

- Levante con cuidado los paquetes durante el transporte.

- No incline ni retuerza los paquetes.

- No exponga los paquetes a la humedad ni a temperaturas extremas
(véase la seccion "12.1.5 Condiciones de entorno").

Lea también el capitulo "2 Seguridad".

La descarga de la maquina o de los componentes desde el vehiculo de
transporte solo puede ser realizada por personal que cuente con la cualificacién
e instruccion pertinentes (conductor de carretilla elevadora con certificado de
aptitud) y de acuerdo con todas las indicaciones de seguridad.

El transporte de la maquina o de los componentes con un dispositivo de
manipulacion de cargas solo puede ser realizado por personal que cuente con la
instruccion pertinente y de acuerdo con todas las indicaciones de seguridad.

Durante el trabajo, lleve puesta ropa de proteccion laboral, calzado de seguridad
y guantes de proteccion.

Asegure siempre el trayecto de transporte con una persona adicional.
Asegurese de que no permanezcan personas en el trayecto de transporte.

Eleve siempre la maquina lenta y cuidadosamente para garantizar la estabilidad
y la seguridad.

No retire los seguros de transporte marcados en rojo hasta que los componentes
hayan sido montados en el lugar de instalacion.
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4.1 Transporte

414 Medios auxiliares admisibles para el transporte

EL APL 106 se entrega sobre un palet con un cajon o dentro de una caja (paquete).
Estos se pueden mover con una carretilla elevadora o una transpaleta.

Asegurese de que

- las anchuras de las puertas y la capacidad de carga de los trayectos de
transporte hasta el lugar de instalacion sean suficientes (véase la seccion "4.1.5
Dimensiones y pesos"),

- la capacidad de carga de la carretilla elevadora o de la transpaleta esté
dimensionada para los pesos de los paquetes (véase la seccion "4.1.5
Dimensiones y pesos") y

- la longitud de la horquilla de la carretilla elevadora o de la transpaleta esté
suficientemente dimensionada para los paquetes (véase la seccion "4.1.5
Dimensiones y pesos").

(V Los puntos de elevacion para un transporte seguro al lugar de instalacion
estan marcados en rojo en los respectivos paquetes.

415 Dimensiones y pesos de los paquetes

S| @t Longitud | Anchura|Altura Peso* Tipo
(mm) |[(mm) |(mm) |(kg)

APL 106K incl. mesa de Cajon

2500 2300 2200 750
transferencia y papelera

* Peso incl. el peso del palet (aprox. 270 kg)
Dimensiones interiores del embalaje: 2100 x 2300 x 1900 mm

Cargador automatico de planchas APL 25
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4.1.6

4.1.7

4.1.8

26

4 Transporte y lugar de instalacion

Equipamiento de transporte recomendado

Longitud de la
horquilla
(mm)

Tipo
(cantidad)

Capacidad de
carga adm. (kg)

Equipamiento de transporte

Equipamiento de transporte 1 Carretilla

(para descargar el camion y 2000 3000
Lo, elevadora

elevar la maquina del palet)

Equipamiento de transporte 2
(para el transporte de los 2 transpaletas 2000 2000
paquetes sobre el suelo)

Equipamiento de transporte 3

(para el transporte de los 4 plataformas
mddulos hasta el lugar de moviles
instalacion)

Almacenamiento temporal

Si la maquina no se instala inmediatamente después de la entrega, es necesario
almacenar los componentes cuidadosamente en un lugar protegido. Los componentes
deben almacenarse temporalmente para protegerlos del frio, la humedad, la suciedad
y las influencias mecanicas.

Consulte las condiciones de almacenamiento recomendadas para los componentes en
la seccion "12.1.5 Condiciones de entorno".

t | En caso de almacenamiento inadecuado, no se aceptara ninguna
- | responsabilidad por los dafios causados.

Embalaje para el transporte

Los componentes de la maquina deben desembalarse en compaiia de personal
autorizado de Krause-Biagosch GmbH.

(y; Los embalajes utilizados para el transporte y la proteccion de la maquina
estan hechos principalmente de materiales reciclables.

- Elimine el material de embalaje de forma respetuosa con el medio ambiente
de acuerdo con la normativa nacional.
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4.2 Lugar de instalacion

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Lugar de instalacion

Capacidad de carga de la superficie de instalacion

La capacidad de carga de la superficie de instalacidon debe estar suficientemente
dimensionada para soportar las cargas durante la instalacion y la produccién.
Tenga en cuenta también las cargas puntuales breves durante el transporte con
transpaletas y durante la instalacion.

Utilice los datos de peso de la seccion "4.1.5 Dimensiones y pesos" como base para el
calculo.

Planitud de la superficie de instalacion

La planitud de la superficie de instalacion debe cumplir las siguientes condiciones:

I()r:;r)enma de altura sobre una longitud de (m)

0,5 0,1
4 1

10 4
12 10

Illuminacion de seguridad

La sala del CTP debe estar equipada con iluminacion de seguridad conforme a la
definicion del fabricante de las planchas.

Sistema de aire acondicionado

Krause-Biagosch GmbH recomienda instalar la maquina en una sala climatizada para
que las condiciones de entorno del equipo y de los materiales a procesar puedan
mantenerse constantes durante todo el ano

(véase la seccion "12.1.5 Condiciones de entorno").

Al disenar el sistema de aire acondicionado, tenga en cuenta los valores de emisién de
calor de los equipos instalados, tal y como se definen para el registrador.

Cargador automatico de planchas APL 27
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4 Transporte y lugar de instalacion

425 Regulacion de la humedad del aire

La humedad relativa del aire debe encontrarse dentro de las tolerancias definidas.
Una humedad del aire demasiado alta o demasiado baja puede afectar negativamente
tanto a la calidad de la exposicion como a la estabilidad de la produccién del sistema.
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5 Montaje y primera puesta en marcha

Recibira informacion sobre el montaje y primera puesta en marcha de la
maquina en el manual de instalacion suministrado por separado.

(véase "Manual de instalacion del cargador automatico de planchas APL106")

Cargador automatico de planchas APL 29
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6 Manejo

. ADVERTENCIA

iPeligro de lesiones debido a una cualificacion insuficiente!

Un manejo inadecuado de la maquina puede causar lesiones y dafos
materiales considerables.

- Por lo tanto, haga que todas las actividades de manejo de la maquina
sean realizadas exclusivamente por personal cualificado.

6.1 Conexion de la maquina

e En caso necesario, conecte el modulo de orden superior de la instalacion
(véase el manual de instrucciones del "registrador").

' e Conecte la maquina con el interruptor
principal (1).

Se inicia el controlador del sistema.

H=ID=LB=RG

(L[] |
-
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6 Manejo

La maquina lleva a cabo
una marcha de
referencia. La maquina
esta lista para funcionar
cuando se muestra la
pantalla de manejo y
puede verse el punto
verde en la parte
superior derecha.

6 La marcha de referencia se inicia automaticamente desde el equipo expositor.
N El propio APL106 también inicia una marcha de referencia después de las
acciones de carga de palet y vaciado de la papelera.

6.2 Vaciado de la papelera

6.2.1 Papelera de reciclaje interna vacia

e Pulse [Vaciar la papeleral].
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Version APL 02.07.073 C

La maquina se mueve a la posicién inicial
por favor espere...

La papelera se puede retirar,
Las puertas estan desbloqueadas.

Version APL 02.07.073 C 10:54:00

Se ha abierto la puerta de la papelera
insertar de nuevo la papelera vacia
y cerrar la puerta

La maquina se desplaza a la
posicion segura (posicion inicial).

La puerta de la zona de
emplazamiento de la papelera
esta desbloqueada.

e Abra la puerta de la zona
de emplazamiento de la
papelera.

Indicacion: El proceso se
puede cancelar pulsando la
tecla [Cancelar].

Indicacion después de abrir
la puerta de la zona de
emplazamiento de la
papelera.

Indicacion: Si la puerta
permanece abierta durante
mas de 10 segundos, el
contador de papel interno
se ajustara a 0,0 m.

Cargador automatico de planchas APL
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6 Manejo

o Extraiga la papelera (1) de
la zona de emplazamiento.

A

e Vacie la papelera.

e Introduzca la papelera de nuevo en la zona de emplazamiento y cierre la puerta.
La puerta se bloquea automaticamente.

La maquina debe llevar a cabo una marcha de referencia.

S e Confirme el inicio de la
marcha de referencia
con [OK].

Indicacion: Si no tiene
lugar la marcha de
referencia después de

10 segundos, la puerta se
@ La maquina debe referenciarse, por favor confirme. deSbquuea de nuevo.

Configuracion
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6.2 Vaciado de la papelera

La maquina lleva a cabo
una marcha de referencia.

Maquina referenciada,
por favor espere...

¢ Confirme el mensaje con
[OK] después de que se
haya llevado a cabo la
marcha de referencia.

10:55:44

Indicacion:

El mensaje desaparece
automaticamente
después de 10 segundos.
A continuacion,

la maquina vuelve a estar
lista para funcionar.
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2.2 Papelera de reciclaje externa vacia

16:48:24

6 Manejo

Dado que hay una cesta de
papel externa cuando se
instala la bandeja de
descarga de papel, se
puede vaciar en cualquier
momento durante el
funcionamiento.

Después de presionar el
botdn "Vaciar papelera” se
le preguntara si realmente
se puede vaciar la
papelera.

Si confirma con "si", el
contador de papel se pone
a cero..



6.3 Carga del palet
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6.3 Carga del palet

En la zona de emplazamiento se puede colocar un palet con planchas de impresidn.

Posiciones de los palets

El palet debe posicionarse de forma exacta en la zona de emplazamiento para que la
pila de planchas de impresion pueda ser registrada durante la deteccion de la pila.
La siguiente figura muestra el area en la que se debe colocar el palet.

172-192mm

La distancia entre la
pila de planchas y el
bastidor de la
maquina debe ser
de entre 172 y

192 mm.

Borde izquierdo del
perfilen U

Pila de planchas
—

Las lineas laser (1)
proporcionan una
orientacion muy
buena para la
posicion correcta de
la pila de planchas

Cargador automatico de planchas APL
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6 Manejo

Carga

Los siguientes pasos de trabajo describen cdmo cargar un palet.

e Pulse
[Cargar palets].

e La maquina se
Lt deialerstes desplaza a la
posicion segura
(posicion inicial).

Yersion APL02.07.073 C 10:48:40

Hojas en la papelera: --> m

Material cargado: Planchas:

Casete supetior

Casete inferior

Palet 1

Home Alarma

10:56:20

Las cubiertas
y la puerta se
desbloquean.
Es posible realizar la

carga en la zona de
emplazamiento de la
maquina.

La maquina esta lista para la carga,
@ Las puertas estan desbloqueadas.

Home Alarma

e Abra las cubiertas.

e Indicacion: Si no se han abierto las cubiertas después de 30 segundos, se vuelven a
bloquear automaticamente y la maquina esta de nuevo lista para funcionar.
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6.3 Carga del palet

Las cubiertas/puertas

= Version APL02.07.073 C 10:56:46 - abiertas y Cerradas Se
muestran en la pantalla
de manejo.

Se han abierto las puertas.
Cerrar las puertas después de la carga
y confirmar con OK.

Configuracion

e Introduzca el palet con las planchas de impresion en la zona de emplazamiento
con ayuda de una transpaleta.

e Alinee el palet de tal forma que
- la pila de planchas delantera esté alineada con la marca laser,
- el borde longitudinal de la pila de planchas esté alineado con la segunda marca
laser.

Resultado:

Palet en posicidn.

Los angulos de seguridad
izquierdos (1) permanecen
en el palet.
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6 Manejo

| Se recomienda también vaciar la papelera durante el proceso de carga.

Para ello, la puerta de la papelera se desbloquea durante la carga.

o Cierre las cubiertas y la puerta de la papelera.

@ El bloqueo de las cubiertas debe confirmarse por razones de seguridad.
Al confirmar con [OK] se bloquean las cubiertas.

Version APL02.07.073 C

e Para bloquear las
cubiertas, confirme
pulsando [OK].

Las puertas estan cerradas
Para el bloqueo, confirme con OK

La maquina debe llevar a cabo una marcha de referencia y una deteccion de palet.

&J En caso de que no se hayan realizado modificaciones en la carga (p. €j.,
N si solo se ha comprobado el compartimento de almacenamiento) y no se
haya(n) movido el/los palet(s) ajustado(s), se puede omitir la deteccion
de palet.
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6.3 Carga del palet

¢ Sise han cargado,
retirado o movido palets,
inicie la deteccidén con
[Iniciar deteccion] (1).

10:57:40

e En caso contrario,
se puede omitir la
deteccidén con
[Saltar deteccion] (2).

¢Se han introducido, retirado o movido los palets?
En este caso, debe llevarse a cabo una deteccién de palet.
¢Iniciar la deteccién de palet?

Saltar deteccion

Home Alarma Canfigur

Primero se lleva a cabo una
marcha de referencia,
seguida de una deteccion de
palet en caso necesario.

Magquina referenciada,
por favor espere...

Home Alarma

Cargador automatico de planchas APL 41



‘HEID=LB=RG

6 Manejo

Después de la marcha de
referencia, se activa la
deteccidn de pilay se
registra la posicion de los
palets con las pilas de
planchas de impresion.

APLO207.073C

Deteccion de pila activa,
por favor espere...

Alarma

Una vez finalizada la
marcha de referencia y la
deteccion de pila, se debe
comprobar la asignacién
del/de los palet(s) en la
zona de emplazamiento.

Version APL02.07.073 C

e Pulse [OK] para
visualizar la pantalla de
manejo con los
parametros de las
planchas de impresion.
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6.3 Carga del palet

e Compruebe la
asignacion y el
Nmera de palets en la ma’quina numero de
T planchas de

Material cargado: Nirmero de mat. Planchas: im preSién
paic 1 (AN oo | ] cargadas en la
zona de
emplazamiento.

Si ha realizado
modificaciones,
pulse [Aceptar
modificaciones]
cuando haya
finalizado la
comprobacion.

Version APL 02.07.073 C

“olver sin guardar Aceptar modificaciones

e Pulse [OK] para
finalizar el
proceso de carga.

Version APL02.07.073 C 11:00:29

Indicacion:

El mensaje
desaparece
automaticamente
después de

10 segundos.

A continuacion,

la maquina vuelve a
estar lista para
funcionar.

La maquina esta lista para la produccion. La maquina recibe los comandos de control
del médulo de orden superior de la instalacion "registrador".
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6 Manejo

6.3.1 Opciones de carga

Altura de apilado de las
planchas de impresion:

35mm

Altura de apilado de la
planchas de impresion:

35mm

1200 o 1500* planchas de
impresion
1200 o 1500* planchas de
impresion

*Opcion

44



H=ID=LB=RG

6.4 Carga de una maquina con un segundo emplazamiento

6.4 Carga de una maquina con un segundo emplazamiento

¢ Una maquina con un
: segundo emplazamiento
» Versién APL02.07.073 C 10:46:45 Y (médulo de expansio’n /
extension) (EXT) se carga
de la misma forma que se

” describe en el capitulo 6.3.
e Comience desde la pantalla
principal con Carga del
palet.

Material cargado: Planchas:

Casele stpetior _ -
P
Vaciar la papelera Casete inferior f -

e Para el segundo
emplazamiento se dispone
opcionalmente de una linea
laser adicional.

¢ La maquina mide siempre
ambas posiciones y
muestra las planchas
encontradas.

INDICACION

La maquina se detiene antes de cargar los palets y se coloca en una
posicion segura. El segundo palet no se puede cambiar mientras la
maquina esta en funcionamiento.
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6 Manejo

6.5 Retirada del palet

Después de retirar la ultima plancha de impresién del alimentador, aparece un
mensaje en el panel de mando del registrador.

¢ Inicie un proceso de carga tal y como se describe en la seccidon "6.3 Carga del
palet".

e Retire primeramente el palet vacio y, a continuacion, cargue un palet nuevo con
planchas de impresion en la zona de emplazamiento (véase la seccion "6.3 Carga

del palet").
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6.6 Carga de la maquina con casetes

6.6 Carga de la maquina con casetes

e Sisumaquina esta
equipada adicionalmente
con un cargador de casete
(uno o dos casetes),
el proceso es similar al de
carga de los palets.

e Comience desde la
pantalla principal con
"Carga del casete".

e Siga paso a paso las
instrucciones que aparecen
en la pantalla.

e El casete desciende hasta
la posicion de carga.

e Para cargar, desbloquee
con el botdn del asidero y
extraiga el casete.

o El casete puede contener
una altura maxima de pila
de 35 mm de planchas de
impresion o 80 kg.

e Aseglrese de que el casete
esté correctamente

A » enclavado después de
AdvertenC|a cargarlo e introducirlo.
jAseglrese de
que el casete esté
enclavadol
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6 Manejo

6.7 Retirada de las planchas de impresion defectuosas

Las planchas de impresion defectuosas o las planchas de impresidon con papel o
carton se transportan a la mesa de transferencia. A continuacion, la maquina se
detiene y solicita que se retire la plancha de la mesa de transferencia.

A continuacion, vuelva a poner en marcha la maquina con Inicio.
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6.8 Desconexion de la maquina

Desconecte la maquina con el interruptor
principal (1).

Cargador automatico de planchas APL
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7 Fallos

PN PELIGRO

iPeligro de muerte debido a la tension eléctrica!

Al tocar piezas sometidas a tension, existe el peligro de que se produzca
una descarga eléctrica que podria provocar lesiones graves o la muerte.
- Desconectar el interruptor principal antes de cualquier intervencion

en la maquina y asegurarlo para evitar una reconexion.

A\ PRECAUCION

Peligro de lesiones debido a la energia neumatica almacenada

Los movimientos inesperados de la maquina debido a la liberacion de
energia almacenada pueden provocar lesiones moderadas.

- Antes de trabajar en el sistema neumatico, despresurizar la maquina
si se ha producido un fallo en el sistema neumatico.

Para la eliminacion de fallos se aplican siempre las normas de seguridad
locales.

Este capitulo se puede utilizar para localizar y solucionar fallos y errores. La busqueda
de errores esta asistida por la indicacion del numero de error y la descripcion del error
en la pantalla de manejo.

7.1 Visualizacion de mensajes de fallo

Si se produce un mensaje de fallo, en el panel de mando aparece una ventana de
mensaje de alarma con la siguiente informacion sobre el fallo que se ha producido:

- Tipo de fallo:
— Error del sistema
- Advertencia
- Error de proceso

— Numero de error

- Mensaje de error
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7 Fallos

711

Error del sistema

Nuamero de error Mensaje de error

8200 Sin aire comprimido

8202 Motor 2 (eje Z): Sin comunicacion

8204 Motor 4 (rodillo 4): Sin comunicacién

8206 Ajuste de las ventosas (eje Y): Sin pulsos

8208 Ajuste de las ventosas (eje Y): Timeout de referencia

8210 Las tapas no estan bloqueadas

8212 Puerta de la papelera no cerrada

8214 Tension del motor desconectada

8216 Fusible 1F6 disparado

8218 Tiempo de espera de unidad de cassette inferior

8220 Toma de cassette izquierda: ambas posiciones finales activas

8222 Toma de cassette a la derecha en posicion final

8224 Cassette jack tiempo de espera correcto

8226 Posible colision entre cassette y brazo
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7.1 Visualizacion de mensajes de fallo

7.1.2 Advertencias

Nuamero de error |Mensaje de error

8301 Motor 1 (eje X): Sin referencia

8303 Motor 3 (rodillo 2): Sin referencia

8305 Motor 5 (rotacion de los rodillos): Sin referencia

8307 Puerta de la papelera abierta

8309 La papelera no se encuentra en la posicion

831 Sin papel antes del agarre

8313 Motor 1 (eje X): Sobretemperatura

8315 Motor 1 (eje X): Subtension

8317 Motor 2 (eje Z): Sobretemperatura

8319 Motor 2 (eje Z): Subtension

8321 Motor 3 (rodillo 2): Sobretemperatura

8323 Motor 3 (rodillo 2): Subtension

8325 Motor 4 (rodillo 4): Sobretemperatura

8327 Motor 4 (rodillo 4): Subtensidn

8329 Motor 5 (rotacion de los rodillos): Sobretemperatura
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7 Fallos

Numero de error |Mensaje de error

8331

8332
8333
8334
8335
8336
8337

Motor 5 (rotacion de los rodillos): Subtension

Motor 5 (rotacion de los rodillos): Sobretension
Motor 6 (cinta transportadora): temperatura excesiva
Motor 6 (cinta transportadora): sobrecorriente
Motor 6 (cinta transportadora): subtension
Motor 6 (cinta transportadora): sobretension

Cinta transportadora plegada
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7.1 Visualizacion de mensajes de fallo

7.1.3 Error de proceso

Namero de error | Mensaje de error

8230 Detectados 3 veces plancha doble o papel

8232 Atasco de papel en la entrada de papel

8234 Plancha doble o papel en la salida durante la inicializacién

8236 Plancha doble/papel durante la transferencia

8238 Pérdida de vacio durante la recepcion de la plancha

8240 Carton detectado 3 veces seguidas

8242 Cinta transportadora: la placa no alcanz6 el sensor

8244 Carton sobre cinta transportadora

8246 Paleta vacia

8248 Placa inesperada en transportador
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8 Mantenimiento y limpieza

PN PELIGRO

iPeligro de muerte debido a la tension eléctrica!

Al tocar piezas sometidas a tension, existe el peligro de que se produzca
una descarga eléctrica que podria provocar lesiones graves o la muerte.
- Desconectar el interruptor principal antes de cualquier intervencion

en la maquina y asegurarlo para evitar una reconexion.

- Los trabajos de mantenimiento en la maquina deben ser realizados
exclusivamente por personal cualificado para dicha tarea.

A\ PRECAUCION

Peligro de lesiones debido a la energia neumatica almacenada

Los movimientos inesperados de la maquina debido a la liberacion de
energia almacenada pueden provocar lesiones moderadas.

- Despresurizar la maquina antes de realizar cualquier trabajo de
mantenimiento en el sistema neumatico.

A PRECAUCION

Peligro de lesiones debido a la explosion de mangueras neumaticas

Las mangueras neumaticas muy antiguas pueden explotar, causando
lesiones de leves a moderadas.

- Compruebe regularmente el estado de las mangueras neumaticas y
sustitiyalas en caso de desgaste visible.

- No reutilice las mangueras neumaticas antiguas.

- Utilice unicamente piezas de repuesto originales.

La seguridad de funcionamiento y la vida util de la maquina dependen en gran medida
del mantenimiento y la limpieza adecuados. Por eso es tan importante

- respetar exactamente los intervalos de mantenimiento.

- tener en cuenta los capitulos de mantenimiento de la documentacion
del proveedor.

Los intervalos de mantenimiento mencionados a continuacion son validos cuando se
respeta el uso indicado.
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8 Mantenimiento y limpieza

8.1 Intervalos de mantenimiento y trabajos de
mantenimiento
El trabajo de mantenimiento se divide en tareas para el usuario y tareas
para el servicio al cliente.
Intervalo de : . Responsabilidades
mantenimiento Trabajos de mantenimiento : —
Toda la maquina cada 6 meses - Limpie el exterior de la
magquina, verifique la
inspeccion visual en la cinta X
transportadora.
- Limpie el area de trabajo con
espacio para paletas y
eliminacion de papel.
- Toda la maquina  Cada 6 meses 0 - Mantenimiento profesional de
50,000 planchas acuerdo con la lista de
de impresion verificacion de mantenimiento X

58

para las areas de ejes X, Yy Z,
extraccion de papel, soporte de
placa, transportador de salida,
casetes opcionales, asi como
revestimiento y control con
prueba de funcionamiento

Trabajos de mantenimiento por parte del servicio.

El trabajo de mantenimiento para el servicio solo puede ser realizado por personal
calificado con nivel de servicio 1 o superior de acuerdo con el trabajo de
mantenimiento profesional recomendado por Krause. El trabajo de mantenimiento
profesional debe realizarse cada 6 meses o0 50,000 planchas de impresion.
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8.2 Productos de limpieza y lubricantes

8.2 Productos de limpieza y lubricantes

INDICACION

iPeligro de danos en la maquina!

La maquina puede resultar danada debido a productos de limpieza y
lubricantes incorrectos.

Utilice unicamente los productos de limpieza y lubricantes
recomendados

Krause-Biagosch GmbH recomienda los siguientes productos de limpieza y lubricantes:

Producto de limpieza  Toda la maquina Solucion de agua/jabon (p. ej.
Indumaster universal IR55 de Buzil) y
un paino de microfibra

Lubricante Carriles guia Spray de silicona,
p. ej. Caramba 619902 o Weicon

Grasa lubricante Cadenas del casete, Grasa lubricante, p. €j.,
guia del eje x Kliiber CentroPlex 2EP
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9 Puesta fuera de servicio

PN PELIGRO

iPeligro de muerte por descarga eléctrica!

Durante los trabajos en la instalacion eléctrica existe peligro de muerte.

- Los trabajos en la instalacion eléctrica solo pueden ser realizados por
un electricista cualificado.

A\ PRECAUCION

iPeligro de lesiones durante los trabajos en el sistema neumatico
realizados por personal no cualificado!

Durante los trabajos de puesta fuera de servicio y desmontaje del
sistema neumatico existe peligro de lesiones para el personal no
cualificado.

- Los trabajos en el sistema neumatico solo pueden ser realizados por
personal técnico cualificado.

e Desconecte la maquina
(véase la figura en la seccion "3.2 Elementos de funcionamiento y manejo").

o Desconecte el siguiente mddulo de la instalacion (véase el manual de instrucciones
de la instalacion de orden superior).

e Encargue a personal cualificado que interrumpa todas las energias de alimentacion
(electricidad, aire comprimido)

e Desconecte las lineas de alimentacion de la maquina.
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10.1 Indicaciones sobre peligros durante el desmontaje

. ADVERTENCIA

Durante el desmontaje de los componentes de la maquina, es de
esperar que se produzcan los siguientes peligros especiales:

La elevacion de los componentes usando puntos de enganche no
previstos puede provocar la caida de componentes y provocar lesiones.

- Eleve los componentes solo por los puntos de enganche marcados en
rojo.

Si no se colocan los seguros de transporte y los elementos

estabilizadores, los componentes pueden caer y causar lesiones.

- Coloque los seguros de transporte y los elementos estabilizadores
antes de desmontar los componentes.

Las lineas desmontadas incorrectamente pueden danarse y, si se
reutilizan, provocar incendios o carbonizacion de los cables.

- Encargue todos los trabajos en la instalacion eléctrica exclusivamente
a electricistas cualificados.

Las tuberias y conexiones de presion desmontadas incorrectamente
pueden danarse y causar lesiones si se reutilizan.

- Encargue todos los trabajos en el sistema neumatico exclusivamente a
especialistas en sistemas neumaticos.

Por lo general se aplica lo siguiente:

- Lleve puesto su equipo de proteccion personal durante todos los
trabajos.

INDICACION

Las herramientas de desmontaje inadecuadas pueden causar dafos en
los componentes.

- Utilice unicamente herramientas adecuadas.

- Encargue todos los trabajos exclusivamente a personal instruido y
especialistas adecuados.
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10 Desmontaje

Medidas preparatorias

Antes de desmontar la maquina, es necesario asegurarse de que

la maquina esté fuera de servicio
(véase la seccion "9 Puesta fuera de servicio"),

se dispone de las herramientas necesarias para el desmontaje,
se dispone de los seguros de transporte necesarios,

el equipo de transporte esté listo
(véase la seccion "4.1.6 Equipamiento de transporte recomendado"),

se dispone de dispositivos de iluminacion adicionales (lamparas de mano)
para el desmontaje,

la superficie del suelo en el lugar de instalacion esté limpia y libre de polvo
para un transporte sin problemas de los componentes.

Desmontaje de la maquina y aseguramiento para su

transporte

La maquina se prepara en el siguiente orden para el transporte.

1.

2
3.
4

Preparacion y aseguramiento de la maquina para su transporte
Lineas de alimentacion
Papelera

Embalaje



10.3 Desmontaje de la maquina y aseguramiento para su H:ID:LB:RG
transporte = - -

10.3.1  Preparacion y aseguramiento de la maquina para su transporte

Desplazamiento de la maquina
hasta la posicion de transporte

e Elevador hacia abajo (1).

e Eje Z hacia arriba hasta justo
antes del tope (2).

e [Eje x hacia la derecha hasta que
la unidad de aspiracion esté
aproximadamente por debajo de
los laseres de linea (3).

Situar hacia abajo la mesa de
transferencia

o Desplazar hacia abajo la mesa
de transferencia.
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10 Desmontaje

Situar hacia abajo la mesa de
transferencia

Desenroscar los tornillos
marcados en verde.

Sostener la mesa entre dos
personas.

Desenroscar los tornillos
marcados en rojo.

Mover la mesa y fijarla con los
tornillos marcados en verde.

Por ambos lados.

Descender y asegurar la unidad de
agarre por aspiracion

Asegurar el elevador por ambos
lados con abrazaderas de cables
para evitar que gire y se mueva

hacia arriba.

Asegurar el eje z, parte 1

66

Aflojar la chapa con refuerzos
cruzados en el eje z (4 tornillos) (1).

Desplazar hacia arriba la chapa
con refuerzos cruzados hasta el
tope (2).

Apretar los tornillos de la chapa
con refuerzos cruzados (3).

Como resultado, el gancho del
alimentador se apoya sobre la
chapa con refuerzos cruzados (4).



10.3 Desmontaje de la maquina y aseguramiento para su H:ID:LB:RG
transporte - - -

Asegurar el eje z, parte 2

Colocar una placa de espuma entre
el alimentador y la cubierta (1).

El alimentador se asegura
adicionalmente con una correa.
La correa se introduce a través de
dos aberturas en el travesano de
la cubierta (2).
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10 Desmontaje

Asegurar el cilindro del eje z

Evitar que el cilindro z grande
salga asegurandolo con
abrazaderas para cables.

Si el cilindro sale durante el
transporte mientras el
alimentador esta asegurado en la
parte superior, la correa dentada
blanca se afloja y pierde su
posicion.

Asegurar el eje x

La unidad xz se asegura con un
angulo (1).

Dicho angulo se atornilla al
revestimiento y al perfil de
aluminio vertical de la unidad x-z.
Para ello se utiliza el tornillo
disponible en el revestimiento.



10.3 Desmontaje de la maquina y aseguramiento para su H:ID:LB:RG
transporte - - -

Colocacion de los travesainos de
transporte

e Los dos travesanos de transporte
se utilizan para el transporte con
una transpaleta. (1) y (2).

Fijacion de los casetes

Los casetes se aseguran
adicionalmente mediante una viga
entre el casete y el carro de papel
para evitar que se muevan
verticalmente.

10.3.2 Lineas de alimentacion
Los cables para la alimentacion de tensidn y para los cables de sefal se tienden por
conductos de cables y en un portacables.
e Desconecte los cables de las conexiones y extraigalos de los conductos de cables.
o Retire el portacables.

o Retire las mangueras de aire comprimido.
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10 Desmontaje

10.3.3 Papelera

Papelera

Abra la puerta del médulo basico
y extraiga la papelera del modulo
basico.

Extraiga la papelera.

y atornillela (2) al tablero
contrachapado (1).

Asegurar la cubierta

e La cubierta se fija a las patas de
apoyo con un perfil plano (1) por
cada una.

Asegurar la puerta de la papelera

e Una vez que todo esta atornillado
sobre el palet, la maquina se
envuelve en film retractil.

e De esta forma se asegura también
la puerta de la papelera (1).
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1 Eliminacion

A\ PRECAUCION

iPeligros para la salud debidos a la eliminacion incorrecta de la
maquina!
La maquina contiene contaminantes.

- Entregue los modulos y los componentes de la maquina a una
empresa de eliminacion de residuos autorizada.

- No elimine los médulos y componentes de la maquina en la basura
domeéstica.

- Observe la normativa nacional.

“‘ Las direcciones de las empresas de eliminacion de residuos autorizadas
N pueden consultarse en las oficinas medioambientales responsables.

La informacidn se basa en nuestros conocimientos y experiencia actuales.
No eximen al responsable de la eliminacion de la obligacién de respetar las
normas y leyes nacionales vigentes en el momento de la eliminacion.

1.1 Terminologia

Materiales reciclables

Modulos o componentes que no contengan contaminantes y que puedan reciclarse de

forma respetuosa con el medio ambiente.

Contaminantes

Modulos o componentes que deben eliminarse o reciclarse por separado.

Cargador automatico de planchas APL
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1.2

72

Vista general de los mddulos

11 Eliminacion

La siguiente figura muestra los modulos y componentes que contienen materiales

reciclables y contaminantes.

100

< —

ﬁ?

70

Materiales reciclables / contaminantes

10

20

30

40

Alimentador

Eliminacion de
papel

Sistema eléctrico

Sistema neumatico

Materiales
reciclables
Metal

Acero y aluminio

Metal, acero

Placa de montaje

Materiales
reciclables
Plastico

Correas dentadas,
ventosas,
mangueras
neumaticas,
piezas moldeadas
de plastico

Rodillos de goma

Bornes, conductos
de cables

Unidad de
mantenimiento,
valvulas,
mangueras
neumaticas

Contaminantes

Sistema
electronico y
neumatico

Motor eléctrico

Componentes
electrdnicos,
fuente de
alimentacion,
pletinas, cables
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11.2 Vista general de los modulos

Materiales Materiales
reciclables reciclables Contaminantes
Metal Plastico
50 Medios de Acero ) i
transporte

Fijacion de las

60 S erlies Chapa de acero
70 LIS . Acero ‘Correaf piezas £ Motor eléctrico
transferencia impresion 3D
30 Proteccién contra TR G
golpes
Metal, chapa de
90 Revestimiento acero, puertas de
aluminio
100 Eje XZ Metal, acero STz d(’ante.\da,
motor eléctrico
Tornillos, tuercas,
Acero

pernos

Indicaciones para el desmontaje

mm Indicaciones para el desmontaje

atornillado a la guia vertical

10 AlllhleT (descargar antes del desmontaje)

20 ATTEE CE atornillado
papel
placa de montaje y panel de mando atornillados, cable

30 Sistema eléctrico :
insertado

40 Sistema neumatico insertado, atornillado

50 Medios de atornillados (se retiran de la maquina después de la
transporte instalacion)
Fijacion de las : . .
60 atornillada, piezas individuales
planchas
70 Sl e . atornillada
transferencia
80 Proteccién contra atornillada
golpes
90 Revestimiento elementos principales atornillados,
100 Eje XZ atornillado
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12 Anexo

121 Datos técnicos

12.1.1 Dimensiones

Cubiertas y puertas cerradas (en mm)

H=ID=LB=RG

S P S

Dimensiones totales en todos

los mddulos sin ampliaciones 2930 1850
opcionales

Maquina 1980 1850
Mesa de transferencia 950 1200

Cubierta abatida hacia arriba

Modulos de expansion

. 1320 1850
opcionales

Cubiertas abiertas, papelera delante del médulo basico (en mm)

1550

1550
840
2395

1550

Cubierta abatida hacia arriba 2700

Cargador automatico de planchas APL
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12.1.2

12.1.3

12.1.4
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12 Anexo

Pesos

Pesos sin planchas de impresion y con la papelera vacia (en kg)

Carga max. Carga

sobre el suelo |superficial
por pata max.

Maquina 750 200

Valores de conexion / potencia eléctrica

Conexion Valor

Tension 200-240V 50/60Hz 2~ + PE
Corriente 3,46 A

Potencia de conexion 0,79 KW

Protecm.on por fu51ble.a 10 A 0 16A

proporcionar por el cliente

Proteccion por fusible en el

registrador

Opera'cmn de consumo de 165 W

energia

Consumo de energia en modo 70 W

de espera

Valores de conexion / potencia del aire comprimido

Conexion Valor

Presién 7 bar

Calidad sin polvo, sin aceite conforme a la clase de aire
comprimido 2.4.2 segun ISO 8573-1

Consumo 170 I/min

Conexion o
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12.1 Datos técnicos

12.1.5 Condiciones de entorno

Parametros Valor

Temperatura 18 - 23 °C (dependiendo del tipo de planchas)

Humedad relativa del aire 40 - 60 % sin condensacion

[luminacion Iluminacién de seguridad conforme a las
indicaciones del fabricante de las planchas

Limpieza Sin polvo, humo o suciedad

Vibraciones del suelo Sin vibraciones

12.1.6 Emision de ruido aéreo

Nivel de ruido <70 dB

12.1.7 Emision de calor

Disipacion de calor *) <300W
*)1W = 3,413 BTU/h
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12.1.8
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Dimensiones del palet y de las planchas de impresion

Parametros

Tamano maximo de las planchas 950x 1165 mm x mm

Tamano de plancha mas
pequeno

Grosor de las planchas

Tamafno maximo de los palets
Tamano de palet mas pequeno

Posicion de la plancha de
impresion

Altura max. De la pila en todos
los casos con y sin modulos de
expansion o casetes

Altura total max. del palet

Rotacion

Precision de la posicion de la
pila

Posicién de la pila de
planchas sobre el palet

Alineacion de los palets

Carga maxima para los casetes

Palet: 605x745 mm x mm
Casete: 335x485 mm x mm

0,24mm hasta 0,4mm
Cassette (opcional): 0,15 mm a 0,24 mm

1100 x 1350 mm x mm *)
700 x 900 mm x mm

Recubrimiento arriba, formato apaisado

La norma: 420 mm

1200 planchas de 0,3 mm, 1000 planchas de
0,4 mm

**)0pcional: 500mm

1500 planchas de 0,3 mm, 1250 planchas de
0,4mmmm

La norma: 584mm desde el suelo
**)Opcional: 662 mm desde el suelo

Maximo 10 mm

Maximo 10 mm

Si la pila tiene mas de 10 mm de anchura, es
necesario recargar el palet en la maquina o
reiniciar el ciclo de medicion.

Centrado en la direccion longitudinal, distancia fija
al borde del palet en la direccidn corta,
tipicamente de 10 a 100 mm

La carretilla elevadora se desplaza hacia el lado
corto

Altura max. de la pila 35mm
Peso max.: 80 kg

Por cada casete

*) Sin médulo de expansion, se puede cargar un palet con el tamafio maximo

Es posible comprobar caso por caso los tamafios que se pueden utilizar al mismo tiempo

**) Opcign 1500: No disponible para todos los modelos
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H=ID=LB=RG 12 Anexo

12.2 Otros documentos aplicables

Los siguientes documentos se adjuntan a este manual de instrucciones:
- Manual de instalacién "Cargador automatico de planchas APL"
- Plano de conexiones eléctricas D20722

- Plano del sistema neumatico 860.00.00.001

12.3 Declaracion de conformidad CE

En la pagina siguiente encontrara la declaracion de conformidad CE para esta
maquina completa.
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