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Versioon  Kuupaev Muutumise p6hjus Toimetaja Olek
1 august 2016 Esmakoostamine Richter Eiole
kinnitatud
2 september 2016 Margitud minimaalne paleti Richter kinnitatud
korgus, triikiplaatide modtmed, lk
73
3 veebruar 2017 Uhtlustatud ingliskeelse Richter kinnitatud
versiooniga. Versiooninumbrid
korrigeeritud.
4 november 2018 Korrektuurid, paletiraam. Richter kinnitatud
Kassetilaaduri lilevaade
5 veebruar 2019 Pohjalikum palettide ja plaatide Richter kinnitatud
spetsifikatsioon,
kassettide ohutus (5,12)
Laiendusmoodul ja kasseti
juhtimine (44, 46 ff)
6 marts 2019 Versiooninumbrid korrigeeritud. Ahlemeyer kinnitatud
Kassettide hooldusjuhised,
ohutuskleebiste juhis lisatud
Hooldusvalp muudetud
r1 aprill 2019
7 mai 2019 Paigutus muudetud, Ahlemeyer kinnitatud
maardeainete andmed lisatud
8 juuli 2019 Uus pingevahemik Ahlemeyer kinnitatud
9 august 2019 Uued hooldustéod Ahlemeyer kinnitatud
10 oktoober 2019 Voolukulu lisatud, hooldust66d Ahlemeyer kinnitatud
taiendatud, valikuliselt
ohutusseadised ja foorid,
plaadiformaat muudetud
1 detsember 2019 Hooldusjuhis lisatud Ahlemeyer kinnitatud
12 jaanuar 2020 Veateated lisatud Ahlemeyer kinnitatud
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1 Sissejuhatus

See kasutusjuhend annab teile kogu teabe, mida vajate automaatse plaadilaaduri APL-
106 (edaspidi nimetatud masin) sujuva t6d jaoks.

Masina funktsioon seisneb triikiplaatide eraldamises, paigutamises ja viimises jargmise
seadmemooduli ,salvestusseadme* juurde.

Kasutusjuhendit peavad lugema, sellest aru saama ja seda rakendama koik isikud, kes

transpordiga,

- paigaldamise ja monteerimisega,
- esmase kasutuselevotmisega,

— juhtimisega,

- hoolduse ja puhastusega,

- torgete korvaldamisega,

- kasutuselt kdrvaldamise ja demonteerimisega

ja utiliseerimisega
tegelevad. See kehtib eelkoige esitatud ohutusjuhiste kohta.
Parast kasutusjuhendi uurimist voite masinat eeskirjade jargi
- paigaldada,
- Uhendada,
- juhtida,
- hooldada

ja utiliseerida.

Peale kasutusjuhendi tuleb jargida kasutuskohas tldkehtivaid, seaduslikke ning muid
kohustuslikke dnnetuste ennetamise ja keskkonnakaitse eeskirju.

Automaatne plaadilaadur APL 1
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1.1

1 Sissejuhatus

Kujutamisvahendid

Juhisena ja otseseks hoiatuseks ohtude eest on eriliselt jargitavad tekstid selles
paigaldusjuhendis tahistatud alljargnevalt.

PN onr

See hoiatusjuhis kirjeldab kdrge riskiastmega ohtu, mille eiramise
tagajarjeks on surm voi raske kehavigastus.

A HoiaTus

See hoiatusjuhis kirjeldab keskmise riskiastmega ohtu, mille eiramise
tagajarjeks voib olla surm voi raske kehavigastus.

A ETTEVAATUST

See hoiatusjuhis kirjeldab madala riskiastmega ohtu, mille eiramise
tagajarjeks voib olla kerge voi moodukas kehavigastus.

See hoiatusjuhis kirjeldab madala riskiastmega ohtu, mille eiramise
tagajarjeks voib olla materiaalne kahju.

“; Info-stimbol annab kasulikku teavet.

Lisaks kasutatakse jargmisi kujutamisvahendeid.

- Sellele margistusele jargnevad tekstid on loendid.

o Sellele margistusele jargnevad tekstid kirjeldavad tegevusi, mida tuleb teha
etteantud jarjekorras.

“ Jutumarkides tekstid on viited teistele peatiikkidele voi ldikudele.

[ 1T Nurksulgudes olevad tekstid kirjeldavad puutenuppe, mida tuleb juhtpaneelil
vajutada.
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1.2 Garantii ja vastutus

Juhendis kasutatavad siimbolid
Hoiatusjuhistes tahistatakse erilisi ohte lisaks alljargnevalt.

Eluohtlik elektrivoolu tottu
See siimbol hoiatab eluohtliku olukorra eest elektrivoolu tottu.

Kokkupuutel pingestatud osadega tekib vahetu oht elule.

Hoiatus tilestostetud koorma eest
A See stimbol hoiatab ohtude eest lilestostetud koorma all viibimisel.

1.2 Garantii ja vastutus

Kehtivad tarnelepingus kokkulepitud kohustused, lildised aritingimused ning masina
tarnetingimused ja lepingu s6lmimisel kohalduvad o6iguslikud regulatsioonid.

Koigi selle kasutusjuhendi andmete ja juhiste koostamisel on arvestatud kehtivaid
standardeid ja eeskirju, tehnika taset ning meie aastatepikkusi kogemusi.

Garantii ja vastutusega seotud nouded inimvigastuste ja materiaalse kahju korral on
valistatud, kui need tulenevad lhest voi mitmest jargmisest pohjusest:

- masina otstarbevastane voi asjatundmatu kasutamine,

- asjatundmatu paigaldamine, monteerimine, juhtimine, hooldus, puhastus,
demonteerimine,

- kasutusjuhendi ning kasutusjuhendis esitatud paigaldamise, monteerimise,
juhtimise, hoolduse, puhastuse, demonteerimise ja utiliseerimisega seotud
juhiste eiramine,

- kvalifitseerimata voi instrueerimata personali rakendamine,

- masina ehituslikud muudatused (Masina Gimberehitusi voi muid muudatusi ei
tohi teha ilma Krause-Biagosch GmbH eelneva kirjaliku loata. Keelu eiramisel
kaotab masin oma EU vastavuse.),

- asjatundmatult tehtud remondid,

- lubamatute varuosade kasutamine voi tehniliselt kehtestatud nouetele
mittevastavate varuosade kasutamine,

- katastroofiolukorrad, voorkehade toime ja vaaramatu joud.

Jatame endale oiguse teha tehnilisi muudatusi seoses kasutusomaduste parendamise
ja edasiarendusega.

Automaatne plaadilaadur APL 3
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1.3

1.4

1.5

1 Sissejuhatus

Autoridiguse kaitse

See kasutusjuhend on autoridigusega kaitstud ja moeldud liksnes sisemiseks
otstarbeks.

Kasutusjuhendi ileandmine kolmandatele isikutele, paljundamine mis tahes viisil ja
vormis - ka osaline - ning sisu t6otlemine ja/vdi edastamine ei ole ilma Krause-
Biagosch GmbH kirjaliku loata, valja arvatud sisemiseks otstarbeks, lubatud.

Keelu eiramisega kaasneb hivitiskohustus. Oigus on esitada taiendavaid ndudeid.

Garantiitingimused

Garantiitingimused sisalduvad Krause-Biagosch GmbH (ildistes aritingimustes.

Teenindus/klienditeenindus

(v Probleemide korral votke iihendust oma padeva esindusega.
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Jargmiste ohutusjuhiste eiramisel voivad olla tosised tagajarjed:

- inimeste ohustamine elektriliste, pneumaatiliste voi mehaaniliste
mojude tottu,

- oluliste masinafunktsioonide rike.

Lugege enne masina transportimist, paigaldamist, thendamist ja

kasutusele votmist selles l6igus esitatud ohutus- ja ohujuhised

pohjalikult labi.

Jargige lisaks selle kasutusjuhendi juhistele ka tldkehtivaid ohutus- ja

onnetuste ennetamise eeskirju.

Lisaks selle kasutusjuhendi juhistele peab kaitaja jargima olemasolevaid
riiklikke tookaitse-, kasutus- ja ohutuseeskirju. Samuti tuleb jargida
olemasolevaid ettevottesiseseid téoeeskirju.

2.1 Otstarbekohane kasutamine

Masina to6ohutus on tagatud ainult siis, kui seda kasutatakse otstarbekohaselt.

Masin on ette nahtud Uksnes triikiplaatide automaatseks laadimiseks jargmisse
seadmemoodulisse ,salvestusseade”.

Muuks kui siin esitatud kasutamiseks ei ole masin ette nahtud, seda loetakse
vaarkasutuseks. Eelkoige on keelatud

- vedada masinaga inimesi,

- vedada teisi tooteid peale lubatute,

- vedada teisi raskusi peale lubatute.

Otstarbekohase kasutamise juurde kuulub ka

Automaatne plaadilaadur APL

toiteenergia kasutamine kehtivate ohutuseeskirjade jargi,
tootingimuste jargimine,

llevaatus- ja hooldusvalpade jargimine,

kaitus- ja abiainete kasutamine kehtivate ohutuseeskirjade jargi,

tootingimuste jargimine.
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Tehnilistes andmetes esitatud tehnilisi spetsifikatsioone tuleb eranditult jargida.

Kasutage masinat ainult otstarbekohaselt, muidu ei ole ohutu t66 tagatud.

Koigi otstarbevastasest kasutamisest tulenevate inimvigastuste ja materiaalse
kahju eest ei vastuta tootja, vaid vastutab masina kaitaja!

2.1.1 Masina ehituslikud muudatused

Konstruktsiooni ja tootja l6pphinnangu aluseks on tooteohutusseadus (ProdSG). Ilma
Krause-Biagosch GmbH eelneva kirjaliku loata ei tohi teha masinal muudatusi, juurde-
vOi Umberehitusi.

Selle eiramise korral kaotab masin oma EU vastavuse. Masina tootja ei anna sel juhul
garantiid. See kehtib ka kandvate osade keevitustodde kohta.

Vahetage kohe valja mittelaitmatus seisukorras olevad komponendid.

Kasutage ainult originaalvaruosi/-kuluosi/-tarvikuid. Need osad on masinale
spetsiaalselt ette nahtud. Muude tootjate osade korral ei ole tagatud, et need on
konstrueeritud ja valmistatud koormusele vastavalt ning ohutult.

Osi ja erivarustust, mida ei ole tarnitud ettevottelt Krause-Biagosch GmbH, ei ole
lubatud masinal kasutada.

2.1.2 Ettendhtav vaarkasutus

. HOIATUS

Igasugune masina otstarbekohasest kasutamisest erinev ja/voi muu
kasutus voib pohjustada raskeid vigastusi!

- Kasutage masinat ainult otstarbekohaselt.

- Laadige masinat ainult selleks ette nahtud triikiplaatidega.



H=ID=LB=RG

2.2 Nouded personalile

2.2

Automaatne plaadilaadur APL

Nouded personalile

A Hoiatus

Vigastusoht ebapiisava kvalifikatsiooni korral!

Asjatundmatu kasitsemine voib pohjustada olulisi inimvigastusi ja

materiaalset kahju.

- Laske seetottu koik tegevused teostada ainult selleks kvalifitseeritud
personalil.

Masinat tohivad transportida, paigaldada ja seadistada ning juhtida ainult selleks
kvalifitseeritud ja/voi instrueeritud isikud. Need isikud peavad kasutusjuhendit tundma
ja selle jargi toimima. Personali vastavad volitused tuleb selgelt maarata.

Kasutusjuhendis nimetatakse eri tegevusalade puhul jargmisi kvalifikatsioone.

Instrueeritud personal

Instrueeritud personal on see, keda kaitaja voi kvalifitseeritud personal on juhendanud,
kuidas talle antud llesandeid taita ja kuidas kaituda mittenduetekohase toimimise
korral tekkivate ohtude ilmnemisel.

Kvalifitseeritud personal

Kvalifitseeritud personal suudab erialase valjadppe, teadmiste ja kogemuste ning
asjakohaste digusaktide tundmise tottu teha talle maaratud t6id ning ta on voimeline
ise voimalikke ohte ara tundma ja neid valtima.

Elektrik

Elektrik suudab erialase valjadoppe, teadmiste ja kogemuste ning asjakohaste normide
ja oigusaktide tundmise tottu teha toid elektriseadmete juures ning on voimeline ise
voimalikke ohte tundma ja neid valtima.

Elektrik on saanud spetsiaalses kasutuskohas valjadppe ning tunneb vastavaid norme
ja oigusakte.
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2.2.1

2.2.2

2.2.3

Pneumaatikaspetsialist

Pneumaatikaspetsialist suudab erialase valjadppe, teadmiste ja kogemuste tottu
teostada jarelevalvet pneumoseadmetele ja -slisteemidele ning neid hooldada. Ta on
voimeline ise voimalikke ohte tundma ja neid valtima.

Pneumaatikaspetsialist on saanud spetsiaalses kasutuskohas valjadppe ning tunneb
vastavaid norme ja digusakte.

Personali kohustus

Personali hulka voivad kuuluda ainult inimesed, kellest on teada, et nad teevad t66d
usaldusvaarselt. Masinaga ei tohi té6tada isikud, kelle reaktsioonikiirust on méjutanud
narkootikumid, alkohol, ravimid voi muu selline.

Koik isikud, kelle tlesandeks on teha masina juures toid, on kohustatud enne t60
alustamist

- jargima pdhilisi té6ohutuse ja 6nnetuste ennetamise eeskirju,

- lugema kaesoleva kasutusjuhendi ohutusjuhiseid ja hoiatusjuhiseid ning
kinnitama allkirjaga, et on neist aru saanud.

Volitamata isikud

A HoiaTus

Oht volitamata isikutele!

Volitamata isikud, kes ei vasta personalile esitatavatele
kvalifikatsiooninouetele, ei tunne té6piirkonnas esinevaid ohte.

- Hoidke volitamata isikud todpiirkonnast eemal.
- Kahtluse korral pé6rduge isiku poole ja juhtige ta té6piirkonnast valja.

- Katkestage t66d seniks, kui volitamata isikud toé6piirkonnas viibivad.

Instrueerimine

Kaitaja peab personali regulaarselt instrueerima. Protokollige instrueerimise
labiviimine paremaks jalgimiseks.
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2.3 Uldised ohutusjuhised

2.3 Uldised ohutusjuhised

- Masinat tohib transportida, paigaldada, seadistada ja kasutusse votta alles
parast kaesoleva kasutusjuhendi teatavaksvotmist.

- Kasutage masinat ainult otstarbekohaselt (vt [6iku , 2.1 Otstarbekohane
kasutamine®).

- Hoidke masina to6piirkond alati puhas ja korras, et valtida mustusest ja laiali
jaetud osadest tingitud ohte.

- Hoidke kdik masinal olevad ohutus- ja ohujuhised loetavas seisukorras ning
uuendage neid vajaduse korral.

- Masina juures tohib téotada ainult kvalifitseeritud voi instrueeritud personal (vt
16iku ,,2.2 Nouded personalile®).

2.4 Keskkonnakaitse ohutusmeetmed

Jargige koigi toode puhul jaatmete tekkimise valtimise ja nouetekohase jaatmekaitluse
vOi jaatmete kdrvaldamise eeskirju.

Eelkoige paigaldustodde ning kasutuselt kérvaldamise, demonteerimise ja
utiliseerimise puhul tuleb jalgida, et pdhjaveele ohtlikud ained, nt maarded, 6lid,
lahusteid sisaldavad puhastusvedelikud vms ei koormaks pinnast ega satuks
kanalisatsiooni. Neid aineid tuleb kokku koguda, sailitada, transportida sobivates
mabhutites ja kdrvaldada riiklike digusaktide jargi.

Automaatne plaadilaadur APL 9



H=ID=LB=RG 2 Ohutus

2.5 Erilised ohujuhised

2.5.1 Masinal kasutatavad sumbolid

Eluohtlik elektrivoolu tottu

See stimbol hoiatab eluohtliku olukorra eest elektrivoolu tottu.
Kokkupuutel pingestatud osadega tekib vahetu oht elule.
Hoiatus kaevigastuse/muljumisohu eest

See sliimbol hoiatab kaevigastuste ohtude eest.
Kaed voivad saada muljuda, voidakse sisse tdommata voi saada muul viisil
vigastada.

Hoiatus silmavigastuse/laserkiirguse eest

See stimbol hoiatab laserkiirgusest pohjustatud silmavigastuste eest.
Silma sattuv laserkiirgus voib pohjustada silmal pé6rdumatuid kahjustusi.

Hoiatus vaarkasutuse eest
See siimbol hoiatab vaarkasutuse eest nt kassettide laadimisel.

> B> PP

Hoidke koik masinal olevad ohutus- ja ohujuhised loetavas seisukorras ning
uuendage neid vajaduse korral.

e
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2.5 Erilised ohujuhised

2.5.2 Masinal asuvad ohutuskleebised

Ulevaade

H=EID=LB=RG

Masina katetel, all naidatud kohas asuvad ohutuskleebised:

- \p- § E PP
Jn 1: Masinal asuvad ohutuskleebised
Positsioon Ohutuskleebis Tahendus
A Eluohtlik elektrivoolu t&ttu.

CLASS 1

LASER PRODUCT

Automaatne plaadilaadur APL

1. klassi lasertoode

Ohtlik laserkiirgus valjaspool
masinat puudub, kui k&ik luugid
ja klapid on suletud.

11
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2.5.3

254

12

2 Ohutus

Elektrienergiast tulenevad ohud

PN out

Pinge all olevate osade puutumisel tekib elektriloogi oht.
- Hoidke elektrilised komponendid alati suletuna.

- Laske toid elektriseadmete juures teha ainult elektrikul, kes on saanud
spetsiaalse valjadppe t66de tegemiseks elektriseadmete juures ning
suudab ohte ara tunda ja valtida.

Elektriseadmetega seotud t6id tohib teha ainult padev elektrik,
nt téostuselektrik.

Laske elektriseadmeid enne masina paigaldamist ja seadistamist elektrikul
kontrollida.

Muudatused, mida parast kontrolli tehakse, peavad vastama standardile
DIN EN 60204-1.

Kahjustatud korpus ja juhtmed tuleb enne masina paigaldamist ja seadistamist
viivitamata remontida voi valja vahetada.

Pneumaatilisest energiast tulenevad ohud

Korge rohu all valjuv 6hk voib tungida labi naha ja pohjustada raskeid vigastusi!

Pneumaatiliste seadmete juures tohivad té6tada ainult pneumaatika alaste
eriteadmiste ja kogemustega spetsialistid. Veenduge, et enne pneumaatiliste
seadmete juures tehtavaid toid on masin valja lilitatud ja taassisseliilitamise
vastu kindlustatud.

Kontrollige enne masina paigaldamist ja seadistamist kdiki pneumaatilisi
juhtmeid, voolikuid ja kruvitihendusi valiselt tuvastatavate kahjustuste suhtes.

Hoidke pneumovoolikud alati kehast eemal.
Kaitske avatud ohulihendusi mustuse eest.

Arge ajage kunagi tihendusi, pistikuid véi liliteid omavahel segi. Tagajarjeks on
paratamatult vaartalitlused.
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2.6 Isikukaitsevahendid

2.6 Isikukaitsevahendid

Masina juures tootamisel tuleb kanda isikukaitsevahendeid, et minimeerida
terviseriske.

- Kandke tootamise ajal alati vastava t66 jaoks vajalikke isikukaitsevahendeid.
- Jargige toopiirkonda paigaldatud juhiseid isikukaitsevahendite kohta.
Stimbolitel on seejuures jargmine tahendus.

Tookaitseriietus

Tookaitseriietus on kergesti rebeney, liibuv téoriietus, millel on kitsad
varrukad ja millel puuduvad valjaulatuvad osad. Selle eesmark on
peamiselt kaitsta liikuvate masinaosade vahele kinnijaamise eest.

Arge kandke sérmuseid, kette ega muid ehteid.

Turvajalatsid

Kandke kaitseks raskete allakukkuvate detailide ja libedal pinnal
libastumise eest libisemiskindlaid turvajalatseid.

Kaitsekindad

Kandke kate kaitsmiseks hddrdumise, kriimustuste voi sligavamate
vigastuste eest kaitsekindaid.

Isikukaitsevahendid peab andma kaitaja ja need peavad vastama kehtivatele nouetele.

Lisaks tuleb jargida riiklikke eeskirju ja vajaduse korral kaitaja ettevottesiseseid
korraldusi.

Automaatne plaadilaadur APL 13



H=ID=LB=RG 2 Ohutus

2.7 Juhised hadaolukorraks

Ennetavad meetmed

Olge alati donnetusteks ettevalmistatud.

Hoidke esmaabivahendid (esmaabikarp, tekid jne) kieparast.

Tutvustage personalile 6nnetusest teatamise slisteeme ja esmaabivahendeid.

Hoidke juurdepaasuteed paastesoidukitele vabad.

Meetmed onnetuste korral
- Paastke inimesed ohutsoonist.

- Votke stidame- ja/vdi hingamisseiskuse korral kohe esmaabimeetmed
tarvitusele.

- Teavitage inimvigastuste korral esmaabi eest vastutavat isikut ja kiirabi vai
paasteteenistust.

- Vabastage juurdepaasuteed paastesoidukitele. Maarake vajaduse korral keegi,
kes paasteteenistust juhendab.

14



3 Masina Kirjeldus

3.1 Masina ulevaade

H=ID=LB=RG

®

M
P-- § E X -7
1 Paletiruum Trikiplaadi vastuvotmine
2 Paberikorv Paberi eemaldamine ja topeltpoogna tuvastus
3 Juhtpaneel Juhtimine ja olekunait
4 Uleandmislaud Uleandmine CTP saritusseadmele
5 Laiendusmoodul Triikiplaadi vastuvotmine
®
=] =
T . Suunatud
— — T — o — |5——== paremale
I )
=] [T Suunatud
s ¢ vasakule
[T e E— = 5 .

Automaatne plaadilaadur APL
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®©

3 Masina kirjeldus

Funktsiooni- ja juhtelemendid

@OOE®® ©
//// /

i

1@

1 Luugielement

2 Luugielement

3 Juhtpaneel

4 Pealuliti

5 Klapplaud

6 Kassetiststeem

7 Hadaseiskamine valikuline

8 Olekunait

Juurdepaas paletiruumi ja hooldusiiksusesse
Juurdepaas paberikorvi

Puutepaneel masina juhtimiseks
Sisse-valjaluliti

Uleandmislaud (iles pdératav

Vajutage hadaseiskamise rakendamiseks nuppu

Valikuline: olekutuli punane, roheline, kollane
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3.3 Juhtpaneel

3.3 Juhtpaneel

Peamentili

Lehed paberikorvis ->m m

Laaditud materjali: Plaadid:

Ulemnine kassett |

Alumine kassett |1

Palett 1 (st

Teenindus Seadistamine (Setup)

1 Naidik Lukustuse olek (paletiruumi kate)
2 Naidik Lukustuse olek (paberikorvi luuk)
3 Naidik Hetkel laaditud materjali ja jarelejaanud plaatide
arvu naidik
4 [Materjalide loetelu] Materjalide loetelu (materjalide andmebaas) naidik
5 [Paletid] Laaditud palettide/materjalide kuvamine/muutmine
6 Kassetid Kuva kassetid
7 [Seadistamine] Siisteemiseadistused
8 [Teenindus] Seadistused
9 [Paberikorvi Kasutaja juhtimine paberikorvi tiihjendamisele
tiihjendamine] (vt l6iku ,,6.2 Tithjendage paberikorv*)
10 [Alarm] Alarmiloendi ja tekkivate torgete naidik

Automaatne plaadilaadur APL 17
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11 [Palettide laadimine]

12 [Avaleht]

3 Masina kirjeldus

Kasutaja juhtimine palettide laadimisele
(vt 16iku ,6.3 Paleti laadimine*)

tagasi peamenuusse
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3.4 Valikulised ohutus- ja juhtelemendid

3.4 Valikulised ohutus- ja juhtelemendid

1 Hadaseiskamine Valikuline hadaseiskamise nupp

2 Olekunait Olek roheline (valmis), punane (viga), kollane (tootmine)

3 Kate Turvakate, et takistada juurdepaasu selle taga asuvale CTP-
seadme sisendi (ithenduspesale.

Automaatne plaadilaadur APL 19



H=ID=LB=RG

3.5
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Funktsioonikirjeldus

Trikiplaadid toimetatakse kohale paletil, mis on kaetud triikiplaadile vastavas
formaadis laastplaadiga.

Masina laadimine
Paletiruumi vastuvotualasse saab liles seada (ihe paleti koos triikiplaatidega.

Triikiplaatide libisemise takistamiseks vastuvotualasse transportimisel monteeritakse
paletile 2 nurka kinnitusnurgikud.

Lahti pakitud triikiplaatide transportimiseks tdstukiga on kaasas kinnitusrihm,

mis takistab kuni 540 mm korguse plaadivirna nihkumist séidu ajal.

Paigutamine masinas

Palett asetatakse tosteseadme abil laiendusmooduli voi l6ppmooduli vastuvotualasse.
Pdhjal asub vastavas vastuvotualas margistus, mille juurde tuleb paigutada vastava
paleti esiserv.

Trikiplaadivirna positsiooni (transpordisuunas) kuvatakse lasermargistuse abil.
Trikiplaadivirna pikiserv tuleb viia kokku lasermargistusega.

Trikiplaatide kaituse kontrollimine

Kui palett on triikiplaatidega liles seatud ja paigutatud, suletakse vastav kate.

Sdotja - algatatakse jargmise seadmemooduli ,salvestusseade” kaudu - teeb
proovikaituse. Kontrollitakse triikiplaatide positsiooni ja formaati. Sihtvaartuste
vastavuse korral on masin téévalmis ja salvestusseadme taitmine voib toimuda.

3 Masina kirjeldus
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3.5 Funktsioonikirjeldus

Salvestusseadme taitmine
Taitmise signaal antakse salvestusseadme juhtimise kaudu.
Sdo6tja liigub lle vastava triikiplaadivirna ja langetatakse triikiplaadivirnale.

Eralduskiht kinnitatakse haaramisseadme vahele, tommatakse veidi tagasi ja
tostetakse siis Ules.

Trikiplaadi imiseade p66rab imipositsiooni ja liigub vertikaalselt triikiplaadile.
Trikiplaat tostetakse iminappade abil lles. Triikiplaadi transportimise tugirullikud
liiguvad valja ja s606tja liigub koos trikiplaadi ja kinnitatud eralduskihiga
lleandmispositsiooni.

Uleandmispositsioonis surutakse eralduskiht survevaltsi abil 2 kummivaltsi vahele.
Kummivaltsid tdmbavad eralduskihi sisse ja viivad selle paberikorvi. Triikiplaat viiakse
kuni laaduri lilevotmispositsioonini ja salvestusseadme laadur votab selle vastu.

Laadimine on lopetatud. S66tja liigub triikiplaadivirna juurde tagasi ja votab jargmise
trakiplaadi.

Automaatne plaadilaadur APL 21
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3 Masina kirjeldus

3.6 Ohutusseadis

APL-106 on iseseisev masin. See lilitatakse sisse punase-kollase pealiiliti kaudu.
Pealiiliti toimib ka HADASEISKAMISE liilitina. Valikuliselt on masin varustatud
taiendava HADASEISKAMISE nupuga.

3.6.1 PEALULITI ja HADASEISKAMINE
Pealliiliti keeramisega horisontaalsesse asendisse lilitatakse masin pingevabaks ja
rakendatakse HADASEISKAMINE.
Arvuti saab kaivitada uuesti alljargnevalt.
1. Vabastage katte kdrval valikuline HADASEISKAMISE nupp.
2. Keerake PEALULITI asendisse 1.

3.6.2 Luukidel ja katetel asuvad kontaktlulitid
Pdhimooduli paberikorvi paigaldusala luuk on varustatud blokeerimisseadisega luugi
kontaktlilitiga.
Paletiruumi katted on varustatud blokeerimisseadisega kontaktliilititega.

Luugi ja katete vabastamine toimub juhtimispaneelil.

O

A
P-p- § P'S = P-SP—
1 Kontaktliliti (paletiruumi kate)
2 Luugi kontaktluliti (paberikorvi juurdepaas, pshimoodul)

22



3.7 Tuubisilt

3.7 Tuubisilt
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Thubisilt asub paberikorvi tagakiiljel voi masina tagakiiljel.

KRAUSE

D - 33649 Bielefeld

Krause - Biagosch GmbH

g

Made in Garmany

4000241

Type APL106 =

N Baujahr

n:rr:l‘tr:;:r 29763 —|manufactured 07 /2019 =

]

e 200 - 240V /50-60 HZ / 2~ + PE

Leist Strom

pzlw:rng 0!?9 KW ‘| current 3:46 A (=

Schaltpl

d:;;.rarnan D-20722c = eTb Conforms to

Serie 861a-13-5 | °\\Z/VS ULSW775
Gebrauchgsanwelsung beachlen  read operalion manual |ntertek CSA C22.2#60950-1
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4.1.2
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Transport ja paigalduskoht

Transport

Masin tarnitakse kliendile Krause-Biagosch GmbH volitatud transpordiettevotte poolt.

Selleks et tagada masina korrektset transportimist ja seega t6dkindlust ja
tapsust, peab kattesaadavaks tehtud personal kindlasti jargima vastutava
isiku korraldusi!

Vastutus on tellimuse kinnituses nimeliselt margitud.

Kontroll kliendi poolsel tlevotmisel
Kui klient saab katte masina osakomponendid, tuleb neid uurida nahtavate
transpordikahjustuste ja taielikkuse suhtes.

- Dokumenteerige transpordikahjustused, enne kui tiikikauba veotiksused
(pakendid) heaks kiidate.

- Teatage transpordikahjustustest kohe ettevottele Krause-Biagosch GmbH.

Tarnekomplekt

Tarnekomplekt koosneb jargmistest komponentidest:
- APL 106 koos triikiplaatide ileandmismooduliga
- valikuliselt laiendusmoodul
- lleandmislauad, transportimiseks liles péoratud
- paberikorv, sisemine

- montaazimaterjal

Automaatne plaadilaadur APL 25
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41.3
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4 Transport ja paigalduskoht

Viited ohtudele transportimisel

. HOIATUS

Vigastusoht pakenditega asjatundmatu Gimberkaimise tottu!
Pakendite transportimisel tuleb arvestada jargmiste eriohtudega.
- Esiletungivad servad voivad pdhjustada muljumisi voi l6ikevigastusi.

- Kui kasutatakse teisi tosteabivahendeid kui siin esitatud, voib see
pdhjustada raskeid vigastusi.

Kasitsege pakendeid ettevaatlikult, et valtida varustuse kahjustamist.
- Tostke pakendid transportimisel ettevaatlikult (les.
- Arge kallutage ega vaanake pakendeid.

- Arge hoidke pakendeid niiskuse kies ega darmuslikel temperatuuridel
(vt 16iku ,12.1.5 Keskkonnatingimused*).

Lugege ka peatiikki ,,2 Ohutus®.

Masina voi komponentide mahalaadimine transpordivahendilt véib toimuda
ainult vastavalt kvalifitseeritud ja instrueeritud personali poolt
(oskustunnistusega tostukijuhid) ja kdiki ohutusjuhiseid jargides.

Masina voi komponentide transportimine tosteabivahendiga voib toimuda ainult
vastavalt instrueeritud personali poolt ja kdiki ohutusjuhiseid jargides.

Kandke tootamisel tookaitseriietust, turvajalatseid, kaitsekindaid.

Kindlustage transporditee alati lisaks veel (ihe inimesega.

Jalgige, et liilkumisteel ei viibiks inimesi.

Tostke masin alati aeglaselt ja ettevaatlikult (les, et tagada stabiilsus ja ohutus.

Eemaldage punase varviga tahistatud transpordikinnitused alles parast
komponentide monteerimist paigalduskohas.
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4.1 Transport

41.4 Lubatud abivahendid transportimiseks

APL 106 tarnitakse korvpakendiga paletil voi kastis (pakendid). Neid saab (kahvel-
)tostukiga liigutada.

Veenduge, et

- ukseavad ja transporditeede kandevdime on paigalduskoha jaoks piisavad (vt
16iku ,,4.1.5 Pakendite “),

- (kahvel-)téstuki kandevdéime on pakendite massidele sobiv (vt Giku
,4.1.5 Pakendite “) ja

- (kahvel-)téstuki tdstekahvli pikkus on pakendite jaoks piisav (vt l6iku
,4.1.5 Pakendite “).

Kinnituspunktid ohutuks transportimiseks paigalduskohta on vastaval pakendil
“" | punase varviga tahistatud.

415 Pakendite mootmed ja massid

. Pikkus |Laius |[Korgus |Mass Liik

APL 106K koos
1 Uleandmislaua ja 2500 2300 2200 750 korvpakend
paberikorviga

* Mass koos paleti massiga (ca 270 kg)
Pakendi sisemddtmed: 2100 x 2300 x 1900 mm

Automaatne plaadilaadur APL 27
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4.1.6

4.1.7

4.1.8
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4 Transport ja paigalduskoht

Soovitatav transpordivarustus

Lubatud
kandevoime

(kg)

Kahvli pikkus
(mm)

Transpordivarustus

Transpordivarustus 1
(veokilt mahalaadimiseks ja Kahveltostuk 2000 3000
masina tostmiseks paletilt)

Transpordivarustus 2
(pakendite transportimiseks maa 2 téstukit 2000 2000
peal)

Transpordivarustus 3
(moodulite transportimiseks
paigalduskohta)

4 rullikutega
lauda

Vaheladustamine

Kui masinat ei paigaldata vahetult parast tarnimist, tuleb komponendid panna hoolikalt
kaitstud kohta hoiule. Komponente tuleb vaheladustada nii, et need oleks kaitstud
kiilma, niiskuse, mustuse ja mehaaniliste mojude eest.

Komponentide soovitatavad hoiutingimused leiate [6igust

,12.1.5 Keskkonnatingimused®.

‘ | Me ei vota vastutust asjatundmatust ladustamisest tulenevate kahjustuste eest.

Transpordipakend

Masina komponendid tuleb lahti pakkida Krause-Biagosch GmbH volitatud personali
juuresolekul.

Masina transportimiseks ja kaitseks kasutatav pakend koosneb valdavalt
ringlussevoetavatest materjalidest.

- Utiliseerige pakkematerjal keskkonnasaastlikult riigis kehtivate eeskirjade
jargi.
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4.2 Paigalduskoht

4.2 Paigalduskoht

4.2.1 Paigalduspinna kandevoime

Paigalduspinna kandevdime peab olema piisav, nii et see taluks paigaldusel ja
tootmisel koormusi. P6drake tahelepanu ka liihiajalisele punktkoormusele tostukiga
transportimise ja paigaldamise ajal.

Kasutage arvutamise alusena loigus ,,4.1.5 Pakendite “ esitatud massiandmeid.

4.2.2 Paigalduspinna tasasus

Paigalduspinna tasasus peab vastama jargmistele tingimustele.

Korguste erinevus (mm) | pikkusel (m)

0,5 0,1
4 1

10 4
12 10

4.2.3 Turvavalgustus

CTP-ruum peaks olema varustatud turvavalgustusega, nagu plaaditootja on maaranud.

424 Kliimaseade

Krause-Biagosch GmbH soovitab paigaldada masina klimatiseeritud ruumi, selleks et
keskkonnatingimused oleks varustuse ja toodeldavate materjalide jaoks aastaringselt
konstantsed

(vt l6iku ,,12.1.5 Keskkonnatingimused*).

Votke kliimaseadme konstruktsiooni juures arvesse paigaldatud seadmete
soojusemissiooni vaartusi, mis on salvestusseadme kohta maaratletud.

Automaatne plaadilaadur APL 29
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4.2.5  Ohuniiskuse reguleerimine

Suhteline 6huniiskus peab olema maaratletud tolerantside piires. Liiga suur ja liiga
madal 6huniiskus voib negatiivselt mojutada nii sarituskvaliteeti kui ka stisteemi
tootmisstabiilsust.

30
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5 Monteerimine ja esmane kasutuselevotmine

Teavet masina monteerimise ja esmase kasutuselevotmise kohta leiate eraldi
paigaldusjuhendist.

(vt ,Automaatse plaadilaaduri APL106 paigaldusjuhend*)

Automaatne plaadilaadur APL 31
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6 Juhtimine

A HoiaTus

Vigastusoht ebapiisava kvalifikatsiooni korral!

Masina asjatundmatu juhtimine voib pohjustada olulisi inimvigastusi ja
materiaalset kahju.

- Laske seetottu koik tegevused masina juhtimiseks teostada ainult
selleks kvalifitseeritud personalil.

6.1 Masina sisselulitamine

e Lilitage vajaduse korral kdrgem seadmemoodul sisse
(vt kasutusjuhendit ,Salvestusseade*).

- o Lilitage masin pealiilitist (1) sisse.

Susteemi juhtseade kaivitub.

H=ID=LB=RG

N l
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Masin teeb
proovikaituse. Masin on
toovalmis, kui kuvatakse
juhtpaneeli ja roheline
punkt tileval paremal
pool on nahtav.

Proovikaitus kaivitatakse saritusseadmest automaatselt. APL106 ise kaivitab
parast palettide laadimise ja paberikorvi tiihjendamise toiminguid samuti

proovikaituse.

6.2 Tuhjendage paberikorv

6.2.1 Tuhjendage sisemine prugikast

e Puudutage
[Paberikorvi tiihjendamine].
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6.2 Tuhjendage paberikorv

Masin liigub ohutusse positsiooni
(lahteolek).

Masin liigub l&hteolekusse
palun codake ...

sn s tes o Paberikorvi paigaldusala luuk
on lukustusest lahti.

e Avage paberikorvi
paigaldusala luuk.

Juhis. Toimingu saab nuppu
Paberikorvi saab dra vitta, [KatkeSta] VaJ Utades
Luugid on lukustamata. katkestada.

Nait parast paberikorvi
paigaldusala luugi avamist.

Juhis. Kui luuk on kauem
kui 10 sekundit avatud,
seatakse sisemine
paberiloendur vaartusele
0,0 m.

Paberikorvi luuk avati
lukake tuhjendatud paberikorv uuesti sisse
ja sulgege luuk
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6 Juhtimine

e Tdmmake paberikorv (1)
paigaldusalast valja.

[

e Tiihjendage paberikorv.

o Liikake paberikorv uuesti paigaldusalasse ja sulgege luuk. Luuk lukustatakse
automaatselt.

Masin peab tegema proovikaituse.

P ¢ Kinnitage proovikaituse

kaivitamine [OK] abil.

Juhis. Kui 10 sekundi
parast proovikaitust ei
toimu, avatakse luuk
uuesti lukustusest.




6.2 Tuhjendage paberikorv

APL-versioon 02.07.085 C

Masina kaitust on kontrollitud,
palun codake ...

Automaatne plaadilaadur APL
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Masin teeb proovikaituse.

Kui proovikaitus on
tehtud, kinnitage teade
[OK] abil.

Juhis. 10 sekundi
parast kustub teade
automaatselt.

Masin on seejarel taas
todvalmis.
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6.2.2

Tuahi valine prugikast

APL-versioon 02.07.088 16:49:47
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6 Juhtimine

Kuna paberliuguri
paigaldamisel on valine
vanapaberikorv, saab seda
t60 ajal igal ajal
tihjendada.

Parast nupu "Tlhjenda
prugikast" vajutamist ilmub
paring, kas priigikast on
toesti tithjendatud.

Kui kinnitate selle ,jah” -
ga, lahtestatakse
paberiloendur.



6.3 Paleti laadimine
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6.3

Paleti laadimine

Paigaldusalasse saab liles seada (ihe paleti koos triikiplaatidega.

Palettide positsioonid

Palett tuleb paigaldusalasse tapselt paigutada, selleks et triikiplaadivirna saaks virna
tuvastamisel tuvastada. Jargmisel joonisel ndidatakse ala, kuhu palett tuleb lles

seada.

172-192mm

Plaadivirna ja
masinaraami
vaheline kaugus
peab olema 172 kuni
192 mm.

U-profiili vasak serv

Plaadivirn
—

Laserkiired (1)
annavad vaga

hea orientiiri
plaadivirna oigeks
paigutamiseks.

Automaatne plaadilaadur APL
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40

Laadimine

Jargmistes té6sammudes kirjeldatakse paleti laadimist.

I Iu
il
' * L Kassetid
Lehed paberikorvis: »m m

Laaditud materjali Plaadid!

Ulemine kassett

Palettide laadimine Alumine kassett

Palett 1

Teenindus

Masin on taitmiseks valmis,
Luugid on lukustamata.

e Avage katted.

6 Juhtimine

Puudutage
[Palettide
laadimine].
Masin liigub
ohutusse
positsiooni
(lahteolek).

Katted ja luuk
avatakse
lukustusest.

Masina paigaldusala

saab laadida.

o Juhis. Kui katteid 30 sekundi parast ei avata, lukustatakse need automaatselt

uuesti ja masin on taas téévalmis.
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6.3 Paleti laadimine

Avatud ja suletud
katteid/luuki kuvatakse
juhtpaneelil.

Luugid avati.
Parast taitmist sulgege luugid
ja kinnitage OK-ga.

e Liigutage palett koos triikiplaatidega tostuki abil paigaldusalasse.
o Paigutage palett nii, et

- eesmine plaadivirn on lasermargistusega kohakuti,

- trikiplaadivirna pikiserv on kohakuti teise lasermargistusega.

Tulemus:

palett on positsioonis.
Vasakpoolsed
kinnitusnurgikud (1)

_ jaavad paletile.

Automaatne plaadilaadur APL
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6 Juhtimine

Soovitatav on laadimise ajal ka paberikorvi tiihjendada.

Paberikorvi luuk on seetottu laadimise ajal lukustusest lahti.

e Sulgege katted ja paberikorvi luuk.

Katete lukustamine tuleb turvakaalutlustel kinnitada, vajutades [OK] katted
lukustatakse.

APL-versioon 02.07.085 C

¢ Kinnitage katete
lukustamine [OK]
abil.

Luugid on suletud
Lukustamiseks kinnitage OK-ga

Masin peab tegema proovikaituse ja palettide tuvastamise.

.| Juhul, kui laadimisel ei tehtud muudatusi (nt kui kontrolliti ainult
- ladustamist) ja seatud paletti/palette ei liigutatud, voib palettide
tuvastamise vahele jatta.
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6.3 Paleti laadimine

o Kui palette laaditi,
eemaldati voi liigutati,
il kaivitage tuvastamine
[Tuvastamise kaivitamine]
(1) abil.

e Muul juhul voib
tuvastamise [Tuvastamise
vahelejatmine] (2) abil ara
jatta.

Kas paletid on kasutusel, eemaldatud vi neid liigutati?
Sel juhul tuleb paletid tuvastada.
Kas alustan palettide tuvastamist?

150037 Esmalt tehakse proovikaitus,
sellele jargneb vajaduse korral
palettide tuvastamine.

Masina kaitust on kontrollitud,
palun oodake ...
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A@Larsionn 01207 056 © 1 Pérast proovikaitust on virna
tuvastamine aktiivne ja
tuvastatakse palettide ja
trikiplaadivirnade positsioon.

virna tuvastamine on aktiivne.
palun oodake ...

Seadistamine (Setup)

Parast proovikaitust ja virna
tuvastamist tuleb
kontrollida paleti/palettide
rihmitamist paigaldusalas.

e Puudutage [OK], et
kuvada juhtpaneeli koos
trukiplaatide
parameetritega.

@ Taitmine on 1&petatud, palun kontrollige rihmitamist.

Seadistamine (Setup)
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6.3 Paleti laadimine

APLversioon 02,07.085 C 19.04:41 ¢ Kontrolli ge
paigaldusalas

Palettide an masinas laaditUd
e | trikiplaatide

Laaditud materjali Mat Mumber Plaadid ruhmitamiSt ja

Palett 1 [EReee B050x 7450 | !I!] arvu.

Kui olete teinud
muudatusi,
puudutage
parast
kontrollimise
lopetamist
[Muudatuste
tlevotmine].

Muudatuste il

e Puudutage
laadimistoimingu
6pus [OK].

Juhis. 10 sekundi
parast kustub teade
automaatselt.
Masin on seejarel
taas toovalmis.

@ Taitmine on I5petatud.

Alarm Seadistamine (Setup)

Masin on tootmisvalmis. Masin saab juhtimiskasud korgemalt seadmemoodulilt
,salvestusseade”.
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6 Juhtimine

6.3.1 Laadimisvalikud

Trikiplaatide

virnastamiskargus:

35 mm

Trikiplaatide
virnastamiskorgus:

35 mm

1200 voi 1500*

triikiplaadid
rukiptaadi 1200 véi 1500*

trakiplaadid

*valik
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6.4 Teise paigutuskohaga masina laadimine

6.4 Teise paigutuskohaga masina laadimine

e Teise paigutuskohaga
masinat (laiendusmoodul/
Extension) (EXT) laaditakse
samamoodi, nagu on
kirjeldatud peatiikis 6.3.

o Kaivitage peakuvalt,
vajutades Paleti laadimine.

o Teise paigutuskoha jaoks
on valikuliselt paigaldatud
taiendav laserkiir.

e Masin moodab alati
molemad positsioonid ja
kuvab leitud plaate.

Masin peatatakse enne palettide laadimist ja liigutatakse ohutusse
positsiooni. Masina té6tamise ajal ei saa teist paletti vahetada.

Automaatne plaadilaadur APL a7
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6.5

48

Paleti eemaldamine

Kui viimane triikiplaat on sdo6tjalt voetud, kuvatakse salvestusseadme juhtpaneelile
teade.

o Kaivitage laadimistoiming, nagu on kirjeldatud l6igus ,6.3 Paleti laadimine®.

o Eemaldage esmalt tiihi palett ja laadige seejarel uus palett koos triikiplaatidega
paigaldusalasse (vt 16iku ,6.3 Paleti laadimine®).
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6.6 Masina laadimine kassettidega

6.6 Masina laadimine kassettidega

e Kui teie masin on
lisaks varustatud
kassetilaaduriga (iiks voi
kaks kassetti), toimub
protsess sarnaselt palettide
laadimisega.

o Kaivitage peakuvalt,
vajutades ,Kasseti
laadimine®.

o Jargige samm-sammult
ekraanil naidatud juhiseid.

o Kassett liigub alla
laadimisasendisse.

e Laadimiseks avage
kaepideme surunupuga
lukustus ja tdommake
kassett valja.

e Kassett mahutab
maksimaalselt 35 mm voi
80 kg triikiplaate.

e Veenduge, et kassett on
parast laadimist ja

A Ho iat us sisseliikkamist digesti
kinnitatud.
Veenduge, et kassett
on kinnltatud!
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6.7

50

6 Juhtimine

Vigaste trukiplaatide eemaldamine

Vigased triikiplaadid voi paberi voi papiga triikiplaadid transporditakse
ileandmislauale. Seejarel masin peatub palvega plaat lileandmislaualt eemaldada.

Kaivitage masin seejarel uuesti, vajutades Start.



6.8 Masina valjalulitamine

‘HEID=LB=RG

6.8 Masina valjaliilitamine

« Liilitage masin pealilitist (1) valja.

Automaatne plaadilaadur APL
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7 Torked

Eluohtlik elektripinge tottu!

Pinge all olevate osade puutumisel tekib elektrilodgi oht, mis pohjustab
raskeid vigastusi voi surma.
- Lilitage pealiliti enne iga masinasse sekkumist valja ja kindlustage

taassisseliilitamise vastu.

A ETTEVAATUST

Salvestatud pneumaatilisest energiast tulenev vigastusoht

Masina ootamatud liikumised salvestatud energia vabanemise tottu
voivad pdhjustada keskmise raskusega vigastusi.

- Kui pneumosiisteemis on tekkinud torge, lilitage masin enne
pneumoslisteemi juures tehtavaid téid rohuvabaks.

(b’ Torgete korvaldamisel kehtivad igal juhul kohalikud ohutusnéuded.

Kaesoleva peattiki abil saab torkeid ja vigu lokaliseerida ja korvaldada. Veaotsingut
toetavad juhtpaneelil veanumbri kuvamine ja veakirjeldus.

7.1 Torketeadete kuvamine

Kui antakse torketeade, kuvatakse juhtpaneelil alarmteate aken koos jargmise teabega

tekkinud torke kohta:

- torke tiip:
- susteemiviga
- hoiatus
- jarjestusviga

- veanumber

- veateade

Automaatne plaadilaadur APL
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7 Torked

711

Siisteemiviga

8200 Surudhk puudub

8202 Mootor 2 (Z-telg): andmeside puudub

8204 Mootor 4 (rull 4): andmeside puudub

8206 Imiseadme reguleerimine (Y-telg): impulss puudub

8208 Imiseadme reguleerimine (Y-telg): referentsi ajalopp

8210 Klapid ei ole riivistatud

8212 Paberikorvi luuk ei ole suletud

8214 Mootori t66pinge on valja lilitatud

8216 Kaitseluliti 1F6 vallandus

8218 Kassetiajami ajalopu langetamine

8220 Kasseti kaepide vasakul: molemad loppasendid aktiivsed

8222 Kasseti kaepide paremal pole [6ppasendis

8224 Kasseti kaepide paremal ajalopp

8226 Voimalik kokkuporge kasseti ja hoova vahel
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7.1 Torketeadete kuvamine

7.1.2

Hoiatused

8301 Mootor 1 (X-telg): referents puudub

8303 Mootor 3 (rull 2): referents puudub

8305 Mootor 5 (rullide pé6rlemine): referents puudub

8307 Paberikorv Luuk on avatud

8309 Paberikorv ei ole positsioonis

8311 Haaratsi ees ei ole paberit

8313 Mootor 1 (X-telg): liiga kdrge temperatuur

8315 Mootor 1 (X-telg): alapinge

8317 Mootor 2 (Z-telg): liiga kdrge temperatuur

8319 Mootor 2 (Z-telg): alapinge

8321 Mootor 3 (rull 2): liiga kérge temperatuur

8323 Mootor 3 (rull 2): alapinge

8325 Mootor 4 (rull 4): liiga kdrge temperatuur

8327 Mootor 4 (rull 4): alapinge

8329 Mootor 5 (rullide péérlemine): liiga kdrge temperatuur
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7 Torked

8330
8331

8332
8333
8334
8335
8336
8337

Mootor 5 (rullide péérlemine): liigvool

Mootor 5 (rullide poérlemine): alapinge

Mootor 5 (rullide po6rlemine): liigpinge

Mootor 6 (konveierlint): liiga kérge temperatuur
Mootor 6 (konveierlint): liigvool

Mootor 6 (konveierlint): alapinge

Mootor 6 (konveierlint): liigpinge

Konveierlint kokku pandud
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7.1 Torketeadete kuvamine

713

Jarjestusviga

8230 3 korda tuvastatud topeltplaat voi paber

8232 Paberiummistus paberi sisestusseadmes

8234 Lahtestamise ajal on valjastusavas topeltplaat voi paber

8236 Topeltplaat/paber tileandmise ajal

8238 Plaadi vastuvotmisel kadus vaakum

8240 3 korda jarjest tuvastati papp

8242 Konveierlint: Plaat ei joudnud andurini

8244 Papp konveierlindil

8246 Palett tiihi

8248 Ootamatu plaat konveierlindil
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8 Hooldus ja puhastus

PN out

Eluohtlik elektripinge tottu!

Pinge all olevate osade puutumisel tekib elektril6dgi oht, mis pohjustab
raskeid vigastusi voi surma.
- Lilitage pealiliti enne iga masinasse sekkumist valja ja kindlustage

taassisseliilitamise vastu.

- Laske hooldustood masinal teostada ainult selleks kvalifitseeritud
personalil.

A ETTEVAATUST

Salvestatud pneumaatilisest energiast tulenev vigastusoht

Masina ootamatud liikumised salvestatud energia vabanemise tottu

voivad pohjustada keskmise raskusega vigastusi.

- Lilitage masin enne pneumostisteemi juures tehtavaid hooldustdid
rohuvabaks.

A ETTEVAATUST

Lohkevatest pneumovoolikutest tulenev vigastusoht

Vananenud pneumovoolikud voivad l6hkeda ja pohjustada kergeid kuni
keskmise raskusega vigastusi.

- Kontrollige regulaarselt pneumovoolikute seisukorda ja vahetage need

nahtava kulumise korral valja.
- Arge kasutage vanu pneumovoolikuid uuesti.

- Kasutage ainult originaalvaruosi.

Masina to6ohutus ja kasutusiga soltuvad oluliselt asjakohasest hooldusest ja
puhastusest. Seetottu on eriti tahtis

- pidada tapselt kinni hooldusvalpadest;

- jargida kaasapandud dokumentides hoolduse peatiikki.

Jargnevalt nimetatud hooldusvalbad kehtivad otstarbekohase kasutamise korral.

Automaatne plaadilaadur APL
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8 Hooldus ja puhastus

8.1 Hooldusvalbad ja hooldust6od

Hooldust6dd on jagatud kasutaja ulesanneteks ja klienditeeninduse llesanneteks.

Padevus
Koosteliksus Hooldusvalp Hooldustood

Masina valine puhastamine,
konveierlindi visuaalne kontroll.

Kogu masin Iga 6 kuu jarel L . . . X
Toopiirkonna ja paletiruumi

puhastamine ning paberi
eemaldamine.

Professionaalne hooldus
hoolduse kontrollnimekirja
jargi x-,y- ja z-telgede,

Iga 6 kuu voi paberi eemaldamise, plaadi

Kogu masin 50 000 paleti vastuvotmise, valjastuslindi,

jarel - . . .
valikuliste kassettide ning katte ja
juhtseadme piirkondades koos
talitluskontrolliga

Teeninduses tehtavad hooldustood

Teeninduse hooldustoéid tohib teha ainult kvalifitseeritud personal, kellel on
teenindustase 1 voi kdrgem, vastavalt ettevotte Krause soovitatud professionaalsetele
hooldustdddele. Professionaalseid hooldustdid tuleks teha iga 6 kuu voi 50 000 paleti
jarel.
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8.2 Puhastusvahendid ja maardeained

8.2 Puhastusvahendid ja maardeained

Masinakahjustuste oht!

Masin voib saada valede puhastusvahendite ja maardeainete tottu
kahjustada.

Kasutage ainult soovitatud puhastusvahendeid ja maardeaineid.

Krause-Biagosch GmbH soovitab jargmisi puhastusvahendeid ja maardeaineid.

Puhastusvahendid Kogu masin Vesi/seebilahus (nt Indumaster
universal IR55 tootjalt Buzil) koos
mikrokiudlapiga

Maardeained Juhtsiinid Silikoonsprei,
nt Caramba 619902 voi Weicon

Maare Kassetiketid, Maare, nt
x-teljejuhik Kliiber CentroPlex 2EP
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9 Kasutuselt korvaldamine

PN out

Elektriloogi tottu eluohtlik!
Elektrististeemi juures to6tamine on eluohtlik.

- Elektrististeemiga seotud tdid tohib teha ainult elektrik.

A ETTEVAATUST

Vigastusoht pneumosiisteemi juures tootamisel, kui t66d teeb
kvalifitseerimata personal!

Kasutuselt kdrvaldamise to0del ja pneumoststeemi lahtivotmisel tekib
kvalifitseerimata personalile vigastusoht.

- Pneumosiisteemiga seotud t6id tohivad teha ainult kvalifitseeritud
spetsialistid.

e Lulitage masin valja
(vt joonist 16igus ,,3.2 Funktsiooni- ja juhtelemendid “).

o Lilitage jargmine seadmemoodul valja (vt korgema seadme kasutusjuhendit).
o Laske vastavatel spetsialistidel katkestada kogu toiteenergia (elekter, surudhk).

e Eemaldage masinalt toitejuhtmed.

Automaatne plaadilaadur APL
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10 Demonteerimine

10.1 Viited ohtudele demonteerimisel

A HoiaTus

Masina osakomponentide demonteerimisel tuleb arvestada jargmiste

eriohtudega.

Osakomponentide tostmine mitte ettenahtud kinnituspunktidest voib
pohjustada osakomponentide allakukkumist ja seetottu vigastusi.

- Tostke osakomponente ainult punase varviga tahistatud
kinnituspunktidest.

Transpordikinnituste ja stabiliseerimiselementide mittepaigaldamine voib

pohjustada osakomponentide timberkukkumist ja seetottu vigastusi.

- Paigaldage enne osakomponentide demonteerimist
transpordikinnitused ja stabiliseerimiselemendid.

Asjatundmatult demonteeritud juhtmed vdivad kahjustada saada ja
pdhjustada uuesti kasutamisel kaablite suitsemist ja pdlenguid.

- Laske koiki elektrisiisteemi toid teha ainult elektrikutel.

Asjatundmatult demonteeritud survevoolikud ja tihendused voivad
kahjustada saada ja pohjustada uuesti kasutamisel vigastusi.

- Laske koiki pneumostisteemi toid teha ainult
pneumaatikaspetsialistidel.

Uldiselt kehtib alljargnev.

- Kandke koigi to6de juures isikukaitsevahendeid.

Automaatne plaadilaadur APL

Ebasobivad demonteerimistdodriistad voivad pohjustada
osakomponentide kahjustusi.

- Kasutage ainult sobivaid tooriistu.

- Laske kaiki toid teha ainult instrueeritud personalil ja vastavatel
spetsialistidel.

65



H=ID=LB=RG

10 Demonteerimine

10.2 Ettevalmistavad meetmed

Enne masina demonteerimist tuleb veenduda, et

- masin on kasutuselt korvaldatud
(vt 16iku ,9 Kasutuselt kdrvaldamine®),

- demonteerimiseks vajalikud tooriistad on kdeparast,
- vajalikud transpordikinnitused on kaeparast,

- transpordivarustus on valmis
(vt 16iku ,,4.1.6 Soovitatav transpordivarustus®),

- taiendavad valgustusseadised (kasilambid) demonteerimiseks on kaepérast,

- porandapind on paigalduskohas osakomponentide torgeteta
transportimiseks puhastatud ja tolmuvaba.

10.3 Masina demonteerimine ja transportimiseks kinnitamine

66

Masin valmistatakse transportimiseks ette jargmises jarjekorras.
1. Masina transportimiseks ettevalmistamine ja kinnitamine
2. Toitejuhtmed
3. Paberikorv

4. Pakkimine
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10.3 Masina demonteerimine ja transportimiseks kinnitamine

10.3.1  Masina transportimiseks ettevalmistamine ja kinnitamine

Masina viimine transpordiasendisse

o Tostelksus alla (1)

o /-telg liles, kuni peaaegu piiriku
ette (2)

e X-telg paremale, kuni imimoodul
asub umbes joonlaserite all (3)

Uleandmislaua alla seadmine

e Nihutage lleandmislaud alla
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10 Demonteerimine

Uleandmislaua alla seadmine

o Keerake roheliselt margistatud
kruvid valja

e Hoidke lauda kahe mehega

o Keerake punaselt margistatud
kruvid valja

e Pdorake laud timber ja kinnitage
roheliselt margistatud

e kruvidega mdlemal kuljel.

Imi-haardemooduli langetamine ja
kinnitamine

e Kinnitage tosteliksus molemal
pool kaablikoidistega keerdumise
ja Ulesliikumise vastu

Z-telje kinnitamine, osa 1

o Vabastage z-teljel karkassplaat (4
kruvi) (1)

o Liikake karkassplaat kuni piirikuni
tles (2)

o Keerake kruvid karkassplaadil
kinni (3)

e Sootja asub siis konksuga
karkassplaadil (4)
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10.3 Masina demonteerimine ja transportimiseks kinnitamine

Z-telje kinnitamine, osa 2

Asetage s66tja ja katte vahele
vahtplaat (1)

Sdotja kinnitatakse lisaks
rihmaga.

Rihm juhitakse labi
kattetraaversis oleva kahe ava (2).
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10 Demonteerimine

Z-telje silindri kinnitamine

Takistage suure z-silindri
valjaliikumist kaablikdidistega
kinnitades.

Kui silinder liigub transportimisel
valja ja sOotja on lleval
kinnitatud, siis l6dveneb valge
hammasrihm ja kaotab oma
asendi.

X-telje kinnitamine

X-z-Uksus kinnitatakse nurgikuga
(1).

Nurgik kruvitakse kattele ja x-z-
Uksuse plstisele
alumiiniumprofiilile.

Kattel kasutatakse selleks
olemasolevat kruvi.
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10.3 Masina demonteerimine ja transportimiseks kinnitamine

Transporditugede paigaldamine

e Tostukiga transportimiseks
kasutatakse kahte transpordituge.

(1 ja (2

Kassettide kinnitamine

Kassetid kinnitatakse lisaks kasseti ja
paberikaru vahelise talaga
vertikaalse liikumise vastu.

10.3.2 Toitejuhtmed

Toitepinge kaablid ja signaalkaablid on viidud kaablikanalitesse ja kaabliketti.
e Vabastage kaablid lihendustest ja tommake need kaablikanalitest valja.
o Eemaldage kaablikett.

e Eemaldage surudhuvoolikud.
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10 Demonteerimine

10.3.3 Paberikorv

Paberikorv

e Avage pohimooduli luuk ja
tommake paberikorv

/ pohimoodulist valja

&y o \0otke paberikorv valja

o ja kruvige vineerlaua (1)
kiilge (2).

Katte kinnitamine

e Kate kinnitatakse tugijalgadest
lameda rauaga (1).

Paberikorvi luugi kinnitamine

e Kui koik on paletil kinnitatud,
mahitakse masin venivkile sisse.

o Sellega kinnitatakse ka
paberikorvi luuk (1).
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1 Utiliseerimine

A ETTEVAATUST

Terviseriskid masina asjatundmatu utiliseerimise tottu!
Masin sisaldab saasteaineid.

- Suunake masina koosteliksused ja komponendid tunnustatud
kaitlusettevottesse.

- Arge visake masina koosteiiksusi ja komponente olmepriigi hulka.

- Jargige riiklikke digusakte.

Tunnustatud kaitlusettevotete aadresse saab kisida padevatest
keskkonnaametitest.

Andmed pohinevad meie praegustel teadmistel ja kogemustel. Need ei vabasta
jaatmete kogumisega tegelevaid ettevotjaid kohustusest jargida utiliseerimise
ajahetkel kehtivaid riiklikke digusakte ja seadusi.

1.1 Terminoloogia

Vaartuslikud materjalid

Koosteliksused voi komponendid, mis ei sisalda saasteaineid ja mida saab
keskkonnasaastlikult taaskasutada.

Saasteained

Koosteliksused voi komponendid, mida tuleb eraldi kdrvaldada voi taaskasutada.
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1.2

74

Koosteuksuste uilevaade

11 Utiliseerimine

Jargmisel joonisel on kujutatud koostetliksusi ja komponente, mis sisaldavad
vaartuslikke materjale ja saasteaineid.

Vaartuslikud materjalid / saasteained

Koosteliksus

Metallist
vaartuslikud

Plastist
vaartuslikud

Saasteained

10

20

30

40

50
60

Sootja

Paberi eemaldamine

Elektrististeem

Pneumaatika

Transpordivahendid

Plaadikinnitus

materjalid

Teras ja
alumiinium

Metall, teras

Kinnitusplaat

Teras

Terasplekk

materjalid

Hammasrihm,
vaakumimur,
pneumovoolikud,
plastdetailid

Kummivaltsid

Klemmid,
kaablikanalid

Hooldustiksus,
klapid,
pneumovoolikud

Elektroonika ja
pneumaatika

Elektrimootor

Elektroonilised
komponendid,
toiteallikas,
plaadid, kaablid
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11.2 Koosteliksuste llevaade

Metallist Plastist

Koosteiiksus vaartuslikud vaartuslikud Saasteained
materjalid materjalid

. . Rihmad, .
70 Uleandmislaud Teras 3D-triikiosad Elektrimootor
80 Rammimiskaitse Terasplekk
Metall, terasplekk,
90 Kate alumiiniumist
varavad
100  XZ--telg Metall, teras SIS

elektrimootor

Kruvid, mutrid,

Salkife Teras

Juhised demonteerimise kohta

m Juhised demonteerimise kohta

kruvitud vertikaalsele juhikule

L S (enne demonteerimist vabastada)
20 Paberi eemaldamine kruvitud

Kinnitusplaat ja juhtimispaneel kruvitud, kaablid pistikuga

30 Elektrististeem iihendatud

40 Pneumaatika pistikuga tihendatud, kruvitud

50 Transpordivahendid  kruvitud (parast paigaldust masinast eemaldatud)

60 Plaadikinnitus kruvitud, tksikdetailid
70 Uleandmislaud kruvitud

80 Rammimiskaitse kruvitud

90 Kate peaelemendid kruvitud
100  XZ--telg kruvitud
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121 Tehnilised andmed

12.1.1 Mootmed

Katted ja luugid suletud (mm)

H=ID=LB=RG

O S P S [

Uldmodtmed kdigi moodulite

kohalt ilma valikuliste 2930
laiendusteta

Masin 1980
Uleandmislaud 950

Ulespooratud kate

Valikulised laiendusmoodulid 1320

1850

1850
1200

1850

Katted avatud, paberikorv pohimooduli ees (mm)

N S P S [N

Ulespéératud kate

Automaatne plaadilaadur APL

2700

1550

1550
840

2395
1550

2395
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12.1.2

12.1.3

12.1.4
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12 Lisa

Massid

Massid ilma triikiplaatideta, tiihja paberikorviga (kg)

Max
Mass porandakoormus
jala kohta

Masin 750 200

Max

pinnakoormus

Elektrilised iihendusvaartused / voimsus

Pinge 200-240 V 50/60 Hz 2~ + PE
Vool 3,46 A

Uhendusvdimsus 0,79 KW

Paigalduskoha kaitse 10 Avoil16 A

Kaitse salvestusseadmes
T66 voolukulu 165 W

Ootereziimi voolukulu 70 W

Suruohu thendusvaartused / voimsus

Rohk 7 bar

Kvaliteet tolmuvaba, olivaba vastavalt suruéhuklassile 2.4.2
standardi ISO 8573-1 jargi

Kulu 170 /min

Uhendus Y -tolline
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12.1 Tehnilised andmed

12.1.5 Keskkonnatingimused

Parameeter VEELLUS

Temperatuur 18-23 °C (olenevalt plaadi tiiibist)

Suhteline 6huniiskus 40-60% mittekondenseeruv

Valgustus Turvavalgustus vastavalt plaaditootja andmetele
Puhtus Puuduvad tolm, suits, mustus

Pdranda vibratsioon Vibratsioonita

121.6  Ohumiira

Emissioon VEELIS

Muratase <70 dB

12.1.7  Soojuse eraldumine

Emissioon VEELIS

Soojuskulu *) <300W
*)1W = 3,413 BTU/h
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12.1.8
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12 Lisa

Paleti ja triikiplaatide mootmed

Parameeter Vaartus

Maksimaalne plaadi suurus

Vaikseim plaadi suurus

Plaadi paksus

Maksimaalne paleti suurus
Vaikseim paleti suurus
Trikiplaadi asetus

Korstna maksimaalne korgus
koigil juhtudel koos
laiendusmoodulite voi
kassettidega ja ilma

Max paleti korgus kokku

Poorlemine

Virna positsiooni tapsus

Plaadivirna positsioon paletil

Palettide paigutus

Kassettide maksimaalne
koormus

950 x 1165 mm x mm

Palett: 605 x 745 mm x mm
Kassett: 335 x 485 mm x mm

0,24 mm kuni 0,4 mm
Kassett (valikuline): 0,15 mm kuni 0,24 mm

1100 x 1350 mm x mm *)
700 x 900 mm x mm

Kattekiht tileval, horisontaalpaigutus

Standard: 420mm

1200 plaati 0,3 mm, 1000 plaati 0,4 mm
** Valikuline: 500mm

1500 plaati 0,3 mm, 1250 plaati 0,4 mm

Standardne: pérandast 584 mm
** Valikuline: 662 mm porandast

10 mm maksimaalselt

10 mm maksimaalselt
Kui virn on (ile 10 mm lai, on vajalik palett masinas
uuesti laadida voi mootetsiikkel uuesti kaivitada.

Pikisuunas tsentreeritud, laiusuunas fikseeritud
kaugus paleti servast, tldpiliselt 10 kuni 100 mm

Kahveltostuk soidab lihikesele kiiljele

Max virna korgus 35mm
Max mass: 80 kg

Iga kasseti kohta

*) llma laiendusmoodulita saab laadida maksimaalse suurusega paletti

Milliseid suurusi vdib samal ajal kasutada, saab kontrollida iga juhtumi puhul eraldi

**) Valik 1500: pole saadaval kdigi mudelite jaoks




H=ID=LB=RG

12.1 Tehnilised andmed

Palettide spetsifikatsioonid

12.1.9
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12.2 Kaaskehtivad dokumendid

Kaesolevale kasutusjuhendile on lisatud jargmised dokumendid:
- Automaatse plaadilaaduri APL106 paigaldusjuhend
- Elektriskeem D20722
- Pneumaatiline skeem 860.00.00.001

12.3 EU vastavusdeklaratsioon

Jargmisel lehel leiate EU vastavusdeklaratsiooni olemasoleva tervikliku masina kohta.
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