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1 Johdanto

Naihin kayttoohjeisiin sisaltyvat kaikki tiedot, jotka tarvitset automaattisen
levykuormaajan APL-106 (jaliempana "kone") sujuvaa kayttoa varten.

Koneen toimintoja ovat puristuslevyjen erotteleminen, suuntaaminen ja siirtaminen
seuraavaan laitteistomoduuliin "Recorder” (rekisterdintilaite).

Kayttéohjeen lukemista, ymmartamista ja noudattamista edellytetaan kaikilta
henkildilta, jotka osallistuvat

kuljettamiseen,

asennukseen ja kokoonpanoon
ensikayttéonottoon,

kayttoon,

huoltoon ja puhdistukseen,

hairididen poistamiseen,

kaytosta poistamiseen ja purkamiseen

ja havittamiseen

naihin tehtaviin maarattyina. Tama koskee erityisesti yksiloityja turvallisuusohjeita.

Perehdyttyasi kayttdéohjeisiin voit maaraystenmukaisella tavalla

asentaa,
liittaa,

kayttaa,
huoltaa,

ja havittaa koneen.

Kayttoohjeiden lisaksi on noudatettava yleisia, lakisaateisia ja muita sitovia maarayksia
onnettomuuksien ehkaisyyn ja kayttbmaan ymparistonsuojeluun liittyen.

Automatischer Plattenlader APL
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1.1

1 Johdanto

Esitystavat

Naissa asennusohjeissa ohjeina ja suorina vaaravaroituksina annetut erityisen tarkeat
tekstit on merkitty seuraavasti:

PN vaara

Tama varoitusohje kuvaa korkean riskitason vaaraa, joka johtaa
kuolemaan tai vakavaan ruumiinvammaan, jos vaaraa ei valteta.

A varoiTus

Tama varoitusohje kuvaa keskisuuren riskitason vaaraa, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakavaan ruumiinvammaan, jos vaaraa ei valteta.

A HUOMIO

Tama varoitusohje kuvaa matalan riskitason vaaraa, joka voi johtaa
lievaan tai vahaiseen ruumiinvammaan, jos vaaraa ei valteta.

Tama varoitusohje kuvaa vahaisen riskitason vaaraa, joka voi johtaa
aineellisiin vahinkoihin, jos vaaraa ei valteta.

G; Infosymboli antaa hyodyllista tietoa.

Lisaksi kaytetaan seuraavia esitystapoja:

- Tekstit, joissa on tama merkki, ovat luetteloita.

o  Tekstit, joissa on tama merkki, kuvaavat tehtavia, jotka on suoritettava annetussa
jarjestyksessa.
» » Lainausmerkeissa olevat tekstit viittaavat muihin lukuihin tai kohtiin.

[ 1 Hakasulkeissa olevat tekstit kuvaavat kosketuspainikkeita, joita painetaan
ohjaustaulussa.
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1.2 Takuu ja vahingonkorvausvastuu

1.2

Automatischer Plattenlader APL

Ohjeissa kaytetyt symbolit
Lisaksi varoitusohjeissa osoitetaan erityiset vaaratekijat seuraavasti:

Sahkovirran aiheuttama hengenvaara
Tama symboli varoittaa sahkoévirran aiheuttamasta hengenvaarasta.

Koskeminen jannitetta johtaviin osiin aiheuttaa valittoman hengenvaaran.

Varoitus riippuvasta kuormasta
A Tama symboli varoittaa vaaroista, joita aiheutuu oleskeltaessa riippuvien

kuormien alla.

Takuu ja vahingonkorvausvastuu

Sovellamme toimitussopimuksessa sovittuja velvoitteita, yleisia sopimusehtoja seka
koneen toimitusehtoja ja sopimuksen tekohetkella voimassa olevia lakisaadoksia.

Kaikki naiden kayttéohjeiden tiedot ja ohjeet on laadittu ottaen huomioon sovellettavat
standardit ja maaraykset, uusin teknologia seka monivuotinen osaamisemme ja
kokemuksemme.

Henkilo- ja omaisuusvahinkoihin liittyvat takuu- ja korvausvelvoitteet eivat ole
voimassa, jos vahingot johtuvat yhdesta tai useammasta seuraavista syista:

- koneen maaraystenvastainen tai epaasianmukainen kaytto,

- koneen epaasianmukainen asennus, kokoonpano, kaytto, huolto, puhdistus,
purkaminen,

- kayttéohjeiden noudattamatta jattaminen koneen asennukseen, kokoonpanoon,
kayttoon, huoltoon, puhdistukseen, purkamiseen ja havittamiseen liittyen

- epapatevan tai kouluttamattoman henkiloston kaytto,

- koneen rakenteelliset muutokset (koneeseen ei saa tehda uudistuksia tai muita
muutoksia ilman Krause-Biagosch GmbH:n etukateen kirjallisesti antamaa lupaa.
Rikkomusten johdosta kone menettaa EY-vaatimustenmukaisuuden.),

- epaasianmukaisesti tehdyt korjaukset,
- hyvaksymattomien varaosien tai tekniset vaatimukset alittavien varaosien kaytto,

- kriisitilanteet, ulkoiset vaikutukset ja ylivoimainen este.

Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin kayttdominaisuuksien parantamisen ja
jatkokehittamisen yhteydessa.
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1.3

1.4

1.5

1 Johdanto

Tekijanoikeussuoja

Tama kayttoohje on tekijanoikeussuojattu ja tarkoitettu vain sisadiseen kayttoon.

Kayttéohjeiden luovuttaminen kolmansille osapuolille, kaikenlaiset milla tahansa
tavalla tai missa tahansa muodossa tehdyt jaljennokset - myos osittaiset jaljennokset
- seka sisallon kaupallinen hyédyntaminen ja/tai valittdminen ei ole sallittua ilman
Krause-Biagosch GmbH:n kirjallista lupaa muutoin kuin sisaisiin tarkoituksiin.

Rikkomukset johtavat vahingonkorvausvastuuseen. Pidatamme oikeuden esittaa
jatkovaatimuksia.

Takuuehdot

Takuuehdot sisaltyvat yleisiin sopimusehtoihin, jotka
Krause-Biagosch GmbH on laatinut.

Huolto/asiakaspalvelu

(’; Ongelmatilanteissa sinun tulee kaantya alueellasi toimivan edustajan puoleen.
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Turvallisuus

. VAROITUS

Seuraavien turvallisuusohjeiden noudattamatta jattamisella voi olla
vakavia seurauksia:

- Sahkoisten, pneumaattisten tai mekaanisten vaikutusten aiheuttama
vaara ihmisille,

- Koneen keskeisten toimintojen vikaantuminen.

Lue taman osan turvallisuus- ja vaaraohjeet perusteellisesti ennen
koneen kuljettamista, asentamista, liittamista ja kayttéonottoa.

Noudata naiden kayttoohjeiden lisaksi yleisesti voimassa olevia
turvallisuus- ja onnettomuuksien ehkaisymaarayksia.

Naiden kayttéohjeiden lisaksi kayttajan on noudatettava kansallisia
tyostandardeja seka kaytto- ja turvallisuusmaarayksia. Tehtaan sisaisia
maarayksia on niin ikaan noudatettava.

Maaraystenmukainen kaytto

Koneen kayttoturvallisuus on taattu vain, jos sitéd kaytetdan maaraystenmukaisella
tavalla.

Kone on tarkoitettu vain puristuslevyjen automaattiseen kuormaamiseen seuraavaan
laitteistomoduuliin "Recorder” (rekisterdintilaite).

Konetta ei ole tarkoitettu muihin kuin tassa lueteltuihin tarkoituksiin, joiden
ulkopuolinen kaytté katsotaan epaasianmukaiseksi kaytoksi. Erityisesti on kiellettya,

— henkildiden kuljettaminen koneella,
- muiden kuin sallittujen tuotteiden kuljettaminen,

— muiden kuin sallittujen painojen kuljettaminen.

Maaraystenmukaiseen kayttoon kuuluu myos

syottéenergioiden kayttdé voimassa olevien turvallisuusmaaraysten mukaisesti,
- kayttdéehtojen noudattaminen.
- tarkastus- ja huoltovalien noudattaminen,

- kaytto- ja apuaineiden kaytté voimassa olevien turvallisuusmaaraysten
mukaisesti,

Automatischer Plattenlader APL
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2.1.1

2.1.2

2 Turvallisuus

- kayttéehtojen noudattaminen.

Teknisten tietojen teknisia eritelmia on noudatettava poikkeuksetta.

(v Kayta konetta vain maaraystenmukaisella tavalla, muussa tapauksessa emme
takaa sen turvallista toimintaa.

Kaikki koneen maaraystenvastaisesta kaytosta aiheutuvat henkild- ja
omaisuusvahingot ovat operaattorin, eivat valmistajan vastuulla!

Koneen rakenteelliset muutokset

Rakenne ja valmistajan hyvaksynta perustuvat tuoteturvallisuuslakiin (ProdSG). Ilman
etukateen saatua kirjallista lupaa

Krause-Biagosch GmbH:lta koneeseen ei saa tehda muutoksia, laajennuksia tai
uudistuksia.

Taman maarayksen noudattamatta jattamisen johdosta kone menettaa EY-
vaatimustenmukaisuuden. Koneen valmistaja jaa nain ollen takuuvastuun ulkopuolelle.
Tama patee myos kantavien osien hitsaustéihin.

Vaihda valittomasti komponentit, jotka eivat ole moitteettomassa kunnossa.

Kayta vain alkuperaisia varaosia / kulutusosia / lisdvarusteita. Nama osat on
suunniteltu erityisesti talle koneelle. Kolmannen osapuolen toimittamien osien suhteen
emme voi taata, etta osat on suunniteltu ja valmistettu riittavan kuormitusta kestaviksi
ja turvallisiksi.

Osat ja valinnaiset lisdosat, joita Krause-Biagosch GmbH ei ole toimittanut, ei
hyvaksyta kaytettavaksi koneessa.

Ennakoitavissa oleva vaarinkaytto

M varoiTus

Kaikenlainen koneen maaraystenvastainen ja/tai poikkeava kaytto voi
aiheuttaa vakavia vammoija!

- Kayta konetta vain maaraystenmukaisella tavalla.

- Kuormaa koneeseen vain sita varten maariteltyja puristuslevyja.
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2.2 Henkiléstovaatimukset

2.2

Henkilostovaatimukset

. VAROITUS

Loukkaantumisriski, jos henkilosto on epapatevaa!

Epaasianmukainen toiminta voi aiheuttaa huomattavia henkilé- ja

omaisuusvahinkoja.

- Anna tasta syysta kaikki tehtavat ainoastaan patevan henkiloston
hoidettaviksi.

Konetta saavat kuljettaa, asentaa ja saataa vain henkilot, jotka ovat patevia ja/tai
koulutettuja naihin tehtaviin. Naiden henkildiden on tunnettava kayttdohjeet ja
noudatettava niita. Henkiloston tehtavat ja valtuudet on maariteltava selkeasti.

Kayttoohjeessa kaytetdan seuraavia kelpoisuusasteita eri tehtavaalueille:

Koulutettu henkilosto

Koulutettu henkilostd on saanut operaattorilta tai patevalta henkilostolta opastuksen
omiin tehtaviinsa ja epaasianmukaisesta toiminnasta mahdollisesti aiheutuviin
vaaroihin.

Pateva henkilosto

Pateva henkilostd kykenee koulutuksensa, taitojensa ja kokemuksensa seka
soveltuvien lakimaaraysten tuntemuksensa ansiosta suorittamaan sille maaratyt
tehtavat ja tunnistamaan ja valttamaan vaarat itsenaisesti.

Sahkoasentaja

Sahkoasentaja kykenee koulutuksensa, taitojensa ja kokemuksensa seka soveltuvien
standardien ja lakimaaraysten tuntemuksensa ansiosta suorittamaan sahkoélaitteilla
tehtavat tyot ja tunnistamaan ja valttamaan mahdolliset vaarat.

Sahkoasentaja on koulutettu siihen tyopaikkaan, jossa han tyoskentelee ja tuntee
asiaankuuluvat standardit ja maaraykset.

Automatischer Plattenlader APL
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2 Turvallisuus

Pneumatiikka-asentaja

Pneumatiikka-asentaja kykenee koulutuksensa, taitojensa ja lakimaaraysten
tuntemuksensa ansiosta valvomaan jarjestelman pneumatiikkalaitteita ja huoltamaan
ne. Han kykenee tunnistamaan ja valttamaan mahdolliset vaarat itsenaisesti.

Pneumatiikka-asentaja on koulutettu siihen tyopaikkaan, jossa han tydskentelee ja
tuntee asiaankuuluvat standardit ja maaraykset.

2.2.1 Henkiloston sitoutuminen

Henkilostoon saa hyvaksya ainoastaan henkil6ita, joiden odotetaan suorittavan tyénsa
luotettavasti. Koneella ei saa tydskennella henkiléita, joiden reaktiokyky on heikentynyt
huumeiden, alkoholin, ladkkeiden tai muiden vastaavien aineiden vaikutuksesta.

Kaikki henkilot, jotka on maaratty tyoskentelemaan koneella, sitoutuvat ennen tyon
aloittamista

- noudattamaan tyéturvallisuutta ja onnettomuuksien ehkaisemista koskevia
perusmaarayksia,

- lukemaan naiden kayttéohjeiden turvallisuusohjeet ja varoitusohjeet ja
vahvistamaan allekirjoituksellaan, etta ovat ymmartaneet ne.

2.2.2 Luvattomat henkilot

A varoiTus

Vaara luvattomille henkiloille!

Luvattomat henkilot, jotka eivat tayta henkilostolle asetettuja
patevyysvaatimuksia, eivat ole tietoisia ty6alueen vaaroista.

- Pida luvattomat henkilot poissa tyoalueelta.

- Puhuttele henkil6ita epaselvissa tapauksissa ja ohjaa heidat pois
tyoalueelta.

- Keskeyta tyot siksi aikaa, kunnes luvattomat henkilot poistetaan
tydalueelta.

2.2.3 Koulutus

Operaattorin on koulutettava henkilostoa saannéllisesti. Pida kirjaa koulutuksen
toteuttamisesta sen tehokasta seurantaa varten.
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2.3 Yleiset turvallisuusohjeet

2.3 Yleiset turvallisuusohjeet

- Konetta saa kuljettaa, asentaa, saataa ja sen saa ottaa kayttoon vasta tahan
kayttéohjeeseen perehtymisen jalkeen.

- Kayta konetta vain maaraystenmukaisella tavalla (katso kohta
2.1 Maaraystenmukainen kaytto”).

- Pida koneen tybalue aina puhtaana ja siistina, jotta valtat liasta ja ymparilla
lojuvista osista aiheutuvat vaarat.

- Pida kaikki koneeseen kiinnitetyt turva- ja varoitusohjeet lukukelpoisessa
kunnossa ja uusi ne tarvittaessa.

- Konetta saa kayttaa ja silla saa tydskennellad ainoastaan pateva tai koulutettu
henkildstd (katso kohta ”2.2 Henkiléstévaatimukset”).

2.4 Ymparistonsuojelulliset turvatoimenpiteet

Noudata kaikenlaisten téiden yhteydessa jatteen synnyn ehkaisemista ja asianmukaista
jatteiden kierratysta tai poistamista koskevia maarayksia.

Erityisesti asennustoiden seka kaytosta poiston, purkamisen ja havittamisen aikana on
varmistettava, etta pohjavedelle vaarallisia aineita, esim. rasvoja, 0ljyja, liuottimia
sisaltavia puhdistusnesteita tai vastaavia aineita, ei paase maaperaan tai
viemarijarjestelmaan. Nama aineet on kerattava sopiviin sailidihin, varastoitava,
kuljetettava ja havitettava maakohtaisten maaraysten mukaisesti.

Automatischer Plattenlader APL 9
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2.5

2.5.1
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2 Turvallisuus

Erityiset varoitusohjeet

Koneessa kaytetyt symbolit

Sahkovirran aiheuttama hengenvaara

Tama symboli varoittaa sahkovirran aiheuttamasta hengenvaarasta.
Koskeminen jannitetta johtaviin osiin aiheuttaa valittoman hengenvaaran.
Varoitus kasivammoista / puristumisvaarasta

Tama symboli varoittaa kasivammojen vaaroista.
Kadet voivat jaada puristuksiin, tulla vedetyiksi koneiston sisaan tai
vammautua muulla tavalla.

Varoitus silmavammoista / lasersateilysta

Tama symboli varoittaa lasersateilyn aiheuttamista silmavammoista
Silmaan osuva lasersade voi aiheuttaa peruuttamattomia silmavaurioita.

Varoitus virheellisesta kaytosta

Tama symboli varoittaa virheellisesta kaytosta esim. kasetteja
kuormattaessa

> B BD

Pida kaikki koneeseen kiinnitetyt turva- ja varoitusohjeet lukukelpoisessa
kunnossa ja uusi ne tarvittaessa.

@
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2.5 Erityiset varoitusohjeet

2.5.2 Koneessa olevat turvatarrat

Yleiskatsaus
Turvatarrat ovat koneen suojuksissa, alla mainituissa kohdissa:

e
\

D

Kuva 1: Koneessa olevat turvatarrat

Sijainti Turvatarra Merkitys

A Sahkovirran aiheuttama
hengenvaara.

Luokan 1 lasertuote.

Koneen ulkopuolella ei ole
B CLASS 1 vaarallista lasersateilya, kun

LASER PRODUCT

kaikki ovet ja luukut ovat

suljettuina.

Automatischer Plattenlader APL 11
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2.5.3
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2 Turvallisuus

Sahkoenergian aiheuttamat vaarat

PN vaara

Jannitteisten osien koskettaminen altistaa sahkoiskun vaaraan.
- Pida sahkoiset komponentit aina suljettuina.

- Sahkolaitteilla saa tydskennella ainoastaan pateva sahkoasentaja,
joka on koulutettu tyoskentelemaan sahkolaitteilla ja joka osaa
tunnistaa ja valttaa vaarat.

Sahkolaitteilla tehtavat tyot saa suorittaa ainoastaan valtuutettu sahkdéasentaja -
esim. teollisuussahkodasentaja.

Patevan sahkoasentajan on tarkastettava sahkolaitteet ennen koneen
asentamista ja varustamista.

Tarkistuksen jalkeen tehtyjen muutosten on oltava standardin DIN EN 60204-1
mukaisia.

Vaurioituneet kotelot ja johdot on korjattava tai vaihdettava valittmasti ennen
koneen asentamista ja varustamista.

Pneumaattisesta energiasta aiheutuvat vaarat

Suurella paineella purkautuva ilma voi lapaista ihon ja aiheuttaa vakavia vammoja!

Pneumatiikkalaitteilla saa tyoskennelld vain pateva henkilosto, jolla on
erityisosaamista ja kokemusta pneumatiikasta. Varmista ennen
pneumatiikkalaitteilla tehtavia toita, ettd kone on sammutettu ja varmistettu
niin, etta se ei voi kytkeytya uudelleen paalle.

Tarkista kaikki pneumatiikkajohdot, -letkut ja -ruuviliitokset vuotojen ja ulkoisesti
havaittavien vaurioiden varalta ennen koneen asentamista ja varustamista.

Suuntaa pneumatiikkaletkut aina poispain kehosta.
Suojaa paljaat ilmaliitannat likaantumiselta.

Ala koskaan sekoita liitantoja, pistokkeita tai kytkimia keskenaan. Siita seuraa
vaistamatta virhetoimintoja.
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2.6 Henkilonsuojaimet

2.6 Henkilonsuojaimet

Koneen parissa tehtavissa toissa on kaytettava henkilénsuojaimia terveysriskien
minimoimiseksi.

- Kayta aina kulloisenkin tyén edellyttamia suojavarusteita.

- Noudata tydalueelle soveltuvia ohjeita henkilonsuojaimien kaytosta.

Symboleilla on seuraava merkitys:

Suojaavat tyovaatteet

Suojavaatetus on tiukasti istuva tydvaatetus, jossa on pieni repaisylujuus,
tiukat hihat, eika ulkonevia osia. Niita kdaytetaan paaasiassa suojaamaan
takertumiselta liikkuviin koneenosiin.

Ala kayta sormuksia, ketjuja tai muita koruja.

Turvajalkineet
Kayta liukumattomia turvajalkineita suojautuaksesi raskailta putoavilta
osilta tai liukastumiselta liukkaalla alustalla.

Suojakasineet

Kayta suojakasineita kasien suojaamiseksi hankaumilta, hiertymilta tai
syviltd vammoilta.

Operaattorin on huolehdittava henkilonsuojaimista, joiden on oltava sovellettavien
vaatimusten mukaisia.

Lisaksi on noudatettava kansallisia maarayksia ja operaattorin sisaisia ohjeita.

Automatischer Plattenlader APL 13
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2.7
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2 Turvallisuus

Ohjeita hatatilanteisiin

Ennaltaehkaisevat toimenpiteet

Varaudu aina onnettomuuksien varalle.
Pida ensiapuvalineet (ensiapulaukku, sammutuspeitot jne.) saatavilla.
Perehdyta henkilésté onnettomuusraportointi-, ensiapuvalineisiin.

Pida pelastusajoneuvojen kulkureitit vapaina.

Toimenpiteet onnettomuustilanteissa

Pelasta henkilot vaaravyohykkeelta.
Jos hatatilanteena on sydan- tai hengityspysahdys, aloita heti ensiaputoimet.

Henkilovahinkojen sattuessa ota yhteytta ensiapuvastaaviin ja hatalaakariin tai
pelastuspalveluun.

Varmista, etta pelastusajoneuvojen kulkureitit ovat vapaina. Maaraa tarvittaessa
joku opastamaan pelastustyontekijoita.
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Koneen kuvaus
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Koneen yleiskuvaus

@

\
P-- § E X -7
1 Lavatila Puristuslevyn kiinnitys
2 Roskakori Paperin poistaminen ja kaksoiskaaren tunnistus

3 Ohjaustaulu
4 Luovutuspodyta

5 Laajennusmoduuli

Automatischer Plattenlader APL

Kaytto- ja tilanaytto
Luovutus CTP-valotusyksikkdon

Puristuslevyn kiinnitys

®
=
. Toteutus
— === oikealla
I
i
[lm=] Toteutus
¢ vasemmalla
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3 Koneen kuvaus

Toiminto- ja kayttoelementit

QOOE®® ©®
//// /

i

1@

[ Comm—

1 Ovielementti

2 Ovielementti

3 Ohjaustaulu

4 Paakytkin

5 Kaantopoyta

6 Kasettijarjestelma

7 Valinnainen hatapysaytin
hatapysaytyksen

8 Tilanaytto
keltainen

Paasy lavatilaan ja huoltoyksikkoon

Paasy roskakoriin

Kosketuspaneeli koneen ohjaamista varten
Paalle/pois-kytkin

Y16s taitettava luovutuspoyta

Paina painiketta aktivoidaksesi

Valinnainen: tilavalo punainen, vihrea,
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3.3 Ohjaustaulu

3.3 Ohjaustaulu

Paavalikko

APL-versio 02.07.087 C 14:52:06

Materiaaliluette o

Arkit roskakorissa: ->m m

Kuormattu materiaali: Levyt:

Lavojen kuormaaminen

Asetukset

1 Naytto Lukitustila (lavatilan suojakupu)
2 Naytto Lukitustila (roskakorin ovi)
3 Naytto Parhaillaan kuormatun materiaalin ja jaljella olevien

levyjen lukumaaran naytto
4 [Materiaaliluettelo] Materiaaliluettelon nayttd (materiaalitietokanta)

5 [Lavat] Kuormattujen lavojen/materiaalien
nayttaminen/muuttaminen

6 [Asetukset] Jarjestelmaasetukset

7 [Huolto] Asetukset

8 [Tyhjenna roskakori] Kayttajan ohjaaminen roskakorin tyhjentamiseen
(katso kohta ”6.2 Roskakorin tyhjennys”)

9 [Halytys] Halytysluettelon ja esiintyneiden hairididen naytto

Automatischer Plattenlader APL 17
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3 Koneen kuvaus

10 [Lavojen kuormaaminen] Kayttajan ohjaaminen lavojen kuormaamiseen
(katso kohta ”6.3 Lavan kuormaaminen”)

11 [Etusivu] takaisin paavalikkoon
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3.4 Valinnaiset toiminto- ja kayttoelementit

3.4 Valinnaiset toiminto- ja kayttoelementit

1 Hatapysaytys Valinnainen hatapysaytyspainike

2 Tilanaytto Tila vihrea (valmis), punainen (virhe), keltainen
(tuotanto)

3 Suojus Turvasuojus, joka estaa CTP-laitteen takapuolella olevan

tuloliitannan kasittelyn.

Automatischer Plattenlader APL 19
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3 Koneen kuvaus

Toiminnan kuvaus

Puristuslevyt toimitetaan lavalle, joka on peitetty kiristyslevylla vastaavaa
puristuslevyjen muotoa varten.

Koneen kuormaaminen

Lavatilan vastaanottoalueella voidaan asettaa kerrallaan yksi lava puristuslevyjen
kanssa.

Puristuslevyjen luisumisen estamiseksi vastaanottoalueelle kuljettamisen aikana,
lavalle asennetaan 2 nurkkaan kiinnityskulma.

Pakkauksesta purettujen puristuslevyjen kuljettamiseksi nostovaunulla on mukana
toimitettu varmistushihna, joka estaa enintaan 540 mm korkean levypinon siirtymisen
ajon aikana.

Koneen suuntaus

Lava lasketaan nostolaitteen avulla laajennusmoduulin tai lopetusmoduulin
vastaanottoalueelle. Lattialla on kyseisella vastaanottoalueella merkki, johon vastaavan
lavan etureuna taytyy suunnata.

Puristuslevypinon asento (kuljetussuunnassa) naytetaan lasermerkin avulla.
Puristuslevypinon pitkittaisreuna taytyy asettaa lasermerkin kanssa kohdakkain.

Puristuslevyjen referenssiajo

Kun lava on puristuslevyineen asetettu paikalleen ja pystytetty, vastaava suojakupu
suljetaan.

Asettaja - seuraavan laitteistomoduulin “Recorder” (rekisterdintilaite) kaynnistamana
- suorittaa referenssiajon. Puristuslevyjen asento ja muoto tarkastetaan. Kun
asetusarvot ovat asianmukaisia, kone on kayttévalmis ja rekisterdintilaitteen
(Recorder) sy6tto voi alkaa.
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3.5 Toiminnan kuvaus

Rekisterdintilaitteen (Recorder) systto
Sy6tén signaali tapahtuu rekisterdintilaitteen (Recorder) ohjauksella.

Asettaja siirtyy vastaavan puristuslevypinon ylapuolelle ja laskeutuu puristuslevypinon
paalle.

Irrotuslaite kiinnitetaan tarttujasta, sita vedetaan hieman taakse ja sen jalkeen se
nostetaan.

Puristuslevyn imulaite kdannetdan imuasentoon ja siirretaan pystysuorassa
puristuslevyn paalle. Puristuslevy nostetaan imukupeilla. Puristuslevyn kuljetuksessa
kaytettavat tukirullat ajetaan ulos ja asettaja siirtyy puristuslevyn ja kiinnitetyn
irrotuslaitteen kanssa luovutusasentoon.

Luovutusasennossa irrotuslaite painetaan puristustelan avulla 2 kumitelan valiin.
Kumitelat vetavat irrotuslaitteen sisaan ja siirtavat sen roskakoriin. Puristuslevy
siirretaan kuormaajan vastaanottoasentoon ja se rekisterointilaitteen kuormaaja ottaa
sen vastaan.

Kuormaustoimenpide on paattynyt. Asettaja siirtyy takaisin puristuslevypinoon ja ottaa
seuraavan puristuslevyn.

Automatischer Plattenlader APL 21
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3.6

3.6.1

3.6.2
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3 Koneen kuvaus

Turvalaite

APL-106 on erillinen kone. Se kytketaan paalle puna-keltaisella paakytkimella.
Paakytkin toimii mydés HATAPYSAYTYS-kytkimena. Valinnaisesti koneessa voi olla lisa-
HATAPYSAYTYS-painike.

PAAKYTKIN ja HATAPYSAYTYS.

Kun paakytkin kdannetaan vaakasuoraan asentoon, kone kytketaan jannitteettomaksi
ja HATAPYSAYTYS aktivoidaan.

Tietokone kaynnistetaan uudelleen seuraavalla tavalla:

1. Vapauta suojuksen vieressa oleva valinnainen HATAPYSAYTYS-painike.

2. Kaanna PAAKYTKIN asentoon 1.

Kosketuskytkimet ovissa ja suojakuvuissa

Perusmoduulissa oleva roskakorin asetusalueen ovi on varustettu asentoon lukittuvalla
oven kosketuskytkimella.

Lavatilan suojakuvuissa on asentoon lukittuvat kosketuskytkimet.

Ovi ja suojakuvut vapautetaan ohjauspaneelista kasin.

0)O,

A
a4 E == P~
1 Kosketuskytkin (Lavatilan suojakupu)
2 Oven kosketuskytkin (Paasy roskakoriin, perusmoduuli)
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3.7 Tyyppikilpi
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Tyyppikilpi sijaitsee roskakorin takapuolella tai koneen takapuolella.

Type
Nummer
number
Spannung
voltage
Leistung
power

Schaltplan
diagram

Serie

KRAUSE

Krause - Biagosch GmbH
D - 33649 Bielefeld

APL106

g

Baujahr

29763 —|manufactured

07/2019

200 - 240V /50-60HZ /2~ +PE

0: 79 KW | current

Strom

346 A

D-20722¢

3613-13-5e, "

€.

Gebrauchgsanwelsung beachlen  read operalion manual

Made in Germany

4000241

Conforms to

S UL Std 775

Intertelkk csa c22.2#60950-1

Automatischer Plattenlader APL
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4 Kuljetus ja asennuspaikka

41 Kuljetus

Krause-Biagosch GmbH:n valtuuttama kuljetusliike toimittaa koneen asiakkaalle.

HUOMAUT
1Hc

Koneen oikeanlaisen kuljetuksen ja siten toimintavarmuuden ja
tarkkuuden varmistamiseksi henkiloston on perehdyttavat vastaavan
henkildn antamiin ohjeisiin ja noudatettava niita!

Vastuut on yksiloity tilausvahvistuksessa.

411 Asiakkaan tekema tarkastus tuotetta vastaanotettaessa

Kun koneen osakomponentit saapuvat asiakkaalle, ne on tarkastettava
silmamaaraisesti mahdollisten kuljetusvahinkojen toteamiseksi ja osien
taysilukuisuuden varmistamiseksi.

- Dokumentoi kuljetusvahingot ennen kuin vapautat kappaletavarayksikét (kolli).

- llmoita kuljetusvahingoista heti Krause-Biagosch GmbH:lle.

41.2 Toimituksen sisalto

Koneen toimitus koostuu seuraavista komponenteista:
— APL 106 puristuslevyjen luovutusmoduulin kanssa
- Valinnaisesti saatavana oleva laajennusmoduuli
- Luovutuspoyta, taitettu ylos kuljetusta varten
- Roskakori, siséapuolella

- Asennustarvikkeet

Automatischer Plattenlader APL 25
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41.3
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4 Kuljetus ja asennuspaikka

Ohjeita kuljetukseen liittyvista vaaroista

A varoiTUs

HUOMAUT
1Hc

Kollin epaasianmukaisesta kasittelysta aiheutuva
loukkaantumisvaara!

Kollia kuljetettaessa on otettava huomioon seuraavat erityiset

ﬁ vaaratekijat:
- Ulkonevat reunat voivat aiheuttaa mustelmia tai haavoja.

- Muiden kuin tassa mainittujen nostoapuvalineiden kayttd voi aiheuttaa
vakavia vammoja.

Kasittele kollia huolellisesti ja varovaisesti varustuksen vaurioitumisen
valttamiseksi:

- Nosta kollia kuljetuksen aikana varoen.
- Al4 kallista tai kierra kollia.

- Al altista kollia kosteudelle tai aarimmaisille lampétiloille (katso
kohta ”12.1.5 Ympaéristoolosuhteet”).

Lue myds luku ”2 Turvallisuus”.

Koneen tai komponenttien purkamisen kuljetusajoneuvosta ja/tai kuljettamisen
saa suorittaa vain pateva ja opastettu henkilostd (trukinkuljettaja, jolla on
patevyystodistus), joka noudattaa kaikkia turvallisuusohjeita.

Koneen tai komponenttien kuljettamisen kuormanottovalineella saa suorittaa
vain pateva ja opastettu henkilostd, joka noudattaa kaikkia turvallisuusohjeita.

Kayta tyon aikana suojaavaa tydvaatetusta, turvakenkia, suojakasineita.
Varmista aina kuljetusreitti ylimaaraisen tyontekijan avulla.

Varmista, etta kulkureitilla ei ole ihmisia.

Nosta kone hitaasti ja varovasti vakaan asennon ja turvallisuuden takaamiseksi.

Poista punaisella varilla merkityt kuljetusvarmistukset vasta, kun komponentit on
asennettu asennuspaikalleen.
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4.1 Kuljetus

414 Sallitut apuvalineet kuljetusta varten
APL 106 toimitetaan kuormalavalla tai laatikossa (kolli). Sitd voidaan liikuttaa
haarukkatrukilla tai nostovaunulla.
Varmista, etta

— Ovien leveydet ja asennuspaikalle vievan kuljetusreitin kantavuus ovat riittavia
(katso kohta ”4.1.5 mitat ja painot”),

- haarukkatrukin tai nostovaunun nostokyky on sopiva kollin painolle (katso kohta
”4.1.5 mitat ja painot”) ja

- haarukkatrukin tai nostovaunun pituus on riittava kollin mitoille (katso kohta
”4.1.5 mitat ja painot”).

Turvallisen asennuspaikalle kuljetuksen mahdollistavat kiinnityskohdat on
merkitty kolliin punaisella varilla.

415 Kollin mitat ja painot

e Pituus |Leveys |Korkeus|Paino Tyyppi

APL 106K sis. Lokero
1 luovutuspoydan ja 2500 2300 2200 750
roskakorin

* Paino sis. lavan painon (noin 270 kg)
Pakkauksen sisamitat: 2100 x 2300 x 1900 mm
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4.1.7

4.1.8
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4 Kuljetus ja asennuspaikka

Suositeltu kuljetusvarustus

Haarukan sal.
pituus Nostokuorma
(mm) (kg)

Tyyppi
(Maara)

Kuljetusvarustus

Kuljetusvarustus 1
(lastin purkamiseen kuorma-

. . Haarukkatrukki 2000 3000
autosta ja koneen nostamiseen
kuormalavalta)
AR 2 2 nostovaunua 2000 2000

(kollin kuljettamiseen lattialla)

Kuljetusvarustus 3
(moduulien kuljettamiseen 4 rullavaunua
asennuspaikalle)

Valivarastointi

Jos konetta ei asenneta heti toimituksen jalkeen, komponentit on varastoitava
huolellisesti suojattuun paikkaan. Komponentit on valivarastoitava siten, ettd se on
suojassa kylmalta, kosteudelta, lialta ja mekaanisilta vaikutuksilta.

Komponenttien suositellut varastointiolosuhteet voi tarkistaa kohdasta ”12.1.5
Ymparistoolosuhteet”.

‘ | Emme ota vastuuta epaasianmukaisesta varastoinnista aiheutuvista
| vahingoista!

Kuljetuspakkaus

Koneen komponentit on purettava pakkauksesta Krause-Biagosch GmbH:n valtuutetun
henkiléston toimesta.

Koneen kuljetukseen ja suojaamiseen kaytettava pakkaus koostuu
kierratettavista materiaaleista.

- Havita pakkausmateriaalit ymparistoystavallisella tavalla maakohtaisten
maaraysten mukaan.
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4.2 Asennuspaikka

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Asennuspaikka

Asennuspinnan kantavuus

Asennuspinnan kantavuus on mitoitettava riittavalla tavalla niin, etta se kestaa
asennuksen ja tuotannon aikaiset kuormitukset. Huomioi myos lyhytaikaiset
pistekuormitukset nostovaunulla kuljettamisen ja asennuksen aikana.

Kayta kohdassa ”4.1.5 mitat ja painot” olevia painotietoja laskennan perustana.

Asennuspinnan tasaisuus

Asennuspinnan tasaisuuden on taytettava seuraavat ehdot:

Korkeusero (mm) pituudella (m)

0,5 0,1
4 1
10 4
12 10
Turvavalaistus

CTP-tila on varustettava levyn valmistajan maarittamalla turvavalaistuksella.

Ilmastointilaite

Krause-Biagosch GmbH suosittelee asentamaan koneen ilmastoituun tilaan, jotta
varustuksen ja tyostettavien materiaalien edellyttamat ymparistéolosuhteet voidaan
yllapitaa luotettavasti vuoden ympari

(katso kohta ”12.1.5 Ympéristéolosuhteet”).

[lmastointilaitteen maarittamisessa on huomioitava asennettujen laitteiden
l@mmonluovutusarvot siten kuin ne on maaritetty rekisterdintilaitteelle.
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425 Ilmankosteuden saateleminen

Suhteellisen ilmankosteuden on liikuttava maaritettyjen toleranssien valilla. Liian
korkea ja myos liian alhainen ilmankosteus voi vaikuttaa seka valotuslaatuun etta

tuotannon vakauteen.

30
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5 Asennus ja ensikayttoonotto

Koneen asennusta ja ensikayttéonottoa koskevat tiedot ovat erillisessa
asennusohjeessa.

(katso ”Automaattisen levykuormaajan APL 106 asennusohje”)

Automatischer Plattenlader APL
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Loukkaantumisriski, jos henkilosto on epapatevaa!

Koneen epaasianmukainen kaytto voi aiheuttaa huomattavia henkild- ja
omaisuusvahinkoja.

- Anna tasta syysta kaikki koneen parissa tehtavat ty6t ainoastaan
patevan henkildston hoidettaviksi.

6.1 Koneen kytkeminen paalle

o Kytke mahdollinen ylapuolinen laitteistomoduuli paalle
(katso ”Rekisterdintilaitteen” kayttoohje).

- ' o Kytke kone paakytkimesta (1) paalle.

Jarjestelman ohjaus kaynnistyy.

H=ID=LB=RG

(L[] |
-
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Kone suorittaa
referenssiajon. Kone on
kayttévalmiina, kun
kayttokuva tulee esiin ja
vihrea piste nakyy
ylhaalla oikealla.

ﬂ Valotusyksikko kaynnistaa referenssiajon automaattisesti. APL 106 kaynnistaa
N lavan kuormaustoimenpiteiden ja roskakorin tyhjentamisen jalkeen myds

referenssiajon.

6.2 Roskakorin tyhjennys

6.2.1 Tyhjenna sisainen roskakori

o Napauta painiketta
[Roskakorin tyhjennys].
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6.2 Roskakorin tyhjennys

APL-versio 02.07.087 C

Kone siirtyy turvalliseen asentoon
(perusasento)

Kone siirtyy perusasentoon
odota...

Asetukset

B — Roskakorin asetusalueen oven
lukitus on avattu.

e Avaa roskakorin
asetusalueen ovi.

Huomautus: Toimenpide
Roskakori voidaan ottaa pois, VOIdaan !.(eske‘yt‘taa
Ovien lukitus on avattu. [Keskeyta] -painikkeella

APLversio 02.07.087 C N ayttO I'OSka kO rin
asetusalueen oven
avaamisen jalkeen

Huomautus: Jos ovi on auki
yli 10 sekuntia, sisainen
paperilaskuri asetetaan
arvoon 0,0 m

Roskakori on avattu
@ tydnnd tyhjennetty roskakori takaisin sisdan

ja sulje ovi

Asetukset
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o Veda roskakori (1) ulos
asetusalueelta.

A

e Tyhjenna roskakori.
e Tyonna roskakori takaisin asetusalueelle ja sulje ovi. Ovi lukitaan automaattisesti.

Koneen taytyy suorittaa referenssiajo.

APLyerso 0207087 C ¢ Vahvista referenssiajon
| 1 kaynnistys painamalla
[OK].

Huomautus: Jos
referenssiajoa ei tapahdu
10 sekuntiin, oven lukitus
avataan uudelleen

@ Kone on referensoitava, vahvista.

Hal)’tys

Kone suorittaa
referenssiajon.

APL-versio 02.07.087 C 17:02:25

Kone referensoitu,
odota...

Hamys ASE“J‘\'SE‘
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6.2 Roskakorin tyhjennys

e Vahvista ilmoitus
painamalla [OK], kun
referenssiajo on
suoritettu.

Huomautus: 10 sekunnin
jalkeen ilmoitus haviaa
automaattisesti.

Kone on taas kayttévalmis

6.2.2 Tyhja ulkoinen roskakori

Koska paperikourun ollessa
asennettuna on ulkoinen
paperikori, se voidaan
tyhjentaa milloin tahansa
kayton aikana.

“Tyhjenna roskakori" -
painikkeen painamisen
jalkeen naytetaan kysely
siita, onko roskakori todella
tyhjennetty.

Jos vahvistat taman "kylla",
paperilaskuri nollataan.
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6 Kayttd

6.3

Lavan kuormaaminen

Asetusalueella voidaan asettaa yksi lava puristuslevyjen kanssa.

Lavan sijainnit

Lava on sijoitettava asetusalueelle tarkasti, jotta puristuslevypinoon voidaan tarttua
pinon tunnistuksen aikana. Seuraavassa kuvassa naytetaan alue, johon lava in

asetettava.

172-192mm

Levypinon ja koneen
telineen valisen
etaisyyden on oltava
172-192 mm.

Vasen reuna, U-
profiili

Levypino

Laserlinjat (1)
mahdollistavat
erittain hyvan
suuntauksen
levypinon oikeaa
asentoa varten
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6.3 Lavan kuormaaminen

Kuormaus

H=ID=LB=RG

Seuraavissa tyovaiheissa kuvataan on lavan kuormaaminen.

APL-versio 02.07.087 C

Lavojen kuormaaminen

Tyhjenna roskakori

Etusivu

APL-versio 02.07.087 C

Kone on valmiina kuormaamiseen,

Hualta

¢ Napauta painiketta
[Lavojen
kuormaaminen].

o Kone siirtyy

asentoon
(perusasento)

.
turvalliseen

Arkit roskakorissa: 14 ‘ ~>g m

Kuormattu materiaali:

745 605.0 ’.1»71’\‘

Ovien lukitus on avattu.

Etusivu Halytys

e Avaa kuvut.

Asetukset

Kupujen ja oven
lukitus avataan.
Koneen asetusalue

voidaan kuormata.

Asetukset

e Huomautus: Jos kupuja ei avata 30 sekunnin kuluessa, ne lukitaan automaattisesti

uudelleen ja kone on taas kayttévalmiina

Automatischer Plattenlader APL
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6 Kayttd

Avatut ja suljetut
kuvut/ovet naytetaan
ohjaustaulussa.

APL-versio 02.07.087 C 17:08:19

Ovet on avattu.
Sulje ovet kuormaamisen jélkeen
ja vahvista OK:lla.

¢ Aja lava puristuslevyjen kanssa nostovaunulla asetusalueelle.
e Suuntaa lava niin, etta
- etummainen levypino on kohdakkain lasermerkin kanssa,
— puristuslevypinon pitkittaisreuna on kohdakkain toisen lasermerkin kanssa.

Tulos:

Lava on paikallaan.
Vasen varmistuskulma
(1) jaa lavan paalle
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6.3 Lavan kuormaaminen

Roskakori on suositeltavaa tyhjentaa kuormaamisen aikana.

Roskakorin oven lukitus on sen vuoksi avattuna kuormaamisen aikana.

e Sulje kuvut ja roskakorin ovi.

Kupujen lukitus on turvallisuussyista kuitattava, kuvut lukitaan painamalla
[OK].

e Vahvista kupujen
lukitseminen
painamalla [OK].

Ovet on suljettu
Ja vahvista OK:lla lukitaksesi

Koneen taytyy suorittaa referenssiajo ja lavan tunnistus.

G Jos kuormaamisessa ei ole tehty mitdan muutoksia (esim. jos vain
N tarkastettiin sailytyslokero) ja asetettuja lavoja ei ole liikutettu, lavan
tunnistus voidaan ohittaa
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6 Kayttd

e Jos lavoja on kuormattu,

versio 02.07.087 C 17:11:55

poistettu tai liikutettu,
kaynnista tunnistus
painamalla [Kaynnista
tunnistus] (1).

e Muuten tunnistus voidaan
jattaa pois painamalla
[Ohita tunnistus] (2)

Onko lavat asetettu sisé@an, poistettu tai liikutettu?
Siina tapauksessa on suoritettava lavan tunnistus.

Kéynnista lavan tunnistus?

Kaynnista tunnistus

Etusivu Halytys

Ohita tunnistus

Asetukset

APL-versio 02.07.087 C 17:13:38

Kone referensoitu,
odota...

Etusivu

Seuraavaksi suoritetaan
referenssiajo, jota varten
liitetaan lavan tunnistus.

Asetukset



6.3 Lavan kuormaaminen

APL-versio 02.07.087 C

Pinon tunnistus aktiivinen,
@ odota...

Etusivu

APL-versio 02.07.087 C

<i> Kuormaaminen paattynyt, tarkasta jarjestely.

Etusivu

Automatischer Plattenlader APL
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Asetukset

Asetukset

Referenssiajon jalkeen pinon
tunnistus on aktiivinen ja
lavojen sijainti
puristuslevypinojen kanssa
tunnistetaan.

Referenssiajon ja pinon
tunnistuksen paatyttya
taytyy lavojen jarjestely
asetusalueella tarkastaa.

o Napauta [OK] -painiketta
nayttaaksesi
kayttdékuvan, jossa ovat
puristuslevyjen
parametrit.
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APL-versio 02.07.087 C

Levyjen maéra koneessa

Kuormattu materiaali:

Takaisin tallentamatta

APL-versio 02.07.087 C 17:16:45

17:17:40
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Ota muutokset kayttaon

@ Kuormaaminen on paattynyt.

Kone on valmiina tuotantoon. Kone saa ohjauskomennot ylapuolisesta
laitteistomoduulista "Rekisterdintilaite” (Recorder).

Mat. Numero Levyt:

ol Jun

Asetukset

6 Kayttd

Tarkasta
asetusalueelle
kuormattujen
puristuslevyjen
jarjestely ja
lukumaara.
Jos on tehty
muutoksia,
napauta
tarkastuksen
paatyttya [Ota
muutokset
kayttoon].

o Napauta
kuormaamisen
lopuksi [OK] -
painiketta.

Huomautus: 10
sekunnin jalkeen
ilmoitus haviaa
automaattisesti.

Kone on taas
kayttévalmis
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6.3 Lavan kuormaaminen

6.3.1 Kuormausmahdollisuudet

Painolevyjen
pinoamiskorkeus:

35 mm

Painolevyjen
pinoamiskorkeus:

35 mm

1200 tai 1500*

puristuslevya .
1200 tai 1500*

puristuslevya

*Vaihtoehto
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6 Kayttd

6.4 Toisen asetuspaikan omaavan koneen kuormaus

Toisen asetuspaikan
omaava kone
(laajennusmoduuli /
laajennus) (EXT)
kuormataan samoin kuin
on kuvattu luvussa 6.3.

Aloita lavan kuormaus
paakuvasta kasin.

Toista asetuspaikkaa varten
voidaan valinnaisena
varusteena asettaa toinen
laserlinja.

Kone mittaa jatkuvasti
molemmat sijainnit ja
nayttaa l6ydetyt levyt.

Kone pysaytetaan ennen lavan kuormausta ja ajetaan turvalliseen
asentoon. Kun kone tydskentelee, toista lavaa ei voi vaihtaa.
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6.5 Lavan poisto

6.5 Lavan poisto
Kun viimeinen puristuslevy on otettu asettajasta, rekisterointilaitteen ohjaustaulussa

naytetaan ilmoitus.

o Kaynnista kuormaaminen kohdassa ”6.3 Lavan kuormaaminen” kuvatulla tavalla.

o Poista ensin tyhja lava ja kuormaa sitten uusi lava puristuslevyjen kanssa
asetusalueelle (katso kohta ”6.3 Lavan kuormaaminen”).

Automatischer Plattenlader APL
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6 Kayttd

6.6 Koneen kuormaaminen kaseteilla

e Jos koneen varusteisiin
kuuluu kasettikuormaaja
(yksi tai kaksi kasettia),
prosessi on samanlainen
kuin lavojen
kuormaamisessa

e Aloita valitsemalla
paakuvasta "Kuormaa
kasetti”

e Noudata nayttéruudulla
olevia ohjeita vaihe
vaiheelta.

o Kasetti siirtyy alas
kuormausasentoon.

e Kuormaamista varten on
kahvassa olevan
painikkeen lukitus avattava
ja kasetti vedettava ulos.

e Kasettiin mahtuu enintaan
35 mm tai 80 kg painavia
painolevyja.

e Varmista, etta kasetti on
lukittu oikein

&warnu ng kuormaamisen ja sisaan

tyontamisen jalkeen.

Sicherstellen, dass
die Kassette
arretiert ist!
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6.7 Virheellisten puristuslevyjen ottaminen pois

6.7 Virheellisten puristuslevyjen ottaminen pois

Virheelliset puristuslevyt tai paperia tai pahvia sisaltavat puristuslevyt kuljetetaan
luovutuspoydalle. Sen jalkeen kone saa kehotuksen ottaa levy pois luovutuspdydalta.

Kaynnista kone sen jalkeen uudelleen painamalla Start-painiketta.
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6 Kaytto

6.8

Koneen kytkeminen pois paalta

o Kytke kone paakytkimesta (1) pois.
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7 Hairiot

PN vanra

Sahkojannitteen aiheuttama hengenvaara!

Jannitteisten osien koskettaminen altistaa sahkdiskun vaaraan, mista voi
seurata vakavia vammoja tai kuolema.
- Kytke paakytkin pois ja varmista se uutta paallekytkentaa vastaan aina

ennen koneen kasittelemista.

A HuoMIO

Varautuneen pneumaattisen energian aiheuttama
loukkaantumisvaara

Koneen odottamattomat liikkeet varautuneen energian vapautuessa
voivat aiheuttaa keskivakavia vammoja.

- Tee kone paineettomaksi ennen paineilmajarjestelman kasittelemista,
jos paineilmajarjestelmassa on ilmennyt hairio.

Hairididen poistamisessa noudatetaan joka tapauksessa paikallisia
turvallisuusmaarayksia.

Taman luvun avulla voidaan paikantaa ja poistaa hairiot ja virheet. Virhenumeron
naytto ja virheen kuvaus kayttokuvassa auttavat vianmaarityksessa.

7.1 Hairioilmoitusten naytto

Jos esiintyy hairidilmoitus, ohjaustaulussa naytetaan hairiéilmoitusikkuna, jossa
esitetaan seuraavat tiedot esiintyneesta hairiosta:

- Hairién tyyppi:
- Jarjestelmavirhe
- Varoitus
- Prosessin virhe

— Virheen numero

— Virheviesti
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7 Hairiot

711

Jarjestelmavirhe

Virheen numero |Virheviesti

8200 Ei paineilmaa

8202 Moottori 2 (Z-akseli): Ei tiedonsiirtoa

8204 Moottori 4 (rulla 4): Ei tiedonsiirtoa

8206 Imurin s&at6 (Y-akseli): Ei pulssia

8208 Imurin saato (Y-akseli): Referenssin aikakatkaisu

8210 Luukkuja ei ole lukittu

8212 Roskakorin ovea ei ole suljettu

8214 Moottorin jannite katkaistu

8216 Sulake 1F6 lauennut

8218 Kasettikoneiston aikakatkaisu, lasku

8220 Kasettisalpa vasemmalla: molemmat paateasennot aktiivisia

8222 Kasettisalpa oikealla, ei yhtaan paateasentoa

8224 Kasettisalpa oikealla, aikakatkaisu

8226 Mahdollinen térmays kasetin ja varren valilla
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Varoitukset

Virheen numero |Virheviesti

8301 Moottori 1 (X-akseli): Ei referenssia

8303 Moottori 3 (rulla 2): Ei referenssia

8305 Moottori 5 (rullien pyérinta): Ei referenssia

8307 Roskakorin ovi avattu

8309 Roskakori ei ole asennossa

831 Ei paperia tarttujasta

8313 Moottori 1 (X-akseli): Ylilampéotila

8315 Moottori 1 (X-akseli): Alijannite

8317 Moottori 2 (Z-akseli): Ylilampétila

8319 Moottori 2 (Z-akseli): Alijannite

8321 Moottori 3 (rulla 2): Ylilampétila

8323 Moottori 3 (rulla 2): Alijannite

8325 Moottori 4 (rulla 4): Ylilampéotila

8327 Moottori 4 (rulla 4): Alijannite

8329 Moottori 5 (rullien pyorinta): Ylilampétila
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7 Hairiot

Virheen numero |Virheviesti

8331

8332
8333
8334
8335
8336
8337

Moottori 5 (rullien pyorinta): Alijannite

(
Moottori 5 (rullien py6rinta): Ylijannite
Moottori 6 (kuljetinhihna): Ylilampétila
Moottori 6 (kuljetinhihna): Ylivirta
Moottori 6 (kuljetinhihna): Alijannite
Moottori 6 (kuljetinhihna): Ylijannite

Kuljetinhihna kaannetty kokoon



‘HEID=LB=RG

713

Prosessin virhe

Virheen numero |Virheviesti

8230 3 kertaa kaksoislevy tai paperi tunnistettu

8232 Paperisuma paperin sisaantulossa

8234 Kaksoislevy tai paperi poistossa alustuksen aikana

8236 Kaksoislevy/paperi luovutuksen aikana

8238 Vakuumi menetetty levyn kiinnityksen aikana

8240 Pahvi tunnistettiin 3 kertaa perakkain

8242 Kuljetinhihna: Levy ei saavuttanut anturia

8244 Pahvia kuljetinhihnalla

8246 Lava tyhja

8248 Odottamaton levy kuljetinhihnalla
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8 Huolto ja puhdistus

PN vanra

Sahkojannitteen aiheuttama hengenvaara!

Jannitteisten osien koskettaminen altistaa sahkdiskun vaaraan, mista voi
seurata vakavia vammoja tai kuolema.
- Kytke paakytkin pois ja varmista se uutta paallekytkentaa vastaan aina

ennen koneen kasittelemista.

- Teeta kaikki koneen huoltotydt ainoastaan patevan henkiléston
hoidettaviksi.

A Huowmio

Varautuneen pneumaattisen energian aiheuttama
loukkaantumisvaara

Koneen odottamattomat liikkeet varautuneen energian vapautuessa
voivat aiheuttaa keskivakavia vammoja.

- Tee kone paineettomaksi ennen paineilmajarjestelman huoltoa.

A Huowmio

Rajahtavien paineilmaletkujen aiheuttama loukkaantumisvaara

Yli-ikaiset paineilmaletkut voivat rajahtaa ja aiheuttaa lievia ja
keskivakavia vammoja.

- Tarkasta paineilmaletkujen kunto saanndllisesti ja vaihda ne, jos
niissa on silmin havaittavaa kulumista.

- Al kayta vanhoja paineilmaletkuja uudelleen.

- Kayta vain alkuperaisia varaosia.

Asianmukainen huolto ja puhdistus ovat koneen kayttéturvallisuuden ja pitkan
kayttoian edellytys. Sen vuoksi on erityisen tarkeaa,

- noudattaa huoltovaleja tarkasti.
- huomioida toimitusasiakirjoissa oleva huoltoa koskeva luku.

Seuraavassa mainitut huoltovalit ovat voimassa maaraystenmukaisessa kaytossa.
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8 Huolto ja puhdistus

Huoltoty6t on jaoteltu kayttajan ja asiakaspalvelun suorittamiin tehtaviin.

Puhdista kone ulkopuolelta,
suorita kuljetinhihnan
silmamaarainen tarkastus.

Puhdista tyoalue, lavatila ja

Ammattitaitoinen huolto huollon
tarkistuslistan mukaan x-, y- ja z-
akseleiden, paperinpoiston, levyn

8.1 Huoltovalit ja huoltoty6t
Rakenneryhma Huoltovali HL.I.OltO_
tyot
Koko kone 6nku.ukauden
valein
paperinpoisto.
6 kuukauden tai
Koko kone 50000 levyn

58

valein

kiinnityksen, poistohihnan,
valinnaisten kasettien alueella
seka suojusten ja ohjauksen
toiminnan tarkastus

Asiakaspalvelun suorittamat huoltotyot

Vastuualueet

Asiakaspalvelulle kuuluvia huoltot6ita saavat suorittaa vain patevat henkilét, joiden
luokitus on vahintaan taso 1 Krause-yhtion ammattitaitoisia huoltotoita koskevien
suositusten mukaan. Ammattitaitoiset huoltoty6t on suoritettava 6 kuukauden tai

50000 levyn valein.
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8.2 Puhdistus- ja voiteluaineet

8.2 Puhdistus- ja voiteluaineet

HUOMAUT
e

Koneen vaurioitumisen vaara!

Kone voi vaurioitua vaaranlaisten puhdistus. ja voiteluaineiden
kayttamisen vuoksi.

Kayta vain suositeltuja puhdistus- ja voiteluaineita

Krause-Biagosch GmbH suosittelee seuraavia puhdistus- ja voiteluaineita:

Puhdistusaine koko kone Vesi-/saippualipe3 (esim. Indumaster
universal IR55, valmistaja: Buzil)
yhdessa mikrokuituliinan kanssa

Voiteluaine Ohjauskiskot Silikonisuihke,
esim. Caramba 619902 tai Weicon
Voitelurasva Kasettisketjut, x- Voitelurasva, esim.
akselin ohjain Kliiber CentroPlex 2EP
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9 Kaytosta poisto

PN vanra

Sahkoiskun aiheuttama hengenvaara!
Sahkélaitteiden parissa tehtaviin téihin liittyy hengenvaara.

- Sahkolaitteiden parissa tehtavat tyot saa teettaa ainoastaan
valtuutetuilla sahkoasentajilla.

A\ HUOMIO

Loukkaantumisvaara, jos paineilmajarjestelman parissa tehtavat tyot

teetetaan epapatevalla henkilostolla!

Kaytosta poistoon ja paineilmajarjestelman purkamiseen liittyvissa toissa

on loukkaantumisvaara, jos nama tyot teetetaan epapatevalla

henkilostolla.

- Pneumatiikan parissa tehtavat tyot saa teettaa ainoastaan patevilla
ammattilaisilla.

o Kytke kone pois paalta
(katso kuva kohdassa ”3.2 Toiminto- ja kayttoelementit ”).

e Kytke seuraava laitteistomoduuli pois (katso ylapuolisen laitteiston kayttoohje).

o Teetd kaikkien energiansyottojen (sahko, paineilma) katkaisu vastaavalla
ammattihenkilostolla

e lrrota syottéjohdot koneesta.
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10 Purkaminen

10.1 Ohjeita purkamiseen liittyvista vaaroista

A varoiTus

HUOMAUT
1Hc

Koneen osakomponentteja purettaessa on otettava huomioon
seuraavat erityiset vaaratekijat:

Osakomponenttien nostaminen muista kuin tata varten tarkoitetuista
kiinnityskohdista voi johtaa osakomponenttien putoamiseen, mista
seuraa vammoja.

- Nosta osakomponentteja vain punaisella varilla merkityista
kiinnityskohdista.

Jos kuljetusvarmistuksia ja vakauttavia osia ei aseteta, osakomponentit
voivat kaatua, mistd seuraa vammautumisia.

- Aseta kuljetusvarmistukset ja vakauttavat osat ennen
osakomponenttien purkamista.

Epaasianmukaisesti irrotetut johdot voivat vahingoittua ja aiheuttaa
uudelleenkaytettaessa vahinkoja ja kaapelitulipaloja.

- Teeta kaikki sahkdasennusty6t vain valtuutetuilla sahkoasentajilla.

Epaasianmukaisesti irrotetut painejohdot voivat vahingoittua ja aiheuttaa
uudelleenkaytettaessa vammoja.

- Teeta kaikki pneumatiikan parissa tehtavat ty6t vain pneumatiikka-
ammattilaisilla.

Yleisesti patee:

- Kayta kaikkien tdiden aikana henkilonsuojaimia.

Automatischer Plattenlader APL

Sopimattoman irrotustydkalun kayttaminen voi vahingoittaa
osakomponentteja.

- Kayta vain sopivaa tyokalua.

- Teeta kaikki tyot vain koulutetulla henkilostolla ja vastaavilla
ammattilaisilla.
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10 Purkaminen

Valmistelevat toimenpiteet

Ennen koneen purkamista on varmistettava, etta

- kone on poistettu kaytosta
(katso kohta ”9 Kaytésta poisto”),

- purkamisessa tarvittavat tyokalut ovat valmiina,
- tarvittavat kuljetusvarmistukset ovat valmiina,

- kuljetusvarustus on valmiina
(katso kohta ”4.1.6 Suositeltu kuljetusvarustus”),

- purkamisessa tarvittavat lisavalaisimet (kasilamput) ovat valmiina,

— asennuspaikan lattiapinta on puhdistettu ja polytén osakomponenttien
kitkattoman kuljetuksen varmistamiseksi.

Koneen purkaminen ja varmistaminen kuljetusta varten

Kone valmistellaan kuljetusta varten seuraavassa jarjestyksessa.

1.

2
3.
4

Koneen valmisteleminen ja varmistaminen kuljetusta varten
Syottoéjohdot
Roskakori

Pakkaaminen



H=ID=LB=RG

10.3 Koneen purkaminen ja varmistaminen kuljetusta varten

10.3.1  Koneen valmisteleminen ja varmistaminen kuljetusta varten

Koneen ajaminen kuljetusasentoon

o Nostoyksikkd alaspain (1)

e /-akseli ylospain, hieman
vasteen (2) eteen

e x-akseli oikealle, kunnes
imuyksikko on suunnilleen linja-
laserin alapuolella (3)

Luovutuspoydan asettaminen alas

e Luovutuspdyta asetetaan alas
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10 Purkaminen

Luovutuspoydan asettaminen alas

o Vihrealla varilla merkityt ruuvit
kierretaan ulos

o Kaksi miesta pitelee poytaa

e Punaisella varilla merkityt ruuvit
kierretaan ulos,

e Poyta kaannetaan ja kayttaen
vihrealla varilla merkittyja ruuveja

e se kiinnitetdaan molemmilla
puolilla

Imutarrainyksikon alas ajaminen ja
varmistaminen

e Varmista nostoyksikko
molemmilla puolilla nippusiteilla
kaantymista ja alas siirtymista
vastaan

z-akselin varmistus, osa 1

e Avaa ristikkolevy z-akselissa (4
ruuvia) (1)

o Tyonna ristikkolevy ylos
vasteeseen asti (2)

o Kirista ristikkolevyssa olevat
ruuvit (3)

o Asettaja on talloin koukuilla
ristikkolevyn paalla (4)
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10.3 Koneen purkaminen ja varmistaminen kuljetusta varten

z-akselin varmistus, osa 2

Aseta asettajan ja suojuksen
valiin vaahtomuovilevy (1)

Lisaksi asettaja
varmistetaan hihnalla.
Hihna ohjataan kahden
aukon lapi suojuksen
poikittaistukeen (2).
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10 Purkaminen

z-akselin sylinterin varmistus

e Esta suuren z-sylinterin ulosajo
nippusiteilla.

e Jos sylinteri siirtyy kuljetuksen
aikana ulos, kun
asettaja on varmistettu ylos,
valkoinen hammashihna oystyy ja
siirtyy paikaltaan.

x-akselin varmistus

o Xz-yksikko varmistetaan kulmalla
(1).

¢ Kulma ruuvataan kiinni
suojukseen ja x-z-yksikén
pystysuoraan alumiiniprofiiliin.
Suojuksessa kaytetaan olemassa
olevaa ruuvia.
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10.3 Koneen purkaminen ja varmistaminen kuljetusta varten

Kuljetustuen asettaminen

¢ Nostovaunulla tapahtuvaa
kuljetusta varten kaytetaan kahta
kuljetustukea. (1) ja (2)

Kasetin varmistus

Kasetti varmistetaan lisaksi kasetin
ja paperivaunun valisella palkilla
pystysuuntaista siirtymista vastaan.

10.3.2 Syottojohdot

Jannitteensy6ton kaapeli ja signaalikaapeli on ohjattu kulkemaan kaapelikanavia ja
kaapeliketjua pitkin.

e Irrota kaapelit liitanndistaan ja veda ne ulos kaapelikanavista.
e Poista kaapeliketju.

e Poista paineilmaletkut.
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10 Purkaminen

10.3.3 Roskakori

Roskakori

e Avaa perusmoduulin ovi ja veda
roskakori ulos perusmoduulista

¥ o Ota roskakori ulos
¥ « ja ruuvaa kiinni vanerilevyyn (1)

(2).

Kuvun varmistus

e Kupu varmistetaan tukijaloilla ja
lattatangoilla (1).

Roskakorin oven varmistus

e Kun kaikki on ruuvattu kiinni
lavaan, koneen ymparille
kiedotaan kalvo.

o Nain myds roskakorin ovi (1)
varmistetaan.

70



H=ID=LB=RG

1 Havittaminen

A HUOMIO
Koneen epaasianmukaisen havittamisen aiheuttama vaara
terveydelle!
Kone sisaltaa vaarallisia aineita.

- Toimita koneen rakenneryhmat ja komponentit asianmukaiseen
havityspalveluja tarjoavaan yritykseen.

- Ala havita koneen rakenneryhmia ja komponentteja sekajatteen
mukana.

- Huomioi maakohtaiset lakimaaraykset.

f Asianmukaisten havityspalveluja tarjoavien yritysten osoitteita voit tiedustella
N paikkakuntasi ymparistovirastosta.

Tiedot perustuvat tamanhetkiseen asiantuntemukseemme ja kokemukseemme.
Ne eivat vapauta tuotteen havittajaa velvollisuudesta huomioida kulloisenakin
ajankohtana voimassa olevat maakohtaiset saadokset ja lait.

1.1 Terminologia

Hyotyjatteet

Rakenneryhmat ja komponentit, jotka eivat sisalla vaarallisia aineita ja voidaan
kierrattaa ymparistonsuojelumaaraysten mukaan.

Vaaralliset aineet

Rakenneryhmat ja komponentit, jotka on havitettava tai lajiteltava erikseen.
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11 Havittaminen

1.2 Rakenneryhmien yleiskuvaus

Seuraavassa kuvassa esitetaan rakenneryhmat ja komponentit, jotka sisaltavat
hyotyjatteita ja vaarallisia aineita.

Hyotyjatteet/vaaralliset aineet

Rakenneryhma Hyotyj'a tieet Hyoty.jatteet Vaaralliset aineet
Metalli Muovi

Hammashihna,

LML Elektroniikka ja
10 Asettaja Teras ja alumiini  paineilmaletkut, 1KKa |
. pneumatiikka
muoviset muoto-
osat
20 Paperin poisto Metalli, teras Kumitelat Sahkémoottori
Elektroniikkakomp
30  Sahkolaitteet Asennuslevy I it OIEAIILL, WEter
kaapelikanavat osa, piirilevyt,

kaapelit

Huoltoyksikko,
40 Pneumatiikka venttiilit,
paineilmaletkut

50 Kuljetusvalineet Teras

60 Levyn varmistus Teraslevy
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11.2 Rakenneryhmien yleiskuvaus

Hyotyjatteet Hyotyjatteet
m Rakenneryhma Metalli Vaaralliset aineet

Luovutuspoyta Teras Al 1 Sahkémoottori
puristusosat

80 Toérmayssuoja Teraslevy

Metalli, teraslevy,

el SO E portit alumiinia

Hammashihna,

100  XZ-akseli Metalli, teras s5hkémoottori

Ruuvit, mutterit,

Sl Teras

Ohjeita purkamista varten

m Rakenneryhma Ohjeita purkamista varten

ruuvattu kiinni pystysuuntaiseen ohjaimeen

10 Asettaj . .
S (vapautettava kuormituksesta ennen purkamista)

20 Paperin poisto ruuvattu kiinni

Asennuslevy ja ohjauspaneeli ruuvattu kiinni,

30 Sahkolaitteet e st

40 Pneumatiikka liitetty, ruuvattu kiinni

50 Kuljetusvalineet Ruuvattu kiinni (poistettu koneesta asennuksen jalkeen)
60 Levyn varmistus Ruuvattu kiinni, yksittaiset osat

70 Luovutuspoéyta ruuvattu kiinni

80 Térmayssuoja Ruuvattu kiinni

90 Suojus Paaelementit ruuvattu kiinni,

100  XZ-akseli Ruuvattu kiinni
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121 Tekniset tiedot

12.1.1 Mitat

Suojakuvut ja ovet suljettu (mm)

H=ID=LB=RG

N S P S [P

Kokonaismitta kaikkien

moduulien yli ilman 2930
valinnaisia laajennuksia

Kone 1980
Luovutuspoyta 950

Yl6s kaannetty suojakupu

Valinnaisesti saatavana

olevat laajennusmoduulit 20

Suojakuvut avattu, roskakori perusmoduulin edessa (mm)

1850

1850
1200

1850

1550

1550
840
2395

1550

S P S

Yl6s kaannetty suojakupu

Automatischer Plattenlader APL

2700

2395
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12.1.2

12.1.3

12.1.4
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12 Liite

Painot

Painot ilman puristuslevyja tyhjan roskakorin kanssa (kg)

Maks. Lattian Maks. Pinnan

kuormitus

kuormitus
jalkaa kohti

Kone 750 200

Sahkoiset kytkentaarvot/teho

Jannite 200-240V 50/60Hz 2~ + PE
Virta 3,46 A

Liitantateho 0,79 KW

Asennuspaikan sulake 10 A tai 16A

Sulake rekisterdintilaitteessa

(Recorder)

Virrankulutus kaytdssa 165 W

Virrankulutus valmiustilassa 70 W

Paineilman kytkentaarvot/teho

Paine 7 bar

Laatu polyton, 6ljy paineilmaluokan 2.4.2 mukaisesti
standardin ISO 8573-1 mukaan

Kulutus 170 [/min

Liitanta o
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12.1 Tekniset tiedot

12.1.5

12.1.6

12.1.7

Ymparistoolosuhteet

Lampétila 18 - 23 °C (levyn tyypista riippuen)
Suhteellinen ilmankosteus 40 - 60 % ei kondensoiva

Valaistus Turvavalo levyn valmistajan tietojen mukaan
Puhtaus Ei polya, savua, likaa

Lattiatarina Ei tarinaa

Ilmamelupaasto

Melutaso <70dB

Lampopaasto

Lammon luovutus *) <300 W

*)1W = 3,413 BTU/h
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12 Liite

Lavan ja puristuslevyjen mitat

Suurin levyn koko

Pienin levyn koko

Levyn paksuus

Suurin lavan koko
Pienin lavan koko
Puristuslevyn asento

Maks. Pinon korkeus kaikissa
tapauksissa ilman
laajennusmoduuleja tai
kasetteja tai niiden kanssa

Maks. Lavan korkeus yhteensa

Kierto

Pinon asennon tarkkuus

Levypinon asento lavalla

Lavan suuntaus

Kasettien suurin kuormitus

950x 1165 mm x mm

Lava: 605x745 mm x mm
Kasetti: 335x485mm x mm

0,24mm - 0,4mm
Kasetti (valinnainen): 0,15mm - 0,24mm

1100 x 1350 mm x mm *)
700 x 900 mm x mm
Syotto ylhaalla, poikittainen muoto

Standardi: 420 mm

1200 levya 0,3mm, 1000 levya 0,4mm
**Valinnainen: 500 mm

1500 levya 0,3mm, 1250 levya 0,4mm

Standardi: 584mm lattiasta
**Valinnainen: 662 mm lattiasta

10mm enintaan

10mm enintaan

Jos pino on yli 10 mm levea, taytyy lava kuormata
koneeseen uudelleen tai mittaussykli on
kaynnistettava uudelleen.

Keskitetty pitkittaissuunnassa, kiinnitetty
maaritetylle etaisyydelle lavan reunasta lyhyessa
suunnassa, tyypillisesti 10-100 mm

Haarukkatrukki ajetaan lyhyelle sivulle

Maks. Pinon korkeus 35mm

Suurin paino: 80 kg
Jokaiselle kasetille

*) llman laajennusmoduulia voidaan yksi lava kuormata maksimaalisella koolla

Mité kokoja voidaan kayttéa samanaikaisesti, voidaan tarkistaa tapauskohtaisesti

**) Lisavalinta 1500: ei saatavana kaikille malleille
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12.1 Tekniset tiedot

Lavan eritelmat

12.1.9
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12.2 Ohjeelliset asiakirjat

Tahan kayttoohjeeseen on liitetty seuraavat asiakirjat:
- Asennusohje "Automaattinen levykuormaaja APL”
- Sahkokytkentakaavio D20722
- Paineilmakaavio  860.00.00.001

12.3 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Seuraavalla sivulla on oheisen taydellisen koneen EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus.
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