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1 Introduction

Le présent manuel d'utilisation vous fournit toutes les informations nécessaires au bon
fonctionnement du chargeur de plaques automatique APL-106 (nommé ci-aprés
« machine »).

La fonction de la machine consiste a séparer des plaques d'impression, a les aligner et
a les acheminer vers le module d'installation en aval nommé « flasheuse ».

Le manuel d'utilisation doit étre lu, compris et utilisé par tous les individus chargés
- du transport ;
- de l'installation et du montage ;
- de la premiére mise en service ;
— de l'utilisation ;
— de l'entretien et du nettoyage ;
— de 'élimination des pannes ;
- de la mise hors service et du démontage ;
- et de la mise au rebut
de la machine. Cela vaut en particulier pour les consignes de sécurité mentionnées.
Apres étude du manuel d'utilisation, vous serez en mesure
- d'installer ;
- de raccorder ;
- d'utiliser ;
- d'entretenir ;
- et de mettre au rebut la machine conformément aux instructions.

En complément au manuel d'utilisation, il convient de respecter toutes les
réglementations générales, légales et les autres reglements obligatoires liés a la
prévention des accidents et a la protection de l'environnement du pays d'utilisation.

Chargeur de plaques automatique APL 1



H=ID=LB=RG

1.1

1 Introduction

Moyens de représentation

A titre d'indication et d'avertissement direct des dangers, les messages qui nécessitent une
attention particuliére au sein du présent manuel d'utilisation sont signalés comme suit :

PN DANGER

Cet avertissement fait référence a une menace dotée d'un haut degré de
risque qui, si elle n'est pas évitée, entraine la mort ou des blessures
corporelles graves.

. AVERTISSEMENT

Cet avertissement fait référence a une menace dotée d'un degré de
risque moyen qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer la mort ou des
blessures corporelles graves.

A ATTENTION

Cet avertissement fait référence a une menace dotée d'un degré de
risque faible qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures
corporelles légéres ou modérées.

REMARQUE

Cet avertissement fait référence a une menace dotée d'un degré de
risque faible qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des dégats
matériels.

G; Le symbole « Informations » mentionne des informations utiles.

En outre, les moyens de représentation suivants sont utilisés :

- Les éléments de texte repris a la suite de cette puce sont des énumérations.

e Les éléments de texte repris a la suite de cette puce décrivent des taches devant
étre effectuées selon l'ordre spécifié.

« » Les éléments de texte repris entre guillemets sont des références a d'autres
chapitres ou sections.

[ 1 Les éléments de texte repris entre crochets décrivent des boutons tactiles a
actionner sur le panneau de commande.
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1.2 Garantie et responsabilité

Symboles utilisés dans le manuel d'utilisation
Dans les messages d'avertissement, certains dangers sont en outre signalés comme
suit :

Danger de mort par électrocution

Ce symbole avertit du danger de mort par électrocution.

Tout contact avec des éléments sous tension peut entrainer un danger de
mort immédiat.

Risque di a une charge suspendue
A Ce symbole avertit du danger encouru en cas de déplacement sous une

charge suspendue.

1.2 Garantie et responsabilité

Les obligations convenues dans le contrat de livraison, les conditions générales de
vente, ainsi que les conditions de livraison de la machine et les dispositions légales en
vigueur au moment de la conclusion du contrat sont applicables.

Toutes les données et indications reprises dans le présent manuel d'utilisation sont établies
compte tenu des normes et réglements en vigueur, de |'état de la technique, ainsi que de nos
connaissances et de notre expérience acquises au fil de nombreuses années.

Les demandes en garantie et en responsabilité afférentes a des dommages corporels et matériels
sont exclues, dés lors qu'elles sont imputables a une ou plusieurs des causes suivantes :

— utilisation non conforme ou incorrecte de la machine ;

- installation, montage, utilisation, entretien, nettoyage et/ou démontage incorrect
de la machine ;

- non-respect du manuel d'utilisation et des instructions du manuel d'utilisation
concernant l'installation, le montage, ['utilisation, ['entretien, le nettoyage, le
démontage et la mise au rebut ;

- utilisation d'un personnel non qualifié ou non habilité ;

- modifications structurelles de la machine (Les transformations ou autres
modifications sur la machine ne peuvent pas étre effectuées sans l'autorisation
écrite préalable de Krause-Biagosch GmbH. En cas de violation, la machine perd
sa conformité CE.) ;

- réparations réalisées de maniére inappropriée ;

- utilisation de piéces de rechange non autorisées ou utilisation de pieces de
rechange qui ne correspondent pas aux exigences techniques définies ;

- sinistres, actions de corps étrangers et cas de force majeure.

Chargeur de plaques automatique APL 3
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1.3

1.4

1.5

1 Introduction

Nous nous réservons le droit d'apporter des modifications techniques dans le cadre de
['amélioration des propriétés fonctionnelles de la machine et de son développement
futur.

Droits d'auteur

Le présent manuel d'utilisation est protégé par la loi sur les droits d'auteur et est
exclusivement destiné a un usage interne.

Le manuel d'utilisation ne peut étre mis a la disposition de tiers, reproduit sous
quelque forme que ce soit et par quelque moyen que ce soit, y compris par extraits,
et son contenu ne peut étre utilisé et/ou communiqué sans l'autorisation écrite
préalable de Krause-Biagosch GmbH, sauf a des fins internes.

Toute violation entraine une obligation de dommages et intéréts. Sous réserve d'autres
exigences.

Conditions de garantie

Les conditions de garantie sont reprises au sein des conditions générales de vente de
Krause-Biagosch GmbH.

Service / service client

En cas de probleme éventuel, veuillez prendre contact avec le représentant
responsable.
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2 Sécurité

. AVERTISSEMENT

Le non-respect des consignes de sécurité suivantes peut entrainer
des conséquences graves :

- mise en danger d'individus due a des influences électriques,
pneumatiques ou mécaniques ;

- défaillance des fonctions principales de la machine.

Lisez attentivement les consignes de sécurité et de danger contenues
dans cette section avant de transporter, d'installer, de raccorder ou de
mettre en fonction la machine.

Outre les consignes du présent manuel d'utilisation, il convient
également de respecter les consignes générales de sécurité et de
prévention des accidents.

Outre les consignes du présent manuel d'utilisation, l'exploitant se doit
de respecter les prescriptions de travail, d'exploitation et de sécurité
nationales en vigueur. Les réglementations internes de ['usine doivent
également étre respectées.

2.1 Utilisation conforme

La sécurité opérationnelle de la machine n'est garantie que si elle est utilisée de
maniere conforme.

La machine est exclusivement destinée au chargement automatique de plaques
d'impression dans le module d'installation en aval nommé « flasheuse ».

La machine n'est pas destinée a un usage autre que celui décrit dans le présent
document. Dans le cas contraire, il s'agit alors d'une utilisation non conforme.
En particulier, il est interdit

- de transporter des individus avec la machine ;
- de transporter d'autres produits que ceux autorisés ;

- de transporter d'autres poids que ceux autorisés.

L'utilisation conforme prévoit également

— l'utilisation de tensions d'alimentation conformément aux prescriptions de
sécurité en vigueur ;

- le respect des conditions de fonctionnement ;

- le respect des intervalles d'inspection et d'entretien ;

Chargeur de plaques automatique APL
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2.1.1

2 Sécurité

— l'utilisation de matieres consommables conformément aux prescriptions de
sécurité en vigueur ;

- le respect des conditions de fonctionnement.

Les spécifications techniques reprises au sein des caractéristiques techniques doivent
étre respectées sans exception.

(’ Utilisez uniquement la machine conformément a l'usage prescrit. Dans le cas
contraire, la sécurité de son fonctionnement n'est pas garantie.
En cas de dommages corporels et matériels survenant a la suite d'une
utilisation non conforme, la responsabilité revient a l'exploitant de la machine,
et non au fabricant.

Modifications structurelles de la machine

La construction et les tests de validation par le fabricant sont effectués sur la base de
la Loi sur la sécurité des produits (ProdSG, ou Produktsicherheitsgesetz).

Sans autorisation écrite préalable de Krause-Biagosch GmbH, aucune modification,
aucun ajout et aucune transformation ne peuvent étre réalisés sur la machine.

En cas de non-respect, la machine perd sa conformité CE. Le fabricant de la machine
n'est pas couvert par la garantie. Cela s'applique également aux travaux de soudage
sur les pieces porteuses.

Remplacez immédiatement les éléments dont |'état n'est pas parfait.

Utilisez uniquement des piéces de rechange, pieces consommables et accessoires
d'origine. Ces piéces sont tout spécialement concues pour la machine. L'utilisation de
piéces d'autres fabricants n'offre pas les garanties de sécurité et de fonctionnement
suffisantes.

Les piéces et équipements spéciaux qui ne sont pas fournis par
Krause-Biagosch GmbH ne sont pas autorisés a étre utilisés sur la machine.
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2.1 Utilisation conforme

2.1.2 Mauvaise utilisation prévisible

. AVERTISSEMENT

Toute utilisation dépassant 'utilisation conforme aux dispositions
et/ou toute utilisation différente de la machine peut entrainer de
graves blessures !

- Utilisez uniquement la machine conformément a |'usage prescrit.

- Chargez la machine uniquement avec les plaques d'impression
prévues a cet effet.

Chargeur de plaques automatique APL 7
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2.2

2 Sécurité

Exigences envers le personnel

. AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a une qualification insuffisante !

Toute manipulation non conforme peut entrainer des dommages
corporels et matériels significatifs.

- Par conséquent, ne faites réaliser les taches que par un personnel
qualifié dans leur exécution.

La machine peut uniquement étre transportée, installée, mise en place et utilisée par
des individus qualifiés et/ou formés a cet effet. Ces individus doivent connaitre le
manuel d'utilisation et agir en conséquence. Les compétences respectives des
membres du personnel doivent étre clairement définies.

Les qualifications suivantes figurent au sein du manuel d'utilisation pour différents
domaines d'activités :

Personnel compétent

Le personnel compétent a été informé par l'exploitant ou par un personnel qualifié,
dans le cadre d'une instruction théorique, des taches qui lui seront confiées et des
dangers éventuels en cas de comportement inadapté.

Personnel qualifié

En raison de sa formation professionnelle, de ses connaissances et de son expérience,
ainsi que de ses connaissances des réglementations pertinentes, le personnel qualifié
est en mesure d'effectuer les taches qui lui sont confiées et de reconnaitre et d'éviter
par lui-méme les dangers éventuels.

Personnel électricien

En raison de sa formation professionnelle, de ses connaissances et de ses expériences,
ainsi que de ses connaissances des normes et réglementations pertinentes,

le personnel électricien est en mesure d'effectuer des travaux sur les équipements
électriques et de reconnaitre et d'éviter par lui-méme les dangers éventuels.

Le personnel électricien est formé pour le site spécifique au sein duquel il opére,
et connait les normes et réglementations pertinentes.
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2.2 Exigences envers le personnel

2.2.1

2.2.2

2.2.3

Chargeur de plaques automatique APL

Personnel spécialisé en technique pneumatique

En raison de sa formation professionnelle, de ses connaissances et de ses expériences,
le personnel spécialisé en technique pneumatique est en mesure de superviser et de
procéder a l'entretien des équipements et systéemes pneumatiques. Il peut également
reconnaitre et éviter par lui-méme les dangers éventuels.

Le personnel spécialisé en technique pneumatique est formé pour le site spécifique au
sein duquel il opére, et connait les normes et réglementations pertinentes.

Obligations du personnel

Le personnel doit uniquement étre composé d'individus dont on peut attendre un
travail fiable. Les individus dont la capacité de réaction est altérée par des drogues,
de l'alcool, des médicaments ou toute autre substance semblable ne sont pas
autorisés a travailler sur la machine.

Tous les individus chargés de réaliser des travaux sur la machine s'engagent, avant le
début des travaux, a

- respecter les dispositions fondamentales liées a la sécurité au travail et a la
prévention des accidents ;

- lire les consignes de sécurité et messages d'avertissement du présent manuel
d'utilisation et confirmer, par leur signature, de les avoir compris.

Personnel non autorisé

. AVERTISSEMENT

Danger pour le personnel non autorisé !

Les personnes non autorisées, qui ne satisfont pas aux qualifications
requises en matiére de personnel, n‘ont aucune connaissance des
dangers présents dans la zone de travail.

- Maintenez tout individu non autorisé a l'écart de la zone de travail.

- En cas de doute, abordez l'individu en question et dirigez-le hors de la
zone de travail.

- Interrompez les travaux tant que les personnes non autorisées n'ont
pas quitté la zone de travail.

Instruction théorique

Le personnel se doit d'étre formé régulierement par l'exploitant. Consignez la mise en
ceuvre de la formation pour un meilleur suivi ultérieur.
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2 Sécurité

2.3 Consignes de sécurité générales

- La machine ne doit étre transportée, installée, mise en place et mise en service
qu'apres avoir pris connaissance du présent manuel d'utilisation.

- Utilisez uniquement la machine conformément a l'usage prescrit (voir la section
« 2.1 Utilisation conforme »).

— Veillez a toujours maintenir la zone de travail de la machine propre et ordonnée
afin d'éviter tout risque di a des saletés ou a des pieces non fixées.

- Veillez a conserver les consignes de sécurité et de danger sur la machine en bon
état pour en assurer leur lecture sans difficulté, et remplacez-les le cas échéant.

- Tout travail a réaliser sur la machine ne peut étre effectué que par un personnel
qualifié ou compétent (voir la section « 2.2 Exigences envers le personnel »).

2.4 Mesures de sécurité pour la protection de
'environnement

Pendant tous les travaux, respectez les réglementations liées a la prévention des
déchets et au recyclage ou a l'élimination appropriés des déchets.

En particulier lors des travaux d'installation, ainsi que lors de la mise hors service,

du démontage et de la mise au rebut, il convient de veiller a ce que les substances
dangereuses pour la protection des eaux souterraines telles que les graisses, huiles,
solutions de nettoyage contenant des solvants, etc. ne contaminent pas les sols ou ne
pénétrent pas dans les canalisations. Ces substances doivent étre recueillies,
conservées, transportées dans des conteneurs adaptés, et doivent étre mises au rebut
conformément aux dispositions nationales.
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2.5 Consignes de danger particuliéres

2.5

2.5.1

Consignes de danger particuliéres

Symboles utilisés sur la machine

> BB B

?

Danger de mort par électrocution

Ce symbole avertit du danger de mort par électrocution.
Tout contact avec des éléments sous tension peut entrainer un danger de
mort immeédiat.

Risque de lésions aux mains / d'écrasement

Ce symbole avertit du risque de blessures aux mains.
Les mains peuvent étre pincées, tirées ou blessées d'une autre maniére.

Risque de lésions oculaires / rayonnement laser

Ce symbole avertit du risque de lésions oculaires par rayonnement laser.
Tout rayonnement laser entrant en contact avec les yeux peut entrainer
des dommages irréparables pour les yeux.

Risque di a une erreur de manipulation

Ce symbole avertit du risque provoqué par une erreur de manipulation,
par exemple lors du chargement des cassettes.

Veillez a conserver les consignes de sécurité et de danger sur la machine en
bon état pour en assurer leur lecture sans difficulté, et remplacez-les le cas

échéant.

Chargeur de plaques automatique APL 11
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25.2 Etiquettes de sécurité sur la machine

Apergu

Des étiquettes de sécurité sont apposées sur les capots de la
machine, a l'endroit indiqué ci-dessous :

e
\

i

Fig. 1: Etiquettes de sécurité sur la machine

Position Etiquette de sécurité Signification

Danger de mort par
électrocution.

Produit laser de classe 1.

Aucun rayonnement laser nocif

CLASSE 1 en dehors de la machine lorsque

B LASER PRODUCT
toutes les portes et tous les

volets sont fermés.

12
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2.5 Consignes de danger particuliéres

2.5.3 Dangers dus a l'énergie électrique

PN DANGER

Tout contact avec des piéces sous tension peut entrainer un risque
d'électrocution.

- Gardez toujours les composants électriques fermés.

- Faites effectuer les travaux sur 'équipement électrique uniquement
par un personnel électricien formé spécialement pour les travaux sur
les équipements électriques, capable de reconnaitre et d'éviter les
dangers.

- Les travaux sur l'équipement électrique ne doivent étre entrepris que par un
personnel électricien responsable, p. ex. un électricien d'exploitation.

- Faites vérifier I'équipement électrique par un personnel électricien avant
l'installation et la mise en place de la machine.

- Les modifications a apporter aprés la vérification doivent étre conformes a la
norme DIN EN 60204-1.

- Tous les boitiers et toutes les conduites endommagés doivent étre réparés ou
remplacés immédiatement avant l'installation et la mise en place de la machine.

2.5.4 Dangers dus a l'énergie pneumatique
L'air s'échappant sous haute pression peut pénétrer la peau et provoquer de graves
blessures !

— Seul un personnel qualifié et doté de connaissances et d'expériences en
technique pneumatique peut travailler sur les installations pneumatiques.
Avant tout travail sur les installations pneumatiques, vérifiez que la machine est
coupée et protégée contre toute remise en route.

- Avant l'installation et la mise en place de la machine, contrélez que les
conduites pneumatiques, les flexibles et les raccords vissés ne présentent pas de
dommages extérieurs visibles.

- Maintenez toujours les flexibles pneumatiques a distance du corps.
- Protégez les raccordements pneumatiques ouverts de l'encrassement.

- N'intervertissez jamais des raccords, connecteurs ou commutateurs.
Cela entrainerait inévitablement des défaillances.

Chargeur de plaques automatique APL 13
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2.6

14

2 Sécurité

Equipement de protection individuelle

Lors de l'exécution des travaux sur la machine, il convient de porter ['équipement de
protection individuelle afin de minimiser les risques pour la santé.

- Pendant le travail, portez toujours 'équipement de protection nécessaire pour la
tache a accomplir.

- Respectez les consignes indiquées dans la zone de travail concernant
'équipement de protection individuelle.

Les symboles ont les significations suivantes :

Vétements de protection

Les vétements de protection sont des vétements de travail serrés dotés
d'une faible résistance a la déchirure, de manches étroites, et sans
parties proéminentes. Ils servent principalement a protéger le personnel
et a éviter qu'il ne soit happé par des composants machine en
mouvement.

Ne portez pas de bagues, de chaines ou autres bijoux.

Chaussures de sécurité

Portez des chaussures de sécurité antidérapantes afin de vous protéger
en cas de chute de pieces lourdes ou de glissade sur sol lisse.

Gants de protection

Portez des gants de protection afin de protéger vos mains des blessures
par frottement, des abrasions ou des blessures profondes.

L'équipement de protection individuelle doit étre mis a disposition par l'exploitant et
doit étre conforme aux exigences applicables.

Il convient également de tenir compte des dispositions nationales et, le cas échéant,
des consignes internes de l'exploitant.
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2.7 Cas d'urgence

2.7 Cas d'urgence

Mesures préventives
- Soyez toujours prét a faire face a un accident.

- Conservez les dispositifs de premiers secours (trousse de premiers secours,
couvertures, etc.) a portée de main.

- Familiarisez le personnel avec la déclaration d'accident et les dispositifs de
premiers secours.

- Laissez la voie d'accés libre pour le passage des véhicules de secours.

Mesures en cas d'accidents
- Evacuez les individus de la zone de danger.

- En cas d'arrét cardiaque ou d'arrét respiratoire, entamez immédiatement les
mesures de premiers secours.

- En cas de dommages corporels, prévenez le responsable des premiers secours,
ainsi qu'un médecin d'urgence ou le service de secours.

- Dégagez la voie d'acceés pour le passage des véhicules de secours. Le cas
échéant, désignez quelqu'un qui informera les secouristes.

Chargeur de plaques automatique APL
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3 Description de la machine

3.1 Apercu de la machine

@

074

1 Chambre pour palettes

2 Bac a papier

3 Panneau de commande
4 Table de transfert

5 Module d'extension

Chargeur de plaques automatique APL

Réceptacle pour plaques d'impression

Zone de retrait du papier et de détection des
doubles feuilles

Commande et affichage des statuts
Transfert a la flasheuse CTP

Réceptacle pour plaques d'impression

®

Vue de droite

= Vue de gauche

17
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3 Description de la machine

3.2 Eléments fonctionnels et de commande
i fduadhi
// [ !

M
P § PSP Y P-P-9

1 Bloc porte Acces a la chambre pour palettes et a l'unité
d'entretien

2 Bloc porte Accés au bac a papier

3 Panneau de commande Ecran tactile pour le contrdle de la machine

4 Commutateur principal Commutateur Marche/Arrét

5 Table pliable Table de transfert rabattable

6 Systéme de cassettes

7 Arrét d'urgence facultatif Appuyez sur le bouton pour déclencher l'arrét
d'urgence

8 Affichage des statuts Facultatif : voyants d'état rouge, vert, jaune

18
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3.3 Panneau de commande

3.3 Panneau de commande

Menu principal

oo ® @66

Wersion APL02.07.088 C 17:23:55

Liste de niatériel

Palettes

Cassettes

Cassette haut

Cassette bas

Vider la corbeille & papier

Palette 1

» OO O G @

1 Indicateur Etat de verrouillage (capot de la chambre pour
palettes)
2 Indicateur Etat de verrouillage (porte du bac a papier)
3 Indicateur Affichage du matériel chargé et du nombre de
plaques restantes
4 [Liste de matériels] Affichage de la liste de matériels (base de données
des matériels)
5 [Palettes] Afficher/modifier les palettes/matériels chargés
6 [Cassette] Visualiser/changer les cassette chargées
7 [Configuration] Paramétres systéme
8 [Service] Paramétres
9 [Vider le bac a papier] Manipulation pour le vidage du bac a papier
(voir la section « 6.2 Vidage du bac a papier »)
10 [Alarme] Affichage de la liste des alarmes avec les pannes
engendrées
11 [Charger les palettes] Manipulation pour le chargement des palettes

(voir la section « 6.3 Chargement d'une palette »)
12 [Charger les cassettes]  Guide d'utilisation pour le chargement des cassettes

(voir paragraphe "6.6 Chargement de la cassette")
13 [Accueil] Retour au menu principal

Chargeur de plaques automatique APL 19
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“H:ID:LB:RG 3 Description de la machine

3.4 Eléments de sécurité et de commande facultatifs

1 Arrét d'urgence Bouton d'arrét d'urgence facultatif
2 Affichage des statuts Etat vert (prét), rouge (erreur), jaune (production)
3 Capot Capot de protection afin d'éviter ['accés a la fente

d'entrée du dispositif CTP situé derriére

20
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3.5 Description du fonctionnement

3.5

Description du fonctionnement

Les plaques d'impression sont livrées sur une palette recouverte d'un panneau de
particules dans un format correspondant a la plaque d'impression.

Chargement de la machine

Une palette composée de plaques d'impression peut étre placée dans la zone de
réception de la chambre pour palettes.

Afin d'éviter le glissement des plaques d'impression lors de leur transport jusqu'a la
zone de réception, des équerres de fixation sont montées sur 2 coins de la palette.
Une sangle de sécurité est fournie pour le transport des plaques d'impression
déballées au moyen du transpalette. Celle-ci empéche ainsi le déplacement
involontaire de la pile de plaques pendant le trajet, dont la hauteur peut aller jusqu'a
540 mm.

Alignement dans la machine

La palette est déposée dans la zone de réception du module d'extension ou du module
final au moyen d'un dispositif de levage. Le fond de la zone de réception du module
(d'extension ou final) est doté d'un repére sur lequel doit &tre aligné le bord avant de
la palette correspondante.

La position de la pile de plaques d'impression (dans le sens d'avancement) est
indiquée au moyen d'une marque laser. Le bord longitudinal de la pile de plaques
d'impression doit coincider avec le marquage laser.

Référencement des plaques d'impression

Aprés la mise en place et l'alignement de la palette avec les plaques d'impression,
le capot de protection correspondant est fermé.

Le dépalettiseur, initié par le module d'installation en aval nommé « flasheuse »,
procéde a une course de référence. La position et le format des plaques d'impression
sont vérifiés. Si les données correspondent aux valeurs cibles, la machine est
opérationnelle et la flasheuse peut étre alimentée.
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3 Description de la machine

Alimentation de la flasheuse
Le signal d'alimentation est envoyé par la commande de la flasheuse.

Le dépalettiseur se déplace au-dessus de la pile de plaques d'impression
correspondante, puis s'abaisse.

La couche de séparation est pincée par le dispositif de préhension, [égérement tirée en
arriére, puis soulevée.

Le dispositif d'aspiration pour la plaque d'impression bascule en position d'aspiration
et se déplace verticalement sur la plaque d'impression. La plaque d'impression est
soulevée au moyen de ventouses. Les rouleaux de soutien pour le transport de la
plaque d'impression sont sortis et le dépalettiseur bascule en position de transfert
avec la plaque d'impression et la couche de séparation pincée.

En position de transfert, la couche de séparation est pressée entre deux rouleaux de
caoutchouc au moyen d'un tambour d'impression. Les rouleaux de caoutchouc
recueillent la couche de séparation et I'acheminent dans le bac a papier. La plaque
d'impression est déplacée en position de transfert du chargeur et est prise en charge
par le chargeur de la flasheuse.

Le processus de chargement est terminé. Le dépalettiseur revient au niveau de la pile
de plaques d'impression et passe a la plaque d'impression suivante.
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3.6 Dispositif de sécurité

3.6 Dispositif de sécurité

L'APL-106 est une machine autonome. Il est mis en marche par le biais du
commutateur principal rouge/jaune. Le commutateur principal sert également de
commutateur d'arrét d'urgence. La machine peut également étre équipée, en option,
d'un commutateur d'arrét d'urgence supplémentaire.

3.6.1 COMMUTATEUR PRINCIPAL et ARRET D'URGENCE

En pivotant le commutateur principal en position horizontale, la machine est placée
hors tension et l'arrét d'urgence est déclenché.

Pour redémarrer 'ordinateur :

1. Déverrouillez le commutateur d'arrét d'urgence facultatif a c6té du capot.

2. Pivotez le commutateur principal sur la position 1.

3.6.2 Interrupteurs de contact sur les portes et les capots

Les portes de la zone de déploiement du bac a papier, dans le module de base, sont
équipées d'un interrupteur de contact de porte avec gachette.

Les capots de protection de la chambre pour palettes sont équipés d'interrupteurs de
contact avec gachette.

Le déblocage de la porte et des capots de protection se fait par le biais du panneau de

commande.
O @
C_1]
aA E XA -3
1 Interrupteur de contact (Capot de protection de la chambre pour palettes)

2 Interrupteur de contact de porte (Accés au bac a papier, module de base)

Chargeur de plaques automatique APL 23
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3 Description de la machine

3.7 Plaque signalétique

La plaque signalétique se situe a l'arriére du bac a papier ou a l'arriere de la machine.

Krause - Biagosch GmbH c €

D - 33649 Bielefeld

Type APL106 =

Nummer Baujahr

number 29763 —|manufactured 07/2019 =

Taoa " 200 - 240V / 50-60 HZ / 2~ + PE

Leist Strom

p::waurng 0!79 KW | current 3:46 A 2

Schaltpl

d;;gi:arnan D-20722c = eTb Conforms to

Serie 861a-13-5 CNG IR/ Us UL Std 775
Gebrauchgsanwelsung beachlen  read operalion manual |ntertek CS5A C22.2#60950-1

Made in Garmany 4000241
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4 Transport et emplacement de montage

4.1 Transport

La machine est livrée au client par une société de transport agréée par
Krause-Biagosch GmbH.

REMARQUE

Afin de garantir le transport adéquat, ainsi que la sécurité fonctionnelle
et la précision de la machine, le personnel mis a disposition se doit de
respecter impérativement les instructions de la personne responsable !

Les individus responsables sont désignés dans la confirmation de
commande.

41.1 Contrdles lors de la réception par le client

A leur arrivée chez les clients, les composants de la machine doivent étre inspectés
afin de détecter les dommages visibles dus au transport et les manques éventuels.

- Consignez les dommages dus au transport avant de libérer les unités de
transport de marchandises de détail (colis).

- Signalez immédiatement les dommages dus au transport a
Krause-Biagosch GmbH.

412 Contenu de la livraison

Lors de la livraison, la machine est fournie avec les composants suivants :
— APL 106 avec module de transfert des plaques d'impression
- Module d'extension (facultatif)
- Table de transfert rabattue pour le transport
- Bac a papier, intégré

- Matériel de montage

Chargeur de plaques automatique APL 25
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41.3

26

4 Transport et emplacement de montage

Remarques sur les dangers lors du transport

. AVERTISSEMENT

REMARQUE

Risque de blessures dues a une manipulation non conforme des
colis !

Lors du transport des colis, il convient de tenir compte des risques

ﬁ particuliers suivants :
- Les bords saillants peuvent entrainer des contusions ou coupures.

- L'utilisation d'autres dispositifs de levage que ceux mentionnés ici
peut entrainer de graves blessures.

Manipulez les colis avec précaution et attention afin d'éviter les
dommages éventuels sur 'équipement :

- Lors du transport, soulevez les colis avec précaution.
- Ne basculez et ne torsionnez pas les colis.

- N'exposez pas les colis a l'humidité ou aux températures extrémes
(voir la section « 12.1.5 Conditions ambiantes »).

Lisez également le chapitre « 2 Sécurité ».

Le déchargement de la machine ou des composants du véhicule de livraison ne
peut étre effectué que par un personnel qualifié et compétent (cariste doté d'un
certificat d'aptitude a la conduite en sécurité), conformément a toutes les
consignes de sécurité.

Le transport de la machine ou des composants au moyen d'un dispositif de
levage ne peut étre effectué que par un personnel compétent, conformément a
toutes les consignes de sécurité.

Lors des travaux, portez des vétements de protection, chaussures de sécurité et
gants de protection.

Sécurisez toujours la voie de transport en faisant appel a une personne
supplémentaire.

Veillez a ce que personne ne se trouve sur la voie de transport.

Soulevez toujours la machine lentement et précautionneusement, afin d'en
garantir la stabilité et la sécurité.

Ne retirez les sécurités de transport, caractérisées par leur couleur rouge,
qu'apres le montage des composants a ['emplacement de montage.
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4.1 Transport

414 Outils autorisés pour le transport

L'APL 106 est livré sur une palette avec cadre ou dans une caisse (colis). L'une et
['autre option peuvent étre déplacées au moyen d'un chariot a fourche ou d'un
transpalette.

Vérifiez que

- la largeur des portes et la capacité de charge des voies de transport vers
l'emplacement de montage sont suffisantes (voir la section « 4.1.5 Dimensions et
poids ») ;

- la charge utile du chariot a fourche ou du transpalette est adaptée au poids des
colis (voir la section « 4.1.5 Dimensions et poids ») ; et que

- la longueur de la fourche porteuse du chariot a fourche ou du transpalette est
suffisante pour transporter les colis (voir la section « 4.1.5 Dimensions et
poids »).

(V’ Les points de prise pour un transport sécurisé jusqu'a ['emplacement de
montage sont indiqués en rouge sur les colis respectifs.

415 Dimensions et poids des colis

Colis | Contenu Longueur |Largeur | Hauteur P0|d?k Type
(mm) (mm) |(mm) |(kg)

APL 106K avec table de 2500 2300 2200 750 Cadre de
transfert et bac a papier palette

* Poids comprenant le poids de la palette (environ 270 kg)
Dimensions intérieures de l'emballage : 2 100 x 2 300 x 1 900 mm
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4 Transport et emplacement de montage

4.1.6 Matériel de transport recommandé

Longueur de
fourche
(mm)

Charge utile
autorisée (kg)

Type
(Nombre)

Matériel de transport

Matériel de transport 1
(pour le déchargement du Chariot a

camion et le soulevement de la  fourche =0t St
machine depuis la palette)

Matériel de transport 2

(pour le transport des colis au 2 transpalettes 2 000 2 000

sol)

Matériel de transport 3
(pour le transport des modules a
l'emplacement de montage)

4 planches a
roulettes

4.1.7 Stockage temporaire

Si la machine n'est pas montée immédiatement aprés la livraison, les composants
doivent étre placés avec précaution dans un lieu protégé. Les composants doivent étre
entreposés de maniére a ce qu'ils soient protégés du froid, de 'humidité,

de l'encrassement et des influences mécaniques.

Pour consulter les conditions de stockage recommandées, veuillez consulter la

section « 12.1.5 Conditions ambiantes ».

Aucune responsabilité ne sera assumée en cas de dommages dus a un
stockage non conforme !

4.1.8 Emballage de transport

Les composants de la machine doivent étre déballés en présence du personnel agréé
de Krause-Biagosch GmbH.

(y; L'emballage utilisé pour le transport et la protection de la machine se compose
essentiellement de matiéres recyclables.

- Eliminez le matériel d'emballage dans le respect de l'environnement,
conformément aux dispositions nationales.
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4.2 Emplacement de montage

4.2 Emplacement de montage

4.2.1 Capacité de charge de la surface de montage

La capacité de charge de la surface de montage doit disposer de dimensions
suffisantes, afin qu'elle puisse supporter les charges lors de l'installation et de la
production. Tenez également compte des charges ponctuelles a court terme lors du
transport avec le transpalette et pendant l'installation.

Utilisez les données relatives au poids de la section « 4.1.5 Dimensions et poids »
comme base de calcul.

4.2.2 Planéité de la surface de montage

La planéité de la surface de montage doit répondre aux conditions suivantes :

Différence de hauteur (mm) |[sur une longueur de (m)

0,5 0,1
4 1

10 4
12 10

4.2.3 Eclairage de sécurité

La zone CTP doit étre équipée d'un éclairage de sécurité tel que défini par le fabricant

des plaques.

4.2.4 Systéme de climatisation

Krause-Biagosch GmbH recommande d'installer la machine dans un espace climatisé
afin de maintenir a un niveau constant, tout au long de l'année, les conditions
ambiantes nécessaires pour ['équipement et les matériaux a traiter

(voir la section « 12.1.5 Conditions ambiantes »).

Pour la conception du systéeme de climatisation, veuillez tenir compte des valeurs
d'émission de chaleur des appareils installés, telles que définies pour la flasheuse.

Chargeur de plaques automatique APL
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4 Transport et emplacement de montage

425 Régulation de 'humidité de l'air

L'humidité relative de l'air doit se trouver dans les tolérances définies. Une humidité
de l'air trop élevée ou trop faible peut a la fois influencer négativement la qualité de
['exposition et la stabilité de production du systéme.
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5 Montage et premiére mise en service

(V Les informations relatives au montage et a la premiére mise en service de la
machine se trouvent dans le manuel d'installation séparé.

(Voir « Manuel d'installation du chargeur de plaques automatique APL106 ».)

Chargeur de plaques automatique APL
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6 Utilisation

. AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a une qualification insuffisante !

Toute utilisation non conforme de la machine peut entrainer des
dommages corporels et matériels significatifs.

- Par conséquent, ne faites réaliser les taches liées a ['utilisation de la
machine que par un personnel qualifié dans leur exécution.

6.1 Mise en route de la machine

o Si nécessaire, activez le module d'installation en aval
(voir le manuel d'utilisation de la flasheuse).

' e Mettez en marche la machine au
moyen du commutateur principal (1).

Le panneau de configuration démarre.

H=ID=LB=RG

(L[] |
-
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La machine procede a
une course de référence.
La machine est
opérationnelle si 'écran
de commande apparait
et que l'icbne verte en
— haut a droite est visible.

" La course de référence est lancée automatiquement a partir de la flasheuse.
N L'APL106 lance également une course de référence apres les actions de
chargement des palettes et de vidage du bac a papier.

6.2 Vidage du bac a papier

6.2.1 Vider la corbeille interne

e Cliquez sur [Vider le bac a
papier].
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6.2 Vidage du bac a papier

Version APL02.07.088 C 17:31:00

La machine se déplace en
position de sécurité
(position initiale).

Le bras de chargement se met en position initiale
veuillez patienter...

i , La porte de la zone de
déploiement du bac a papier
est déverrouillée.

e Quvrez la porte de la zone
de déploiement du bac a
papier.

La corbeille a papier peut étre retirée,
les portes sont déverrouilliées.

Remarque : le processus peut
étre interrompu en appuyant

sur le bouton [Interrompre].

Verson APL0207 065 C , Affichage apres l'ouverture
de la porte de la zone de
déploiement du bac a
papier

Remarque : si la porte est
ouverte plus de

La porte de la corbeille a papier a été ouverte 10 Secondes’ le Compteur
@ remettez la corbeille a papier en place de pa pier interne est reglé

et fermez la porte

sur 0,0 m.

Accueil Alarme Configuration
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6 Utilisation

e Retirez le bac a papier (1)
de la zone de déploiement.

A

¢ Videz le bac a papier.

e Replacez le bac a papier dans la zone de déploiement et fermez la porte. La porte
est verrouillée automatiquement.

La machine doit procéder a une course de référence.

Version APL 02.07.088 C 173812 e Lancez la course de

référence en appuyant
sur [OK].

Remarque : si la course
de référence ne se lance
pas apres 10 secondes,
la porte est a nouveau

@ La machine doit référencer, veuillez confirmer. d everroul llee .
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6.2 Vidage du bac a papier

La machine procéde a une
17521 course de référence.

La machine référence,
veluillez patienter...

Accusil Alarme Configuration

e Aprés exécution de la
Verson APL 02705 © 174045 course de référence,
confirmez le message en
appuyant sur [OK].

Remarque : le message
disparait automatiquement
apreés 10 secondes.

La machine est alors a
Vidage de la corbeille a papier terminé , .
@ nouveau opérationnelle.
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6.2.2 Vider la corbeille externe

38

Version APL 02.07.088

6 Utilisation

S'ily a une corbeille
externe, elle peut étre vidée
a tout moment pendant le
fonctionnement.

Aprés avoir appuyé sur le
bouton « Vider la corbeille
», la requéte apparait pour
savoir si la corbeille a bien
été vidée.

Si vous confirmez par "oui",
le compteur de papier est
remis a zéro.



6.3 Chargement d'une palette
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6.3 Chargement d'une palette

Une palette composée de plaques d'impression peut étre placée dans la zone de

déploiement.

Positions des palettes

La palette doit étre positionnée avec précision dans la zone de déploiement afin que la
pile de plaques d'impression puisse étre détectée lors de la reconnaissance de la pile.
La figure suivante illustre la zone dans laquelle la palette doit étre déposée.

172-192mm

La distance entre la
pile de plaques et le
chassis de la
machine doit étre
comprise entre 172
et 192 mm.

Profilé en U bord
gauche

Pile de plaques
—

Les lignes laser (1)
constituent un bon
repére pour la
position de la pile
de plaques.

Chargeur de plaques automatique APL
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HEIDELBERG 6 Utilisation

Chargement

Le procédé de chargement d'une palette est décrit dans les étapes de travail suivantes.

o Cliquez sur
[Charger les
palettes].

e La machine se
déplace en position

Falstes de sécurité

(position initiale).

Wersion APL02.07.088 C 17:23:55

Liste de matériel

Cassettes

“euilles dans la corb. a papier : 14
Matériel chargé:
Cassette haut |[EEUSINE] 770.0 % 1030.0
Vider la corbeille & papier Cassette bas

Palette 1

Charger les cassettes

Alarme Configuration

VVersion APL 02.07.068 C Les CapOtS et la
porte se
déverrouillent.
La zone de

déploiement de la
machine peut étre
chargée.

La machine est préte pour le chargement,
@ les portes sont déverrouillées.

Annuler

e Quvrez les capots.

¢ Remarque : si les capots ne sont pas ouvrés aprés 30 secondes, ils sont
automatiquement verrouillés et la machine est a nouveau opérationnelle.
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6.3 Chargement d'une palette

La porte et/ou les
capots ouverts et fermés
sont indiqués sur l'écran
de commande.

Wersion APL02.07.088 C 17:44:40

Les portes ont été ouvertes.
Une fois le chargement terminé, fermez les portes
et appuyez sur OK.

Eatisiien

e Au moyen d'un transpalette, déplacez la palette avec les plaques d'impression dans
la zone de déploiement.

e Orientez la palette de maniére a ce que

- la pile de plaques avant soit alignée avec le marquage laser ;

- le bord longitudinal de la pile de plaques d'impression soit aligné avec le
deuxiéme marquage laser.

Résultat :

Palette en position.

Les équerres de fixation
gauches (1) restent sur
_ la palette.
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6 Utilisation

Lors du chargement, il est recommandé de vider également le bac a papier.

La porte du bac a papier est donc déverrouillée pendant le chargement.

e Fermez les capots et la porte du bac a papier.

Pour des raisons de sécurité, le verrouillage des capots doit étre confirmé.
Appuyez sur [OK] pour confirmer le verrouillage des capots.

Version APL02.07.088 C

e Confirmez le
verrouillage des
capots en appuyant
sur [OK].

Les portes sont fermées
Pour verrouiller, appuyez sur OK

La machine doit procéder a une course de référence et a une détection des palettes.

&; Si aucune modification n'a été apportée au chargement (p. ex., si seul le
- compartiment de rangement a été controlé) et que la ou les palettes
définies n'ont pas été déplacées, le processus de détection des palettes
peut étre ignoré.
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6.3 Chargement d'une palette

e Lorsque les palettes ont été
Version APL 02.07.083 C 174852 chargées, retirées ou
déplacées, lancez le
processus de détection en
appuyant sur [Lancer la
détection] (1).

e Dans le cas contraire,
‘ le processus de détection
Des palettes ont-elles été insérées, retirées ou déplacées ? peut étre ignoré en

Le cas échéant, une procédure de détection de palettes doit étre exécutée. appuya nt sur [| gnorer la
Lancer la procédure de détection de palettes ? de tec tion] ( 2)

Lancer la détection Ignorer la détection

Accueil Alarme Configuration

Dans un premier temps, une
course de référence est
effectuée, suivie, le cas
échéant, d'une détection de
palettes.

Wersion APL02.07.088 C 17:49:56

La machine référence,
velulillez patienter...

Accueil Alarme. Configuration
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Version APL02.07.088 C 17:50:46

Détection de pile de plaques activée,
veuillez patienter...

Alarme Configuration

Version APL02.07.088 C 17:53:47

@ Chargement terminé, veuillez vérifier I'affectation.

Alarme Configuration

44

6 Utilisation

Aprés la course de référence,
la détection de pile est active
et la position des palettes
avec les piles de plaques
d'impression est saisie.

Aprés l'exécution de la
course de référence et du
processus de détection de
pile, l'affection de la ou des
palettes dans la zone de
déploiement doit étre
vérifiée.

e Cliquez sur [OK] pour
afficher l'écran de
commande avec les
paramétres liés aux
plaques d'impression.



6.3 Chargement d'une palette

Version APL02.07.088 C 17:55:56

Norbre de palettes dans la machine

Matériel chargé:

Palette 1 |EESEE

Retour sans enregistrer

Version APL02.07.088 C

@ Chargement terminé.

Accueil Alarme

Appliquer les modifications

N° matériel Plagues :

]
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Caonfiguration

Vérifiez
|'affectation et le
nombre de
plaques
d'impression
chargées dans la
zone de
déploiement.

Si vous avez
apporté des
modifications,
cliquez sur
[Appliquer les
modifications]
apres la
vérification.

e Alafindu
processus de
chargement,
cliquez sur [OK].

Remarque :

le message
disparait
automatiquement
apres 10 secondes.

La machine est
alors a nouveau
opérationnelle.

La machine est préte pour la production. La machine recoit les ordres de commande
du module d'installation en aval nommé « flasheuse ».

Chargeur de plaques automatique APL
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HEIDELBERG 6 Utilisation

6.3.1 Possibilité de chargement

Hauteur d'empilage
des plaques
d'impression :

35mm

Hauteur d'empilage
des plaques
d'impression :

35mm

1200 ou 1500*

plaques
. . 1200 ou 1500*
d'impression
plaques
d'impression
*Option
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6.4 Chargement d'une machine avec second emplacement

6.4 Chargement d'une machine avec second emplacement

e Le chargement d'une
machine avec un second
emplacement (module
d'extension / extension)
(EXT) est effectué de la
méme maniere que celle
décrite au chapitre 6.3.

e Depuis 'écran principal,
cliquez sur [Charger les
palettes].

¢ Une ligne laser
supplémentaire est
disponible, en option, pour
le second emplacement.

e La machine mesure
systématiquement les deux
positions et affiche les
plaques trouvées.

REMARQUE

La machine est arrétée avant le chargement des palettes et placée en
position de sécurité. Lors de |'exécution de la machine, la deuxiéme
palette ne peut pas étre remplacée.

Chargeur de plaques automatique APL a7
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6.5

48

Retrait d'une palette

Un message apparait sur le panneau de commande de la flasheuse une fois la derniére
plaque d'impression retirée du dépalettiseur.

e Lancez une procédure de chargement telle que décrite a la section « 6.3 Chargement
d'une palette ».

e Retirez d'abord la palette vide, puis chargez une nouvelle palette dotée de plaques
d'impression dans la zone de déploiement (voir la section « 6.3 Chargement d'une
palette »).
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6.6 Chargement d'une machine avec cassettes

6.6 Chargement d'une machine avec cassettes

e Sivotre machine est
également équipée d'un
chargeur de cassettes
(une ou deux cassettes),
la procédure est semblable
a celle du chargement de
palettes.

e Depuis 'écran principal,
cliquez sur « Charger une
cassette ».

e Suivez les instructions
reprises a l'écran,
étape par étape.

e La cassette descend en
position de chargement.

e Pour le chargement,
procédez au déverrouillage
en appuyant sur le bouton-
poussoir de la poignée et
sortez la cassette.

o La cassette peut contenir
une hauteur de pile
maximale de 35 mm de
plagues d'impression ou
80 kg.

o Vérifiez que la cassette est
bien verrouillée apres le

&Warnung chargement et l'insertion

des plaques.

Sicherstellen, dass
die Kassette
arretiert ist!
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6.7

50

Retrait de plaques d'impression défectueuses
Les plaques d'impression défectueuses ou celles contenant du papier ou du carton

sont acheminées vers la table de transfert. Puis, la machine s'arréte en demandant de
retirer la plaque de la table de transfert.

Redémarrez ensuite la machine avec le bouton de démarrage.



6.8 Mise hors tension de la machine

‘HEID=LB=RG

6.8 Mise hors tension de la machine

e Mettez la machine hors tension au moyen
du commutateur principal (1).

Chargeur de plaques automatique APL
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Défauts

PN panGER

Danger de mort par électrocution !

Tout contact avec des piéces sous tension peut entrainer un risque
d'électrocution menant a de graves blessures ou la mort.
- Coupez le commutateur principal avant chaque intervention sur la

machine et protégez-la contre toute remise en route.

A ATTENTION

Risque de blessures dues a une accumulation d'énergie pneumatique
Tout mouvement inattendu de la machine a la suite de la libération de
['énergie accumulée peut entrainer des blessures modérées.

- Si la panne est survenue au niveau du systéme pneumatique,
mettez la machine hors pression avant d'intervenir sur le systeme
pneumatique.

tb’ Les dispositions locales en matiére de sécurité dans tous les cas d'élimination
| des défauts.

Ce chapitre permet de localiser et d'éliminer les défauts et erreurs de la machine.
La détection des erreurs est facilitée grace a l'affichage du numéro de l'erreur et de sa
description dans le panneau de commande.

Affichage des messages d'erreur

Si un message d'erreur apparait, une fenétre d'alarme contenant les informations
suivantes relatives a l'erreur rencontrée s'affiche sur le panneau de commande :

- Type d'erreur :
- Erreur systéme
- Avertissement
- Erreur de séquence

— Numéro de l'erreur

- Message de l'erreur
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7 Défauts
7.1.1 Erreur systéme

8200 Pas d'air comprimé

8201 Moteur 1 (axe X) : pas de communication

8202 Moteur 2 (axe Z) : pas de communication

8203 Moteur 3 (rouleau 2) : pas de communication

8204 Moteur 4 (rouleau 4) : pas de communication

8205 Moteur 5 (rouleaux rotation) : pas de communication

8206 Réglage de l'aspiration (axe Y) : pas de signaux

8207 Réglage de l'aspiration (axe Y) : dépassement du délai de
positionnement

8208 Réglage de l'aspiration (axe Y) : dépassement du délai de
référencement

8209 Volets non fermés

8210 Volets non verrouillés

8211 Erreur de verrouillage des volets

8212 Porte du bac a papier non fermée

8213 Porte du bac a papier non verrouillée

8214 Moteur hors tension

8215 Moteur 6 (convoyeur) : pas de communication

8216 Fusible 1F6 déclenché

8217 Augmentation du timeout de ['entrainement des cassettes

8218 Diminution du timeout de l'entrainement des cassettes

8219 Support de cassettes gauche pas en position finale

8220 Support de cassettes gauche : les deux positions finales sont
actives

8221 Timeout du support de cassettes gauche

8222 Support de cassettes droit pas en position finale

8223 Support de cassettes droit : les deux positions finales sont actives

8224 Timeout du support de cassettes droit

8225 Entrainement des cassettes : les deux positions finales sont actives

8226 Collision éventuelle entre la cassette et le bras
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7.1.2 Avertissements

Numéro de -
. Message de l'erreur
l'erreur

Moteur 1 (axe X) : pas de référence

8301
8302
8303
8304
8305
8306
8307
8308
8309
8310
8311
8312
8313
8314
8315
8316
8317
8318
8319
8320
8321
8322
8323
8324
8325
8326
8327
8328
8329

H=ID=LB=RG

Moteur 2 (axe Z) : pas de référence

Moteur 3 (rouleau 2)

(
Moteur 4 (rouleau 4)
(

: pas de référence

: pas de référence

Moteur 5 (rouleau rotation) : pas de référence

Réglage de l'aspiration (axe Y) : pas de référence

Porte du bac a papier ouverte

Porte du segment 1 ouverte

Bac a papier pas en place

Impossible de calculer la hauteur d'empilage

Pas de papier détecté avant préhension

Papier détecté lors de |'aspiration

Moteur 1 (axe X) : surtempérature

)
Moteur 1 (axe X) : surintensité
E

(

(
Moteur 1 (axe X

(

sous-tension

Moteur 1 (axe X) : surtension

Moteur 2 (axe Z) :
Moteur 2 (axe Z) :
Moteur 2 (axe Z) :
Moteur 2 (axe Z) :
Moteur 3 (rouleau 2)
Moteur 3 (rouleau 2
Moteur 3

Moteur 3 (rouleau 2

Moteur 4 (rouleau 4

)
Moteur 4 (rouleau 4) :

)

)

(

(

(

(

Moteur 4 (rouleau 4

(

(

Moteur 4 (rouleau 4
(

)
rouleau 2) :
)

surtempérature
surintensité
sous-tension

surtension

: surtempérature
: surintensité
sous-tension

: surtension

: surtempérature
surintensité

: sous-tension

: surtension

Moteur 5 (rouleau rotation) : surtempérature

Chargeur de plaques automatique APL
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8330
8331

8332
8333
8334
8335
8336
8337

7 Défauts

Numéro de .
\ Message de l'erreur
l'erreur

Moteur 5 (rouleau rotation) : surintensité
Moteur 5 (rouleau rotation) : sous-tension
Moteur 5 (rouleau rotation) : surtension
Moteur 6 (convoyeur) : surintensité
Moteur 6 (convoyeur) : sous-tension
)

(
(
(
Moteur 6 (convoyeur) : surtempérature
(
(
( surtension

Moteur 6 (convoyeur

Convoyeur replié
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7.1 Affichage des messages d'erreur

7.1.3 Erreur de séquence

Numéro de -
. Message de l'erreur
l'erreur

8230
8231

8232
8233
8234
8235
8236
8237
8238
8239
8240
8241

8242
8243
8244
8245
8246
8247
8248

Double plaque ou papier détecté 3 fois

Zone de sortie : aucune plaque détectée

Bourrage papier au niveau de ['alimentation

Plaque dans la zone de sortie durant l'initialisation
Double plaque ou papier en sortie durant l'initialisation
Echec du retrait du papier & 3 reprises

Double plaque / papier pendant le transfert

Erreur de vide lors de la saisie de la plaque

Disparition du vide durant la saisie de la plaque

La plaque n'a pas été prélevée par la flasheuse

Carton détecté 3 fois de suite

Présence d'une plaque sur les rouleaux durant l'initialisation
Convoyeur : la plaque n'a pas atteint le capteur

La plaque n'a pas quitté les rouleaux

Carton sur le convoyeur

Double plaque / papier sur le convoyeur

Palette vide

Cassette vide

Plaque inattendue sur le convoyeur
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8 Entretien et nettoyage

PN panGER

Danger de mort par électrocution !

Tout contact avec des piéces sous tension peut entrainer un risque
d'électrocution menant a de graves blessures ou la mort.
- Coupez le commutateur principal avant chaque intervention sur la

machine et protégez-la contre toute remise en route.

- Ne faites exécuter les travaux d'entretien de la machine que par un
personnel qualifié a cet effet.

A ATTENTION

Risque de blessures dues a une accumulation d'énergie pneumatique

Tout mouvement inattendu de la machine a la suite de la libération de
['énergie accumulée peut entrainer des blessures modérées.

- Mettez la machine hors pression avant de procéder a des travaux
d'entretien sur le systeme pneumatique.

A ATTENTION

Risque de blessures dues a l'éclatement de flexibles pneumatiques

Les flexibles pneumatiques hors d'age peuvent éclater et provoquer de
blessures légeres a modérées.

- Vérifiez régulierement 'état des flexibles pneumatiques et remplacez-
les en cas d'usure visible.

- Ne réutilisez pas d'anciens flexibles pneumatiques.

- Utilisez uniquement des piéces de rechange d'origine.

La sécurité opérationnelle et la durée de vie de la machine dépendent essentiellement
d'un entretien et d'un nettoyage conformes. Par conséquent, il est particulierement
important

- de respecter scrupuleusement les intervalles d'entretien ;
- de respecter le chapitre de la documentation fournisseur lié a ['entretien.

Les intervalles d'entretien mentionnés ci-dessous s'appliquent en cas d'utilisation
conforme de la machine.

Chargeur de plaques automatique APL 59



H=ID=LB=RG

8 Entretien et nettoyage

8.1 Intervalles d'entretien et travaux d'entretien

Les travaux d'entretien sont répartis sous forme de taches pour l'utilisateur et sous
forme de taches pour le service client.

Responsabilité

Utilisateur

Assemblage Intervalle Travaux

d‘entretien d'entretien

Nettoyez l'extérieur de la
machine, effectuez un controle
visuel du convoyeur.

>< I

Machine compléte Tous les 6 mois
Nettoyez la zone de travail avec
la chambre pour palettes et le
retrait du papier.

Procédez a un entretien
professionnel conformément a la
liste de vérification d'entretien

Tous les 6 mois  POUr les zones des axes X, Y et Z,

Machine compléte ou toutes les du retrait du papier, de la saisie X
50 000 plaques de la plaque, du convoyeur, des

cassettes facultatives, ainsi que
du capot et de la commande au
moyen de tests fonctionnels.

Travaux d'entretien par le service

Les travaux d'entretien par le service doivent uniquement étre réalisés par un
personnel qualifié de niveau de service 1 ou plus, conformément aux travaux
d'entretien professionnels recommandés par la société Krause. Les travaux

d'entretien professionnels doivent étre effectués tous les 6 mois ou toutes les
50 000 plaques.
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8.2 Produits de nettoyage et lubrifiants

8.2 Produits de nettoyage et lubrifiants

REMARQUE

Risques de dommages a la machine !

La machine peut étre endommagée en cas d'utilisation de mauvais
agents nettoyants et lubrifiants.

Utilisez uniquement les produits de nettoyage et lubrifiants
recommandés.

Krause-Biagosch GmbH recommande les produits de nettoyage et lubrifiants suivants :

Produit de nettoyage Machine compléte  Mélange d'eau et de solution
savonneuse (p. ex.,
Indumaster Universal IR55 de Buzil)
avec chiffon microfibre

Lubrifiant Rails de guidage Spray silicone,
p. ex., Caramba 619902 ou Weicon
Graisse Chaines des Graisse, p. ex.,
cassettes, guidage  Kliiber CentroPlex 2EP
de l'axe X
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9 Mise hors service

PN panGER

Danger de mort par électrocution !

Les travaux sur l'installation électrique peuvent entrainer un danger de
mort.

- Les travaux sur l'installation électrique ne doivent étre effectués que
par un personnel électricien.

A ATTENTION

Danger de mort en cas d'intervention sur le systéme pneumatique par
du personnel non qualifié !

Les travaux de mise hors service et le démontage du systeme
pneumatique peuvent entrainer des blessures s'ils sont effectués par du
personnel non qualifié.

- Les travaux ne peuvent étre réalisés sur le systétme pneumatique que
par un personnel spécialisé et qualifié a cet effet.

e Coupez la machine (voir la figure a la section « 3.2 Eléments fonctionnels et de
commande »).

e Coupez le module d'installation en aval (voir le manuel d'utilisation de l'installation
en aval).

o Faites couper toutes les tensions d'alimentation (électricité, air comprimé) par le
personnel correspondant.

e Débranchez les conduites d'alimentation de la machine.
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10 Démontage

10.1 Remarques sur les dangers lors du démontage

. AVERTISSEMENT

Lors du démontage des composants de la machine, il convient de
tenir compte des risques particuliers suivants :

Le soulévement des composants a des points d'ancrage non prévus peut
entrainer la chute des composants, et donc des blessures.

- Soulevez uniquement les composants en respectant les points
d'ancrage caractérisés par leur couleur rouge.

La non-utilisation des sécurités de transport et des éléments de

stabilisation peut entrainer la chute des composants, et donc des

blessures.

- Fixez les sécurités de transport et les éléments de stabilisation avant
de démonter les composants.

Les conduites démontées d'une maniére non conforme peuvent étre

endommagées et provoquer des feux couvants et incendies de cables

lorsqu'elles sont réutilisées.

- Ne faites réaliser les travaux sur l'installation électrique que par un
personnel électricien qualifié.

Les conduites sous pression et raccords démontés d'une maniére non
conforme peuvent étre endommagés et provoquer des blessures
lorsqu'ils sont réutilisés.

- Ne faites réaliser les travaux sur l'installation pneumatique que par un
personnel spécialisé en technique pneumatique.

De maniere générale :

- Portez votre équipement de protection individuelle lors de l'exécution
de tous les travaux.

REMARQUE

L'utilisation d'outils de démontage non adaptés peut entrainer des
dommages aux composants.

- Utilisez toujours des outils adaptés.

- Ne faites exécuter les travaux de démontage que par un personnel
compétent et formé a cet effet.
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10 Démontage

10.2 Mesures préliminaires

Avant le démontage de la machine, il convient de vérifier que

la machine a été mise hors service
(voir la section « 9 Mise hors service ») ;

les outils nécessaires au démontage ont été préparés ;
les sécurités de transport nécessaires ont été préparées ;

['équipement de transport est prét
(voir la section « 4.1.6 Matériel de transport recommandé ») ;

des appareils d'éclairage supplémentaires (lampes a main) ont été préparés
pour le démontage ;

la surface de I'emplacement de montage est nettoyée et exempte de
poussiéres, pour un transport des composants sans difficulté.

10.3 Démontage de la machine et sécurisation pour le
transport

La préparation au transport de la machine est recommandée selon l'ordre suivant.

1.

2
3.
4
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10.3 Démontage de la machine et sécurisation pour le transport

10.3.1 Préparation et sécurisation de la machine pour le transport

Déplacer la machine en position de
transport

e Unité de levage vers le bas (1).

e Axe Z vers le haut, juste avant la
butée (2).

e Axe X vers la droite, jusqu'a ce
que l'unité d'aspiration se trouve
environ sous les lasers lignes (3).

Abaisser la table de transfert

e Déplacez la table de transfert
vers le bas.
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Abaisser la table de transfert

Dévissez les vis marquées en vert.

Maintenez la table a 'aide d'une
autre personne.

Dévissez les vis marquées en
rouge.

Déplacez la table.

Fixez-la des deux cotés avec les
vis marquées en vert.

Abaisser et sécuriser ['unité
d'aspiration

Fixez ['unité d'aspiration des deux
cOtés au moyen de serre-cables
pour l'empécher de pivoter ou de
se déplacer vers le haut.

Sécuriser l'axe Z, partie 1

Desserrez la tole en treillis sur
l'axe Z (4 vis) (1).

Poussez la tole en treillis vers le
haut jusqu'a la butée (2).
Serrez les vis de la tole en
treillis (3).

Le dépalettiseur repose sur la tole
en treillis avec le crochet (4).
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10.3 Démontage de la machine et sécurisation pour le transport

Sécuriser l'axe Z, partie 2

Placez une plaque de mousse
entre le dépalettiseur et le
capot (1).

Le dépalettiseur est en outre
sécurisé

au moyen d'une sangle.

La sangle passe par deux
orifices dans la

traverse du capot (2).
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Sécuriser le cylindre de l'axe Z

e Empécher le grand cylindre de
'axe Z de se déplacer en le fixant
au moyen de serre-cables.

¢ Si le cylindre venait a se déplacer
pendant le transport alors que
le dépalettiseur est fixé vers le
haut, la courroie dentée blanche
se desserre et quitte sa position.

Sécuriser 'axe X

e L'unité XZ est sécurisée au moyen
d'une équerre (1).

e L'équerre est vissée sur le capot
et sur le profil en aluminium
vertical de l'unité XZ. Utilisez la
vis existante sur le capot pour
fixer l'équerre.
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10.3 Démontage de la machine et sécurisation pour le transport

Utiliser les entretoises de transport

e Utilisez deux entretoises de
transport afin de transporter la
machine avec un
transpalette (1) et (2).

Sécuriser les cassettes

Afin de les protéger contre tout
mouvement vertical, les cassettes
sont sécurisées au moyen d'une
poutre placée entre la cassette et le
chariot a papier.

10.3.2 Conduites d'alimentation

Les cables destinés a l'alimentation électrique et les cables de signal sont acheminés
dans des gouttiéres de cable et dans un treuil a cables.

e Desserrez les cables des raccords et retirez-les des gouttieres de cable.
e Retirez le treuil a cables.

o Retirez les flexibles pneumatiques.
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10.3.3 Bac a papier

Bac a papier

Ouvrez la porte du module de
base et retirez le bac a papier du
module de base.

Retirer le bac a papier.

Vissez-le (2) a la
planche en contreplaqué (1).

Sécuriser le capot

e Le capot est sécurisé aux pieds
de support au moyen d'un acier
plat chacun (1).

Sécuriser la porte du bac a papier

o Si tout est vissé sur la palette, la
machine est alors enroulée dans
du film étirable.

e Ainsi, la porte du bac a papier (1)
est, elle, aussi, sécurisée.
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1 Mise au rebut

A ATTENTION

Risques de santé dus a une mise au rebut non conforme de la
machine !

La machine contient des substances nocives.

- Remettez les assemblages et composants de la machine a une
entreprise de mise au rebut reconnue.

- N'éliminez pas les assemblages et composants de la machine avec les
ordures ménageres.

- Respectez les dispositions nationales.

| Demandez les adresses des entreprises de mise au rebut reconnues auprés de
N ['autorité environnementale responsable.

Les données recueillies se fondent sur nos connaissances et expériences
actuelles. Elles ne dispensent pas l'individu chargé de la mise au rebut de
l'obligation de respecter les dispositions et lois nationales en vigueur au
moment de la mise au rebut.

1.1 Terminologie

Matiéres recyclables

Assemblages ou composants qui ne contiennent pas de substances nocives et qui
peuvent étre recyclés dans le respect de l'environnement.

Substances nocives

Assemblages ou composants qui doivent étre mis au rebut ou recyclés séparément.
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11 Mise au rebut

1.2 Apercu des assemblages

La figure suivante illustre les assemblages et composants qui contiennent des matiéres
recyclables et substances nocives.

o— 70
90 = ‘*%&‘2

nim=nk
ey |

: _-: ] | °
W\ ]

] mw
60 20

50 80

Matiéres recyclables / substances nocives

Matiéres Matieres Substances

nocives

Repére [Assemblage recyclables recyclables
métalliques plastiques

Courroies dentées,
ventouses a vide,

. . Composants
. . Acier et flexibles . .
10 Dépalettiseur . . électroniques et
aluminium pneumatiques, .
. . pneumatiques
pieces moulées en
plastique
20 Zong L6 TR AL Métal, acier JEIENTGLE Moteur électrique
papier caoutchouc
Composants
électroniques, bloc
30 Ensemble Plaque de Pinces, gouttieres  d'alimentation,
électrique montage de cable circuits
électroniques,
cables

Ensemble Unité d'entretien,
40 neumatique vannes, flexibles
’ : pneumatiques
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11.2 Apercu des assemblages

Matiéres Matiéres
X Substances
Repére |Assemblage recyclables recyclables .
e s . nocives
métalliques plastiques
50 Matériel de Acier ) i
transport
Dispositif de
60 fixation des Toéle en acier
plaques
70 Table de transfert Acier Cl(‘)urr0|es{ PIECES ™ Moteur électrique
d'impression 3D
80 T d.e Tole en acier
protection
Métal, tole en
90 Capot acier, porte en
aluminium
Courroies
100 Axe XZ Métal, acier dentées, moteur
électrique
Vis, écrous, .
Acier
boulons

Précisions sur le démontage

Assemblage Précisions sur le démontage

Vissé au guide vertical

10 Ml Bl (A décharger avant le démontage)

20 Zone de retrait du papier  Vissée

Plague de montage et panneau de commande
30 Ensemble électrique Vissés,
cables raccordés

40 Ensemble pneumatique Raccordé, vissé

50 Matériel de transport Vissé (a retirer aprés l'installation de la machine)
60 Eli;gﬁzistif de fixation des Vissé, piéces individuelles

70 Table de transfert Vissée

80 Barre de protection Vissée

90 Capot Eléments principaux vissés

100 Axe XZ Vissé
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12 Annexe

12.1 Caractéristiques techniques

12.1.1 Mesures

Capots et portes fermés (en mm)

H=ID=LB=RG

S P P P P

Mesure totale sur tous les

modules sans extensions en 2 930 1850
option

Machine 1980 1850
Table de transfert 950 1200

Capot pivotant
Module d'extension facultatif 1320 1850

Capots fermés, bac a papier a l'avant du module de base (en mm)

1550

1550
840

2 395
1550

S [ P

Capot pivotant 2700

Chargeur de plaques automatique APL
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12.1.2

12.1.3

12.1.4

78

Poids

12 Annexe

Poids sans plaques d'impression, avec bac a papier vide (en kg)

Charge au sol |Charge

maximale statique

Machine

par pied maximale

750 200

Puissance / performances électriques

Tension

Intensité

Puissance de raccordement
Fusible cdté construction
Fusible dans la flasheuse

Consommation électrique en
fonctionnement

Consommation électrique en
veille

200-240 V 50/60 Hz 2~ + PE
3,46 A

0,79 kW

10Aoul6A

165 W

70 W

Puissance / performances pneumatiques

Raccordement

Pression

Qualité

Consommation

Raccordement

7 bar

Exempt de poussiéres et d'huile, conformément a
la classe d'air comprimé 2.4.2 selon la norme
ISO 8573-1

170 L/min
]/2"
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12.1 Caractéristiques techniques

12.1.5 Conditions ambiantes

Paramétre Valeur

Température 18-23 °C (en fonction du type de plaque)

Humidité relative de l'air 40-60 % non condensante

Eclairage Lampe de sécurisé conforme aux données du
fabricant des plaques

Propreté Pas de poussiéres, de fumée, de saletés

Vibrations du sol Aucune vibration

12.1.6  Emission du bruit aérien

Emission Valeur

Niveau acoustique <70 dB

12.1.7  Emission de chaleur

Emission Valeur

Chaleur livrée *) <300 W
*)1W = 3,413 BTU/h
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12 Annexe

12.1.8 Dimensions de la palette et des plaques d'impression

Paramétre

Dimensions maximales des
plaques

Dimensions minimales des
plaques

Epaisseur des plaques

Dimensions maximales des
palettes

Dimensions minimales des
palettes

Positionnement de la plaque
d'impression

Hauteur maximale de ['empilage
dans tous les cas possibles,
avec et sans module d'extension
ou cassettes

Hauteur maximale totale des
palettes

Rotation

Précision de la position
d'empilage

Position de la pile de plaques
sur la palette

Orientation de la palette

Charge maximale pour les
cassettes

950 x 1165 mm x mm

Palette : 605 x 745 mm x mm
Cassette : 335 x 485 mm x mm

0,24 mm a 0,4 mm
Cassette (facultative) : 0,15 mm a 0,24 mm

1100 x 1350 mm x mm *)
700 x 900 mm x mm

Revétement vers le haut, format paysage

Standard : 420 mm

1200 plaques de 0,3 mm, 1000 plaques de 0,4 mm
**Facultatif : 500 mm

1500 plaques de 0,3 mm, 1250 plaques de 0,4 mm

Standard : 584 mm du sol
**Facultatif : 662 mm du sol

10 mm maximum

10 mm maximum

Si la pile est plus large que 10 mm, il est nécessaire
de charger a nouveau la palette dans la machine
ou de redémarrer le cycle de mesure.

Centrée dans le sens de la longueur, distance fixe
par rapport au bord de la palette dans le sens de
la largeur, généralement de 10 a8 100 mm

Le chariot a fourche se déplace sur le c6té court

Hauteur d'empilage maximale 35 mm

Poids maximal : 80 kg
Pour chaque cassette

*) En I'absence de module d'extension, une palette aux dimensions maximales peut étre chargée

Les dimensions pouvant étre utilisées simultanément peuvent étre vérifiées au cas par cas.

**) Option 1500 : non disponible pour tous les modéles.
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12.1 Caractéristiques techniques
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12.2 Documentation applicable

Les documents suivants sont joints au présent manuel d'utilisation :
- Manuel d'installation « Chargeur de plaques automatique APL »
- Schéma électrique D20722
- Schéma pneumatique 860.00.00.001

12.3 Déclaration de conformité CE

Vous trouvez la déclaration de conformité CE pour cette machine compléte a la page
suivante.
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