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Ove upute za uporabu i sve u njima sadrzane slike zastiéene su autorskim pravima.

odrzavanju

Dodane su poruke o pogresci
Popis za odrzavanje uklonjen
Dodane su pogreSke procesa i
upozorenja

Prilagodena najmanja veli¢ina
ploce,

Prilagodena debljina ploce
Prilagodene moguénosti utovara
Prilagodene mogucnosti utovara
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PodeSavanje visine hrpe
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Svaka uporaba izvan granica autorskog prava je bez prethodne pisane suglasnosti proizvodaca
nedopustena i kaznjiva. To posebno vrijedi za umnozZavanje, prijevode, snimanje na mikrofilmove,
pohranjivanje i obradu u elektroni¢kim sustavima.
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1 Uvod

Ova uputa za uporabu pruza sve informacije koje su nuzne za rad automatskog
umetacda plo¢a APL-106K (u daljnjem tekstu: stroj) bez poteskoca.

Funkcija stroja sastoji se u tome da pritisne plo¢e razdvaja, usmjeri i dopremi do
u nastavku priklju¢enog modula postrojenja ,uredaja za registriranje”.

Upute za uporabu moraju procitati, razumjeti i primijeniti sve osobe koje su zaduzene
za rad na

- prijevozu,
- postavljanju i montazi
- prvom stavljanju u pogon,
- posluzivanju,
- odrzavanju i ¢iS¢enju,
- uklanjanju smetnji,
- stavljanju izvan pogona i demontazi,
- te zbrinjavaniju.
To posebno vrijedi za navedene sigurnosne napomene.

Nakon proucavanja uputa za uporabu mozete u skladu s propisima

postaviti,

prikljuciti,

posluziti,

odrzavati,

i zbrinuti stroj.

Uz upute za uporabu potrebno je pridrzavati se opcih vazecih zakonskih i ostalih
obvezujuéih pravila o sprjeCavanju nezgoda i o zastiti okoliSa u drzavi primjene.

Automatski umetac ploca APL 1
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1.1

Sredstva prikazivanja

Kao napomena i za neposredno upozorenje na opasnosti tekstne izjave kojih se
posebno treba pridrzavati u ovoj uputi za postavljanje oznacene su na sljedeci nacin:

PN opasNosT

Ova napomena upozorenja opisuje opasnost s visokim stupnjem rizika, koja,
ako se ne izbjegne, ima za posljedicu smrt ili teSku tjelesnu ozljedu.

. UPOZORENJE

Ova napomena upozorenja opisuje opasnost sa srednjim stupnjem
rizika, koja, ako se ne izbjegne, moze za posljedicu imati smrt ili teSku
tjelesnu ozljedu.

A OPREZ

Ova napomena upozorenja opisuje opasnost s niskim stupnjem rizika,
koja, ako se ne izbjegne moze za posljedicu imati laku ili srednje tesku
tjelesnu ozljedu.

NAPOMENA

Ova napomena upozorenja opisuje opasnost s malim stupnjem rizika,
koja ako se ne izbjegne moze za posljedicu imati materijalnu Stetu.

u; Simbol informacija daje korisne informacije.

Nadalje se upotrebljavaju se sljedec¢a sredstva za prikaz:

- Tekstovi koji slijede ovu oznaku su nabrajanja.

o  Tekstovi koji slijede ovu oznaku opisuju radnje koje se moraju izvesti prema
zadanom redoslijedu.

” Tekstovi u navodnicima su upucivanja na druga poglavlja ili odlomke.

[ 1 Tekstovi u uglatim zagradama opisuju gumbe na zaslonu osjetljivom na dodir koji
se moraju pritisnuti na polju za upravljanje.



1.2 Jamstvo i odgovornost HEIDE LBERG

Simboli upotrijebljeni u uputama
U napomenama upozorenja posebne se opasnosti dodatno oznacavaju na sliedeci nacin:

Opasnost po zivot zbog elektricne struje
Ovaj simbol upozorava na opasnost po Zivot zbog elektricne struje.

U slucaju kontakta s dijelovima pod naponom postoji neposredna
opasnost po Zivot.

Upozorenje na visedi teret
A Ovaj simbol upozorava od opasnost pri zadrzavanju ispod tereta koji se

nalazi u zraku.

1.2 Jamstvo i odgovornost

Na snazi su obveze koje su ugovorene ugovorom o isporuci, op¢i uvjeti poslovanja te
uvjeti isporuke stroja i zakonske odredbe koje vrijede u trenutku zakljucivanja ugovora.

Sve navode i napomene u ovim uputama za uporabu sastavljene su uz pridrzavanje
vazecih normi i propisa, stanja tehnike te nasih dugogodis$njih saznanja i iskustava.

Jamstveni zahtjevi i zahtjevi za odgovornosc¢u u slucaju materijalnih Steta i tjelesnih
oStecenja su iskljuceni, ako se mogu svesti na jedan ili viSe od slijedecih uzroka:

nenamjenska ili nestru¢na uporaba stroja,

- nestruéno postavljanje, montaza, rukovanje, odrzavanje, ¢iS¢enje, demontaza,

- nepridrzavanje uputa za uporabu te napomena u uputama za uporabu u pogledu
postavljanja, montaze, posluzivanja, odrzavanja, ¢iS¢enja, demontaze,
zbrinjavanja,

- dodjeljivanje posla nekvalificiranom odnosno neosposobljenom osoblju,

- konstrukcijske promjene na stroju (prerade ili druge promjene na stroju ne smiju
se provesti bez prethodne pisane privole tvrtke Krause-Biagosch GmbH,;
u protivnom prestaje valjanost EZ izjave o sukladnosti stroja),

- nestruéno obavljeni popravci,

- upotreba nedozvoljenih zamjenskih dijelova odnosno upotreba zamjenskih
dijelova koji tehnicki ne odgovaraju odredenim zahtjevima,

- slucajevi katastrofe, utjecaj stranog tijela i visa sila.

Zadrzavamo pravo na tehnicke promjene u okviru unaprjedenja uporabnih svojstava
i daljnjeg razvoja.

Automatski umetac ploca APL 3
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1.3 Autorsko pravo

Ove upute za uporabu zastiéene su autorskim pravom i namijenjene iskljucivo
u interne svrhe.

Prepustanje uputa za uporabu tre¢im osobama, umnozavanja bilo koje vrste i oblika,
¢ak i djelomic¢no, te upotreba i/ili obavjeStavanje o sadrzaju bez pisane privole tvrtke
Krause-Biagosch GmbH nije dopusteno izuzev u interne svrhe.

Protivno djelovanje obvezuje na nadoknadu Stete. Sva ostala prava pridrzana.

1.4 Jamstvene odredbe

Jamstvene odredbe sadrzane su u opéim uvjetima poslovanja tvrtke Krause-Biagosch GmbH.

1.5 Servis/Sluzba za korisnike

(b; U slucaju problema obratite se nadleznom zastupnistvu.



HZEID=ELB=RG

2 Sigurnost

. UPOZORENJE

Nepostovanje sljedecih sigurnosnih napomena moze imati ozbiljne

posljedice:

- ugrozavanje osoba elektri¢nim, pneumatskim ili mehani¢kim
utjecajima,

- otkazivanje vaznih funkcija stroja.

Prije transporta, postavljanja, priklju¢ivanja i stavljanja u pogon ovog
stroja temeljito procitajte sigurnosne napomene i napomene
0 opasnostima koje su navedene u ovom odlomku.

Pridrzavajte se pored napomena u ovoj uputi za uporabu i opée vazeéih
sigurnosnih propisa i propisa o sprjeCavanju nezgoda.

Pored napomena u ovoj uputi za uporabu korisnik se mora pridrzavati
i postojecih nacionalnih radnih, tvornickih i sigurnosnih propisa.
Nadalje se morate pridrzavati i postojecih internih tvornickih propisa.

2.1 Namjenska uporaba

Radna sigurnost stroja je zajam¢ena samo ako se isti upotrebljava u skladu
S namjenom.

Stroj je isklju€ivo namijenjen za automatsko umetanje tiskarskih plo¢a u nastavno
priklju¢en modul postrojenja ,uredaja za registriranje”.

Stroj nije namijenjen za druge uporabe koje nisu ovdje navedene te se to smatra
nenamjenskom uporabom. Posebno je zabranjeno,

— prevoziti osobe strojem ili u stroju,
- prevoziti druge proizvode osim dozvoljenih,

- prevoziti druge tezine osim dozvoljenih.

U namjensku uporabu ubraja se i
- uporaba energija za napajanje u skladu s vazecim sigurnosnim propisima,
- pridrzavanje uvjeta rada,
- pridrzavanje intervala za inspekciju i odrzavanje,
- upotreba pogonskih i pomocnih tvari u skladu s vaze¢im sigurnosnim propisima,

- pridrzavanje uvjeta rada.

Automatski umetac ploca APL 5



HEIDELBERG 2 Sigurnost

Bez iznimaka je potrebno pridrzavati se tehnickih specifikacija koje su navedene
u tehni¢kim podacima.

“; Upotrebljavajte stroj samo u skladu s namjenom, u protivnom siguran rad nije
zajamcen.
Za sve materijalne Stete i osobna oStecenja koja proizlaze iz nenamjenske
uporabe ne odgovara proizvodac, vec korisnik stroja!

2.1.1 Konstrukcijske promjene na stroju

Konstrukcija i tvorni¢ka provjera proizvodaca provodi se na temelju Zakona
o sigurnosti proizvoda (ProdSG). Bez prethodnog pisanog odobrenja tvrtke
Krause-Biagosch GmbH na stroju se ne smiju provesti promjene, dorade ili prerade.

Valjanost EZ izjave o sukladnosti gubi se u slu¢aju nepoStovanja prethodno navedenog.
Proizvodac stroja pritom nema obvezu jamstva. To vrijedi i za radove zavarivanja na
nosivim dijelovima.

Odmah zamijenite ugradbene dijelove koji nisu u besprijekornom stanju.

Upotrebljavajte samo originalne zamjenske dijelove/potrosSne dijelove/pribor.

Ovi dijelovi su posebno osmisljeni za stroj. U slu¢aju dijelova nabavljenih iz vanjskih
izvora nije zajamcéeno da su konstruirani i izradeni u skladu sa zahtjevima optereéenja
i sigurnosti.

Dijelovi i posebna oprema koje nije isporucila tvrtka Krause-Biagosch GmbH nisu
odobreni za uporabu na stroju.



2.1 Namjenska uporaba HEIDE LBERG

2.1.2 Predvidiva pogreSna primjena

. UPOZORENJE

Svaka uporaba stroja koja nadilazi namjensku uporabu i/ili uporabu
druge vrste moze prouzrociti teSke ozljede!

- Upotrebljavajte stroj samo u skladu s namjenom.

- Punite stroj samo s tiskarskim plo¢ama koje su predvidene za
tu svrhu.

Automatski umetac ploca APL 7



HEIDELBERG 2 Sigurnost

2.2 Zahtjevi za osoblje

. UPOZORENJE

Opasnost od ozljeda u slucaju nedovoljne kvalifikacije!
Nestruéno rukovanje moze prouzroCiti znatne materijalne Stete i ozljede.

- Stoga sve radnje mora provoditi iskljucivo kvalificirano osoblje.

Transport, postavljanje, podeSavanje i rukovanje strojem smiju obavljati samo osobe
koje su za to kvalificirane i/ili osposobljene . Te osobe moraju poznavati upute za
uporabu i djelovati u skladu s njima. Ovlasti osoblja moraju biti jasno odredene.

U uputama za uporabu za razliCita se podrucja djelatnosti navode sljedece
kvalifikacije:

Poduceno osoblje

Operater ili kvalificirano osoblje poducilo je osoblje o zadacima koji su im dodijeljeni
i 0 moguéim opasnostima u sluéaju nestru¢nog ponasanja.

Kvalifi¢irano osoblje

Kvalifi¢irano osoblje je s obzirom na svoje stru¢no obrazovanje, znanja i iskustva te
poznavanje jednoznacnih odredbi u stanju samostalno prepoznati i izbjeéi moguce
opasnosti i obaviti zadatke koji su mu dodijeljeni.

Strucni elektricar

Struéni elektriar je u stanju samostalno prepoznati i izbje¢i moguce opasnosti
i obaviti radove na elektricnoj opremi s obzirom na svoje stru¢no obrazovanje,
znanja i iskustva te poznavanje jednoznacnih normi i odredbi.

Struéni elektri¢ar Skolovan je za posebno mjesto primjene u kojem djeluje i poznaje
relevantne norme te odredbe.



2.2 Zahtjevi za osoblje HEIDE LBERG

Strucni pneumaticar

Struéni pneumaticar je, s obzirom na svoje stru¢no obrazovanje, znanja i iskustva,
u stanju nadzirati i odrzavati pneumatske opreme i sustave. On moze samostalno
prepoznati i izbje¢i mogucée opasnosti.

Struéni pneumaticar Skolovan je za posebno mjesto primjene u kojem djeluje i poznaje
relevantne norme te odredbe.

2.2.1 Obveze osoblja

Osoblje mogu Ciniti samo osobe od kojih se o¢ekuje da pouzdano obavljaju rad.
Na stroju ne smiju raditi osobe Cija je sposobnost reakcije umanjena zbog konzumacije
droga, alkohola, lijekova ili sli¢nih sredstava.

Prije poCetka rada sve osobe koje imaju nalog da rade na stroju obvezuju se da ce
- se pridrzavati temeljnih propisa o sigurnosti na radu i sprjeCavanju nezgoda,

- procitati sigurnosne napomene i napomene upozorenja u ovim uputama za
uporabu te da ¢e potpisom potvrditi da su iste razumjeli.

2.2.2 Neovlastene osobe

. UPOZORENJE

Opasnost za neovlastene osobe!

NeovlaStene osobe koje ne ispunjavaju zahtjeve kvalifikacija za osoblje
ne poznaju opasnosti u podrucju rada.

- Drzite neovlastene osobe podalje od podrucja rada.
- U slu¢aju nedoumice obratite im se i poSaljite ih izvan podrucja rada.

- Prekinite rad dok se u podrucju rada nalaze neovlasStene osobe.

2.2.3 Poduka

Operater mora redovito poducavati osoblje. O provedbi poduke vodite zapisnik radi
boljeg naknadnog pracenja.

Automatski umetac ploca APL 9
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2.3 Opce sigurnosne napomene

- Tek po upoznavanju ovih uputa za uporabu stroj se smije transportirati,
postaviti, namjestiti i staviti u pogon.
- Upotrebljavajte stroj samo u skladu s namjenom (pogledajte odlomak

,2.1 Namjenska uporaba”).

- Drzite podrucje rada stroja uvijek Cistim i urednim kako biste izbjegli opasnosti
koje mogu biti prouzro€ene prljavstinom i razbacanim dijelovima.

- Drzite sve sigurnosne napomene i napomene o opasnostima na stroju u Citljivom
stanju i po potrebi ih zamijenite.

- Radove na stroju smije provoditi samo kvalificirano osoblje ili podu¢eno osoblje
(pogledajte odlomak, 2.2 Zahtjevi za osoblje”).

2.4 Sigurnosne mjere za zastitu okoliSa

Tijekom svih radova pridrzavajte se propisa za izbjegavanje otpada i za zbrinjavanje
odnosno uklanjanje otpada u skladu s pravilima.

Posebno je pri radovima postavljanja i stavljanja izvan pogona, demontaze

i zbrinjavanja potrebno paziti na to da tvari koje ugrozavaju podzemne vode poput
masti, ulja, tekucine za CiS¢enje koje sadrzavaju razrjedivace i sl. ne opterecuju tlo il
dospiju u kanalizaciju. Takve tvari moraju se prikupljati u prikladnim spremnicima te
se moraju pohraniti, transportirati i zbrinuti u skladu s pravnim odredbama drzave.

10



2.5 Posebne napomene o opasnostima HEIDE LBE RG

2.5 Posebne napomene o opasnostima

2.5.1 Simboli u upotrebi na stroju

Opasnost po zivot zbog elektricne struje

Ovaj simbol upozorava na opasnost po Zivot zbog elektri¢ne struje.
U slucaju kontakta s dijelovima pod naponom postoji neposredna
opasnost po Zivot.

Upozorenje na ozljedu ruke/opasnost od prignjecenja
Ovaj simbol upozorava na opasnosti od ozljeda ruku.
Ruke mogu biti prignjecene, povucene ili ozlijedene na neki drugi nacin.

Upozorenje na ozljede oka/lasersko zra¢enje

Ovaj simbol upozorava na ozljede oka zbog laserskog zracenja
Lasersko zraCenje koje pogada oko moze dovesti do nepopravljivih Steta
na oku.

Upozorenje na pogresno rukovanje
Ovaj simbol upozorava na pogre$no rukovanje, npr. pri punjenju kaseta.

> BB P

Drzite sve sigurnosne napomene i napomene o0 opasnostima na stroju
u Citliivom stanju i po potrebi ih zamijenite.

?

Automatski umetac ploca APL 11
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25.2 Sigurnosna naljepnica na stroju

Pregled

Na poklopcima uredaja, na dolje navedenom mjestu, postoje
sigurnosne naljepnice:

Slika 1: Sigurnosna naljepnica na stroju.

Pozicija Sigurnosne oznake Smisao

A Opasnost po Zivot zbog elektri¢ne
struje

Laserski proizvod klase 1.

CLASS 1 .
Izvan stroja nema opasnog

LASER PRODUCT

laserskog zracenja kada su sva

vrata i klapne zatvorene.

12



2.5 Posebne napomene o opasnostima HEIDE LBERG

2.5.3 Opasnosti od elektricne energije

PN opasnosT

U slucaju dodirivanja dijelova koji su pod naponom postoji opasnost
od strujnog udara.
- Drzite elektri¢ne sastavne dijelove uvijek zatvorenima.

- Radove na elektricnoj opremi smije obavljati samo stru¢an elektri¢ar
koji je Skolovan posebno za radove na elektri¢noj opremi i koji moze
prepoznati te izbjeci opasnosti.

Radove na elektricnoj opremi smije obavljati samo nadlezni strucni elektricar,
npr. elektri¢ar za pogon.

Struéni elektriGar mora provjeriti elektricna radna sredstva prije postavljanja
i namjestanja stroja.

Promjene koje se provode nakon provjere moraju biti u skladu s normom
DIN EN 60204-1.

Prije postavljanja i namjeStanja stroja oStecena kucista i vodovi moraju se
odmah popraviti ili zamijeniti.

2.5.4 Opasnosti od pneumatske energije

Izlazni zrak pod visokim tlakom moze probiti koZu i prouzrociti teSke ozljede!

Na pneumatskim postrojenjima smije raditi samo stru¢no osoblje koje posjeduje
posebna znanjima i iskustva u pneumatici. Osigurajte da je prije radova na
pneumatskim postrojenjima stroj iskljuen i osiguran od ponovnog uklju¢ivanja.

Prije postavljanja i namjeStanja stroja provjerite postoje li na pneumatskim
vodovima, crijevima i vijcanim spojevima vanjski vidljiva oSteéenja.

Drzite pneumatska crijeva uvijek usmjerena od tijela.
Zastite otvorene prikljuCke zraka od oneciscenja.

Nikada nemojte zamjenjivati prikljucke, utikace ili prekidace. Kvarovi su
neizbjezna posljedica.

Automatski umetac ploca APL 13
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2.6
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Osobna zastitna oprema

Tijekom radova na stroju obvezno je noSenje osobne zastitne opreme kako bi se
opasnost po zdravlje svela na najmanju mogucu mjeru.

- Tijekom rada uvijek nosite potrebnu zastitnu opremu.
— U podruéju rada slijedite postavljene napomene o osobnoj zastitnoj opremi.
Simboli imaju sljedec¢e znacenje:
Zastitna radna odjeca

Zastitna radna odjeca je usko prianjajué¢a odjeca male otpornosti na
trganje, uskih rukava i bez strSecih dijelova. Ona vecinom sluzi za zastitu
od zahvacanja pokretnim dijelovima stroja.

Nemojte nositi prstenje, lancice ili drugi nakit.

Sigurnosne cipele

Nosite sigurnosne neklizajuée cipele i sluze za zastitu od teskih padajucih
dijelova ili od sklizanja na skliskoj povrSini.

Zastitne rukavice

Nosite zastitne rukavice za zastitu ruku od trenja, ogrebotina ili dubokih
ozljeda.

Operater mora osigurati osobnu zastitnu opremu i ona mora biti u skladu s vazeéim
zahtjevima.

Povrh toga moraju se postovati nacionalni propisi te po potrebi interne upute operatera.



2.7 Napomene u slucaju nuzde HEIDE LBERG

2.7 Napomene u slucaju nuzde

Preventivne mjere
- Budite uvijek u pripravnosti na nezgode.

- Drzite naprave za prvu pomo¢ (pribor za prvu pomoé, deke itd.) uvijek na
dohvat ruke.

- Upoznajte osoblje s napravama za prijavu nezgode i za prvu pomoc.

- Drzite pristupne putove slobodnima za vozila hitne sluzbe.

Mjere u slucaju nezgoda
- Spasite osobe iz zone opasnosti.

- U slu€aju sr¢anog zastoja i/ili prestanka disanja odmah poduzmite mjere
prve pomoci.

- U slu€aju ozljeda obavijestite osobu nadleznu za prvu pomoc¢ i lije¢nika hitne
sluzbe odnosno spasilacku sluzbu.

- Oslobodite pristupne putove za vozila hitne sluzbe. Po potrebi zaduzite nekoga
tko ce uputiti ekipu hitne sluzbe.

Automatski umetac ploca APL 15






3.1

Opis stroja

Pregled stroja

H=ID=LB=RG

®

[

Automatski umetac ploca APL

M
P-- § E X -7
1 Prostor za palete Prihvat tiskarskih ploca
2 Kos za papir Uklanjanje papira i prepoznavanje dvostrukog arka
3 Polje za upravljanje Upravljanje i prikaz statusa
4 Predaijni stol Predaja do CTP osvjetljivaca
5 Suprasetter CTP osvjetljiva¢, nije sastavni dio stroja
6 Modul za proSirenje Prihvat tiskarskih ploca
®
= ) lzvedba
. _¢ e &, desno
i y
= [T
# ¢ Izvedba
— — e \—= = = lijevo
\l
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3 Opis stroja

Funkcijski elementi i elementi za upravljanje

®©

eXofofolole

A

1 Element vrata

2 Element vrata

3 Polje za upravljanje
4 Glavni prekidac

5 Preklopni stol

6 Kasetni sustav

Pristup prostoru za palete i jedinica za odrzavanje
Pristup koSu za papir

Zaslon osjetljiv na dodir za upravljanje strojem
PrekidaC za ukljucivanje/iskljuCivanje

Predajni stol sklopiv prema gore

7 Hitno zaustavljanje neobavezno Pritisnite gumb za aktiviranje zaustavljanja u nuzdi

8 Prikaz stanja

®

Neobavezno: lampica statusa crvena, zelena zuta




3.3 Polje za upravljanje

3.3 Polje za upravljanje

Glavni izbornik

HZEID=ELB=RG

Listovi u kogu za papir: -> m

[Napunjeni materijal: Ploge:

Gomja kaseta

Donja kaseta
RPN 7 ji LH_PUE X105 811.0x 10550

10
11 9

1 Prikaz
2 Prikaz

3 Prikaz

[Popis materijala]

[Palete]

4

5

6 [Postavljanje]
7 [Servis]

8

[Praznjenje kosa za papir]

Yo}

[Alarm]

10 [Punjenje paleta]

—_—

1 [Poéetna stranical

Automatski umetac ploca APL

Status zatvorenosti (poklopac prostora za palete)

Status zatvorenosti (vrata za pristup kosu za papir)

Prikaz trenutacno umetnutog materijala s preostalim
brojem plo¢a

Prikaz popisa materijala (baza podataka materijala)
Prikaz/promjena umetnutih paleta/materijala
Postavke sustava

Postavke

Vodenje korisnika za praznjenje koSa za papir
(pogledajte odlomak ,,6.2 Praznjenje kosa za papir”)

Prikaz popisa alarma s nastalim smetnjama

Vodenje korisnika za punjenje paleta (pogledajte
odlomak ,,6.3 Punjenje palete”)

Natrag na glavni izbornik

19



‘HEIDELB=ERG 3 Opis stroja

34 Neobvezni sigurnosni i radni elementi

1 Hitno zaustavljanje Dodatni gumb za zaustavljanje u nuzdi
2 Prikaz stanja Status zeleni (spreman), crveni (pogreska), zuti (proizvodnja)
3 Pokrijte Sigurni poklopac kako biste sprijecili pristup ulaznom utoru CTP

uredaja iza njega.

20



3.5 Opis funkcije HEIDELBERG

3.5 Opis funkcije

Tiskarske ploce dopremaju se na paleti koja je pokrivena ploCom za stezanje
u odgovaraju¢em formatu.

Punjenje stroja

U podrucju prihvata prostora za palete moze se postaviti po jedna paleta s plo¢ama.

Na paletu se na dva kuta montiraju kutnici i za uc¢vrSéivanje kako bi se sprijecilo
pomicanje tiskarskih plo¢a pri transportu do podrucja prihvata.

Za transport raspakiranih tiskarskih plo¢a s pomocu viliara isporucen je sigurnosni remen
koji tijekom voznje sprjeCava pomicanje stoga tiskarskih ploc¢a visine do 540 mm.

Usmjeravanje stroja

Paleta se postavlja s pomocu podizne naprave u podrucju prihvata modula za
proSirenje odnosno zavrSnog modula. Na podu se u odgovarajuéem podrucju prihvata
nalazi oznaka prema kojoj se mora usmijeriti prednji rub palete.

Polozaj stoga tiskarskih plo¢a (u smjeru dopremanja) prikazuje se s pomocu laserske
oznake. Uzduzni rub stoga tiskarskih plo¢a mora se podudarati s laserskom oznakom.
Referenciranje tiskarskih ploca

Po postavljanju i usmjeravanju palete s tiskarskim plo¢ama zatvara se odgovarajudi
pokrivni poklopac.

Ulagac, kojeg pokrece sljede¢i modul postrojenja ,uredaj za registriranje”,
provodi referentno pomicanje. Provjeravaju se polozaj i format tiskarskih ploca.

U sluéaju podudarnosti zadane vrijednosti stroj je spreman za rad i opskrbljivanje
uredaja za registriranje moze zapoceti.

Automatski umetac ploca APL 21
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Opskrbljivanje uredaja za registriranje
Signal za opskrbljivanje dolazi od jedinice za upravljanja uredajem za registriranje.

Ulagac prelazi preko odgovarajuceg stoga tiskarskih plo¢a i spusta se na stog
tiskarskih ploca.

Naprava za hvatanje steze razdjelni sloj, pomice ga malo unatrag i potom ga podize.

Usisna naprava za tiskarsku plocu zakrecée se u polozaj za usisavanje i pomice se
okomito na tiskarsku ploc€u. Tiskarska ploca se podize s pomocu usisnih ¢aSica.
Potporni valjci za transport tiskarskih ploc¢a se podizu i ulaga¢ se pomice zajedno
s tiskarskom plo¢om i uhvacenim razdjelnim slojem do poloZaja za predaju.

Na poloZaju za predaju razdjelni sloj utisne se izmedu dva gumena valjka s pomocu
pritisnog valjka. Gumeni valjci povuku razdjelni sloj i dopremaju ga u koS za papir.
Tiskarska plo¢a doprema se do poloZaja za prihvat umetaca i umeta¢ uredaja za
registriranje je preuzima.

Postupak umetanja je zavrSen. Ulaga¢ se pomice natrag do stoga tiskarskih ploca
i preuzima sljedecu tiskarsku plocu.

3 Opis stroja



3.6 Sigurnosna naprava HEIDE LBE RG

3.6 Sigurnosna naprava

APL-106K je samostojeci stroj. UkljuCuje se crveno-zutim glavnim prekidacem.
Glavni prekida¢ sluzi i kao prekida¢ za ZAUSTAVLJANJE U NUZDI. Po Zelji, stroj je
opremljen dodatnim gumbom za zaustavljanje u nuzdi.

3.6.1 GLAVNI PREKIDAC i ZAUSTAVLJANJE U NUZDI
Okretanjem glavnog prekidaca u vodoravni poloZaj stroj se odvaja od napona i aktivira
se ZAUSTAVLJANJE U NUZ Da biste ponovo pokrenuli racunalo:

1. Otkljucajte neobvezna tipka za zaustavljanje u hitnim slu¢ajevima pored ploce.

2. Gurnite GLAVNI SWITCH u polozaj 1.DI.

3.6.2 Kontaktni prekidaci na vratima i poklopcima
Vrata do podrucja postavljanja koSa za papir u osnovnom modulu opremljena su
kontaktnim prekidacem na vratima koji ima funkciju da drzi vrata zatvorenim.

Pokrivni poklopci prostora za palete opremljeni su kontaktnim prekida¢ima koji imaju
funkciju da drze poklopce zatvorenima.

Otvaranje vrata i pokrivnih poklopaca provodi se na ploéi za upravljanje.

A
P-- § E P=Y P--3
1 Kontaktni prekidac (pokrivni poklopac prostora za palete)

2 Kontaktni prekida¢ na vratima (pristup kosu za papir, osnovni modul)

Automatski umetac ploca APL 23
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Oznacna plocica

3 Opis stroja

Oznacna ploc¢a se nalazi na straznjoj strani koSa za papir ili na straznjoj strani uredaja.

Type
Nummer
number
Spannung
voltage

Leistung
power

Schaltplan
diagram

Serie

KRAUSE

Krause - Biagosch GmbH
D - 33649 Bielefeld

|

Made In Garmany

APL106 s
29763 |nanutactures | 0712019
200 - 240V / 50-60 HZ /| 2~ +PE
0,79 KW |Siom 346 A
D-20722¢ = e]b Conforms to
861a-13-5 | °\21/s ULsSW 775
Gebrauchsanwelsung beachlen  read operalion manual |ntertek CSA C22 2/60950-1

4000241
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Transport i mjesto postavljanja

Transport

Prijevoznicko poduzecée koje je ovlastila tvrtka Krause-Biagosch GmbH isporucuje
stroj klijentu.

NAPOMENA

Da bi zajamcili ispravan transport, a time i funkcijsku sigurnost
i preciznost stroja, zaduzeno osoblje mora obvezno slijediti upute
odgovorne osobe!

Odgovornosti su poimence navedene u potvrdi naloga.

Provjera koju obavlja klijent pri preuzimanju
Pri dolasku dijelova komponenti stroja kod klijenta isti se moraju pregledati kako bi se
provjerilo jesu li cjeloviti i postoje li vidljiva oSte¢enja od transporta.

- Dokumentirajte oStecenja od transporta prije nego Sto otpustite transportne
jedinice (najmanje pakete).

- Ostecenja od transporta odmah prijavite tvrtki Krause-Biagosch GmbH.

Opseg dostave

Opseg dostave stroja sastoji se od sljedeéih komponenti:
- APL 106K s modulom za predaju tiskarskih ploca,
— izborno modul za proSirenje,
- predajni stolovi, za transport sklopljeni prema gore,
- koS za papir, u unutrasnjosti,

- materijal za montazu.

Automatski umetac ploca APL 25
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Napomene o opasnostima tijekom transporta

. UPOZORENJE

NAPOMENA

Opasnost od ozljeda zbog neispravnog postupanja s paketima!

Pri transportu paketa treba racunati na sljede¢e posebne opasnosti:

- StrSeci rubovi mogu dovesti do prignjecenja ili posjekotina.

- Ako se upotrebljavaju druga sredstva za prihvat tereta koja ovdje nisu
navedena, moze doc¢i do teSkih ozljeda.

Pazljivo i oprezno postupajte s paketima kako biste izbjegli oStec¢enja na

opremi:

- Pri transportu pazljivo podignite pakete.

- Nemojte naginjati ili savijati pakete.

- Nemojte izlagati pakete vlazi ili ekstremnim temperaturama
(pogledajte odlomak ,12.1.5 Uvjeti okoline”).

Procitajte i poglavlje ,2 Sigurnost”.

Istovar stroja odnosno komponenti s vozila Spedicije smije obaviti samo
odgovarajuce kvalificirano i poduéeno osoblje (vozag vilicara s potvrdom
o0 osposobljavanju) i uz pridrzavanje svih sigurnosnih napomena.

Transport stroja odnosno komponenti s pomocu sredstva za prihvat tereta smije
obaviti samo odgovarajuce kvalificirano i poduc¢eno osoblje uz pridrzavanje svih
sigurnosnih napomena.

Tijekom radova nosite zastitnu radnu odjecu, sigurnosne cipele,
zastitne rukavice.

Uvijek osigurajte transportni put uz pomoc¢ dodatne osobe.
Pazite na to da se na putu ne nalaze osobe.
Stroj podizite uvijek sporo i oprezno kako biste osigurali stabilnost i sigurnost.

Uklonite transportne osigurace koji su oznaceni crvenom bojom tek nakon
montaze komponenti na mjestu postavljanja.



4.1 Transport HEIDE LBE RG

414 Dozvoljena pomocéna sredstva za transport

APL 106K isporuduje se na paleti sa sandukom ili u kutiji (paketu). MoZe se pomicati
viliCarem odnosno podiznim kolicima.

Osigurajte da

— su Sirine vrata i nosivost transportnih putova do mjesta postavljanja dostatni
(pogledajte odlomak ,4.1.5 Dimenzije i tezine”),

- je nosivost viliCara odnosno podiznih kolica u skladu s tezinom paketa
(pogledajte odlomak ,4.1.5 Dimenzije i tezine”) i

- da je duzina vilice vilicara odnosno podiznih kolica za prihvat tereta dovoljna za
pakete (pogledajte odlomak ,4.1.5 Dimenzije i tezine”).

TocCke prihvata za siguran transport do mjesta postavljanja su na
odgovarajuc¢em paketu oznacene crvenom bojom.

415 Dimenzije i tezine paketa

Paket | Sadrzai Duzina |Sirina |Visina |[TezZina Vrsta
| (mm) |[(mm) [(mm) |(kg)*

APL 106K uklj. predajni stol 2500 2300 2200 750 Kutija
i koS za papir

* Tezina uklj. tezinu palete (otprilike 270 kg)
Unutarnje dimenzije pakiranja: 2100 x 2300 x 1900 mm

Automatski umetac ploca APL
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4.1.7

4.1.8
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Preporucena oprema za transport

Oprema za transport Vrsta (koli¢ina) ?n:lrzr:;] 2 el ?Izgz)v. LT

Oprema za transport 1
(za istovar kamiona i podizanje vili¢ar 2000 3000
stroja s palete)

Oprema za transport 2 dvoja podizna

(za transport paketa na podu)  kolica 2L 2000

Oprema za transport 3
(za transport modula do mjesta
postavljanja)

Cetiri ploce s
kota¢ima

Meduskladistenje

Ako se stroj ne postavlja neposredno po dostavi, onda se komponente moraju pazljivo
skladistiti na zasticenom mjestu. Komponente moraju biti meduskladiStene tako da su
zasticene od hladnoce, vlage, oneciS¢enja i mehanickih utjecaja.

PreporuCene uvjete skladiStenja za komponente mozete potraziti u odlomku
,12.1.5 Uvjeti okoline”.

t | U slucaju nestrucnog skladistenja ne preuzima se odgovornost za nastale Stete!

Transportna ambalaza

Komponente stroja trebaju se raspakirati u prisutnosti ovlastenog osoblja tvrtke
Krause-Biagosch GmbH.

Ambalaza koja je upotrjebljena za transport i zastitu stroja sastoji se ve¢inom
od materijala koji se mogu reciklirati.

- Zbrinite ambalazni materijal na ekolosSki prihvatljiv nacin u skladu
s odredbama koje su specifiéne za drzavu.



4.2 Mjesto postavljanja HEIDE LBE RG

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Mjesto postavljanja

Nosivost povrSine postavljanja

Nosivost povrSine postavljanja mora biti dostatna da izdrZi optereéenja tijekom
postavljanja i proizvodnje. Pazite i na kratkotrajna koncentrirana opterecenja tijekom
transporta s pomocu podiznih kolica i tijekom postavljanja.

Kao osnovicu za izracun upotrijebite teZzine navedene u odlomku ,,4.1.5 Dimenzije i tezine”.

Poravnatost povrSine postavljanja

Poravnatost povrSine postavljanja mora ispunjavati sljedeée uvjete:

Visinska razlika (mm) na duzini od (m)

0,5 0,1
4 1
10 4
12 10

Sigurnosna rasvjeta

CTP prostorija trebala bi biti opremljena sigurnosnom rasvjetom kao $to to definira
proizvodac tiskarskih ploca.

Klimatizacijski uredaj

Krause-Biagosch GmbH preporucuje da se stroj postavi u klimatiziranoj prostoriji kako
bi uvjeti okoline mogli biti konstantni tijekom godine za opremu i materijale koje se
obraduje (pogledajte odlomak ,12.1.5 Uvjeti okoline”).

Za projektiranje klimatizacijskog sustava obratite pozornost na vrijednosti emisije
topline instaliranih uredaja kako je definirano za uredaj za registriranje.
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425 Regulacija vlaznosti zraka

Relativna vlaznost zraka treba biti u okviru definiranih tolerancija. Previsoka ili
preniska vlaznost zraka mogu negativno utjecati na kakvocu osvjetljenja te na
stabilnost proizvodnje sustava.
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5 Montaza i prvo stavljanje u pogon

“ﬁ Informacije o montazi stroja i prvom stavljanju stroja u pogon dobit ¢ete
u zasebnim uputama za instalaciju.

(pogledajte ,Uputa za instalaciju automatskog umetaca plo¢a APL106K”)
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6 Rukovanje

. UPOZORENJE

Opasnost od ozljeda u slucaju nedovoljne kvalifikacije!

Nestruéno rukovanje strojem moze prouzroditi znatne materijalne Stete
i ozljede.

- Stoga sve radnje za rukovanje strojem mora provoditi iskljucivo
kvalificirano osoblje.

6.1 UkljucCivanje stroja

e Po potrebi uklju¢ite nadredeni modul postrojenja (pogledajte Uputu za uporabu
,uredaja za registriranje”).

' o Ukljucite stroj glavnim prekida¢em (1).

Upravljanje sustavom se pokrece.
H=ID=LB=RG
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6.2

6.2.1

34

4 Stroj provodi referentno
pokretanje. Stroj je
spreman za rad kada se
prikaze slika rukovanja
i kada je u gornjem
desnom dijelu vidljiva
L zelena toCka.

Suprasetter automatski pokreée referentno pokretanje. APL106K takoder sam
pokrece referentno pokretanje nakon radnji umetanja paleta i praznjenja kosa
za papir.

Praznjenje koSa za papir

Ispraznite unutarnje smece

e Pritisnite na [Praznjenje kosa
za papir] (1).




6.2 Praznjenje koSa za papir HEIDE LBERG

AP erzla G207 047 ‘ Stroj se pomice u siguran polozaj
(osnovni polozaj).

Stroj se vraé¢a u osnovni polozaj
pricekaijte...

Pogetna stranica Alarm Pastavjanje

APLverza 0207 047 Vrata podrucja za postavljanje
[ B kosa za papir su otklju¢ana.

o Otvorite vrata podruéja za
postavljanje koSa za papir.

Napomena: postupak se
moze prekinuti pritiskom na
tipku [Prekid].

Ko$ za papir se moZe ukloniti,

Vrata su otklju¢ana.
Poéetna stranica Alarm Postavljanje

APL verzija 02.07.047 095442 . Pl’ikaZ nakon Otvaranja
vrata podrucja za
postavljanje koSa za papir.

Napomena: kada su vrata
otvorena dulje od 10 sekundi,
onda se interni brojac papira
postavlja na 0,0 m.

Vrata koSa za papir su otvorena
@ ponovno umetnite ispraznjeni kos za papir

i zatvorite vrata

Potetna stranica Postajanje
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e lzvucite ko3 za papir (1) iz
podrucja za postavljanje.

e Ispraznite koS za papir.

¢ Ponovno gurnite ko$ za papir u podrucje za postavljanje i zatvorite vrata. Vrata se
automatski zakljucavaju.

Stroj mora provesti referentno pokretanje.

o Potvrdite pocetak
referentnog pokretanja
s [U redul].

Napomena: ako nakon
10 sekundi ne dode do
referentnog pokretanja,
vrata se ponovno
otkljucavaju.
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APL verziia 02.07.047 StrOj prOVOdi referentno
pokretanje.
Stroj referencira,
pricekajte...
Poéetna stranica
APLverzija 02.07 047 s ¢ Potvrdite poru ku

s [U redu] nakon $to je
provedeno referentno
pokretanje.

Napomena:

nakon 10 sekundi poruka
automatski nestaje.
Stroj je potom ponovno
spreman za rad.

Postavijanje
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6.2.2 Ispraznite smece izvan stroja

Buduci da se prilikom
postavljanja klizac¢a za
papir nalazi vanjska koSara
za otpadni papir, moze se
isprazniti u bilo kojem
trenutku tijekom rada.

APL verzija 02.07.088 16:47:11

Nakon pritiska na gumb
"Isprazni otpad", pojavljuje
se upit je li smece doista
ispraznjeno.

Ako to potvrdite s "da",
broja¢ papira se resetira.
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6.3

Punjenje palete

U podrucju postavljanja moze se postaviti paleta s tiskarskim plo¢ama.

Polozaji paleta

Paleta mora u podrucju postavljanja biti to¢no pozicionirana kako bi se stog tiskarskih

plo¢a mogao obuhvatiti pri prepoznavanju stoga. Na sljede¢em prikazu je podrucje
u koje se mora postaviti paleta.

172-192mm

Razmak izmedu
stoga tiskarskih
plo¢a i postolja
stroja treba biti
izmedu 172

i192 mm.

Lijevi rub profila U
Stog plo¢a —»

Laserske linije (1)
vrlo su dobar
orijentir za ispravan
polozaj palete.

Automatski umetac ploca APL
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Punjenje

U sljede¢im radnim koracima opisano je punjenje palete.

e Pritisnite [Punjenje
paleta] (1).

e e Stroj se pomice

u siguran polozaj

(osnovni polozaj).

Punjenje palefa

APLverza 0207047 0w ‘ Poklopci i vrata se
’ otklju¢avaju.
Podrucje
postavljanja stroja
moze se puniti.

Stroj je spreman za punjenje,
Vrata su otklju¢ana.

Pogetna stranica Senvis Pastavljanje

¢ Otvorite poklopce.

o Napomena: ako poklopci nisu otvoreni nakon 30 sekundi, onda se automatski
ponovno zaklju¢avaju i stroj je ponovno spreman za rad.
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Otvoreni i zatvoreni
poklopci/vrata prikazuju
se na slici upravljanja.

APL verzija 02.07.047 10:10:33

Vrata su otvorena.
Nakon punjenja zatvorite vrata
i potvrdite s U redu.

Pogetna stranica Postavijanje

e Pomaknite paletu s tiskarskim plo¢ama s pomocu podiznih kolica u podrucje
postavljanja.

e Usmijerite paletu tako da je
— prednji rub palete poravnat s laserskom oznakom,
— uzduzni rub stoga tiskarskih plo¢a poravnat s drugom laserskom oznakom.

Rezultat:

paleta na polozaju.
Lijevi kutnici za osigura
ostaju na paleti.
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42

Uz punjenje preporucuje se da ispraznite i koS za papir.

Vrata koSa za papir su stoga tijekom punjenja otkljucana.

e Zatvorite poklopce i vrata koSa za papir.

Zakljucavanje poklopaca se zbog sigurnosnih razlog mora potvrditi, a potvrdom
s [U redu] zaklju¢avaju se poklopci.

APL verzija 02.07.047 o Potvrdite

zaklju¢avanje
poklopaca s [U redul].

Vrata su zatvorena
Zaklju¢avanje potvrdite s U redu

Stroj mora provesti referentno pokretanje i prepoznavanje palete.

U sluéaju da nije bilo promjena na punjenju (ako je npr. provjeren samo
*" | pretinac za odlaganje) i ako postavljena(e) paleta(e) nije(su)
pomaknuta(e), prepoznavanje paleta moze se preskoditi.



6.3 Punjenje palete

APL verzija 02.07.047 10:16:47

Jesu li palete umetnute, uklonjenje ili pomaknute?
U tom sluéaju se mora provesti prepoznavanje paleta.
Pokrenuti prepoznavanje paleta?

Paokrenite prepoznavanje

Pocetna stranica

APL verzija 02.07.047

Stroj referencira,
pricekajte...

Alarm

Automatski umetac ploca APL
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¢ Kada su palete napunjene,
uklonjene ili pomaknute,
zapocnite prepoznavanje
s [Pokrenite
prepoznavanje] (1).

e U suprotnom se
prepoznavanje moze
izostaviti s [PreskoCite
prepoznavanje] (2).

Postavljanje

Najprije se provodi referentno
pokretanje, a na to se po
potrebi nadovezuje
prepoznavanje palete.
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Nakon referentnog
pokretanja prepoznavanje
stoga je aktivno, a polozaj
paleta sa stogovima
tiskarskih ploca je zabiljezen.

APL verzija 02.07.047 10:19:18

Prepoznavanje stoga aktivno,
pricekajte...

Potetna stranica Postavljanje

Nakon dovrSetka
referentnog pokretanja

i prepoznavanja stoga
potrebno je provijeriti
raspored palete(a)

u podrucju postavljanja.

APL verzija 02.07.047 10:20:09

e Pritisnite [U redul]
kako biste prikazali
sliku rukovanja
s parametrima
tiskarskih ploca.

Pogetna stranica
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6.3 Punjenje palete

APL verzija 02.07.047 10:20:45

Broj paleta u stroju

Napunjeni materijal: Materijal Broj Ploce:

811.c HE"U, !!

ZECERN Fuji_ LH_PJE_XL10S

Natrag bez spremanja Primjena pramjena

APL verzija 02.07.047

@ Punjenje dovrseno.

Alarm Servis

Potetna stranica

HZEID=ELB=RG

Postavijanje

Provjerite
raspored

i koli¢inu
napunjenih
tiskarskih ploca
u podrucju
postavljanja.
Ako ste napravili
promjene,

po zavrSetku
provjere
pritisnite
[Primjena
promjena).

¢ Na kraju postupka
punjenja pritisnite
[U redu].

Napomena:

nakon 10 sekundi
poruka automatski
nestaje.

Stroj je potom
ponovno spreman
za rad.

Stroj je spreman za proizvodnju. Stroj prima upravljacke naredbe od nadredenog

modula postrojenja ,uredaja za registriranje”.

Automatski umetac ploca APL
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6.3.1 Opcije ucitavanja

Visina slaganja
tiskarskih ploca:

35 mm
Visina slaganja

tiskarskih ploca:

35 mm

1200 ili 1500* tiskovnih

1200 ili 1500* tiskovnih

ploCa
ploca

*Opcija
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6.4 Punjenje stroja s drugim mjestom postavljanja HEIDE LBERG

6.4 Punjenje stroja s drugim mjestom postavljanja

e Stroj s drugim mjestom
postavljanja (modul za
prosirenje/dodatak) (EXT)
puni se jednako kao $to je
opisano u poglavlju 6.3.

¢ Krenite od glavne slike
s Punjenjem paleta.

e Za drugo mjesto
postavljanja izborno je
postavljena dodatna
laserska linija.

o Stroj uvijek mjeri oba
poloZzaja i prikazuje
pronadene ploce.

NAPOMENA

Stroj se prije punjenja paleta zaustavlja i pomice se u siguran polozaj.
Druga paleta ne moze se zamijeniti dok stroj radi.

Automatski umetac ploca APL a7
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6.5

48

Uklanjanje paleta

Nakon Sto je zadnja tiskarska plo¢a uzeta iz ulagaca, na polju za upravljanje uredaja
za registriranje prikazuje se obavijest.

e Pokrenite postupak punjenja kao $to je opisano u odlomku ,6.3 Punjenje palete”.

¢ Najprije uklonite praznu paletu, a zatim napunite nove palete s tiskarskim plo¢ama
u podruéju postavljanja (pogledajte odlomak ,6.3 Punjenje palete”).



6.6 Punjenje stroja kasetama HEIDE LBE RG

6.6 Punjenje stroja kasetama

e Ako je vas stroj dodatno
opremljen umetacem
kaseta (jedna ili dvije
kasete) tijek se odvija
slicno kao pri punjenju
paleta.

¢ Krenite s glavnog zaslona
s ,Punjenje kaseta”.

¢ Slijedite upute na zaslonu
korak po korak.

o Kaseta se spusta u polozaj
Za punjenje.

o Kako biste punili,
otkljucajte kasetu gumbom
na drsci i izvucite je.

e Kaseta moze drzati
maksimalnu visinu hrpe od
35 mm tiskarskih plocaili
80 kg.

e Osigurajte da je

Warnung kaseta nakon punjenja
i postavljanja ispravno
Sicherstellen, dass uglavijena.
die Kassette
arretiert ist!
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6.7

50

Vadenje neispravnih tiskarskih ploca

Neispravne tiskarske ploce ili tiskarske ploCe s papirom ili kartonom se dopremaju na
predajni stol. Potom se stroj zaustavlja uz zahtjev da tiskarsku ploc¢u izvadite
s predajnog stola.

Pokrenite stroj ponovno s opcijom Pokretanje.



6.8 Iskljucite stroj HEIDE LBE RG

6.8 Iskljucite stroj

e Iskljucite stroj glavnim prekidacem (1).
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7 Smetnje

PN opasNosT

Opasnost po zivot zbog elektricnog naponal!

Pri dodirivanju dijelova koji su pod naponom postoji opasnost od
elektri¢nog strujnog udara koji moze dovesti do teSkih ozljeda ili smrti.
- Iskljucite glavni prekidac prije svakog zahvata na stroju i osigurajte ga

od ponovnog ukljucivanja.

A OPREZ

Opasnost od ozljeda zbog pohranjene pneumatske energije

Neocekivani pokreti stroja zbog oslobadanja pohranjene energije mogu
dovesti do srednje teSkih ozljeda.

- Ispustite tlak iz stroja prije radova na pneumatici ako je doslo do
smetnje na pneumatskom sustavu.

“ﬁ Pri uklanjanju smetnji u svakom sluc¢aju vrijede lokalne sigurnosne odredbe.

Na temelju ovog poglavlja moguce se lokalizirati i ukloniti smetnje i greSke.
Trazenje greSaka potpomognuto je prikazom broja greSke i opisom greSke na zaslonu
upravljanja.

7.1 Prikaz obavijesti o smetnjama

Ako se pojavi obavijest o smetnji, onda se na polju za upravljanje prikazuje prozorcic
s alarmom o nastaloj smetnji sa sljede¢im informacijama:

— Tip smetnje:
- Greska sustava
- Upozorenje
- GreSka u slijedu

- Broj gresSke

— Obavijest o gresci
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GresSka sustava

Broj greske Obavijest o gresci

8200 Nema komprimiranog zraka

8202 Motor 2 (os Z): nema komunikacije

8204 Motor 4 (valjak 4): nema komunikacije

8206 Postavljanje usisa (os Y): nema pulsa

8208 Postavljanje usisa (os Y): referenca, istek vremena

8210 Pokrovi nisu zaklju¢ani

8212 Vrata ko$a za papir nisu zatvorena

8214 Napon motora iskljucen

8216 Osigurac¢ 1F6 pokrenut

8218 Istek vremena voznje donje kasete

8220 Lijeva uti¢nica: aktivha su oba krajnja poloZaja

8222 Priklju¢ak za kasete s desne strane bez krajnjeg polozaja

8224 Pravo istek vremena prikljucka za kasete

8226 Moguéi sudar izmedu kasete i ruke
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7.1.2

Upozorenja

Broj greske Obavijest o gresci

8301 Motor 1 (os X): nema reference

8303 Motor 3 (valjak 2): nema reference

8305 Motor 5 (rotacija valjaka): nema reference

8307 Vrata ko$a za papir otvorena

8309 Ko$ za papir nije na polozaju

831 Nema papira prije zahvatanja

8313 Motor 1 (os X): nadtemperatura

8315 Motor 1 (os X): podnapon

8317 Motor 2 (os Z): nadtemperatura

8319 Motor 2 (os Z): podnapon

8321 Motor 3 (valjak 2): nadtemperatura

8323 Motor 3 (valjak 2): podnapon

8325 Motor 4 (valjak 4): nadtemperatura

8327 Motor 4 (valjak 4): podnapon

8329 Motor 5 (rotacija valjaka): nadtemperatura
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Broj greSke Obavijest o gresci

8331 Motor 5 (rotacija valjaka): podnapon

8332 Motor 5 (rotacija valjaka): prenapon

8333 Motor 6 (Conveyorbelt): Previsoka temperatura
8334 Motor 6 (Conveyorbelt): prekomjerni tok

8335 Motor 6 (transportni remen): podnapon

8336 Motor 6 (Conveyorbelt): Prenaponski napon
8337 Conveyorbelt se savio



7.1 Prikaz obavijesti 0 smetnjama HE I DE LBERG

713

Greska u slijedu

Broj greske Obavijest o gresci

8230 Dvostruka ploca ili papir prepoznat tri puta

8232 Zastoj papira pri uvlaéenju papira

8234 Tijekom inicijalizacije papir ili dvostruka ploc¢a na izlazu

8236 Dvostruka ploca/papir tijekom predaje

8238 Vakuum izgubljen tijekom prihvata ploce

8240 Karton prepoznat tri puta uzastopno

8242 Conveyorbelt: PloCica nije doprijela do senzora

8244 Karton na transportnoj traci

8246 Paleta je prazna

8248 Neocekivana plo¢a na transportnom traku
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Odrzavanje i CiS¢enje

PN opasNosT

Opasnost po zivot zbog elektricnog naponal!

Pri dodirivanju dijelova koji su pod naponom postoji opasnost od
elektri¢nog strujnog udara koji moze dovesti do teSkih ozljeda ili smrti.
- Iskljucite glavni prekidac prije svakog zahvata na stroju i osigurajte ga

od ponovnog ukljucivanja.

- Radove odrzavanja na stroju smije obavljati samo za to kvalificirano
osoblje.

A\ OPREZ

Opasnost od ozljeda zbog pohranjene pneumatske energije

Neocekivani pokreti stroja zbog oslobadanja pohranjene energije mogu
dovesti do srednje teSkih ozljeda.

- Prije radova odrzavanja ispustite tlak iz stroja.

A\ OPREZ

Opasnost od ozljeda pucanja pneumatskih crijeva

IstroSena pneumatska crijeva mogu pucati i prouzrociti lake do srednje
teSke ozljede.

- Redovito provjeravajte stanje pneumatskih crijeva i zamijenite ih
u slucaju vidljive istroSenosti.

- Ne upotrebljavajte ponovno stara pneumatska crijeva.

- Upotrebljavajte samo originalne zamjenske dijelove.

Sigurnost rada i o¢ekivani radni vijek stroja znatno ovise o stru¢nom odrzavanju
i ¢iScenju. Stoga je posebno vazno da

- se tocno pridrzavate intervala odrzavanja,
- slijedite poglavlja o odrzavanju u isporu¢enoj dokumentaciji.

Sljedeéi navedeni intervali odrZzavanja vrijede pri pridrzavanju namjenske uporabe.
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8.1 Intervali odrzavanja i radovi odrzavanja

Radovi na odrzavanju dijele se na zadatke za korisnika i zadatke za
sluzbu za korisnike.

Odgovornosti
Sklop Interval odrzavanja | Radovi odrZzavanja
ornie | somis
Cjelokupan stroj svakih 6 mjeseci - Ocistite vanjski dio stroja,
provjerite vizualni pregled
transportne trake. X

- Cistite radni prostor s paletnim
prostorom i uklanjanjem papira

Cjelokupan stroj Svakih 6 mjeseciili - Profesionalno odrzavanje
50.000 ploca za prema popisu odrzavanja za
tisak podrudja x, y i z-osi, uklanjanje X

papira, drzac¢ ploCe, transportni
uredaj za dovod, dodatne
kasete kao i oblaganje i
upravljanje s testom funkcija

Radovi na odrzavanju od strane sluzbe

Radove odrZzavanja servisa smije izvoditi samo kvalificirano osoblje s
razinom usluge 1 ili viSom u skladu s profesionalnim radovima
odrzavanja koje preporucuje Krause. Profesionalni radovi na
odrzavanju trebaju se obavljati svakih 6 mjeseci ili 50 000 tiskanih
ploca.
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8.2 Sredstva za CiS¢enje i podmazivanje

NAPOMENA

Opasnost od oSte¢enja motora!

Stroj se moze oStetiti upotrebom pogresnih sredstava za ¢iSéenje
i podmazivanje.

Upotrebljavajte samo preporucena sredstva za ¢iScenje i podmazivanje.

Krause-Biagosch GmbH preporuca sljedeca sredstva za ¢iS¢enje i podmazivanje:

I S e S

Sredstvo za CiSéenje cjelokupan stroj voda/sapunica (npr. Indutaster

univerzalni IR55 iz Buzila) zajedno s
krpom od mikrovlakana

Sredstvo za vodilice silikonski sprej, npr Caramba 619902
podmazivanje ili Weicon
Mast Lanci uloSka, Mast, npr.
vodilica x-osi Kliber CentroPlex 2EP
Automatski umetac ploca APL 61






HZEID=ELB=RG

9 Stavljanje izvan pogona

PN opasNosT

Opasnost po zivot zbog strujnog udara!

Pri radovima na elektricnom postrojenju postoji opasnost po Zivot.

- Radove na elektricnom postrojenju smije obavljati samo strucni
elektricar.

A\ OPREZ

Opasnost od ozljeda pri radovima na pneumatskom sustavu koje
obavlja nekvalificirano osoblje!

Pri radovima stavljanja izvan pogona i demontazi pneumatskog sustava
postoji opasnost od ozljeda za nekvalificirano osoblje.

- Radove na pneumatici smije obavljati samo kvalificirano osoblje.

o Iskljucite stroj (pogledajte sliku u odlomku ,3.2 Funkcijski elementi i elementi za
upravljanje”).

« Iskljucite nastavni modul postrojenja (pogledajte upute za uporabu nadredenog
postrojenja).

« Odgovarajucée osoblje mora prekinuti sve energije napajanja (struja, komprimirani zrak).

e Razdvojite vodove za napajanje od stroja.
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10 Demontaza

10.1 Napomena o opasnostima pri demontazi

. UPOZORENJE

NAPOMENA

Automatski umetac ploca APL

Pri demontazi dijelova stroja treba racunati na sljede¢e posebne
opasnosti:

Podizanje komponenti kod za to nepredvidenih tocki ucvrsc¢ivanja moze
prouzroCiti pad komponenti i ozljeda.

- Podizite komponente samo na toCkama ucvrScenja koja su oznacena
crvenom bojom.

Ako nisu postavljeni osiguraci za transport i elementi za stabilizaciju
moze dodi do preokretanja komponenti i ozljeda.

- Postavite osigurace za transport i elemente za stabilizaciju prije
demontaze komponenti.

Nestruéno demontirani vodovi mogu biti oSteceni i pri ponovnoj upotrebi
mogu prouzro iti tinjanje i pozar kabela.

- Sve radove na elektroinstalacijama mora obavljati struéni elektricar.
Nestru¢no demontirani tlacni vodovi i prikljucci mogu biti oSteéeni i pri
ponovnoj upotrebi mogu dovesti do ozljeda.

- Sve radove na pneumatici mora obavljati stru¢ni pneumaticar.
Opcenito vrijedi.

- Tijekom svih radova nosite osobnu zastitnu opremu.

Neprikladan alat za demontazu moze dovesti do oStecenja na
komponentama.

- Upotrebljavajte samo prikladan alat.

- Neka sve radove provodi samo poduceno osoblje i odgovarajudi
strucnjaci.
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10.2 Pripremne mjere

Prije demontaze stroja potrebno je osigurati da

- jestroj izvan pogona
(pogledajte odlomak ,Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.
Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.”),

- je spreman potreban alat za demontazu,
- su spremni potrebni osiguraci za transport,

- je spremna transportna oprema
(pogledajte odlomak ,4.1.6 Preporu¢ena oprema za transport”),

- su spremne dodatne naprave za osvjetljenje (ru¢ne svjetiljke) za
demontazu,

- je podna povrSina na mjestu postavljanja ociS¢ena i bez prasine radi
transporta komponenti bez poteskoca.

10.3 Demontiranje i osiguravanje stroja za transport

Stroj se sljedeéim redoslijedom priprema za transport.
1. Pripremanje i osiguravanje stroja za transport
2. Vodovi za napajanje

3. Kos za papir

4

Pakiranje
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10.3 Demontiranje i osiguravanje stroja za transport HEIDE LBE RG

10.3.1  Pripremanje i osiguravanje stroja za transport

Pomicanje stroja u polozaj za
transport

e Jedinica za podizanje prema
dolje (1).

e Os Z prema gore skoro do
granic¢nika (2).

e Os X prema desno dok usisna
jedinice ne stoji otprilike ispod
laserskih linija (3).

Spustanje predajnog stola

e Predajni stol pomaknuti prema
dolje.
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Spustanje predajnog stola

e QOdvrnite vijke oznalene zelenom
bojom.

o Stol moraju drzati dvije osobe.

e QOdvrnite vijke oznalene zelenom
bojom.

e Pomaknite stol i ucvrstite ga
vijcima oznacenim zelenom
bojom.

o S obje strane.

Spustanje i osiguravanje jedinice za
usisno hvatanje

e Jedinicu za podizanje na obje
strane osigurajte vezicama od
zakretanja i podizanja.

Osiguravanje osi Z, dio 1

e Otpustite lim konzole na osi Z
(Cetiri vijka) (1).

e Gurnite lim konzole prema gore
do granic¢nika (2).

e Pritegnite vijke na limu konzole (3).

e Ulaga¢ potom lezi s kukom na
limu konzole (4).
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Osiguravanje osi Z, dio 2

Umetnite ploCu od pjene izmedu
ulagaca i pokrova (1).

Ulagac¢ se dodatno osigurava
remenom remen se provodi kroz
dva otvora u traverzi pokrova (2).
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10 Demontaza

Osiguravanje cilindra osi Z

Sprijecite izvlacenje velikog
cilindra Z tako Sto Cete isti
osigurati vezicama.

Ako se cilindar pri transportu
izvuce dok je ulagac gore
osiguran, bijeli zupcasti remen
postaje labav i gubi svoj polozaj.

Osiguravanje osi X

Jedinica XZ se osigurava
kutnikom (1).

Kutnik se ucvrséuje vijcima na
pokrovu i na uspravnom
aluminijskom profilu jedinice XZ.
Na pokrovu se za to upotrebljava
postojeci vijak.



10.3 Demontiranje i osiguravanje stroja za transport HEIDE LBE RG

Postavljanje transportnih precki

e Zatransport s podiznim kolicima
umecu se dvije transportne
precke (1) i (2).

Osiguranje kasete

e Kasete se dodatno osigurava od
okomitog pomicanja s pomocu
grede izmedu kasete i kolica za

papir.

10.3.2 Vodovi za napajanje

Kabeli za napajanje naponom i kabeli za signale provedeni su u kanalicama za kabele
i kroz nosace za kabele.

o Otpustite kabele od priklju¢aka i povucite ih iz kanalica za kabele.
¢ Uklonite nosac za kabele.

e Uklonite crijeva za komprimirani zrak.
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10.3.3  KosS za papir

KoS za papir

e Otvorite vrata osnovnog
modula i izvucite koS za
papir iz osnovnog
modula.

e lzvadite koS za papir

« i spojite ga vijcima (2)
s furnirskom plo¢om (1).

Osiguravanje poklopca

e Poklopac se osigurava na
potpornim nogama s po jednim
plosnatim komadom Zeljeza (1).

Osiguravanje vrata koSa za papir

e Kada je sve spojeno vijcima na
paleti, stroj se omota rastezljivom
folijom.

e Time se osiguravaju i vrata koSa
za papir (1).
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n Zbrinjavanje

A\ OPREZ

Opasnosti po zdravlje zbog nestru¢nog zbrinjavanja stroja!
Stroj sadrzava Stetne tvari.

- Predajte sklopove i dijelove stroja priznatom poduzecu za
zbrinjavanje.

- Nemojte odlagati sklopove i dijelove stroja u kucni otpad.

- Pridrzavajte se pravnih odredbi drzave.

& Adrese priznatih poduzeca za zbrinjavanje mozete zatraziti od nadleznih sluzbi
N za okolis.

Podaci se temelje na nasim trenutaénim saznanjima i iskustvima. Osobu koja
zbrinjava stroj ne oslobadate od obveze da se pridrzava pravnih odredbi
i zakona drzave koji vrijede u trenutku zbrinjavanja.

1.1 Terminologija

Materijali koji se mogu reciklirati

Sklopovi odnosno dijelovi koji ne sadrzavaju Stetne tvari i koji se mogu iskoristiti na
ekoloski prihvatljiv nacin.

Stetne tvari

Sklopovi odnosno dijelovi koji se moraju odvojeno zbrinuti ili iskoristiti.
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1.2 Pregled sklopova

Na sljede¢em prikazu prikazani su sklopovi i dijelovi koji sadrzavaju materijale koji se
mogu reciklirati i Stetne tvari.

Materijali koji se mogu reciklirati/Stetne tvari

Materijali koji se Materijali koji se

mogu reciklirati - | mogu reciklirati - |Stetne tvari
metal plastika

zupcasti remen,

vakuumski
. . - usisavac, elektronika
10 ulaga¢ celik i aluminij . .
pneumatska i pneumatika
crijeva, plasti¢ni
kalupi
20 uklanjanje papira metal, Celik gumeni valjci elektromotor
elektronicki
30 elektrika montazna ploca hvata!Jke, duelo'w,‘
kanalice za kabele napajanje,
platine, kabeli
jedinica za
40 pneumatika odrzavanje, ventili,
pneumatska crijeva
50 transportna Celik ~ ~
sredstva
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11.2 Pregled sklopova

Sklop

Materijali koji se

mogu reciklirati -
metal

H=ID=LB=RG

Materijali koji se
mogu reciklirati -
plastika

Stetne tvari

60

70

80

90

100

osiguravanje
ploce

predajni stol
zastita od udara

pokrov

os XZ

vijci, matice,
klinovi

Napomene za demontazu

m Sklop Napomene za demontazu

pricvrScen vijcima na okomitoj vodilici
(rasteretite prije demontaze)

10

20

30

40

50

60
70
80
90
100

ulaga¢
uklanjanje papira
elektrika

pneumatika

transportna
sredstva

osiguravanje ploce
predajni stol
za$tita od udara
pokrov

os XZ

Automatski umetac ploc¢a APL

celiéni lim

celik

celicni lim

metal, ¢eli¢ni lim,

vrata od aluminija

metal, Celik

celik

remen, 3D dijelovi

. elektromotor
za tisak

zupcasti remen,
elektromotor

pricvrséeno vijcima

montazna ploc¢a i upravljacka plo¢a pri¢vrSéeni su vijcima,

kabel utaknut

utaknuto, priévrséeno vijcima

priévréceno vijcima (nakon postavljanja uklonjeno iz

stroja)

pri¢vrS¢eno vijcima, pojedinacni dijelovi

pricvrScen vijcima

pricvrSéena vijcima

glavni elementi pri¢vrséeni vijcima,

pri¢vrScena vijcima
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12.1 Tehnicki podaci

12.1.1 Dimenzije

Poklopci i vrata zatvorena (u mm)

H=ID=LB=RG

Ukupne dimenzije svih

modula bez izbornih 2930
proSirenja

Stroj 1980
Predajni stol 950

Zakrenuti poklopac

Opcionalni moduli za

proSirenje LSy

Poklopci otvoreni, ko$ za papir ispred osnovnog modula (u mm)

1850

1850
1200

1850

1550

1550
840
2395

1550

Zakrenuti poklopac

Automatski umetac ploc¢a APL

2700

2395
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12.1.2

12.1.3

12.1.4

78

Tezine
Tezine bez tiskarskih plo¢a s praznim kosem za papir (u kg)

Maks. Maks.

Tezina opterecéenje tla |opterecenje
po stopi povrsine

Stroj 750 200

Elektricne prikljucne vrijednosti/snaga

Napon 200 - 240 V 50/60 Hz 2~ + PE
Struja 3,46 A

Prikljuéna snaga 0,79 kW

Tvornicki osigurac 10Aili16 A

Osigurac u uredaju za
registriranje

Operacija potroSnje energije 165 W

Potro$nja energije u stanju

. . 70 W
c¢ekanja

Komprimirani zrak, priklju¢ne vrijednosti/snaga

Prikljucak Vrijednost

Tlak 7 bara

Kvaliteta bez prasine, bez ulja u skladu s klasom
komprimiranog zraka 2.4.2 u skladu sa standardom
ISO 8573-1

Potrosnja 170 |/min

Priklju¢ak Yo7



12.1 Tehnicki podaci HEIDE LBE RG

12.1.5 Uvjeti okoline

Temperatura 18 - 23 °C (ovisno o tipu ploce)

Relativna vlaznost zraka 40 - 60 % ne kondenzirajuca

Osvijetljenje sigurnosno osvjetljenje u skladu s podacima
proizvodaca ploca

Cistoca nema prasine, dima, oneciScenja

Vibracije tla nema vibracija

12.1.6  Emisija zrakom prenesene buke

Razina zvuka <70 dB

12.1.7 Emisija topline

Predaja topline *) <300W
*)1W = 3,413 BTU/h
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12.1.8

Tiskarske ploce i veli¢ina paleta

Maksimalna veli¢ina ploca 950 x 1165 mm x mm.

od 0,24 mm do 0,4 mm.
Kaseta (opcionalno): 0,15 mm do 0,24 mm

Najmanja veli¢ina paleta 700 x 900 mm x mm.

Maksimalna visina sloga u svim  Standardno: 420 mm
slu¢ajevima sa i bez modula za 1200 ploc¢a s 0,3 mm, 1000 ploc¢a s 0,4 mm
proSirenje ili kaseta ** Neobvezno: 500 mm

1500 plo¢a s 0,3 mm, 1250 plo¢a s 0,4 mm

Debljina ploca

Rotacija maksimalno 10 mm.

Centrirano u dugom smjeru, nepromjenjivi razmak
Polozaj stoga plo¢a na paleti do ruba palete u kratkom smjeru, obi¢no od 10 do
100 mm.

Maksimalna visina slaganja 35 mm
Maksimalno optereéenje za Maks. tezina: 80 kg.
kasete

Za svaku kasetu.

*) Bez modula za proSirenje moZe se napuniti paleta maksimalne veli¢ine

Koje se veli¢ine mogu istodobno upotrebljavati, moze se provijeriti od slu¢aja do slucaja

**) Opcija 1500: Nije dostupno za sve modele
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12.1 Tehnicki podaci

Specifikacije paleta

12.1.9
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12.2 Dokumenti koji takoder vrijede

Sljededi dokumenti priloZeni su ovim uputama za uporabu:
- Upute za postavljanje ,Automatski umetac ploca APL”
- Nacrt ozi¢enja D20722
- Nacrt pneumatskih instalacija 860.00.00.001

12.3 EZ Izjava o sukladnosti

12 Prilog

Na sljedecoj stranici pronacdi ¢ete EZ Izjavu o sukladnosti o ovom potpunom stroju.
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