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Inleiding

Deze handleiding bevat alle informatie die u nodig hebt om probleemloos te kunnen
werken met de automatische platenlader APL-106K (hierna “machine” genoemd).

De machine is bedoeld om drukplaten te scheiden, uit te lijnen en naar de volgende
installatiemodule “Recorder” te transporteren.

De handleiding moet worden gelezen, begrepen en toegepast door alle personen die

met

het transport,

de opstelling en montage

de eerste inbedrijfstelling,

de bediening,

het onderhoud en de reiniging,

het oplossen van problemen,

de buitenbedrijfstelling en demontage

en het afvoeren

belast zijn. Dat geldt met name voor de beschreven veiligheidsvoorschriften.

Na bestudering van de handleiding kunt u de machine volgens de voorschriften

opstellen,
aansluiten,
bedienen,
onderhouden,

en afvoeren.

Als aanvulling op deze handleiding moeten de algemeen geldende, wettelijke en
overige verplichte regelingen voor ongevallenpreventie en milieubescherming van het
land waarin de machine wordt gebruikt, worden opgevolgd.

Automatischer Plattenlader APL
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1.1

1 Inleiding

Weergavemiddelen

Als aanwijzing en rechtstreekse waarschuwing voor gevaren zijn teksten in deze
handleiding waarvoor speciale aandacht geldt, als volgt aangeduid:

PN cEvanr

Deze waarschuwing beschrijft een gevaar met een hoge risicograad, die,
wanneer het gevaar niet wordt vermeden, ernstig of fataal lichamelijk
letsel tot gevolg heeft.

. WAARSCHUWING

Deze waarschuwing beschrijft een gevaar met een middelhoge
risicograad, die, wanneer het gevaar niet wordt vermeden, ernstig of
fataal lichamelijk letsel tot gevolg kan hebben.

A ATTENTIE

Deze waarschuwing beschrijft een gevaar met een lage risicograad, die,
wanneer het gevaar niet wordt vermeden, gering of matig lichamelijk
letsel tot gevolg kan hebben.

Deze waarschuwing beschrijft een gevaar met een geringe risicograad,
die, wanneer het gevaar niet wordt vermeden, materiéle schade tot
gevolg kan hebben.

G; Het info-symbool duidt op nuttige informatie.

Verder wordt gebruikgemaakt van de volgende weergavemiddelen:

- Teksten die deze markering volgen, zijn opsommingen.

o Teksten die deze markering volgen, beschrijven activiteiten die in de beschreven
volgorde moeten worden uitgevoerd.

“»  Teksten tussen aanhalingstekens zijn verwijzingen naar andere hoofdstukken of
paragrafen.

[ ] Teksten tussen rechte haken beschrijven aanraakknoppen (touch buttons),
waarop op het bedieningspaneel moet worden gedrukt.
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1.2 Garantie en aansprakelijkheid

Gebruikte symbolen in de handleiding

In waarschuwingen worden bijzondere gevaren daarnaast als volgt aangeduid:

Levensgevaar door elektrische stroom
Dit symbool waarschuwt voor levensgevaar door elektrische stroom.

Bij contact met onder spanning staande delen bestaat er direct
levensgevaar.

Waarschuwing voor zwevende last
A Dit symbool waarschuwt voor gevaren bij het zich ophouden onder

zwevende lasten.

1.2 Garantie en aansprakelijkheid

Van kracht zijn de in het leveringscontract overeengekomen verplichtingen, de
Algemene voorwaarden en de leveringsvoorwaarden van de machine en de ten tijde
van de contractafsluiting geldende wettelijke bepalingen.

Alle gegevens en aanwijzingen in deze handleiding zijn tot stand gekomen met
inachtname van de geldende normen en voorschriften, de stand van de techniek en
onze jarenlange kennis en ervaring.

Aanspraken op garantie en aansprakelijkheid bij persoonlijke en materiéle schade zijn
uitgesloten wanneer ze zijn terug te leiden tot een of meer van de volgende oorzaken:

onreglementair of ondeskundig gebruik van de machine,
ondeskundige opstelling, montage, bediening, onderhoud, reiniging, demontage,

niet opvolgen van de handleiding en van de aanwijzingen in de handleiding wat
betreft opstelling, montage, bediening, onderhoud, reiniging, demontage,
afvoeren

inzet van niet gekwalificeerd resp. niet geinstrueerd personeel,

constructieve wijzigingen van de machine (ombouw of andere modificaties van
de machine mogen niet worden uitgevoerd zonder voorafgaande schriftelijke
toestemming van Krause-Biagosch GmbH (bij handelingen in strijd hiermee
verliest de machine zijn EG-conformiteit),

ondeskundig uitgevoerde reparaties,

gebruik van niet toegelaten vervangingsonderdelen resp. gebruik van
vervangingsonderdelen die voldoen aan de technisch vastgelegde eisen,

rampen, beinvloeding door oneigenlijke voorwerpen en overmacht.

Automatischer Plattenlader APL
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1.3

1.4

1.5

1 Inleiding

Technische wijzigingen in het kader van verbetering van de gebruikseigenschappen en
verdere ontwikkeling zijn voorbehouden.

Auteursrecht

Deze handleiding is auteursrechtelijk beschermd en uitsluitend bestemd voor interne
doeleinden.

Overdracht van de handleiding aan derden, vermenigvuldiging van welke aard en vorm
dan ook - ook in beknopte vorm - alsmede toepassing en/of openbaarmaking van de
inhoud zijn zonder schriftelijke toestemming van Krause-Biagosch GmbH niet
toegestaan, behalve voor interne doeleinden.

Elke inbreuk hierop verplicht tot schadevergoeding. Het recht op verdere aanspraken
blijft voorbehouden.

Garantiebepalingen

De garantiebepalingen zijn opgenomen in de Algemene voorwaarden van
Krause-Biagosch GmbH.

Service / klantendienst

(’; Neem bij problemen a.u.b. contact op met de vertegenwoordiging in uw regio.
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Veiligheid

. WAARSCHUWING

Het niet opvolgen van de volgende veiligheidsvoorschriften kan
ernstige gevolgen hebben:

- Gevaar voor personen door elektrische, pneumatische of mechanische
invloeden,

- Falen van belangrijke machinefuncties.

Lees de in dit gedeelte beschreven veiligheids- en gevarenaanwijzingen
grondig door voordat u de machine transporteert, opstelt, aansluit en in
bedrijf neemt.

Neem naast de aanwijzingen in deze handleiding ook de algemeen
geldende veiligheids- en ongevallenpreventievoorschriften in acht.

Naast de aanwijzingen in deze handleiding moet de exploitant ook de
bestaande nationale arbeids-, bedrijfs- en veiligheidsvoorschriften in
acht nemen. Daarnaast moeten bestaande interne fabrieksvoorschriften
in acht worden genomen.

Reglementair gebruik

De bedrijfsveiligheid van de machine is alleen gewaarborgd wanneer deze reglementair
wordt gebruikt.

De machine is uitsluitend bestemd voor het automatisch laden van drukplaten in de
erop volgende installatiemodule “Recorder”.

Voor elk ander als het hier beschreven gebruik is de machine niet bestemd, dit geldt
als gebruik in strijd met de bestemming. Met name is het verboden,

- personen met de machine te transporteren,
- andere producten dan het toegelaten product te transporteren,

- andere gewichten dan het toegelaten gewicht te transporteren,

Tot het reglementaire gebruik hoort ook
— het gebruik van voedingsenergieén conform de geldende veiligheidsvoorschriften,
— het naleven van de bedrijfsvoorwaarden,

- het naleven van de inspectie- en onderhoudsintervallen,
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2.1.1

2 Veiligheid

- het gebruik van grondstoffen en hulpstoffen conform de geldende
veiligheidsvoorschriften,

— het naleven van de bedrijfsvoorwaarden,

De in de technische gegevens opgevoerde technische specificaties moeten zonder
uitzondering worden aangehouden.

Gebruik de machine uitsluitend reglementair, anders is een veilig bedrijf niet
gegarandeerd.

Voor alle persoonlijke en materiéle schade die voortvloeit uit onreglementair
gebruik, is niet de fabrikant maar de exploitant van de machine
verantwoordelijk!

Constructieve wijzigingen van de machine

Constructie en fabrikantacceptatie vinden plaats op basis van de Duitse
productveiligheidswet (ProdSG). Zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van
Krause-Biagosch GmbH mogen geen wijzigingen, aan- of ombouwwerkzaamheden aan
de machine worden uitgevoerd.

Bij niet-naleving verliest de machine zijn EG-conformiteit. De fabrikant van de machine
geeft in dit geval geen garantie. Dit geldt ook voor laswerkzaamheden aan dragende
delen.

Vervang onderdelen die niet in onberispelijke toestand zijn onmiddellijk.

Gebruik alleen originele vervangingsonderdelen/aan slijtage onderhevige
onderdelen/accessoire-onderdelen. Deze onderdelen zijn speciaal voor de machine
ontworpen. Bij het gebruik van onderdelen van derden kan niet worden gegarandeerd
dat ze zijn ontworpen en vervaardigd om te voldoen aan de prestatie- en
veiligheidseisen.

Onderdelen en speciale uitrustingen die niet door Krause-Biagosch GmbH zijn
geleverd, zijn niet goedgekeurd voor gebruik op de machine.
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2.1 Reglementair gebruik

2.1.2 Voorzienbaar onjuist gebruik

. WAARSCHUWING

Elk andere gebruik dan het beoogde gebruik en/of andersoortig
gebruik van de machine kan tot ernstig letsel leiden!

- Gebruik de machine alleen waarvoor deze bedoeld is.

- Laad de machine alleen met de daarvoor bestemde drukplaten.

Automatischer Plattenlader APL
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2.2

2 Veiligheid

Eisen aan het personeel

. WAARSCHUWING

Letselgevaar bij ontoereikende kwalificatie!

Een onjuiste omgang kan leiden tot aanzienlijk persoonlijk letsel en
materiéle schade.

- Laat daarom alle handelingen alleen door gekwalificeerd personeel
uitvoeren.

De machine mag alleen worden getransporteerd, opgesteld en ingesteld en bediend
door personen die daartoe zijn gekwalificeerd en/of geinstrueerd. Deze mensen
moeten de handleiding kennen en daarnaar handelen. De bevoegdheden van het
personeel dienen duidelijk te worden omschreven.

In de handleiding worden de volgende kwalificaties voor verschillende soorten
activiteiten beschreven:

Geinstrueerd personeel

Geinstrueerd personeel is tijdens een instructie door de exploitant of door
gekwalificeerd personeel op de hoogte gebracht van de taken waarmee het is belast en
over mogelijke gevaren bij ondeskundig gedrag.

Gekwalificeerd personeel

Gekwalificeerd personeel is op grond van vakopleiding, kennis en ervaring, alsook
kennis van de relevante regelgeving in staat om de toegewezen taken uit te voeren en
mogelijke gevaren zelfstandig te herkennen en te vermijden.

Elektrotechnicus

Een elektrotechnicus is op grond van vakopleiding, kennis en ervaring, alsook kennis
van de geldende normen en bepalingen in staat om werkzaamheden aan elektrische
installaties uit te voeren en mogelijke gevaren zelfstandig te herkennen en te
vermijden.

De elektrotechnicus is opgeleid voor de specifieke inzetlocatie waar hij opereert en
kent de relevante normen en bepalingen.
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2.2 Eisen aan het personeel

2.2.1

2.2.2

2.2.3

Pneumatisch specialist

Een pneumatisch specialist is op grond van vakopleiding, kennis en ervaring in staat
om toezicht te houden op pneumatische installaties en systemen en die te
onderhouden. Een pneumatisch specialist kan mogelijke gevaren zelfstandig
herkennen en vermijden.

De pneumatisch specialist is opgeleid voor de specifieke inzetlocatie waar hij opereert
en kent de relevante normen en bepalingen.

Verplichting van het personeel

Als personeel zijn alleen personen toegelaten van wie mag worden verwacht dat ze
hun werk betrouwbaar uitvoeren. Er mogen geen personen aan de machine werken
van wie het reactievermogen wordt beinvloed door drugs, alcohol, medicijnen en
dergelijke.

Alle personen die belast zijn met werkzaamheden aan de machine, verbinden zich voor
aanvang van de werkzaamheden ertoe

- de fundamentele voorschriften voor veiligheid op het werk en
ongevallenpreventie in acht te nemen,

- de veiligheidsvoorschriften en waarschuwingen in deze handleiding te lezen en
met hun handtekening te bevestigen dat ze deze hebben begrepen.

Onbevoegden

. WAARSCHUWING

Gevaar voor onbevoegde personen!

Onbevoegde personen die niet voldoen aan de kwalificatie-eisen aan het
personeel, kennen de gevaren in de werkzone niet.

- Onbevoegde personen uit de werkzone houden.

- In geval van twijfel personen aanspreken en wegsturen uit de
werkzone.

- Werkzaamheden onderbreken zolang zich onbevoegden in de
werkzone bevinden.

Instructie

Het personeel moet regelmatig worden geinstrueerd door de exploitant. Leg de
uitvoering van instructies vast om ze beter te kunnen bijhouden.

Automatischer Plattenlader APL 9
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2.3

2.4

10

2 Veiligheid

Algemene veiligheidsvoorschriften

- De mag pas na kennisname van deze handleiding getransporteerd, opgesteld,
ingesteld en in bedrijf genomen worden.

- Gebruik de machine alleen voor het beoogde doel (zie paragraaf
“2.1 Reglementair gebruik”).

- Houd de werkzone van de machine altijd schoon en netjes om gevaren door vuil
en rondslingerende onderdelen te vermijden.

- Houd alle veiligheids- en gevarenaanwijzingen op de machine in leesbare
toestand en vernieuw ze zo nodig.

- Werkzaamheden aan de machine mogen alleen worden uitgevoerd door
gekwalificeerd of geinstrueerd personeel (zie paragraaf “2.2 Eisen aan het
personeel”).

Veiligheidsmaatregelen voor bescherming van het milieu

Neem bij alle werkzaamheden de voorschriften voor voorkoming van afval en voor
hergebruik resp. afvoeren van afval in acht.

Met name bij opstellingswerkzaamheden en bij buitenbedrijfname, demontage en
afvoeren moet erop worden gelet dat grondwater verontreinigende stoffen zoals vet,
olie, oplosmiddelhoudende reinigingsvloeistoffen e.a. niet de bodem belasten of in de
riolering terechtkomen. Deze materialen moeten in passende recipiénten worden
opgevangen, opgeslagen en getransporteerd en conform de plaatselijke bepalingen
worden afgevoerd.
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2.5 Waarschuwingen voor bijzondere gevaren

2.5 Waarschuwingen voor bijzondere gevaren

2.5.1 Gebruikte symbolen op de machine

Levensgevaar door elektrische stroom

Dit symbool waarschuwt voor levensgevaar door elektrische stroom.
Bij contact met onder spanning staande delen bestaat er direct
levensgevaar.

Waarschuwing voor handletsel / gevaar voor beknelling

Dit symbool waarschuwt voor gevaar voor handletsel.
De handen kunnen bekneld raken, naar binnen worden getrokken of
anderszins worden verwond.

Waarschuwing voor oogletsel / laserstraling

Dit symbool waarschuwt voor oogletsel door laserstraling.
Op het oog vallende laserstraling kan leiden tot onherstelbare schade aan
het oog.

Waarschuwing voor onjuiste bediening
Dit symbool waarschuwt voor onjuiste bediening, bijvoorbeeld bij het
laden van cassettes.

> BB P

Houd alle veiligheids- en gevarenaanwijzingen op de machine in leesbare
toestand en vernieuw ze zo nodig.

e

Automatischer Plattenlader APL 11
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2 Veiligheid

2.5.2 Gebruikte symbolen op de machine

Overzicht
Op de deksels van de machine, op de plaatsen die hieronder
worden aangegeven, zijn er veiligheidsstickers:

Fig. 1: Veiligheidssticker op de machine

Positie Veiligheid stickers Betekenis

Levensgevaar door
elektrische stroom.

Klasse 1 laserproduct.

Geen gevaarlijke

B CLASS 1 laserstraling buiten de
LASER PRODUCT .
machine wanneer alle

deuren en kleppen gesloten

zijn.

12
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2.5 Waarschuwingen voor bijzondere gevaren

2.5.3 Gevaren door elektrische energie

PN cEvaar

Bij aanraking van onder spanning staande delen bestaat er gevaar
voor een elektrische schok.

- Elektrische onderdelen altijd gesloten houden.

- Werkzaamheden aan de elektrische installatie alleen laten uitvoeren
door een elektrotechnicus die speciaal is opgeleid voor
werkzaamheden aan de elektrische installatie en gevaren kan
herkennen en vermijden.

- Werkzaamheden aan de elektrische installatie mogen alleen worden uitgevoerd
door een hiervoor verantwoordelijke elektrotechnicus, bijv. een
bedrijfselektricien.

- Laat elektrische bedrijfsmiddelen védr het opstellen en instellen van de machine
door een elektrotechnicus controleren.

- Wijzigingen die worden uitgevoerd na de controle, moeten voldoen aan de norm
DIN EN 60204-1.

- Beschadigde behuizingen en kabels moeten voorafgaand aan het opstellen en
instellen van de machine onmiddellijk worden gerepareerd of vervangen.

2.5.4 Gevaren door pneumatische energie

Onder hoge druk ontsnappende lucht kan doordringen in de huid en ernstig letsel
veroorzaken!

— Alleen personeel met gespecialiseerde kennis en ervaring in de pneumatiek mag
aan de pneumatische inrichtingen werken. Zorg ervoor dat voorafgaand aan
werkzaamheden aan de pneumatische inrichtingen de machine is uitgeschakeld
en is beveiligd tegen opnieuw inschakelen.

- Controleer voorafgaand aan opstelling en instelling van de machine alle
pneumatische leidingen, slangen en schroefverbindingen op uitwendig zichtbare
beschadigingen.

- Houd pneumatiekslangen altijd uit de buurt van het lichaam.
- Bescherm open luchtaansluitingen tegen verontreiniging.

- Verwissel nooit aansluitingen, stekkers of schakelaars. Dit resulteert
onvermijdelijk in storingen.

Automatischer Plattenlader APL 13
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2.6

14

2 Veiligheid

Persoonlijke beschermingsmiddelen

Bij werkzaamheden aan de machine moeten de persoonlijke beschermingsmiddelen
worden gedragen om de gezondheidsrisico's tot een minimum te beperken.

- Draag tijdens het werken altijd de voor de betreffende werkzaamheid benodigde
beschermingsuitrusting.

- Volg de in de werkzone aangebrachte aanwijzingen voor Persoonlijke
beschermingsmiddelen op.

De symbolen hebben daarbij de volgende betekenis:

Beschermende werkkleding

Beschermende kleding is strak zittende werkkleding met geringe
scheurbestendigheid, met strak zittende mouwen en zonder uitstekende
delen. Deze kleding dient voornamelijk ter bescherming tegen gegrepen
worden door bewegende machineonderdelen.

Draag geen ringen, kettingen of andere sieraden.

Veiligheidsschoenen

Draag antislip-veiligheidsschoenen ter bescherming tegen zware vallende
delen of tegen uitglijden op een gladde ondergrond.

Veiligheidshandschoenen

Draag veiligheidshandschoenen ter bescherming van de handen tegen
wrijving, schaafwonden of diepere verwondingen.

De persoonlijke beschermingsmiddelen moeten door de exploitant worden verstrekt en
moeten voldoen aan de geldende eisen.

Bovendien moeten de nationale voorschriften en eventuele interne instructies van de
exploitant in acht worden genomen.
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2.7 Aanwijzingen voor noodgevallen

2.7 Aanwijzingen voor noodgevallen

Preventieve maatregelen

Wees altijd voorbereid op ongelukken.

Bewaar de EHBO-middelen (verbandtrommel, dekens enz.) zodanig dat ze direct
kunnen worden gepakt.

Maak het personeel vertrouwd met ongevalsmeldings- en EHBO-voorzieningen.

Houd de toegangswegen voor reddingsvoertuigen vrij.

Maatregelen bij ongevallen

Red personen uit de gevarenzone.

Zet bij een hartstilstand of ademstilstand onmiddellijk EHBO-maatregelen in
gang.

Breng bij persoonlijk letsel de EHBO-verantwoordelijke en een noodarts resp. de
reddingsdienst op de hoogte.

Maak de toegangswegen voor reddingsvoertuigen vrij. Belast eventueel iemand
met het instrueren van het reddingspersoneel.

Automatischer Plattenlader APL 15
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3 Beschrijving van de machine

3.1 Machineoverzicht

® @ @ %D

074

-y § XA & &
1 Palletruimte Drukplatenopname
2 Papierbak Papierverwijdering en detectie van dubbele vellen
3 Bedieningspaneel Bediening en statusindicatie
4 Doorgeeftafel Doorgeven aan CTP-belichter
5 Uitbreidingsmodule Drukplaatinvoer

®

— - Model right

— |

F] $ Model left
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3 Beschrijving van de machine

3.2 Functie- en bedieningselementen

© 00000 O
™

| Com— c—9

- § P - P- =S
1 Deurelement Toegang palletruimte en onderhoudsunit
2 Deurelement Toegang tot papierbak
3 Bedieningspaneel Aanraakpaneel voor besturing van de machine
4 Hoofdschakelaar Aan-/uitknop
5 Opklapbare tafel Doorgeeftafel opklapbaar
6 Cassette compartiment
7 Noodstop optioneel Druk op de knop om de noodstop te activeren
8 Statusweergave Optioneel: statuslampje rood, groen geel

— = [
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3.3 Bedieningspaneel

3.3 Bedieningspaneel

Hoofdmenu

APL Version 01.04.010 10:12:08

y

Geladen materiaal: Platen:

1 Weergave Vergrendelingsstatus (kap palletruimte)
2 Weergave Vergrendelingsstatus (deur papierbak)
3 Weergave Weergave van het geladen materiaal met het
resterende aantal platen
4 [Materialenlijst] Weergave van de materialenlijst
(materialendatabase)
5 [Pallets] Weergeven/wijzigen van de geladen
pallets/materialen
6 [Setup] Systeeminstellingen
7 [Service] Instellingen
8 [Papierbak legen] Gebruikersbegeleiding voor het legen van de
papierbak
(zie paragraaf “6.2 Papierbak legen”)
9 [Alarm] Weergave van de alarmlijst met de opgetreden
storingen
10 [Pallets laden] Gebruikersbegeleiding voor het laden van de pallets
(zie paragraaf “6.3 Pallet laden”)
11 [Home] Terug naar het hoofdmenu

Automatischer Plattenlader APL 19
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3 Beschrijving van de machine

34 Optionele veiligheids- en bedieningselementen

1 Noodstop Optionele noodstopknop
2 Statusweergave Status groen (gereed), rood (fout), geel (productie)
3 Afdekking Safey-afdekking om toegang tot de invoersleuf van het CTP-

apparaat erachter te voorkomen.

20



H=ID=LB=RG

3.5 Werkingsbeschrijving

3.5

Werkingsbeschrijving

De drukplaten worden aangeleverd op een pallet, die is voorzien van een spanplaat in
het bij de drukplaat passende formaat.

Beladen van de machine

In de opnamezone van de palletruimte kan een pallet met drukplaten worden
opgesteld.

Om te voorkomen dat de drukplaten bij het transport naar de opnamezone wegglijden,
worden op de pallet op 2 hoeken fixeerhaken gemonteerd.

Voor het transport van de uitgepakte drukplaten met de hefwagen wordt een borgriem

meegeleverd, die verschuiving van de maximaal 540 mm hoge stapel platen tijdens het
rijden voorkomt.

Uitlijnen in de machine

De pallet wordt met behulp van een hefinrichting in de opnamezone van de
uitbreidingsmodule resp. de eindmodule neergezet. Op de vloer bevindt zich in de
betreffende opnamezone een markering, waarop de voorkant van de betreffende pallet
moeten worden uitgelijnd.

De positie van de drukplatenstapel (in de transportrichting) wordt door middel van een
lasermarkering aangegeven. De lengtekant van de drukplatenstapel moet op één lijn
worden gebracht met de lasermarkering.

Referentiéren van de drukplaten

Nadat de pallet met de drukplaten is opgesteld en uitgelijnd, wordt de
corresponderende afdekkap gesloten.

De inlegger - geinitieerd door de erop volgende installatiemodule “Recorder” - voert
een referentierun uit. De positie en het formaat van de drukplaten worden
gecontroleerd. Als ze overeenkomen met de gewenste waarden, is de machine klaar
voor gebruik en kan de belading van de recorder plaatsvinden.

Automatischer Plattenlader APL 21
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3 Beschrijving van de machine

Beladen van de recorder
Het signaal voor belading wordt gegeven door de besturing van de recorder.

De inlegger beweegt over de betreffende drukplatenstapel en wordt op de
drukplatenstapel neergezet.

De scheidingslaag wordt door de grijpinrichting vastgeklemd, iets teruggetrokken en
daarna opgetild.

De aanzuiginrichting voor de drukplaat zwenkt in de aanzuigpositie en beweegt

verticaal op de drukplaat. De drukplaat wordt met behulp van zuignappen opgetild. De
steunrollen voor het transporteren van de drukplaat komen naar buiten en de inlegger
beweegt met de drukplaat en de vastgeklemde scheidingslaag naar de doorgeefpositie.

Op de doorgeefpositie wordt de scheidingslaag met behulp van een drukrol op

2 rubberen rollen gedrukt. De rubberen rollen trekken de scheidingslaag naar binnen
en transporteren deze naar de papierbak. De drukplaat wordt tot aan de
doorgeefpositie van de loader getransporteerd en door de loader van de recorder
overgenomen.

Hiermee is de laadprocedure voltooid. De inlegger gaat terug naar de drukplatenstapel
en neemt de volgende drukplaat op.
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3.6 Veiligheidsvoorziening

3.6 Veiligheidsvoorziening

De APL-106K is een zelfstandig werkende machine. Hij wordt ingeschakeld met de
rood-gele hoofdschakelaar. De hoofdschakelaar dient ook als noodstopschakelaar.
Optioneel is de machine uitgerust met een extra noodstopknop.

3.6.1 HOOFDSCHAKELAAR en NOODSTOP.

Door de hoofdschakelaar naar de horizontale positie te draaien, wordt de machine
spanningsloos geschakeld en wordt een NOODSTOP geactiveerd.

Om de computer opnieuw op te starten:
1. Ontgrendel de optionele NOODSTOP-knop naast het paneel.
2. Draai de HOOFDSCHAKELAAR naar positie 1.

3.6.2 Contactschakelaars op de deuren en kappen
De deur naar de opstelsectie van de papierbak in de basismodule is voorzien van een
deurcontactschakelaar met vergrendeling.

De afdekkappen van de palletruimte zijn voorzien van contactschakelaars met
vergrendeling.

De vrijgave voor de deur en afdekkappen vindt plaats op het bedieningspaneel.

B>

(]
L)

1 Contactschakelaar (afdekkap palletruimte)
2 Deurcontactschakelaar (toegang papierbak, basismodule)
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3 Beschrijving van de machine

3.7 Typeplaat

De typeplaat bevindt zich aan de achterzijde van de papierbak of aan de achterkant
van de machine.

Krause - Biagosch GmbH c €

D - 33649 Bielefeld

Type APL106 )

Nummer Baujahr

number 29763 | nanufactured 07/2019

Spannung

voltage 200 = 240V f 50-60 HZ f 2~ + PE =

Leist Strom

pﬂweurng 0,79 KW | current 3,46 A =

Schaltpl

dit;giarnan D-20722¢ = elb Conforms to

Serie 861a-13-5 CNNR/Us UL Std 775
Gabrauchsanwaisung beachlan mad oparalion manual ||1terte|( CS5A C22.2#60950-1

Made in Germany 4000241
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4 Transport en opstellingslocatie

4.1 Transport

De machine wordt aan de klant geleverd door een transportbedrijf dat door Krause-
Biagosch GmbH is geautoriseerd.

Om een correct transport en daarmee de betrouwbaarheid en
nauwkeurigheid van de machine te garanderen, moet het hiermee
belaste personeel de instructies van de verantwoordelijke persoon beslist
opvolgen!

De verantwoordelijkheden zijn in de orderbevestiging met name
benoemd.

411 Controle bij overname door de klant

Bij aankomst van de deelcomponenten van de machine bij de klant moeten deze
worden geinspecteerd op zichtbare transportschade en volledigheid.

- Documenteer eventuele transportschade voordat u de bulktransporteenheden
(colli) vrijgeeft.

- Meld transportschade onmiddellijk aan Krause-Biagosch GmbH.

412 Leveringsomvang

De leveringsomvang van de machine bestaat uit de volgende componenten:
- APL 106K met drukplaatdoorgeefmodule
— Optioneel een uitbreidingsmodule
- Doorgeeftafel, opgeklapt voor transport
- Papierbak, inwendig

- Montagemateriaal

Automatischer Plattenlader APL 25
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4 Transport en opstellingslocatie

Aanwijzingen voor gevaren bij het transport

. WAARSCHUWING

Letselgevaar door ondeskundige omgang met de colli!

Bij het transport van de colli moet rekening worden gehouden met de

volgende specifieke gevaren:
A - Uitstekende randen kunnen kneuzingen of snijwonden veroorzaken.

- Gebruik van andere dan de hier aangegeven hijs- en hefinrichtingen
kan ernstig letsel veroorzaken.

Behandel de colli behoedzaam en voorzichtig om schade aan de
uitrusting te voorkomen:

- Breng de colli bij het transport voorzichtig omhoog.
- Kantel of tordeer de colli niet.

- Stel de colli niet bloot aan vocht of extreme temperaturen (zie
paragraaf “12.1.5 Omgevingsvoorwaarden”).

Lees ook het hoofdstuk “2 Veiligheid”.

Het lossen van de machine resp. van componenten van het transportvoertuig
mag alleen worden uitgevoerd door voldoende gekwalificeerd en geinstrueerd
personeel (gediplomeerd heftruckchauffeur) en met inachtneming van alle
veiligheidsvoorschriften.

Het transport van de machine resp. van componenten met een hijs- of
hefinrichting mag alleen worden uitgevoerd door hiertoe geinstrueerd personeel
en met inachtneming van alle veiligheidsvoorschriften.

Draag tijdens het werk beschermende werkkleding, veiligheidsschoenenen
veiligheidshandschoenen.

Laat de transportbaan altijd door een hiermee belaste persoon bewaken.
Let erop dat zich geen personen op de transportweg bevinden.

Hef de machine altijd langzaam en zorgvuldig om de stabiliteit en veiligheid te
waarborgen.

Verwijder de roodgekleurde transportbeveiligingen pas na de montage an de
componenten op de opstellingslocatie.
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4.1 Transport

414 Toegestane hulpmiddelen voor het transport

De APL 106K wordt op een pallet met krat of in een kist (colli) aangeleverd. Deze
kunnen met een vorkheftruck resp. hefwagen worden bewogen.

Zorg ervoor dat

- de deurbreedtes en het draagvermogen van de transportbanen naar de
opstellingslocatie afdoende zijn (zie paragraaf “4.1.5 Afmetingen en gewichten

u)
’

- het draagvermogen van de vorkheftruck resp. hefwagen geschikt is voor de
gewichten van de colli (zie paragraaf “4.1.5 Afmetingen en gewichten ”) en

- de lengte van de lastopnamevork van de vorkheftruck en resp. hefwagen .
voldoende is voor de colli (zie paragraaf “4.1.5 Afmetingen en gewichten ”).

De opnamepunten voor veilig transport naar de opstellingslocatie zijn op de
betreffende colli met de kleur rood gemarkeerd.

415 Afmetingen en gewichten van de colli

Lengte |Breedte|Hoogte |Gewicht |Type
Collo .
(mm) |[(mm) [(mm) |(kg)

APL 106K incl. doorgeeftafel 2500 2300 2200 750 Krat
en papierbak

* Gewicht incl. palletgewicht (ca. 270 kg)
Binnenmaten van de verpakking: 2100 x 2300 x 1900 mm
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4 Transport en opstellingslocatie

4.1.6 Aanbevolen transportuitrusting

. . Type Vorklengte toegel.

Transportuitrusting 1

(voor het lossen van de
vrachtwagen en het heffen van
de machine van de pallet)

Vorkheftruck 2000 3000

Transportuitrusting 2
(voor het transport van de colli 2 hefwagens 2000 2000
naar de vloer)

Transportuitrusting 3
(voor het transport van de
modules naar de
opstellingslocatie)

4 rolplanken

4.1.7 Tijdelijke opslag

Als de machine niet meteen na aanlevering wordt opgesteld, moeten de componenten
zorgvuldig worden opgeslagen op een beschermde locatie. De componenten moeten
zodanig worden opgeslagen, dat ze zijn beschermd tegen kou, vocht, vuil en
mechanische invloeden.

De aanbevolen opslagomstandigheden voor de componenten vindt u in paragraaf

“12.1.5 Omgevingsvoorwaarden”.

Bij ondeskundige opslag aanvaarden wij geen aansprakelijkheid voor ontstane
schade!

41.8 Transportverpakking

De componenten van de machine moeten begeleid door geautoriseerd personeel van
Krause-Biagosch GmbH worden uitgepakt.

De voor het transport en de bescherming van de machine gebruikte verpakking
bestaat voornamelijk uit recyclebare materialen.

- Voer het verpakkingsmateriaal op milieuvriendelijke wijze af volgens de
landspecifieke voorschriften.
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4.2 Opstellingslocatie

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Opstellingslocatie

Draagvermogen van het opstellingsvlak

Het draagvermogen van het opstellingsvlak moet voldoende zijn om bestand te zijn
tegen de belastingen tijdens de installatie en de productie. Let ook op korte
puntbelastingen tijdens het transport met een hefwagen en tijdens de installatie.

Gebruik de gewichtsspecificaties in paragraaf “4.1.5 Afmetingen en gewichten ” als
berekeningsgrondslag.

Vlakheid van het opstellingsvlak

De vlakheid van het opstellingsvlak moet voldoen aan de volgende voorwaarden:

Hoogteverschil (mm) over een lengte van (m)

0,5 0,1
4 1
10 4
12 10

Veiligheidsverlichting

De CTP-ruimte moet zijn voorzien van een veiligheidsverlichting zoals omschreven door
de fabrikant.

Airco-systeem

Krause-Biagosch GmbH adviseert om de machine te installeren in een geklimatiseerde
ruimte, zodat de omgevingsomstandigheden voor de uitrusting en de te verwerken
materialen door het hele jaar heen constant kunnen worden gehouden

(zie paragraaf “12.1.5 Omgevingsvoorwaarden”).

Bij het ontwerp van het airco-systeem dient u de rekening te houden met de
warmteafgiftewaarden van de geinstalleerde apparaten, zoals die zijn gedefinieerd voor
de recorder.
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4 Transport en opstellingslocatie

425 Regeling van de luchtvochtigheid

De relatieve luchtvochtigheid moet binnen gedefinieerde toleranties blijven. Een te
hoge of te lage luchtvochtigheid kan nadelige gevolgen hebben voor de
belichtingskwaliteit en de productiestabiliteit van het systeem.
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5 Installatie en eerste ingebruikname

(V’ Informatie over de montage en eerste ingebruikname van de machine vindt u
in de afzonderlijke installatiehandleiding.

(zie “Installatiehandldieing Automatische platenlader APL106K”)
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6 Bediening

. WAARSCHUWING

Letselgevaar bij ontoereikende kwalificatie!

Ondeskundige bediening kan leiden tot aanzienlijk persoonlijk letsel en
materiéle schade.

- Laat daarom alle handelingen voor de bediening van de machine
alleen door gekwalificeerd personeel uitvoeren.

6.1 Machine inschakelen

o Schakel zo nodig de bovenliggende installatiemodule in
(zie handleiding “Recorder”).

' e Schakel de machine in met de
- hoofdschakelaar (1).

De systeembesturing start.

H=ID=LB=RG
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6 Bediening

De machine voert een
referentierun uit. De
machine is bedrijfsklaar
wanneer het
bedieningsscherm wordt
weergegeven en de
groene punt rechtsboven
— zichtbaar is.

& De referentierun wordt automatisch gestart vanuit de platesetter. De APL106K
N zelf start na de acties palletladen en papierbak legen ook een referentierun.

6.2 Papierbak legen

6.2.1 Interne papierbak legen

o Tik op [Papierbak legen] (1).
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6.2 Papierbak legen

De machine gaat naar de
veilige positie (basispositie)

Machine gaat naar uitgangspositie
Een ogenblik geduld...

De deur naar de opstelsectie
van de papierbak is
ontgrendeld.

e Open de deur naar de
opstelsectie van de
papierbak.

Papierbak kan worden uitgenomen,
Deuren zijn ontgrendeld.

N.B.: De procedure kan
worden geannuleerd door een
druk op de toets [Annuleren]

Weergave na het openen van
de deur naar de opstelsectie
van de papierbak

N.B.: Wanneer de deur
langer dan 10 seconden
geopend is, wordt de interne
papierteller op 0,0 m gezet

Papierbakdeur is geopend
Geleegde papierbak weer inschuiven
en deur sluiten
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6 Bediening

e Trek de papierbak (1) uit de
opstelsectie.

A

e Leeg de papierbak.

o Schuif de papierbak weer in de opstelsectie en sluit de deur. De deur wordt
automatisch vergrendeld.

De machine moet een referentierun uitvoeren.

o Bevestig de start van de
referentierun met [OK].

N.B.: Wanneer na 10
seconden geen
referentierun plaatsvindt,
wordt de deur opnieuw
ontgrendeld

@ Machine moet referentiéren, aub bevestigen.
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6.2 Papierbak legen

De machine voert een
referentierun uit.

Machine gereferentieerd,
Een ogenblik geduld...

e Bevestig de melding met
[OK] nadat de
referentierun is
uitgevoerd.

N.B.: Na 10 seconden
verdwijnt de melding
automatisch.

De machine is daarna weer
bedrijfsklaar
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6.2.2 Externe papierbak lege

APL Version 02.07.099 C

@ Papierbak deur werd geopend,

Is de papierbak geleegd?

Ja, papierbak is geleegd

38

Nee, papierbak NIET gelesgd

6 Bediening

Aangezien er een externe
papiermand is wanneer de
papiertrechter is
geinstalleerd, kan deze op
elk moment tijdens het
gebruik worden geleegd.

Na het indrukken van de
knop “Prullenbak
leegmaken” verschijnt de
vraag of de prullenbak ook
echt geleegd kan worden.
Als u dit met "ja" bevestigt,
wordt de papierteller
gereset.



6.3 Pallet laden
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6.3 Pallet laden

In de opstelsectie kan een pallet met drukplaten worden opgesteld.

Palletposities

De pallet moet in de opstelsectie nauwkeurig worden gepositioneerd, zodat de
drukplatenstapel bij de stapeldetectie kan worden gedetecteerd. De volgende
afbeelding toont de zone waarin de pallet moet worden opgesteld.

172-192mm

De afstand tussen
de platenstapel en
het machineframe
moet tussen 172 en
192 mm liggen.
Linkerzijde U-profiel
pallet —»

De laserlijnen (1)
bieden een zeer
goede oriéntatie
voor de juiste
positie van de pallet

Automatischer Plattenlader APL
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6 Bediening
Belading
In de volgende werkstappen wordt het laden van een pallet beschreven.
TR0 Tik op [Pallets
laden] (1).

De machine gaat
naar de veilige
positie
(basispositie)

Gelaien materiaal: Platen:

Pallet 1 |ENY

De kappen en de
deur worden
ontgrendeld.

De opstelsectie van
de machine kan

worden beladen.

Machine is klaar voor beladen,
Deuren zijn ontgrendeld.

¢ Open de kappen.

e N.B.: Als de kappen na 30 seconden niet zijn geopend, worden ze automatisch
weer vergrendeld en is de machine is weer bedrijfsklaar
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6.3 Pallet laden

De open en gesloten
kappen/deur worden
weergegeven op het
bedieningsscherm.

Deuren zijn geopend.
Na het beladen deuren sluiten
en met OK bevestigen.

o Verplaats de pallet met de drukplaten met behulp van een hefwagen naar de
opstelsectie.

e Lijn de pallet zodanig uit dat
- de voorste palletrand lijnt met de lasermarkering,
- de lengtekant van de drukplatenstapel lijnt met de tweede lasermarkering.

Resultaat:

pallet in positie. De
linkerborghaken (1)
blijven op de pallet.
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6 Bediening

Het verdient aanbeveling om tijdens het beladen ook de papierbak te legen.

Daarom is de papierbakdeur tijdens het beladen ontgrendeld.

)

¢ Sluit de kappen en de papierbakdeur.

G De vergrendeling van de kappen moet om veiligheidsredenen worden
bevestigd, door bevestigen met [OK] worden de kappen vergrendeld.

e Bevestig met [OK] om
de kappen te
vergrendelen.

Deuren zijn gesloten
Voor vergrendelen met OK bevestigen

De machine moet een referentierun en een palletdetectie uitvoeren.

&J In het geval dat er geen wijzigingen in de belading zijn
N aangebracht (als bijv. alleen het opbergvak is gecontroleerd), en
de ingestelde pallet of pallets niet zijn bewogen, kan de
palletdetectie worden overgeslagen
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e Als er pallets zijn geladen,
verwijderd of bewogen,
start u de detectie met
[Detectie starten] (1).

o Anders kan de detectie
achterwege blijven met
[Detectie overslaan] (2).

Zijn pallets geplaatst, verwijderd of bewogen?
In dat geval moet een palletdetectie worden uitgevoerd.
Palletdetectie starten?

Eerst wordt een referentierun
uitgevoerd, eventueel gevolgd
door de palletdetectie.

reion 01.04.010

Machine gereferentieerd,
Een ogenblik geduld...
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6 Bediening

APL Wersion 01.04.010

Stapeldetectie actief,
Een ogenblik geduld...

APL Version 01.04.010

Na de referentierun is de
stapeldetectie actief en wordt
de positie van de pallets met
de platenstapels gedetecteerd.

Na de referentierun en de
stapeldetectie moet de
toewijzing van de pallet(s) in
de opstelsectie worden
gecontroleerd.

e Tik op [OK] om het
bedieningsscherm met de
drukplaten-parameters
weer te geven.
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6.3 Pallet laden

APL Version 01.04.010 10:29:45 e Controleer de

toewijzing van en
Aantal pallets in de machine het aa ntal geladen

[tz ] drukplaten in de

Geladen materiaal Iat. Nummer Platen: Opstelsectie.

hebt aangebracht,
tikt u na de
controle op
[Wijzigingen
uitvoeren].

Tik ter afsluiting van
10:34:10 de
beladingsprocedure
op [OK].

N.B.: Na 10 seconden
verdwijnt de melding
automatisch.

De machine is daarna
weer bedrijfsklaar

De machine is gereed voor productie. De besturingscommando's ontvangt de machine
van de zich erboven bevindende installatiemodule “Recorder”.
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6 Bediening

6.3.1 Laddningsalternativ

Stapelhoogte van
de drukplaten:

35 mm
Stapelhoogte van

de drukplaten:

35 mm

1200 of 1500* drukplaten
1200 of 1500* drukplaten

*Optie
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6.4 Laden van een machine met 2e palletplaats

6.4 Laden van een machine met 2e palletplaats

¢ De machine met 2 pallets-
spaties
(uitbreidingsmodule, EXT)
wordt op dezelfde manier
geladen als beschreven in
hoofdstuk 6.3.

e Begin vanuit het
hoofdvenster met
“Laadpallet”

e Voor de tweede
palletpositie kan optioneel
een andere laserlijn worden
gemonteerd.

e De machine meet in beide
gevallen beide posities en
geeft de gevonden pallets
en platen weer.

De machine wordt gestopt voor het laden en gaat naar een veilige
positie. De tweede pallet kan niet tijdens de productie worden geladen.
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6.5

48

6 Bediening

Pallet verwijderen

Nadat de laatste drukplaat van de inlegger is afgenomen, verschijnt er een melding op
het bedieningspaneel van de recorder.

e Start een beladingsprocedure zoals beschreven in paragraaf “6.3 Pallet laden”.

o Verwijder eerst de lege pallet en laad dan een nieuwe pallet met drukplaten in de
opstelsectie (zie paragraaf “6.3 Pallet laden”).



6.6 Plaatsen van platen op de cassettes (optioneel)
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6.6 Plaatsen van platen op de cassettes (optioneel)

‘i"Warnung

Sicherstellen, dass
die Kassette
arretiert ist!

Automatischer Plattenlader APL

Als uw machine bevendien is
uitgerust met een cassettelader (een
of twee cassettes), is de procedure
vergelijkbaar met die voor het laden
van de pallets.

Start vanuit het hoofdscherm met
“Laadcassette”

Volg stap voor stap de instructies op
het scherm

De cassette beweegt naar beneden
naar de laadpositie.

Ontgrendel de cassette met de
drukknop aan het handvat en trek
hem eruit om de platen te laden.

De cassette kan een maximale
stapelhoogte van 35 mm aan
drukplaten of 80 kg bevatten.

Controleer of de cassette correct is
vergrendeld na het laden en duwen.
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6.7

50

6 Bediening

Foutieve drukplaten verwijderen

Foutieve drukplaten of drukplaten met papier of karton worden naar de doorgeeftafel
getransporteerd. Dan stopt de machine met het verzoek om de plaat van de
doorgeeftafel af te nemen.

Start de machine daarna opnieuw met Start.



6.8 Machine uitschakelen
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6.8

Machine uitschakelen

o Schakel de machine uit met de
hoofdschakelaar (1).

Automatischer Plattenlader APL
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Storingen

PN cEvasr

Levensgevaar door elektrische spanning!
Bij aanraking van onder spanning staande delen bestaat er gevaar voor

een elektrische schok, die ernstig of fataal letsel tot gevolg kan hebben.

- Hoofdschakelaar voorafgaand aan elke ingreep in de machine
uitschakelen en beveiligen tegen opnieuw inschakelen.

A ATTENTIE

Letselgevaar door opgeslagen pneumatische energie
Onverwachte bewegingen van de machine door het vrijkomen van
opgeslagen energie kunnen leiden tot middelzwaar letsel.

- De machine voorafgaand aan werkzaamheden aan het pneumatisch
systeem drukloos maken wanneer de storing is opgetreden in het
pneumatische systeem.

Bij het verhelpen van storingen gelden in ieder geval de plaatselijke
veiligheidsvoorschriften.

Aan de hand van dit hoofdstuk kunnen de storingen en/of fouten worden gelokaliseerd
en verholpen. Het zoeken naar storingen wordt ondersteund door de weergave van het
foutnummer en de foutbeschrijving op het bedieningsscherm.

7.1 Weergave van storingsmeldingen

Bij een storingsmelding verschijnt op het bedieningspaneel een alarmmeldingsvenster
met de volgende informatie over de opgetreden storing:

- Type storing
- Systeemfout
- Waarschuwing
- Procedurefout

- Storingsnummer

- Storingsmelding

Automatischer Plattenlader APL
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7 Storingen

711

Systeemfout

§:0r|ngsnumm Storingsmelding

8200 Geen perslucht

8202 Motor 2 (Z-as): Geen communicatie

8204 Motor 4 (rol 4):geen communicatie

8206 Zuigerverstelling (Y-as): Geen puls

8208 Zuigerverstelling (Y-as): Referentie time-out

8210 Kleppen niet vergrendeld

8212 Papierbakdeur niet gesloten

8214 Motorspanning uitgeschakeld

8216 Zekering 1F6 geactiveerd

8218 Lagere time-out voor cassettedrive

8220 Cassette-aansluiting links: beide eindposities actief

8222 Cassette-aansluiting aan de rechterkant in geen eindpositie

8224 Cassette jack time-out

8226 Mogelijke botsing tussen cassette en arm
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7.1 Weergave van storingsmeldingen

7.1.2 Waarschuwingen

8301 Motor 1 (X-as): Geen referentie

8303 Motor 3 (rol 2): Geen referentie

8305 Motor 5 (rollenrotatie): Geen referentie

8307 Papierbakdeur geopend

8309 Papierbak niet in positie

8311 Geen papier om te grijpen

8313 Motor 1 (X-as): Te hoge temperatuur

8315 Motor 1 (X-as): Onderspanning

8317 Motor 2 (Z-as): Te hoge temperatuur

8319 Motor 2 (Z-as): Onderspanning

8321 Motor 3 (rol 2): Te hoge temperatuur

8323 Motor 3 (rol 2): Onderspanning

8325 Motor 4 (rol 4): Te hoge temperatuur

8327 Motor 4 (rol 4): Onderspanning

8329 Motor 5 (rollenrotatie): Te hoge temperatuur
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7 Storingen
8331 Motor 5 (rollenrotatie): Onderspanning
8332 Motor 5 (rollenrotatie): Overspanning
8333 Motor 6 (transportband): te hoge temperatuur
8334 Motor 6 (transportband): overstroom
8335 Motor 6 (transportband): onderspanning
8336 Motor 6 (transportband): overspanning
8337 Transportband opgevouwen
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7.1 Weergave van storingsmeldingen

71.3 Procedurefout

Storingsmelding

8230 3 maal dubbele plaat of papier gedetecteerd

8232 Papieropstopping in de papierinvoer

8234 Dubbele plaat of papier in de uitloop bij initialisatie

8236 Dubbele plaat/papier tijdens overdracht

8238 Vacuiim verloren tijdens plaatopname

8240 3 maal achtereen karton gedetecteerd

8242 Transportband: plaat heeft sensor niet bereikt

8244 Karton op transportband

8246 Palet leeg

8248 Onverwachte plaat op transportband
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Onderhoud en reiniging

PN cEvasr

Levensgevaar door elektrische spanning!

Bij aanraking van onder spanning staande delen bestaat er gevaar voor
een elektrische schok, die ernstig of fataal letsel tot gevolg kan hebben.
- Hoofdschakelaar voorafgaand aan elke ingreep in de machine

uitschakelen en beveiligen tegen opnieuw inschakelen.

- Onderhoudswerkzaamheden aan de machine alleen door daarvoor
gekwalificeerd personeel laten uitvoeren.

A ATTENTIE

Letselgevaar door opgeslagen pneumatische energie

Onverwachte bewegingen van de machine door het vrijkomen van
opgeslagen energie kunnen leiden tot middelzwaar letsel.

- De machine voorafgaand aan werkzaamheden aan het pneumatisch
systeem drukloos maken.

A ATTENTIE

Letselgevaar door barstende pneumatische slangen

Verouderde pneumatische slangen kunnen barsten en licht tot
middelzwaar letsel veroorzaken.

- Toestand van de pneumatische slangen periodiek controleren en ze bij
zichtbare tekenen van slijtage vervangen.

- Oude pneumatische slangen niet opnieuw gebruiken.

- Alleen originele vervangingsonderdelen gebruiken.

De operationele betrouwbaarheid en de levensduur van de machine zijn in beslissende
mate afhankelijk van deskundig onderhoud en reiniging. Daarom is het van groot
belang

- de onderhoudsintervallen precies aan te houden,

- de hoofdstukken over onderhoud in de documentatie van de toeleverancier
in acht te nemen.

De hierna genoemde onderhoudsintervallen gelden bij naleving van het beoogde
gebruik.
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8 Onderhoud en reiniging

8.1 Onderhoudsintervallen en onderhoudswerkzaamheden

Het onderhoudswerk is onderverdeeld in taken voor de gebruiker en
taken voor klantenservice.

Verantwoordelijkhe
den

Component Onderhoudsinterval | Onderhoudswerkzaamheden

Gebruike| Service

Gehele machine om de 6 maanden - Maak de buitenkant van de
machine schoon, controleer de
visuele inspectie op de
transportband.

- Reinig de werkplek met
palletruimte en
papierverwijdering.

Gehele machine Elke 6 maanden of - Professioneel onderhoud
50.000 drukplaten volgens de

onderhoudschecklist voor de
gebieden x, y en z-assen,
papierverwijdering,
plaathouder, uitvoerband,
optionele cassettes evenals
bekleding en controle met
functietest

Onderhoudswerkzaamheden door de service

De onderhoudswerkzaamheden aan de service mogen uitsluitend worden uitgevoerd
door gekwalificeerd personeel met serviceniveau 1 of hoger in overeenstemming met de
professionele onderhoudswerkzaamheden die door Krause worden aanbevolen.
Professioneel onderhoudswerk moet elke 6 maanden of 50.000 vellen worden
uitgevoerd.
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8.2 Reinigings- en smeermiddelen

8.2 Reinigings- en smeermiddelen

Gevaar voor schade aan de machine!

De machine kan door onjuiste reinigings- en smeermiddelen beschadigd
raken.

Gebruik alleen de aanbevolen reinigings- en smeermiddelen.

Krause-Biagosch GmbH beveelt de volgende reinigings- en smeermiddelen aan:

Reinigingsmiddel Gehele machine Water/zeepoplossing(bijvoorbeeld
Indutaster universal IR55 from Buzil)
samen met een microvezeldoek

Smeermiddel Geleiderails Siliconenspray, bijv. Caramba 619902
of Weicon
Vet Keten, x-as gids Vet b.v. Kliiber CentroPlex 2EP
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9 Buitenbedrijfstelling

PN cEvasr

Levensgevaar door elektrische schok!

Bij werkzaamheden aan de elektrische installatie bestaat er
levensgevaar.

- Werkzaamheden aan de elektrische installatie mogen alleen worden
uitgevoerd door een elektrotechnicus.

A ATTENTIE

Letselgevaar bij werkzaamheden aan het pneumatische systeem die
door niet-gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd!

Bij werkzaamheden voor buitenbedrijfstelling en bij demontage van het
pneumatische systeem bestaat er letselgevaar voor niet-gekwalificeerd
personeel.

- Werkzaamheden aan het pneumatische systeem mogen alleen worden
uitgevoerd door gekwalificeerd vakpersoneel.

o Schakel de machine uit
(zie de afbeelding in paragraaf “3.2 Functie- en bedieningselementen ”).

o Schakel de erop volgende installatiemodule uit (zie de handleiding van de hogere
installatie).

o Laat alle voedingsenergieén (elektriciteit, perslucht) onderbreken door geschikt
vakpersoneel.

e Koppel de voedingsleidingen los van de machine.
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10 Demontage

10.1 Aanwijzingen voor gevaren bij de demontage

. WAARSCHUWING

Bij de demontage van de deelcomponenten van de machine moet
rekening worden gehouden met de volgende specifieke gevaren:

Het omhoogbrengen van de deelcomponenten aan niet hiervoor
bestemde aanslagpunten kan ertoe leiden dat deelcomponenten
omlaagvallen en letsel veroorzaken.

- Breng de deelcomponenten alleen omhoog aan de rood gemarkeerde
aanslagpunten.

Het niet aanbrengen van transportbeveiligingen en stabilisatie-elementen
kan tot gevolg hebben dat deelcomponenten omvallen en schade
veroorzaken.

- Breng de transportbeveiligingen en stabilisatie-elementen aan voordat
de deelcomponenten worden gedemonteerd.

Ondeskundig gedemonteerde leidingen kunnen beschadigd raken en bij
opnieuw gebruiken smeul- en kabelbranden veroorzaken.

- Laat alle werkzaamheden aan de elektrische installatie uitsluitend
uitvoeren door een elektrotechnicus.

Ondeskundig gedemonteerde drukleidingen en aansluitingen kunnen
beschadigd raken en bij opnieuw gebruiken letsel veroorzaken.

- Laat alle werkzaamheden aan het pneumatische systeem uitsluitend
uitvoeren door een pneumatisch specialist.

In het algemeen geldt:

- Draag bij alle werkzaamheden uw persoonlijke
beschermingsuitrusting.

Automatischer Plattenlader APL

Ongeschikt demontagegereedschap kan schade aan de
deelcomponenten tot gevolg hebben.

- Gebruik alleen geschikt gereedschap.

- Laat alle werkzaamheden uitsluitend uitvoeren door geinstrueerd
personeel en geschikte vakkrachten.
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10 Demontage

Voorbereidende maatregelen

Voorafgaand aan demontage van de machine moet ervoor zijn gezorgd dat

- de machine buiten bedrijf is genomen
(zie paragraaf “9 Buitenbedrijfstelling”),

- voor de demontage benodigde gereedschappen klaarliggen,
- de benodigde transportbeveiligingen klaarliggen,

- de transportuitrusting klaarstaat
(zie paragraaf “4.1.6 Aanbevolen transportuitrusting”),

- extra verlichtingsvoorzieningen (handlampen) voor de demontage
klaarliggen,

- het vloeroppervlak op de opstellingslocatie voor een probleemloos transport
van de deelcomponenten gereinigd en stofvrij is.

Machine demonteren en voor het transport beveiligen

De machine wordt in de volgende volgorde voorbereid voor het transport.

1.

2
3.
4

Machine voor het transport voorbereiden en beveiligen
Voedingsleidingen

Papierbak

. Verpakken
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10.3 Machine demonteren en voor het transport beveiligen

10.3.1  Machine voor het transport voorbereiden en beveiligen

Machine in de transportpositie
brengen

e Hefeenheid omlaag (1)

e /-as omhoog, tot kort voor de
aanslag (2)

e Xx-as naar rechts, tot de
zuigeenheid ongeveer onder de
lijnlasers staat (3)

Doorgeeftafel omlaag zetten

e Doorgeeftafel naar onderen
verzetten
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10 Demontage

Doorgeeftafel omlaag zetten

e Groen gemarkeerde schroeven
uitdraaien

e Tafel met twee man vasthouden

e Rood gemarkeerde schroeven
uitdraaien,

o tafel omzetten en met de groen
gemarkeerd schroeven

e op beide zijden bevestigen

Zuiggrijpeenheid omlaagbrengen en
borgen

o Hefeenheid aan beide zijden met
kabelbinders borgen tegen
verdraaien en terug bewegen

z-as borgen, deel 1

o Vakwerkplaat op de z-as
losmaken (4 schroeven) (1)

o Vakwerkplaat tot aan de aanslag
omhoogschuiven (2)

e Schroeven op de vakwerkplaat
vastdraaien (3)

o Inlegger ligt dan met de haak op
de vakwerkplaat (4)

68



H=ID=LB=RG

10.3 Machine demonteren en voor het transport beveiligen

z-as borgen, deel 2

Tussen inlegger en bekleding een
schuimstofplaat leggen (1)

Der inlegger wordt bovendien
met een riem gezekerd.

De riem wordt door twee
openingen in de bekledings-
traverse geleid (2).
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10 Demontage

z-as cilinder borgen

e Voorkomen dat grote z-cilinder
naar buiten komt door deze met
kabelbinders te borgen.

e Als de cilinder bij het transport
naar buiten komt terwijl
de inlegger boven geborgd is, dan
komt de witte tandriem los en
verliest hij zijn positie.

x-as borgen

e De xz-eenheid wordt met een
haak geborgd (1).

e De haak wordt op de bekleding en
op het opstaande
aluminiumprofiel van de x-z-
eenheid vastgeschroefd. Op de
bekleding wordt daartoe de
meegeleverde schroef gebruikt.
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10.3 Machine demonteren en voor het transport beveiligen

Transportsteunen aanbrengen

e Voor het transport met een
hefwagen worden de twee
transportsteunen gebruikt. (1) en

(2)

Cassette- assurance

De cassettes worden bovendien met
een staaf tussen de cassette en de
papierwagen tegen de verticale
procedure bevestigd.

10.3.2 Voedingsleidingen

De kabels voor de voedingsspanning en voor de signalen zijn in kabelgoten en in een
kabelsleep geleid.

e Maak de kabels los van de aansluitingen en trek ze uit de kabelgoten.
o Verwijder de kabelsleep.

o Verwijder de persluchtslangen.
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10 Demontage

10.3.3  Papierbak

Papierbak

e Open de deur van de basismodule
en trek de papierbak uit de
basismodule.

e Papierbak uitnemen

e en met de multiplex-plank (1)
vastschroeven (2).

Kap borgen

e De kap wordt op de steunpoten
met een vlak ijzer (1) per poot
geborgd.

; Papierbakdeur borgen
—_— I
o Als alles op de pallet is
B vastgeschroefd, wordt de machine
met stretchfolie omwikkeld.
e Daardoor wordt ook de
papierbakdeur (1)
geborgd.
NS ¥ s
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1 Afvoeren

A ATTENTIE

Gevaar voor de gezondheid door ondeskundig afvoeren van de
machine!

De machine bevat schadelijke stoffen.

- Lever componenten en onderdelen van de machine in bij een erkend
erkend afvalverwerkingsbedrijf.

- Deponeer componenten en onderdelen van de machine niet bij het
huishoudafval.

- Neem de nationale en plaatselijke voorschriften in acht.

Adressen van erkende afvalverwerkingsbedrijven kunnen worden opgevraagd

¥ | bij de

verantwoordelijke milieu-instanties.

De informatie is gebaseerd op onze huidige kennis en ervaring. Het betreffende
afvalverwerkingsbedrijf is niet vrij van de plicht om de nationale en plaatselijke
voorschriften en wetten die gelden ten tijde van het afvoeren na te komen.

1.1 Terminologie

Recyclebare materialen

Componenten resp. onderdelen die geen schadelijke stoffen bevatten en
milieuvriendelijk kunnen worden hergebruikt.

Schadelijke stoffen

Componenten resp. onderdelen die gescheiden moeten worden afgevoerd of

gerecycled.

Automatischer Plattenlader APL
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11 Afvoeren

1.2 Overzicht van de componenten

Op de volgenden afbeelding zijn de componenten en onderdelen weergegeven die
recyclebare materialen en schadelijke stoffen bevatten.

60 20
50 80

Recyclebare materialen/schadelijke stoffen

Recyc!ebare Recyc!ebare Schadelijke
Component materialen materialen stoffen
Metaal Kunststof
Tandriemen,
vaculimzuiger, Elektronica en
Staal en . .
10 Inlegger L pneumatiekslange pneumatisch
aluminium
n, kunststof- systeem
vormdelen
20 Papierverwijdering  Metaal, staal Rubberrollen Elektromotor
Elektronische
Klemmen onderdelen,
30 Elektra Montageplaat ’ netvoeding,
kabelgoten .
printplaten,
kabels
Onderhoudsunit,
Pneumatisch kleppen,
40 .
systeem pneumatische

slangen
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11.2 Overzicht van de componenten

Component
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50
60

70

80

90

100

Transportmiddelen

Plaatbeveiliging
Doorgeeftafel

Stootbescherming

Bekleding

XZ-as

Schroeven, moeren,
bouten

Recyc!ebare Recyc!ebare Schadelijke

materialen materialen stoffen

Metaal Kunststof

Staal - =

Staalplaat

Staal Mz, S0 Elektromotor
printonderdelen

Staalplaat

Metaal,

staalplaat, deuren
van aluminium

Tandriemen,

Metaal, staal elektromotor

Staal

Aanwijzingen voor de demontage

m Aanwijzingen voor de demontage

10

20

30

40

50
60
70
80
90
100

Inlegger
Papierverwijdering
Elektra

Pneumatisch
systeem

Transportmiddelen
Plaatbeveiliging
Doorgeeftafel
Stootbescherming
Bekleding

XZ-as

Automatischer Plattenlader APL

vastgeschroefd op verticale geleiding
(voorafgaand aan demontage ontlasten)

vastgeschroefd

Montageplaat en bedieningspaneel vastgeschroefd,
kabel aangesloten

aangesloten, vastgeschroefd

Vastgeschroefd (na installatie verwijderd uit de machine)
Vastgeschroefd, losse onderdelen

Vastgeschroefd

Vastgeschroefd

Hoofdelementen vastgeschroefd,

Vastgeschroefd
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12 Bijlage

12.1 Technische gegevens

12.1.1 Afmetingen

Kappen en deuren gesloten (in mm)

H=ID=LB=RG

oo e oot liooge

Totale afmetingen van alle
modules zonder optionele 2930
uitbreidingen

Machine 1980
Doorgeeftafel 950
Omhooggezwenkte kap

Optionele uitbreidingsmodule 1320

Kappen geopend, papierbak voor basismodule (in mm)

1850

1850
1200

1850

1550

1550
840

2395
1550

oo g oot liooge

Omhooggezwenkte kap

Automatischer Plattenlader APL
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12 Bijlage

12.1.2 Gewichten

Gewichten zonder drukplaten met lege papierbak (in kg)

Max. Max.

oppervlaktebelasting

Gewicht vloerbelasting
per foot

Machine 750 200

12.1.3  Aansluitwaarden/vermogen elektra

Spanning 200-240V 50/60Hz 2~ + PE
Stroom 3,46 A

Aansluitleiding 0,79 KW

Zekering op de locatie 10 A of 16A

Zekering in de recorder
Stroomverbruik werking 165 W
Stroomverbruik in stand-by 70 W

12.1.4  Aansluitwaarden/capaciteit perslucht

Druk 7 bar

Kwaliteit stofvrij, olievrij conform persluchtklasse 2.4.2
volgens ISO 8573-1

Verbruik 170 I/min

Aansluiting "
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12.1 Technische gegevens

12.1.5  Omgevingsvoorwaarden

Temperatuur 18 - 23 °C (afhankelijk van plaattype)

Relatieve luchtvochtigheid 40 - 60% niet-condenserend

Verlichting Veiligheidslicht volgens de specificaties van de
platenfabrikant

Reinheid Geen stof, rook, vuil

Grondtrillingen Geen trillingen

12.1.6  Emissie van luchtgeluid

Geluidsniveau <70 dB

12.1.7 Warmte-emissie

Warmte-afgifte *) <300 W
*)1W = 3,413 BTU/h

Automatischer Plattenlader APL 79
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12 Bijlage

12.1.8  Afmetingen van pallet en drukplaten

Maximale plaatgrootte

Kleinste plaatformaat

Plaatdikte

Maximale plaatgrootte
Kleinste plaatformaat

Positie van de drukplaat

Max. Hoogte van de stapel in
alle gevallen met en zonder
uitbreidingsmodules of cassettes

Max. totaal pallethoogte

Rotatie

Nauwkeurigheid van de
stapelpositie

Positie van de stapel platen op
de pallet

Palet opstelling

Maximale belasting voor de
cassettes.

950x 1165 mm x mm

Palet: 605x745 mm x mm
Cassette: 335x485mm x mm

0,24mm bis 0,4mm
Cassette (optioneel): 0,15 mm tot 0,24 mm

1100 x 1350 mm x mm *)
700 x 900 mm x mm
Coating top, landschap

Standaard: 420mm
1200 platen met 0,3mm, 1000 platen met 0,4mm
**Optioneel: 500mm

1500 platen met 0,3 mm, 1250 platen med 0,4mm
Standaard: 584mm van de grond

**Qptioneel: 662mm van de grond

10mm maximum

10mm maximal

Als de stapel meer dan 10mm breed is, moet de
pallet opnieuw in de machine worden geladen of
moet de meetcyclus opnieuw worden gestart.

Gecentreerd in de lange richting, vaste afstand tot
de palletrand in de korte richting, meestal 10 tot
100 mm.

Vorkheftrucks aan de korte kant.

Maximale stapelhoogte 35 mm
Max gewicht : 80 kg

Voor elke cassette

*) Zonder uitbreidingsmodule kan een pallet van de maximale grootte worden geladen.

Welke maten tegelijkertijd kunnen worde gebruikt, kan van geval tot geval worden

gecontroleerd.

P **) Optioneel: Niet gehoord voor alle modellen
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12.1 Technische gegevens

Palet specificatie

12.1.9
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12 Bijlage

12.2 Relevante documenten

De volgende documenten zijn als bijlage bij deze handleiding gevoegd:
- Installatiehandleiding “Automatische platenlader APL”
- Bedradingsschema elektra D20722
- Pneumatiekschema 860.00.00.001

12.3 EG-conformiteitsverklaring

Op de volgende pagina vindt u de EG-conformiteitsverklaring voor de onderhavige
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