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1 Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszystkie informacje, ktore sa potrzebne do
bezproblemowej obstugi automatycznej tadowarki ptyt APL-106 (zwanej dalej
maszyna).

Zadaniem maszyny jest rozdzielanie ptyt drukarskich, wyréwnanie i transportowanie
ich do nastepnego modutu urzadzenia o nazwie ,,Recorder”.

Instrukcja obstugi musi by¢ przeczytana, zrozumiana i stosowana przez wszystkie
osoby, ktorym zlecono nastepujace czynnosci:

transport,

instalacja i montaz,

pierwsze uruchomienie,

obstuge,

konserwacje i czyszczenie,
usuwanie usterek,

wycofanie z eksploatacji i demontaz

oraz usuniecie jako odpad

. Dotyczy to w szczegdlnosci wymienionych zasad bezpieczenstwa.

Po zapoznaniu sie z instrukcja obstugi uzytkownik bedzie w stanie przepisowo

ustawic,
podtaczyg,
obstugiwag,
konserwowac,

i zutylizowa¢ maszyne jako odpad.

Oprdcz instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé ogolnie obowiazujacych, ustawowych i
innych wiazacych przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom i ochrony
Srodowiska w kraju uzytkowania.

Automatischer Plattenlader APL
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1.1

1 Wstep

Srodki prezentowania informacji
W niniejszej instrukcji instalacji komunikaty tekstowe wymagajace szczegdlnej uwagi,

sg oznaczone nastepujaco jako wskazowki i bezposrednie ostrzezenia przed
niebezpieczenstwem:

E NIEBEZPIECZENSTWO

To ostrzezenie opisuje zagrozenie o wysokim poziomie ryzyka, mogace
spowodowac smierc¢ lub ciezkie obrazenia ciata.

. OSTRZEZENIE

To ostrzezenie opisuje zagrozenie o srednim poziomie ryzyka, mogace
spowodowac smierc¢ lub ciezkie obrazenia ciata.

A UWAGA

To ostrzezenie opisuje zagrozenie o niskim poziomie ryzyka, mogace
spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia ciata.

To ostrzezenie opisuje zagrozenie o niktym poziomie ryzyka, mogace
spowodowac szkody materialne.

G; Symbol informacji dostarcza uzytecznych informacji.

Ponadto stosowane sg nastepujace srodki prezentowania informacji:

- Teksty znajdujace sie za tym oznaczeniem s3 wyliczeniami.

o Teksty znajdujace sie za tym oznaczeniem opisuja czynnosci, ktére nalezy
wykonaé¢ w podanej kolejnosci.

» Teksty w cudzystowie to odnosniki do innych rozdziatow lub punktow.

[ 1 Teksty w nawiasach kwadratowych zawieraja opisy przyciskow dotykowych, ktére
nalezy nacisna¢ na panelu sterowania.
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1.2 Rekojmia i odpowiedzialnos¢

Symbole uzyte w instrukcji

W ostrzezeniach zagrozenia szczeg6lne sa dodatkowo oznaczone w nastepujacy
sposob:
Smiertelne ryzyko porazenia pradem elektrycznym
Ten symbol ostrzega o smiertelnym ryzyku porazenia pradem
elektrycznym.
W przypadku kontaktu z czescig znajdujaca sie pod napieciem istnieje
bezposrednie zagrozenie zycia.

Ostrzezenie przed zawieszonym tadunkiem
A Ten symbol ostrzega przed niebezpieczenstwem zwigzanym z

przebywaniem pod zawieszonym tadunkiem.

1.2 Rekojmia i odpowiedzialnos¢

Obowiazuja zobowigzania uzgodnione w umowie dostawy, Ogélne Warunki Handlowe,
jak rowniez warunki dostawy maszyny oraz przepisy prawa obowigzujace w momencie
zawarcia umowy.

Wszystkie informacje i wskazowki zawarte w niniejszej instrukcji obstugi zostaty
opracowane z uwzglednieniem obowigzujacych norm i przepiséw, stanu wiedzy
technicznej oraz naszej wieloletniej wiedzy i doswiadczenia.

Roszczenia z tytutu rekojmi i odpowiedzialnos$ci za szkody osobowe i rzeczowe s3
wykluczone, jezeli wynikaja z jednej lub kilku ponizszych przyczyn:

nieprawidtowego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny,

niewtasciwej instalacji, montazu, obstugi, konserwacji, czyszczenia, demontazu,

— nieprzestrzegania instrukcji obstugi oraz wskazowek zawartych w instrukcji
obstugi w zakresie instalacji, montazu, obstugi, konserwacji, czyszczenia,
demontazu, utylizacji,

- korzystania z ustug niewykwalifikowanego lub nieprzeszkolonego personelu,

- zmian konstrukcyjnych maszyny (nie wolno dokonywac przebudowy lub innych
zmian w maszynie bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Krause-Biagosch GmbH;
w przypadku nieprzestrzegania tego wymogu deklaracja zgodnosci WE maszyny
traci wazno$é);

- niewtasciwie wykonanych napraw,

- stosowania niezatwierdzonych czesci zamiennych lub stosowania czesci
zamiennych, ktdre nie spetniajg okreslonych wymagan technicznych,

- katastrof, oddziatywania ciat obcych i sity wyzszej.

Automatischer Plattenlader APL 3
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1.3

1.4

1.5

1 Wstep

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych w celu poprawy wtasciwosci
uzytkowych i dalszego rozwoju.

Ochrona praw autorskich

Niniejsza instrukcja obstugi jest chroniona prawem autorskim i przeznaczona
wytacznie do uzytku wewnetrznego.

Instrukcji obstugi nie wolno udostepniaé¢ osobom trzecim, powiela¢ w jakiejkolwiek
formie i w jakikolwiek sposdb (rowniez we fragmentach), a takze wykorzystywacé i/lub
przekazywad jej tresci bez pisemnej zgody firmy Krause-Biagosch GmbH, z wyjatkiem
celéow wewnetrznych.

Naruszenia powoduja konieczno$¢ zaptaty odszkodowania. Zastrzega sie istnienie
dalszych roszczen.

Warunki gwarancji

Warunki gwarancji sa zawarte w Ogdlnych Warunkach Handlowych firmy
Krause-Biagosch GmbH.

Serwis/obstuga klienta

W razie jakichkolwiek problemdéw prosimy o kontakt z wtasciwym
przedstawicielem handlowym.
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Bezpieczenstwo

. OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa moze mieé
powazne konsekwencje:

- zagrozenie dla ludzi spowodowane czynnikami elektrycznymi,
pneumatycznymi lub mechanicznymi,

- awarie waznych funkcji maszyny.
Przed transportem, ustawieniem, podtaczeniem i uruchomieniem

maszyny nalezy doktadnie przeczyta¢ zawarte w tym rozdziale
informacje dotyczace bezpieczenstwa i zagrozen.

Oprdcz informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy
przestrzegac rowniez ogdlnie obowiazujacych przepiséw bezpieczenstwa
i zapobiegania wypadkom.

Oprdcz informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi uzytkownik
musi przestrzega¢ obowiazujacych krajowych przepiséw w zakresie BHP,
eksploatacji i bezpieczenstwa. Nalezy réwniez przestrzegac istniejacych
wewnetrznych przepiséw zaktadowych.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Bezpieczenstwo eksploatacji maszyny jest zagwarantowane tylko wtedy, gdy bedzie
ona uzywana zgodnie z przeznaczeniem.

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do automatycznego zatadunku ptyt drukarskich
do kolejnego modutu urzadzenia o nazwie ,Recorder”.

Maszyna nie jest przeznaczona do innego zastosowania niz wymienione tutaj; jest to
traktowane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem. Zabrania sie w
szczegoblnosci:

- transportowania maszyna ludzi,
- transportowania innych produktéw niz dozwolone,

- transportowania innych mas niz dozwolone.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez

- wykorzystanie energii do jej zasilania zgodnie z obowigzujacymi przepisami
bezpieczenstwa,
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2 Bezpieczenstwo

- przestrzeganie warunkow eksploatacji,

- przestrzeganie terminow przegladow i konserwacji,

- stosowanie materiatéw eksploatacyjnych i pomocniczych zgodnie z
obowiazujacymi przepisami bezpieczenstwa,

- przestrzeganie warunkéw eksploatacji,

Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ danych technicznych podanych w specyfikacji
technicznej.

(’ Maszyne nalezy uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem, w przeciwnym razie
nie mozna zagwarantowac jej bezpiecznej pracy.

Za wszelkie szkody osobowe i rzeczowe powstate z powodu nieprawidtowego
uzytkowania maszyny odpowiada wytacznie uzytkownik maszyny, a nie jej
producent!

2.1.1 Modyfikacje konstrukcyjne maszyny

Konstruowanie i odbiér producencki odbywaja sie na podstawie ustawy o
bezpieczenstwie produktow (niemiecka ProdSG). Nie wolno dokonywac zmian,
przebudowy maszyny i dobudowywania do nigj

innego wyposazenia bez uprzedniej pisemnej zgody firmyKrause-Biagosch GmbH.

W przypadku nieprzestrzegania tego wymogu zgodnosci WE maszyny traci waznosc.
Producent maszyny nie jest w tym przypadku zwigzany rekojmia. Dotyczy to réwniez
prac spawalniczych na elementach nosnych.

Nalezy natychmiast wymieni¢ czesci budzace zastrzezenia.

Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne/czesci zuzywalne/akcesoria. Czesci
te sg specjalnie zaprojektowane dla tej maszyny. W przypadku czesci innych
producentow nie ma gwarancji, ze zostaty one zaprojektowane i wyprodukowane w
sposob zapewniajacy odpornosé na obcigzenia i bezpieczenstwo.

Czesci i wyposazenie specjalne, ktdre nie zostaty dostarczone przez firme Krause-
Biagosch GmbH, nie sa dopuszczone do stosowania w maszynie.
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2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

2.1.2 Przewidywalne niewtasciwe uzycie

. OSTRZEZENIE

Kazde uzytkowanie maszyny niezgodne z jej przeznaczeniem i/lub
odbiegajace od niego moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata!

- Uzywac maszyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem.

- Zatadowywaé maszyne tylko przeznaczonymi do tego celu ptytami
drukarskimi.

Automatischer Plattenlader APL
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2.2

2 Bezpieczenstwo

Wymagania wobec personelu

. OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych niewystarczajacymi

kwalifikacjami!

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i

szkod materialnych.

- Dlatego wszystkie czynnosci powinny byé wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowany personel.

Maszyna moze by¢ transportowana, ustawiana, konfigurowana i obstugiwana
wytacznie przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i/lub przeszkolone w tym
zakresie. Osoby te musza zna¢ instrukcje obstugi i przestrzegac jej. Nalezy
jednoznacznie ustali¢ zakres kompetencji personelu.

Instrukcja obstugi okresla nastepujace kwalifikacje dla roznych zakreséw czynnosci:

Przeszkolony personel

Przeszkolony personel odbyt szkolenie w zakresie powierzonych mu zadan i mozliwych
zagrozen w przypadku niewtasciwego zachowania zorganizowane przez uzytkownika
lub wykwalifikowany personel.

Wykwalifikowany personel

Wykwalifikowany personel, dzieki swojemu wyksztatceniu zawodowemu, wiedzy i
doswiadczeniu oraz znajomosci obowigzujacych przepiséw, jest w stanie wykonywacé
powierzone mu prace oraz samodzielnie rozpoznawaé¢ mozliwe zagrozenia i unikac
ich.

Wykwalifikowany elektryk

Wykwalifikowany elektryk, dzieki swojemu wyksztatceniu zawodowemu, wiedzy i
doswiadczeniu oraz znajomosci obowigzujacych norm i przepisow, jest w stanie
wykonywacé prace przy wyposazeniu elektrycznym oraz samodzielnie rozpoznawadé
mozliwe zagrozenia i unika¢ ich.

Wykwalifikowany elektryk posiada wyksztatcenie w zakresie konkretnej specjalizacji, w
ktdrej pracuje i zna odpowiednie normy i przepisy.
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2.2 Wymagania wobec personelu

Specjalista w zakresie pneumatyki

Specjalista w zakresie pneumatyki, dzieki swojemu wyksztatceniu zawodowemu,
wiedzy i doswiadczeniu, jest w stanie nadzorowac i konserwowacé wyposazenie i
uktady pneumatyczne. Potrafi samodzielnie rozpoznawaé¢ mozliwe zagrozenia i unikac
ich.

Specjalista w zakresie pneumatyki posiada wyksztatcenie obejmujace konkretna
specjalizacje, w ktdrej pracuje, i zna odpowiednie normy i przepisy.

2.2.1 Obowiazki personelu

Jako personel moga by¢ zatrudniane tylko osoby, od ktérych mozna oczekiwac, ze
beda rzetelnie wykonywaé swoja prace. Przy maszynie nie moga pracowac osoby,
ktérych reakcje sa zaktocone przez narkotyki, alkohol, leki lub inne substancje.

Wszystkie osoby zatrudnione do pracy z maszyna zobowiazuja sie przed rozpoczeciem
pracy do:

- przestrzegania podstawowych przepisow BHP i zapobiegania wypadkom,

- przeczytania zawartych w niniejszej instrukcji obstugi zasad bezpieczenstwa i
ostrzezen oraz potwierdzenia ich zrozumienia wtasnorecznym podpisem.

2.2.2 Osoby nieupowaznione

. OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo dla osdb nieupowaznionych!

Osoby nieupowaznione, ktore nie spetniaja wymagan w zakresie
kwalifikacji personelu, nie sa Swiadome zagrozen wystepujacych w
obszarze roboczym.

- Nie wolno dopuszczac oséb nieupowaznionych do obszaru roboczego.

- W razie watpliwosci nalezy zwrocic¢ sie do tych osob i nakazaé im
opuszczenie obszaru roboczego.

- Nalezy przerwac prace, dopdki w obszarze roboczym znajduja sie
osoby nieupowaznione.

2.2.3 Szkolenie

Personel musi by¢ regularnie szkolony przez uzytkownika. Nalezy sporzadzi¢ protokdt
w celu lepszego udokumentowania szkolenia.

Automatischer Plattenlader APL 9
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2 Bezpieczenstwo

2.3 Ogolne zasady bezpieczenstwa

- Maszyne wolno transportowac, ustawiaé, konfigurowacé i uruchamiac tylko po
zapoznaniu sie z niniejsza instrukcja obstugi.

- Uzywaé maszyny tylko zgodnie z przeznaczeniem (patrz rozdziat
,2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”).

- Zawsze utrzymywac obszar roboczy maszyny w czystosci i porzadku, aby
uniknaé zagrozen ze strony brudu i czesci lezacych w poblizu.

- Wszystkie zasady bezpieczenstwa i ostrzezenia umieszczone na maszynie nalezy
utrzymywac w stanie czytelnym i w razie potrzeby odnawiacd.

- Prace przy maszynie moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
lub przeszkolony personel (patrz rozdziat ,2.2 Wymagania wobec personelu”).

2.4 Srodki bezpieczeristwa w zakresie ochrony srodowiska

Podczas wszystkich prac nalezy przestrzegac przepiséw dotyczacych unikania
powstawania odpaddw oraz prawidtowego recyklingu lub utylizacji odpaddw.

Szczegdlnie podczas prac instalacyjnych, jak rowniez podczas wycofania z
eksploatacji, demontazu i utylizacji nalezy zadbac o to, aby substancje niebezpieczne
dla wod gruntowych, takie jak ttuszcze, oleje, ptyny czyszczace zawierajace
rozpuszczalniki itp. nie zanieczyszczaty gleby oraz nie dostaty sie do kanalizacji.
Substancje te musza byé gromadzone w odpowiednich pojemnikach, przechowywane,
transportowane i usuwane zgodnie z przepisami krajowymi.

10
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2.5 Specjaln
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ia

e ostrzezenia

2.5.1 Symbole stosowane na maszynie

> BB D

Wszy
masz

?

Automatischer Plattenlader APL

Smiertelne ryzyko porazenia pradem elektrycznym

Ten symbol ostrzega o smiertelnym ryzyku porazenia pradem
elektrycznym.

W przypadku kontaktu z czescia znajdujaca sie pod napieciem istnieje
bezposrednie zagrozenie zycia.

Ostrzezenie przed urazem dtoni/niebezpieczenstwem zmiazdzenia

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczenstwem obrazen dtoni.
Dtonie moga zosta¢ zmiazdzone, wciaggniete lub zranione w inny sposéb.

Ostrzezenie przed urazami oczu/promieniowaniem laserowym

Ten symbol ostrzega przed urazami oczu spowodowanymi
promieniowaniem laserowym.

Promieniowanie laserowe trafiajace do oka moze spowodowac jego
nieodwracalne uszkodzenie.

Ostrzezenie przed nieprawidtowa obstuga

Ten symbol ostrzega przed nieprawidtowa obstuga, np. podczas
tadowania kaset.

stkie zasady bezpieczenstwa i wskazowki ostrzegawcze znajdujace sie na
ynie nalezy utrzymywac w stanie czytelnym i w razie potrzeby odnawiad.

11
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2 Bezpieczenstwo

25.2 Naklejki bezpieczenstwa na maszynie

Przeglqd
Na pokrywach urzadzenia, w miejscach wskazanych ponizej,
znajduja sie naklejki bezpieczenstwa:

[
—
%

Y'Y B XA ouS
Rys. 1. Naklejka bezpieczeristwa na maszynie

Pozycja Naklejka bezpieczenstwa Znaczenie

A Smiertelne ryzyko porazenia
pradem elektrycznym

Produkt laserowy klasy 1.

Brak niebezpiecznego

B CLASSE 1 promieniowania laserowego na
LASER PRODUCT .
zewnatrz maszyny, gdy wszystkie

drzwi i klapy sg zamkniete.

12



H=ID=LB=RG

2.5 Specjalne ostrzezenia

2.5.3 Ryzyko porazenia pradem elektrycznym

E NIEBEZPIECZENSTWO

Dotkniecie czesci znajdujacych sie pod napieciem grozi porazeniem
pradem.
- Podzespoty elektryczne powinny byé zawsze zamkniete.

- Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanego elektryka, ktdry zostat specjalnie
przeszkolony do pracy przy urzadzeniach elektrycznych oraz potrafi
rozpoznaé zagrozenia i uniknac ich.

Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
witasciwego wykwalifikowanego kompetentnego elektryka, np. elektryka
zaktadowego.

Przed zainstalowaniem i ustawieniem maszyny nalezy zleci¢ sprawdzenie
urzadzen elektrycznych przez wykwalifikowanego elektryka.

Zmiany dokonane po przeprowadzeniu kontroli musza by¢ zgodne z norma
DIN EN 60204-1.

Uszkodzone obudowy i przewody musza by¢ naprawione lub wymienione
natychmiast przed zainstalowaniem i ustawieniem maszyny.

2514 Zagrozenia zwigzane z energia pneumatyczng

Wydobywajace sie pod wysokim cisnieniem powietrze moze przebié skore i
spowodowac powazne obrazenia!

Przy urzadzeniach pneumatycznych moze pracowac wytacznie wykwalifikowany

personel posiadajacy specjalistyczna wiedze i doswiadczenie w zakresie
pneumatyki. Przed przystapieniem do prac przy urzadzeniach pneumatycznych
nalezy upewnic sie, ze maszyna jest wytaczona i zabezpieczona przed
ponownym witaczeniem.

Przed instalacja i ustawieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ wszystkie przewody
pneumatyczne, weze i srubinki gwintowane pod katem widocznych z zewnatrz
uszkodzen.

Przewody pneumatyczne zawsze trzymac z dala od ciata.
Chronic otwarte przytacza powietrza przed zanieczyszczeniem.

Nie wolno nigdy zamienia¢ przytaczy, wtyczek lub przetacznikéw, gdyz
nieuchronnym skutkiem tego beda usterki.

Automatischer Plattenlader APL
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2 Bezpieczenstwo

Srodki ochrony indywidualnej

Podczas pracy przy maszynie stosowac srodki ochrony indywidualnej, aby
zminimalizowa¢ zagrozenia dla zdrowia.

Podczas pracy zawsze nosié sprzet ochronny niezbedny do wykonywania danej

Postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi srodkéw ochrony indywidualnej
umieszczonymi w obszarze roboczym.

Symbole te majg nastepujace znaczenie:

Ochronna odziez robocza

Ochronna odziez robocza jest $cisle dopasowana odziezg robocza o
niskiej odpornosci na rozdarcie, z obcistymi rekawami i bez wystajacych
czesci. Stosuje sie ja gtownie w celu ochrony przed pochwyceniem przez
ruchome czesci maszyn.

Nie nosic¢ obraczek, pierscionkow, taricuszkdéw ani innej bizuterii.

Obuwie ochronne

Nosi¢ antyposlizgowe obuwie ochronne, aby zabezpieczy¢ sie przed
ciezkimi spadajacymi czesciami lub poslizgnieciem na Sliskich
powierzchniach.

Rekawice ochronne

Nosi¢ rekawice ochronne, aby chronic rece przed tarciem, obtarciami lub
gtebszymi urazami.

Srodki ochrony indywidualnej musza by¢ zapewnione przez uzytkownika i odpowiadaé
obowigzujacym wymogom.

Ponadto nalezy przestrzegac przepisow krajowych i ewentualnie wewnetrznych
instrukcji uzytkownika.
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2.7 Uwagi dotyczgce nagtych wypadkow

2.7 Uwagi dotyczace nagtych wypadkow

Srodki zapobiegawcze

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na wypadki.
Przechowywac sprzet pierwszej pomocy (apteczke, koce, itp.) w zasiegu reki.

Zapoznac¢ pracownikéw urzadzeniami do zgtaszania wypadkdéw i udzielania
pierwszej pomocy.

Nie zastawiac drog dojazdowych dla pojazdow stuzb ratowniczych.

Srodki podejmowane w razie wypadkow

Nalezy usunac ludzi ze strefy zagrozenia.

W przypadku zatrzymania akcji serca i/lub zatrzymania oddychania natychmiast
rozpoczac¢ udzielanie pierwszej pomocy.

W przypadku szkdd osobowych powiadomic¢ osobe udzielajagca pierwszej pomocy
i lekarza pogotowia lub stuzby ratownicze.

Usunac przeszkody z drog dojazdowych dla pojazdéw ratunkowych. Jesli to
konieczne, wyznaczy¢ kogo$ do udzielania wskazédwek stuzbom ratowniczym.

Automatischer Plattenlader APL 15
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3 Opis maszyny

3.1 Przeglad maszyny

(T
A
&
' 1}?;;-.—
i“lll:".
P § BoAX -
1 Komora palet pobieranie ptyt drukarskich
2 Kosz na papier zespot usuwania papieru i wykrywanie podwojnych
arkuszy
3 Panel sterowania obstuga i wskazanie stanu
4 Stot transferowy przekazanie do naswietlarki CTP
5 Modut rozszerzajacy pobieranie ptyt drukarskich
:‘ ?
8 ' | == Wersja prawa
/ e
Ly
(= =1 B
) s Wersja lewa
. d

Automatischer Plattenlader APL 17
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®

3 Opis maszyny

Elementy funkcjonalne i obstugowe

®©

2poPP ¢

[(Ea

&

1 Element drzwi

2 Element drzwi

3 Panel sterowania

4 Wytacznik gtowny

5 Stot sktadany
6 System kaset

7 Opcjonalne zatrzymanie awaryjne

zatrzymanie awaryjne.

8 Wskazanie stanu

zielona, z6tta

—

It
L';

dostep do komory palet i jednostki konserwacyjnej
dostep do kosza na papier
panel dotykowy do sterowania maszyna
wtacznik/wytacznik

sktadany stét transferowy

Nacisnac przycisk, aby uruchomié

Opcjonalnie: Lampka stanu: czerwona,

[ e




3.3 Panel sterowania

3.3 Panel sterowania

Menu gtéwne @ @
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tadowanie palet Oprodznianie kosza na papier

tadowanie kaset

Arkusze w koszu na papier:

Zatadowany materiat:

Gérna kaseta

Dolna kaseta

Paleta 1

DIGIOIC

1 Wskazanie

2 Wskazanie

3 Wskazanie

IS

[Lista materiatow]

o1

[Palety]

(o))

[Kasety]

~

[Konfiguracja]

[e¢]

[Serwis]

(Ve

[Oprdznij kosz na papier]

Automatischer Plattenlader APL
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Stan zamkniecia (pokrywa komory palet)
Stan zamkniecia (drzwiczki kosza na papier)

Wyswietlenie aktualnie zatadowanego materiatu z
pozostata liczba ptyt

Wyswietlenie listy materiatow (baza danych
materiatow)

Wyswietlenie/zmiana zatadowanych
palet/materiatow

Wyswietlenie/zmiana zatadowanych kaset
Ustawienia systemowe
Ustawienia

Interfejs graficzny funkcji oprézniania kosza na
papier
(patrz rozdziat ,,6.2 Oproznienie kosza na papier”)

19
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10 [Alarm]

11 [Zataduj palety]

12 [Zataduj kasety]

13 [Home]

3 Opis maszyny

Wyswietlanie listy alarmow z wystepujacymi
usterkami

Interfejs graficzny funkcji zatadunku palet
(patrz rozdziat ,,6.3 Zatadunek palety ,,

Interfejs graficzny funkcji zatadunku kaset
(patrz rozdziat ,,6.6 Zatadunek kasety”)

powrot do menu gtownego
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3.4 Opcjonalne elementy bezpieczenstwa i obstugi

3.4 Opcjonalne elementy bezpieczenstwa i obstugi

1 Wytacznik awaryjny Opcjonalny przycisk wytacznika awaryjnego

2 Wskazanie stanu Status zielony (gotowy), czerwony (btad), zotty
(produkcja)
3 Pokrywa Pokrywa zabezpieczajaca, uniemozliwiajaca dostep do

gniazda wejsciowego znajdujacego sie za niag modutu CTP.

Automatischer Plattenlader APL 21
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3 Opis maszyny

Opis dziatania

Ptyty drukarskie sg dostarczane na ptycie wiorowej w formacie odpowiednim dla ptyty
drukarskiej.

Zatadunek maszyny

W strefie odbiorczej komory palet kazdorazowo moze by¢ umieszczona jedna paleta z
ptytami drukarskimi.

Aby zapobiec zeslizgiwaniu sie ptyt drukarskich podczas transportu do miejsca
odbioru, na palecie w dwoch rogach zamontowane sg ograniczniki.

W celu transportu rozpakowanych ptyt drukarskich za pomoca wdzka paletowego
dodawany jest pas bezpieczenstwa, ktory zapobiega przesuwaniu sie stosu ptyt o
wysokosci do 540 mm podczas jazdy.

Ustawianie w maszynie

Paleta jest umieszczana w strefie odbioru modutu rozszerzajacego lub modutu
koncowego za pomoca podnosnika. Na podtodze danej strefy odbioru znajduje sie
oznaczenie, wedtug ktorego nalezy ustawic¢ przednig krawedz odpowiedniej palety.

Pozycja stosu ptyt drukarskich (w kierunku transportu) jest wskazywana przez
oznaczenie laserowe. Podtuzna krawedz stosu ptyt drukarskich nalezy ustawi¢ na
réwni z oznaczeniem laserowym.

Najazd referencyjny ptyt drukarskich

Po ustawieniu i wyrownaniu palety z ptytami drukarskimi nalezy zamknaé odpowiednia
pokrywe.

Samonaktadak wykonuje najazd referencyjny inicjowany przez kolejny modut
urzadzenia o nazwie ,Recorder”. Sprawdzana jest pozycja i format ptyt drukarskich.
Jezeli wartosci zadane sg zgodne, maszyna jest gotowa do pracy i mozna zatadowacé
modut Recorder.
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3.6 Urzadzenie zabezpieczajace

Zatadunek modutu Recorder
Sygnat do zatadunku jest wysytany przez sterownik modutu Recorder.

Samonaktadak przesuwa sie nad odpowiedni stos ptyt drukarskich i jest na niego
opuszczany.

Przektadka jest zaciskana przez chwytak, lekko odciggana do tytu, a nastepnie
podnoszona.

Urzadzenie ssace do ptyt drukarskich obraca sie do pozycji ssania i przesuwa sie
pionowo na ptyte drukarska. Ptyta drukarska jest podnoszona za pomoca przyssawek.
Rolki podporowe do transportu ptyty drukarskiej sa wysuwane, a samonaktadak
przesuwa sie do pozycji przekazania z ptyta drukarska i zacisnieta przektadka.

W pozycji przekazania przektadka jest wciskana przez watek dociskowy pomiedzy dwa
watki gumowe. Watki gumowe wciagaja przektadke i transportuja ja do kosza na
papier. Ptyta drukarska jest transportowana do pozycji odbioru tadowarki i
przejmowana przez tadowarke modutu Recorder.

Proces tadowania jest zakonczony. Samonaktadak przesuwa sie z powrotem do stosu
ptyt drukarskich i pobiera nastepna ptyte.

3.6 Urzadzenie zabezpieczajace

APL-106 jest samodzielng maszyna. Jest ona wtaczana za pomoca czerwono-zo6ttego
wytacznika gtownego. Wytacznik gtowny petni takze funkcje przycisku ZATRZYMANIA

Automatischer Plattenlader APL 23
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3.6.2
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3 Opis maszyny

AWARYJNEGO. Opcjonalnie maszyna moze by¢ wyposazona w dodatkowy przycisk
WYLACZNIKA AWARYJNEGO.

WYEACZNIK GEOWNY i ZATRZYMANIE AWARYJNE

Przekrecenie wytacznika gtownego do pozycji poziomej odtacza maszyne od napiecia i
wyzwala ZATRZYMANIE AWARYJNE.

Aby ponownie uruchomié¢ komputer:

1. Odblokowac opcjonalny przycisk WYEACZENIA AWARYJNEGO znajdujacy sie obok
obudowy.

2. Ustawi¢ WYEACZNIK GEOWNY w pozycii 1.

Przetaczniki stykowe na drzwiach i pokrywach

Drzwi do obszaru instalacji kosza na papier w module podstawowym sg wyposazone w
przetacznik stykowy z blokada.

Pokrywy komory palet sg wyposazone w przetaczniki stykowe z blokada.

Drzwi i pokrywy sa zwalniane na panelu sterowania.

O

4
g
— — | ;;; = —
y. ,':(:
1’,‘1".:::
L}
XX = = P--3
1 Przetacznik stykowy (pokrywa komory palet)

2 Przetacznik stykowy drzwi (dostep do kosza na papier, modut podstawowy)



3.7 Tabliczka znamionowa

3.7

Tabliczka znamionowa

H=EID=LB=RG

Tabliczka znamionowa znajduje sie z tytu kosza na papier lub z tytu maszyny.

Type
Nummer
number
Spannung
voltage
Leistung
power

Schaltplan
diagram

Serie

KRAUSE

Krause - Biagosch GmbH
D - 33649 Bielefeld

APL106

g

Baujahr

29763 —|manufactured

07/2019

200 - 240V /50-60HZ /2~ +PE

0: 79 KW | current

Strom

346 A

D-20722¢

3613-13-5e, "

€.

Gebrauchgsanwelsung beachlen  read operalion manual

Made in Germany

4000241

Conforms to

S UL Std 775

Intertelkk csa c22.2#60950-1

Automatischer Plattenlader APL
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4 Transport i miejsce instalacji

4.1 Transport

Maszyna jest dostarczana do klienta przez przewoznika autoryzowanego przez firme
Krause-Biagosch GmbH.

W celu zapewnienia prawidtowego transportu, a tym samym
bezpieczenstwa dziatania i precyzji maszyny, personel wyznaczony do
prac musi bezwarunkowo przestrzega¢ wskazowek osoby
odpowiedzialnej!

Zakres odpowiedzialnosci jest podany w potwierdzeniu zamdwienia.

41.1 Kontrola podczas przekazywania klientowi
Po dotarciu elementow maszyny do klienta nalezy je skontrolowaé pod katem
widocznych uszkodzen transportowych i kompletnosci.

- Przed wydaniem jednostek tadunkowych (opakowar) drobnicy nalezy
udokumentowac¢ szkody transportowe.

- Uszkodzenia transportowe natychmiast zgtaszac firmie Krause-Biagosch GmbH.

41.2 Zakres dostawy

Zakres dostawy maszyny obejmuje nastepujace elementy:
- APL 106 z modutem przekazywania ptyt drukarskich
- opcjonalnie modut rozszerzajacy
- stoty transferowe, sktadane na czas transportu
- koszt na papier, w komplecie

- materiat montazowy

Automatischer Plattenlader APL 27



H=ID=LB=RG

4 Transport i miejsce instalacji

41.3 Uwagi dotyczgce zagrozen podczas transportu

. OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen w wyniku nieprawidtowego obchodzenia
sie z jednostkami tadunkowymi!

Podczas transportu jednostek tadunkowych nalezy liczy¢ sie z
nastepujacymi szczegdlnymi zagrozeniami:
A - Wystajace krawedzie moga spowodowac zmiazdzenia i rany ciete.
- W przypadku zastosowania innych niz podane tutaj urzadzen do
podnoszenia tadunkdéw moze dojs¢ do powaznych obrazen.

Nalezy ostroznie i z rozwaga obchodzi¢ sie z jednostkami tadunkowymi,
aby uniknac¢ uszkodzenia sprzetu:

- Podczas transportu ostroznie podnosi¢ jednostki tadunkowe.
- Nie przechyla¢ ani nie przekrecac¢ jednostek tadunkowych.

- Nie narazac jednostek tadunkowych na dziatanie wilgoci lub
skrajnych temperatur (patrz rozdziat ,12.1.5 Warunki otoczenia”).

- Przeczytac takze rozdziat ,2 Bezpieczenstwo”.

- Roztadunek maszyny lub jej elementow z pojazdu transportowego moze byc
przeprowadzany wytacznie przez odpowiednio wykwalifikowany i przeszkolony
personel (operator wozka widtowego z certyfikatem kwalifikacji) oraz z
zachowaniem wszystkich zasad bezpieczenstwa.

- Maszyna lub jej elementy moga by¢ transportowane za pomoca urzadzenia do
podnoszenia tadunkéw wytacznie przez odpowiednio przeszkolony personel i z
zachowaniem wszystkich zasad bezpieczenstwa.

- Podczas pracy nosié¢ ochronng odziez robocza, obuwie ochronne i rekawice
ochronne.

- Zawsze zabezpieczac droge transportu przy pomocy dodatkowej osoby.
- Upewni¢ sie, ze na drodze przejazdu nie ma ludzi.

- Zawsze podnosi¢ maszyne powoli i ostroznie, aby zapewni¢ stabilnosc i
bezpieczenstwo.

- Zaznaczone na czerwono zabezpieczenia transportowe usuna¢ dopiero po
zamontowaniu elementéw w miejscu instalacji.

28



H=ID=LB=RG

4.1 Transport

41.4 Dozwolone pomoce transportowe

Maszyna APL 106 jest dostarczana na palecie-klatce lub w skrzyni (jednostka
tadunkowa). Mozna ja przemieszczac za pomoca wozka widtowego lub paletowego.

Nalezy sie upewnié, ze:

- szerokos$¢ drzwi i nosnosc drog transportowych do miejsca instalacji sa
wystarczajace (patrz rozdziat ,4.1.5 Wymiary i masa ”),

- udzwig woézka widtowego lub paletowego jest dostosowany do masy jednostek
tadunkowych (patrz rozdziat ,4.1.5 Wymiary i masa ”),

- adtugosc widet podnoszacych wdzka widtowego lub paletowego jest
odpowiednia dla jednostki tadunkowej (patrz rozdziat ,,4.1.5 Wymiary i masa ”).

Punkty mocowania zapewniajace bezpieczny transport na miejsce instalacji sa
oznaczone kolorem czerwonym na poszczegolnych jednostkach tadunkowych.

415 Wymiary i masa jednostek tadunkowych

Jednostka Spis tresci Dtugosc | Szerokos$é | Wysokosé |Masa | Rodzaj
tadunkowa | °P (mm) |(mm) (mm) (kg) *

Maszyna APL 106K ze Paleta-
1 stotem transferowym 2500 2300 2200 750 klatka
i koszem na papier

* Masa z masa palety (ok. 270 kg)
Wymiary wewnetrzne opakowania: 2100 x 2300 x 1900 mm
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4.1.6

4.1.7

4.1.8

30

4 Transport i miejsce instalacji

Zalecany sprzet transportowy

Sorzet transportow Rodzaj Dtugos¢ widet |dopuszcz.
prze ALY (liczba) (mm) udzwig (kg)

Sprzet transportowy 1
(do roztadunku samochodu

.. . . Wézek widtowy 2000 3000
ciezarowego i podnoszenia
maszyny z palety)
Sprzet transportowy 2 2 wozki

(do transportu jednostek 2000 2000

tadunkowych na ziemi) SR
Sprzet transportowy 3 4 wozki
(do transportu modutéw na

transportowe

miejsce instalacji)

Przechowywanie tymczasowe

Jesli maszyna nie zostanie ustawiona natychmiast po dostawie, jej elementy musza
by¢ starannie przechowywane w chronionym miejscu. Elementy musza byc¢
tymczasowo przechowywane w taki sposob, aby byty chronione przed zimnem,
wilgocia, brudem i czynnikami mechanicznymi.

Zalecane warunki przechowywania elementéw znajduja sie w rozdziale ,12.1.5 Warunki
otoczenia”.

| Za szkody powstate w wyniku nieprawidtowego przechowywania nie ponosimy
*" | odpowiedzialnosci!

Opakowanie transportowe

Elementy sktadowe maszyny powinny by¢ rozpakowywane przy udziale
upowaznionego personelu firmy Krause-Biagosch GmbH.

Opakowanie uzywane do transportu i ochrony maszyny sktada sie gtownie z
materiatow nadajacych sie do recyklingu.

- Materiat opakowaniowy nalezy utylizowac¢ w sposdb przyjazny dla
Srodowiska, zgodnie z przepisami obowigzujacymi w danym kraju.
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4.2 Miejsce instalacji

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Miejsce instalacji

Nosnos¢ powierzchni instalacyjnej

Nosnos¢ powierzchni instalacyjnej musi by¢ odpowiednia, tak aby mogta wytrzymacé
obciazenia podczas instalacji i produkcji. Nalezy rdwniez pamieta¢ o krotkotrwatych
obciagzeniach punktowych podczas transportu za pomoca wozkéw paletowych i
podczas instalacji.

Jako podstawy obliczen nalezy uzyé, podanych w rozdziale ,4.1.5 Wymiary i masa ”.

Rownosc¢ powierzchni instalacyjnej

Rownos¢ powierzchni instalacyjnej musi spetnia¢ nastepujace warunki:

?rﬁf:)lca wysokosci na ditugosci (m)

0,5 0,1
4 1
10 4
12 10

Oswietlenie awaryjne

Pomieszczenie CTP powinno by¢ wyposazone w oswietlenie awaryjne okreslone przez
producenta ptyt.

Klimatyzacja

Firma Krause-Biagosch GmbH zaleca instalacje urzadzenia w klimatyzowanym
pomieszczeniu, aby warunki otoczenia dla sprzetu i obrabianych materiatdéw mogty by¢
utrzymywane na statym poziomie przez caty rok

(patrz rozdziat ,12.1.5 Warunki otoczenia”).

Przy projektowaniu systemu klimatyzacji nalezy uwzgledni¢ wartosci oddawania ciepta
zainstalowanych urzadzen okreslone dla modutu Recorder.

Automatischer Plattenlader APL 31



-_— - |
H=ID=LB=RG 4 Transport i miejsce instalacji

425 Regulacja wilgotnosci powietrza
Wilgotnosé wzgledna powietrza powinna miescic¢ sie w okreslonych granicach

tolerancji. Zbyt wysoka, jak i zbyt niska wilgotnos¢ powietrza moze negatywnie
wptynaé zarowno na jakos¢ naswietlania, jak i na stabilnos¢ produkcyjna systemu.
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5 Montaz i pierwsze uruchomienie

(V Informacje na temat montazu i pierwszego uruchomienia urzadzenia znajduja

sie w oddzielnej instrukcji instalacji

(patrz ,Instrukcja instalacji automatycznej tadowarki ptyt APL106”).

Automatischer Plattenlader APL
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6 Obstuga

. OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych niewystarczajacymi
kwalifikacjami!

Niewtasciwa obstuga maszyny moze prowadzi¢ do znacznych obrazen
ciata i szkod materialnych.

- Dlatego wszystkie czynnosci zwigzane z obstuga maszyny moze
wykonywacé tylko wykwalifikowany personel.

6.1 Wiaczenie maszyny

o W razie potrzeby wtaczy¢ nadrzedny modut systemu
(patrz instrukcja obstugi modutu ,,Recorder”).

o Wtaczy¢ maszyne wytacznikiem

Uruchamia sie sterownik systemu.

H=ID=LB=RG
[[[]]]] |
.
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Maszyna wykonuje
przejazd referencyjny.
Maszyna jest gotowa do
pracy, gdy wyswietlany
jest ekran obstugowy, a
w prawym gornym rogu

—— widoczna jest zielona

i E kropka.

(b Przejazd referencyjny jest uruchamiany automatycznie przez naswietlarke.
N Maszyna APL106 rowniez samoczynnie uruchamia przejazd referencyjny po
zatadunku palet i oprdznieniu kosza na papier.

6.2 Oprdéznienie kosza na papier

6.2.1 Oproznij kosz bez zsuwni na papier

— Vs AL R0 C o Dotknij przycisku [Oprdznij

kosz].
]
g . It

Zatadowany materiat

Goma kaseta

Dolna kaseta

Opréznianis kosza na papier
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6.2 Opréznienie kosza na papier

Wersja APL 02.07.099 C 14:34:38

Maszyna ustawia sie w pozycji podstawowej
Prosze czekac...

Wersja APL02.07.099 C 14:34:57

Mozna wyciagna¢ kosz na papier,
@ Drzwiczki sg odblokowane.

Anuluj

Wersja APL 02.07.093 C

Drzwiczki kosza na papier zostaly otwarte
Wsun ponownie oprozniony kosz na papier
i zamknij drzwiczki.

Automatischer Plattenlader APL
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Maszyna ustawi sie w pozycji
bezpiecznej (pozycja wyjsciowa).

Drzwi do obszaru ustawienia
kosza na papier sa
odblokowane.

e Otworzy¢ drzwi do obszaru
ustawienia kosza na
papier.

Wskazowka: Proces mozna
anulowaé, naciskajac przycisk
[Anuluj].

Wyswietlenie komunikatu
po otwarciu drzwi do
obszaru ustawienia kosza
na smieci

Wskazdwka: Jesli drzwi sa
otwarte dtuzej niz 10
sekund, wewnetrzny licznik
papieru jest ustawiany na
0,0 m.

37



H=ID=LB=RG

6 Obstuga

e Wyciagnaé kosz na papier
(1) z obszaru ustawienia.

e Oprdznic¢ kosz na papier.

e Wsunac kosz na papier z powrotem do obszaru ustawienia i zamkna¢ drzwi. Drzwi
blokuja sie automatycznie.

Maszyna musi wykona¢ przejazd referencyjny.

‘ \Wersja APL 02.07.093 C o Potwierdzi¢
] uruchomienie
przejazdu
{ referencyjnego
, przyciskiem [OK].
p——

38

Wskazowka: Jesli po
uptywie 10 sekund
przejazd referencyjny nie
zostanie wykonany,
nastapi odblokowanie

@ Maszyna musi znajdowac sie w pozycji referencyjnej, potwierdz.
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6.2 Opréznienie kosza na papier

Maszyna wykonuje przejazd
referencyjny.

Maszyna w pozycji referencyjnej,
Prosze czekaé...

Home Alarm

Wersja APL 02.07.099 C 14:38:28

¢ Po wykonaniu przejazdu
referencyjnego
potwierdzi¢ komunikat
przyciskiem [OK].

Wskazdwka: Po 10
sekundach komunikat
Opréznianie kosza na papier zakorficzone aUtomatyczn ie Znikn ie'
@ Maszyna jest wéwczas
ponownie gotowa do

Home Alarm
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6.2.2 Oprdznianie kosza na papier ze zsuwnig papieru

Jesli zainstalowana jest
i , Zsuwnia na papier,
wystepuje zewnetrzny kosz
na papier, ktéry mozna
oprdzni¢ w dowolnym
momencie podczas pracy.

Po nacisnieciu przycisku
‘ ,0proznij kosz na papier”
Drzwiczki kosza na papier zostaly otwarte, WyéWietlane jeSt pyta nie,
@ czy kosz zostat
rzeczywiscie oprozniony.
Jesli uzytkownik udzieli
odpowiedzi twierdzacej
(,Tak”), licznik papieru
zostanie zresetowany.

Czy oprézniono kosz na papier?
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6.3 Zatadunek palety

6.3 Zatadunek palety

Paleta z ptytami drukarskimi moze by¢ umieszczona w obszarze ustawiania.

Pozycje palet

Palete nalezy doktadnie ustawi¢ w obszarze ustawiania, aby stos ptyt drukarskich
zostat zarejestrowany podczas wykrywania stosu. Na ponizszej ilustracji

przedstawiono obszar, w ktorym nalezy ustawi¢ palete.

172-192mm

Odlegtos¢ pomiedzy
stosem ptyt a
podstawa maszyny
powinna wynosi¢ od
172 do 192 mm.
Lewa krawedz
ceownika

Stos ptyt
—

Linie laserowe (1)
zapewniaja bardzo
dobra orientacje
umozliwiajaca
prawidtowe utozenie
stosu ptyt.

Automatischer Plattenlader APL
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Zatadunek

W ponizszych krokach opisano sposob zatadunku palety.

e Dotknij przycisku
[Zataduj palety].

e Maszyna ustawi sie
Lista materiatdw w poziji

! bezpiecznej
, (pozycja
. i wyjsciowa).

Arkusze w koszu na papier: ->g m

Zatadowany materiat:

Wersja APL02.07.099 C 14:33:38

Gérna kaseta |[EE(EFSlIEN]

Oprdznianie kosza na papier Dolna kaseta |g

FEICERM 6055745

tadowanie kaset

Wersja APL 02.07.099 C

Pokrywy i drzwi
zostana
odblokowane.
Mozna zatadowac
obszar ustawienia

maszyny.

Maszyna jest gotowa do zatadunku,
@ Drzwiczki sg odblokowane.

e Otworzy¢ pokrywy.

o Wskazowka: Jesli po 30 sekundach pokrywy nie zostana otwarte, nastapi ich
automatyczne zaryglowanie i maszyna bedzie ponownie gotowa do pracy.
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6.3 Zatadunek palety

Otwarte i zamkniete
pokrywy/drzwi sa
wyswietlane na ekranie
obstugowym.

Wersja APL02.07.099 C

Drzwiczki zostaly otwarte.
Po zatadunku zamkna¢ drzwiczki
i potwierdzi¢, naciskajac OK.

e Przetransportowad palete z ptytami drukarskimi wozkiem paletowym do obszaru
ustawienia.

o Wyrownac palete tak, aby

— przedni stos ptyt znalazt sie na rowni z oznaczeniem laserowym,

- wzdtuzna krawedz stosu ptyt drukarskich znalazta sie na rowni z drugim
oznaczeniem laserowym.

Wynik:

paleta w prawidtowe;j
pozycji. Lewe katowniki
zabezpieczajace (1)

__ pozostaja na palecie.
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Zaleca sie oproznienie kosza na papier podczas zatadunku.

Dzieki temu drzwiczki kosza na papier zostang odblokowane podczas
zatadunku.

e Zamknac¢ pokrywy i drzwiczki kosza na papier.

Zablokowanie pokryw nalezy potwierdzi¢ ze wzgledéw bezpieczenstwa;
potwierdzenie przyciskiem [OK] powoduje zablokowanie pokryw.

Wersja APL 02.07.099 C 14:40:13

e Potwierdzi¢
przyciskiem [OK], aby
zablokowaé pokrywy.

Drzwiczki sg zamkniete
Aby zablokowaé, potwierdz przyciskiem OK

Maszyna musi wykonac przejazd referencyjny i przeprowadzi¢ wykrywanie palet.

&; Jesli w zatadunku nie wprowadzono zadnych zmian (np. jesli

sprawdzono tylko komore magazynowa), a ustawiona paleta nie zostata
przesunieta/ ustawione palety nie zostaty przesuniete, mozna pominaé
wykrywanie palet.



H=ID=LB=RG

6.3 Zatadunek palety

o Jesli palety zostaty
zatadowane, usuniete lub
przesuniete, nalezy
uruchomi¢ wykrywanie
przyciskiem [Uruchom
wykrywanie] (1).

Wersja APL 02.07.099 C 14:40:35

e Mozna takze pomina¢
wykrywanie za pomoca
funkcji [Pomin wykrywanie]

Czy palety zostaly wiozone, usuniete lub przesunigte? (2) .

W tym przypadku nalezy przeprowadzi¢ wykrywanie palety.
Rozpoczaé wykrywanie palety?

Rozpoczi ni Pormifi wykrywanie

Werso APL02 07059 s Najpierw przeprowadzany jest
B przejazd referencyijny, a
nastepnie, w razie potrzeby,
wykrywanie palet.

Maszyna w pozycji referencyijnej,
Prosze czekaé...

Home Alarm Setup
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Wersja APL 02.07.099 C 14:41 — Po Wykonaniu przejazdu
referencyjnego funkcja
wykrywania stosu jest
aktywna, a potozenie palet
ze stosami ptyt drukarskich
jest rejestrowane

Wykrywanie stosu aktywne,
Prosze czekac...

Po zakonczeniu przejazdu
referencyjnego i funkcji
wykrywania stosu nalezy
sprawdzic¢
przyporzadkowanie palety
(palet) w obszarze
ustawiania.

Wersja APL02.07.093 C

J e Dotknaé przycisku [OK],
tadowanie zakoriczone, sprawdz przypisanie. aby wyswietli¢ ekran

@ obstugowy z

parametrami ptyt

e drukarskich.

Alarm
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6.3 Zatadunek palety

e Sprawdzié
przyporzadkowa

Liczba palet w maszynie nie i liCZbe
zatadowanych

ptyt drukarskich
Zatadowany materiat: Mat. Numer Piyty:

o T [ W obszarze

ustawiania.

o Jedli
wprowadzono
zmiany, po
zakonczeniu
sprawdzania
dotknac
przycisku
[Zastosuj
zmiany].

Wersja APL02.07.093 C 14:42:00

Cofnij bez zapisywania

e Wcelu
zakonczenia
zatadunku, nalezy
dotknac przycisku
[OK].

Wersja APL02.07.089 C 14:42:18

Wskazowka: Po 10
sekundach
komunikat

Zatadunek zakorczony. automatycznie
@ zniknie.

Maszyna jest
gotowa do pracy.
Home Alarm Setup

Maszyna jest gotowa do produkcji. Maszyna otrzymuje polecenia sterujace z
nadrzednego modutu systemu o nazwie ,Recorder”.
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6.3.1 Mozliwosci zatadunku

Wysokosé
uktadania ptyt
drukarskich:

35mm

Wysokosé
uktadania ptyt
drukarskich:

35mm

1200 lub 1500* ptyt
drukarskich

1200 lub 1500*
ptyt drukarskich

*Opcja
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6.4 Zatadunek maszyny z drugim miejscem odktadania

6.4 Zatadunek maszyny z drugim miejscem odktadania

e Maszyna z drugim
miejscem odktadania
(modut
rozszerzajacy/Extension)
(EXT) jest zatadowywana w
taki sam sposob, jak
opisano w rozdziale 6.3.

e Rozpocza¢ od ,zatadunek
palety” na ekranie
gtownym.

e Dla drugiego miejsca
odktadania opcjonalnie
montowana jest druga linia
laserowa.

e Maszyna zawsze mierzy
obie pozycje i wyswietla
znalezione ptyty.

Maszyna jest zatrzymywana przed zatadunkiem palety i ustawiana w
bezpiecznej pozycji. Podczas pracy maszyny nie mozna zmienic¢ drugiej
palety.
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6.5 Usuniecie palety

Gdy ostatnia ptyta drukarska zostanie pobrana przez samonaktadak, na panelu
sterowania modutu ,,Recorder” pojawi sie komunikat.

® Uruchomi¢ proces zatadunku zgodnie z opisem w rozdziale ,6.3 Zatadunek palety”

e Najpierw usuna¢ pusta palete, a nastepnie zatadowaé nowa palete z ptytami drukarskimi
do obszaru ustawiania (patrz rozdziat ,, 6.3 Zatadunek palety”
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6.6 Zatadunek kaset do maszyny

6.6 Zatadunek kaset do maszyny

e Jesli maszyna jest
wyposazona rowniez w
tadowarke kaset (jedna lub
dwie kasety), proces jest
podobny do stosowanego
przy zatadunku palet.

¢ Rozpocza¢ od funkcji
,Zataduj kasete” na ekranie
gtownym.

e Postepowac krok po kroku
zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

o Kaseta przesuwa sie w dot
do pozycji zatadunku.

o W celu zatadowania nalezy
odblokowa¢é kasete
przyciskiem na uchwycie i
wyciagnac ja.

o Kaseta moze pomiescic¢
stos ptyt drukarskich o
maksymalnej wysokosci 35
mm lub 80 kg.

¢ Po zatadowaniu i wsunieciu
kasety upewnic sie, ze jest

&Wa rnung ona prawidtowo
zablokowana.
Sicherstellen, dass
die Kassette
arretiert ist!
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6.7

52

Usuniecie wadliwych ptyt drukarskich

Wadliwe ptyty drukarskie lub ptyty drukarskie z papierem lub kartonem sa
transportowane na stot transferowy. Nastepnie maszyna zatrzymuje sie z zadaniem

odebrania ptyty ze stotu transferowego.

Ponownie uruchomi¢ maszyne przyciskiem ,Start”.



6.8 Wytagczanie maszyny
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6.8 Wytaczanie maszyny

o Wytaczy¢ maszyne wytacznikiem gtéwnym

(1).

Automatischer Plattenlader APL
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Usterki

E NIEBEZPIECZENSTWO

Smiertelne ryzyko porazenia pradem elektrycznym!

Dotkniecie czesci znajdujacych sie pod napieciem grozi porazeniem

pradem, ciezkimi obrazeniami lub $miercia.

- Przed kazda ingerencja w maszynie nalezy ustawi¢ wytacznik gtowny
w pozycji ,wytaczenie” i zabezpieczy¢ ja przed ponownym
wtaczeniem.

A UWAGA

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych zmagazynowana
energia pneumatyczna

Nieoczekiwane ruchy maszyny na skutek wyzwolenia zmagazynowanej
energii moga spowodowac srednio ciezkie obrazenia ciata.

- Jesli usterka wystapita w uktadzie pneumatycznym, przed

przystapieniem do prac przy uktadzie pneumatycznym nalezy
zredukowad cisnienie w maszynie do cisnienia atmosferycznego.

(b Przy usuwaniu usterek obowiazuja zawsze lokalne przepisy bezpieczenstwa.

Na podstawie tego rozdziatu mozna zlokalizowac¢ i usunaé usterki oraz btedy.
Rozwiazywanie btedow jest wspomagane przez wyswietlanie numeru btedu i opisu
btedu na panelu sterowania.

Wyswietlanie komunikatéw o usterkach

W przypadku wystapienia komunikatu o usterce na panelu sterowania pojawia sie
okno komunikatu alarmowego z nastepujacymi informacjami o usterce, ktdéra
wystapita:

- Rodzaj usterki:
- Btad systemu
- Ostrzezenie
- Btad procesu

- Numer btedu

Automatischer Plattenlader APL
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- Komunikat o btedzie

7 Usterki
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7.1 Wyswietlanie komunikatéw o usterkach

7.1.1

Btad systemu

Numer btedu Komunikat o btedzie

8200 Brak sprezonego powietrza

8202 Silnik 2 (0$ Z): Brak komunikacji

8204 Silnik 4 (rolka 4): brak komunikacji

8206 Regulacja ssawki (0$ Y): brak impulsow

8208 Regulacja ssawki (0$ Y): Limit czasu przejazdu referencyjnego

8210 Klapy niezablokowane

8212 Drzwiczki kosza na papier niezamkniete

8214 Odtaczone napiecie silnika

8216 Zadziatat bezpiecznik 1F6

8218 Limit czasu napedu kasety - opuszczanie

8220 Zapadka kasety z lewej strony: oba potozenia kraricowe aktywne

8222 Zapadka kasety z prawej strony nie znajduje sie w potozeniu
krancowym

8224 Limit czasu zapadki kasety z prawej strony

8226 Mozliwa kolizja kasety z ramieniem
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7 Usterki

7.1.2

Ostrzezenia

Numer btedu Komunikat o btedzie

8301 Silnik 1 (0$ X): brak odniesienia

8303 Silnik 3 (rolka 2): brak odniesienia

8305 Silnik 5 (obrét rolek): brak odniesienia

8307 Drzwiczki kosza na papier otwarte

8309 Kosz na papier nie znajduje sie w odpowiedniej pozycji

8311 Brak papieru przed chwytaniem

8313 Silnik 1 (0$ X): Zbyt wysoka temperatura

8315 Silnik 1 (0$ X): Zbyt niskie napigcie

8317 Silnik 2 (0$ Z): Zbyt wysoka temperatura

8319 Silnik 2 (0$ Z): Zbyt niskie napiecie

8321 Silnik 3 (rolka 2): Zbyt wysoka temperatura

8323 Silnik 3 (rolka 2): Zbyt niskie napiecie

8325 Silnik 4 (rolka 4): Zbyt wysoka temperatura

8327 Silnik 4 (rolka 4): Zbyt niskie napiecie

8329 Silnik 5 (obrot rolek): Zbyt wysoka temperatura
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7.1 Wyswietlanie komunikatow o usterkach

Numer btedu

8331

8332
8333
8334
8335
8336
8337

Automatischer Plattenlader APL

Komunikat o btedzie

Silnik 5 (obrot rolek): Zbyt niskie napiecie
Silnik 5 (obrot rolek): Zbyt wysokie napiecie
Silnik 6 (przenos$nik tasmowy): Zbyt wysoka temperatura

Silnik 6 (przenosnik tasmowy): Zbyt wysoki prad

( ):

( ):

Silnik 6 (przenosnik tasmowy): Zbyt niskie napiecie
Silnik 6 (przenosnik tasmowy): Zbyt wysokie napiecie

Przenosnik tasmowy ztozony
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7 Usterki

713

Btad procesu

Numer btedu Komunikat o btedzie

8230 3 razy podwojna ptyta lub wykryty papier

8232 Zator papieru w podajniku papieru

8234 Podwadjna ptyta lub papier na wylocie podczas inicjalizacji

8236 Podwadjna ptyta/papier podczas przekazywania

8238 Utrata podcisnienia podczas pobierania ptyty

8240 Karton wykryty trzy razy z rzedu

8242 Przenosnik tasmowy: Ptyta nie dotarta do czujnika

8244 Karton na przenosniku tasmowym

8246 Pusta paleta

8248 Nieoczekiwana ptyta na przenosniku tasmowym
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3 Konserwacja i czyszczenie

E NIEBEZPIECZENSTWO

Smiertelne ryzyko porazenia pradem elektrycznym!

Dotkniecie czesci znajdujacych sie pod napieciem grozi porazeniem

pradem, ciezkimi obrazeniami lub $miercia.

- Przed kazda ingerencja w maszynie nalezy ustawi¢ wytacznik gtowny
w pozycji ,wytaczenie” i zabezpieczy¢ ja przed ponownym
wtaczeniem.

- Prace konserwacyjne przy maszynie moga by¢ wykonywane tylko
przez wykwalifikowany personel.

A UWAGA

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych zmagazynowana
energia pneumatyczna

Nieoczekiwane ruchy maszyny na skutek wyzwolenia zmagazynowanej
energii moga spowodowac $rednio ciezkie obrazenia ciata.

- Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych przy uktadzie
pneumatycznym nalezy zredukowac cisnienie w maszynie do cisnienia
atmosferycznego.

A UWAGA

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych peknieciem przewodéw
pneumatycznych

Stare przewody pneumatyczne moga peknaé i spowodowac obrazenia od
lekkich do srednio ciezkich.

- Regularnie sprawdzac¢ stan przewoddw pneumatycznych i wymienia¢
je w przypadku widocznego zuzycia.

- Nie uzywac ponownie starych przewodoéw pneumatycznych.

- Stosowaé wytacznie oryginalne czesci zamienne.

Bezpieczenstwo pracy i okres trwatosci eksploatacyjnej maszyny zaleza w duzej mierze
od prawidtowej konserwacji i czyszczenia. Z tego powodu szczegdlnie wazne jest, aby:

- Scisle przestrzegaé terminow konserwacji,

- przestrzegac rozdziatéw dotyczacych konserwacji w dokumentaciji
poddostawcow.
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8 Konserwacja i czyszczenie

Ponizsze terminy konserwacji obowiazuja w przypadku przestrzegania uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem.
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8.1 Terminy konserwacji i prace konserwacyjne

8.1 Terminy konserwacji i prace konserwacyjne

Prace konserwacyjne dzielg sie na zadania dla uzytkownika i zadania dla serwisu.

Zakres odpowiedzialnosci

Zespot .. .
konserwacii konserwacyjne Usytkownik

Oczysci¢ maszyne z zewnatrz,
skontrolowaé wizualnie
przeno$nik tasmowy.

Termin Prace

>< I

Cata maszyna Co 6 miesiecy
Wyczysci¢ obszar roboczy z
komora palet i zespotem
usuwania papieru.

Profesjonalna konserwacja
zgodnie z lista kontrolna
konserwacji dla obszarow osi x, y
Co 6 miesiecy  j z, zespotu usuwania papieru,
Cata maszyna lub co 50 000 pobierania ptyt, tasmy wylotowe;j,
byt opcjonalnych kaset, a takze
obudowy i sterownika z testem
dziatania.

Prace konserwacyjne wykonywane przez serwis

Prace konserwacyjne dla serwisu moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel z poziomem serwisowym 1 lub wyzszym zgodnie z
profesjonalnymi pracami konserwacyjnymi zalecanymi przez firme Krause.
Profesjonalne prace konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane co 6 miesiecy lub co
50 000 ptyt.
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8 Konserwacja i czyszczenie

8.2 Srodki czyszczace i smarne

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny!

Niewtasciwe srodki czyszczace i smarne moga spowodowaé uszkodzenie
maszyny.

Stosowaé wytacznie zalecane srodki czyszczace i smarne

Firma Krause-Biagosch GmbH zaleca nastepujace srodki czyszczace i smarne:

Srodki czyszczace cata maszyna Woda/ tug mydlany (np. Indumaster
universal IR55 firmy Buzil) ze szmatka
z mikrofibry

Srodek smarny Szyny prowadzace Silikon w aerozolu,

np. Caramba 619902 lub Weicon

Smar tancuchy kaset, Smar, np.
prowadnica osi x Kliiber CentroPlex 2EP
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9 Wycofanie z eksploatacji

E NIEBEZPIECZENSTWO

Smiertelne ryzyko porazenia pradem elektrycznym!
Podczas prac przy instalacji elektrycznej istnieje zagrozenie dla zycia.

- Prace przy instalacji elektrycznej moga by¢ wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

A UWAGA

Niebezpieczenstwo obrazen podczas prac przy uktadzie
pneumatycznym wykonywanych przez niewykwalifikowany personel!

Podczas prac zwigzanych z wycofaniem z eksploatacji i demontazem
uktadu pneumatycznego istnieje ryzyko odniesienia obrazen przez
niewykwalifikowany personel.

- Prace przy uktadzie pneumatycznym moga by¢ wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowany personel.

o Wytaczy¢ maszyne
(patrz rysunek w rozdziale ,3.2 Elementy funkcjonalne i obstugowe ”).

o Wytaczy¢ nastepny modut urzadzenia (patrz instrukcja obstugi systemu
nadrzednego).

e Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi wytaczenie energii zasilajacej (energia
elektryczna, sprezone powietrze).

o Qdtaczyé przewody zasilajace od maszyny.
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10 Demontaz

10.1 Wskazowki dotyczgce zagrozen podczas demontazu

. OSTRZEZENIE

Podczas demontazu podzespotow maszyny nalezy liczy¢ sie z
nastepujacymi szczegdlnymi zagrozeniami:

Podnoszenie podzespotow w nieprzewidzianych punktach mocowania
moze spowodowac ich upadek, co moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.

- Podnosi¢ podzespoty tylko w punktach mocowania oznaczonych na
czerwono.

Niezamontowanie zabezpieczen transportowych i elementéow

stabilizujacych moze doprowadzié¢ do przewrdcenia sie podzespotow i

spowodowania obrazen ciata.

- Przed demontazem podzespotow zamocowac zabezpieczenia
transportowe i elementy stabilizujace.

Nieprawidtowo zdemontowane przewody moga ulec uszkodzeniu, a przy

ponownym uzyciu spowodowac stopienie i zapalenie sie kabli.

- Wszelkie prace zwiagzane z instalacja elektryczna nalezy zlecaé
wytacznie wykwalifikowanemu elektrykowi.

Nieprawidtowo zdemontowane przewody ciSnieniowe i przytagcza moga

ulec uszkodzeniu i spowodowac obrazenia w razie ponownego uzycia.

- Wszelkie prace przy uktadzie pneumatycznym nalezy zleca¢ wytacznie
specjaliscie w zakresie pneumatyki.

Obowiazuje ogdlna zasada:

- Podczas wszystkich prac nalezy stosowac srodki ochrony
indywidualne;j.

Automatischer Plattenlader APL

Nieodpowiednie narzedzia do demontazu moga spowodowac
uszkodzenie podzespotow.

- Stosowac tylko odpowiednie narzedzia.

- Wszelkie prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolony
personel i odpowiednich specjalistow.
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10 Demontaz

Srodki przygotowawcze

Przed demontazem maszyny nalezy upewnic sie, ze

- maszyna jest wytaczona
(patrz rozdziat ,9 Wycofanie z eksploatacji”),

- przygotowane sa narzedzia potrzebne do demontazu,
- przygotowane sa wymagane zabezpieczenia transportowe,

- przygotowany jest sprzet transportowy
(patrz rozdziat ,,4.1.6 Zalecany sprzet transportowy”),

- w celu demontazu przygotowane sg dodatkowe urzadzenia oswietleniowe
(latarki),

- powierzchnia podtogi w miejscu instalacji jest oczyszczona i wolna od pytu
w celu umozliwienia bezproblemowego transportu podzespotdw.

Demontaz maszyny i zabezpieczenie jej do transportu

Przygotowanie maszyny do transportu odbywa sie w ponizszej kolejnosci.

1.

2
3.
4

Przygotowanie i zabezpieczenie maszyny do transportu
Przewody zasilajace
Kosz na papier

Zapakowanie



H=ID=LB=RG

10.3 Demontaz maszyny i zabezpieczenie jej do transportu

10.3.1 Przygotowanie i zabezpieczenie maszyny do transportu

Ustawienie maszyny w pozycji
transportowej

e Podnosnik w dot (1)

e (0s$Zdo gobry, az do momentu tuz
przed ogranicznikiem (2)

e 0O$ x w prawo, az zespot ssacy
znajdzie sie mniej wiecej pod
liniami laserowymi (3)

Opuszczenie stotu transferowego

e Przesuniecie stotu transferowego
w dot
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10 Demontaz

Opuszczenie stotu transferowego

e Odkrecenie srub oznaczonych
kolorem zielonym

e Przytrzymanie stotu przez dwie
osoby

e Odkrecenie $rub oznaczonych
kolorem czerwonym,

e obrocenie stotu i przymocowanie
go srubami oznaczonymi kolorem
zielonym

e po obu stronach

Opuszczenie i zabezpieczenie
chwytaka ssgcego

e Zabezpieczenie podnosnika po
obu stronach opaskami
kablowymi przed przekreceniem i
podniesieniem

Zabezpieczenie osi z, czes$¢ 1

¢ Odkrecenie blachy kratownicy na
osi z (4 $ruby) (1)

e Przesuniecie blachy kratownicy
do gory do ogranicznika (2)

o Dokrecenie srub na blasze
kratownicy (3)

e Hak samonaktadaka jest wowczas
oparty na blasze kratownicy (4)
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10.3 Demontaz maszyny i zabezpieczenie jej do transportu

Zabezpieczenie osi z, czes$¢ 2

Umieszczenie ptyty piankowej
pomiedzy samonaktadakiem a
obudowa (1)

Samonaktadak jest dodatkowo
zabezpieczany

pasem.

Pas jest prowadzony przez dwa
otwory w poprzecznicy
obudowy (2)
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10 Demontaz

Zabezpieczenie sitownika osi z

e Zapobiec wysunieciu sie duzego
sitownika ,z”, zabezpieczajac go
opaskami kablowymi.

e Jesli podczas transportu sitownik
wysunie sie, gdy
samonaktadak jest zabezpieczony
u gory, to biaty pas zebaty
poluzuje sie i utraci swoje
potozenie.

Zabezpieczenie osi x

e Zespot xz jest zabezpieczony za
pomoca katownika (1).

o Katownik jest przykrecany do
obudowy i do pionowego profilu
aluminiowego zespotu xz. W tym
celu wykorzystywana jest
istniejaca Sruba na obudowie.
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10.3.2 Przewody zasilajace
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Zamocowanie rozpodrek
transportowych

e Do transportu za pomoca woézka
paletowego stosuje sie dwie
rozporki transportowe. (1) i (2)

Zabezpieczenie kaset

Kasety sa dodatkowo zabezpieczane
przed przesuwaniem sie w pionie za
pomoca belki, znajdujacej sie
pomiedzy kasetg a wdozkiem na
papier.

Przewody zasilania elektrycznego i przewody sygnatowe sa poprowadzone w kanatach

kablowych i w prowadniku kablowym.

e QOdtaczyé kable od przytaczy i wyciagnaé je z kanatow kablowych.

e Usunac¢ prowadniki kablowe.

e Usunac¢ przewody sprezonego powietrza.

Automatischer Plattenlader APL
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10 Demontaz

10.3.3  Kosz na papier

Kosz na papier

e Otworzy¢ drzwi modutu
podstawowego i wyjaé kosz na
papier z modutu podstawowego.

% o Wyjac kosz na papier
e i przykreci¢ (2) ptyta ze sklejki (1).

Zabezpieczenie pokrywy

e Pokrywa jest zabezpieczona na
stopach podporowych za pomoca
ptaskownika (1) na kazdej stopie.

Zabezpieczenie drzwiczek kosza na
papier

o Gdy wszystko jest juz przykrecone
do palety, maszyna jest owijana
folig stretch.

o Tym samym jest takze
zabezpieczony kosz na papier (1).
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n Utylizacja

A UWAGA

Zagrozenie dla zdrowia na skutek nieprawidtowej utylizacji maszyny!

Maszyna zawiera szkodliwe substancje.

- Przekazac podzespoty i czesci maszyny certyfikowanemu zaktadowi
utylizacji odpaddw.

- Nie wyrzucac podzespotow i czesci maszyny z odpadami
komunalnymi.

- Przestrzega¢ krajowych przepisow prawa.

G Adresy certyfikowanych zaktadéw utylizacji odpadéw mozna uzyskaé we
N wtasciwym urzedzie ds. ochrony srodowiska.

Informacje te sg oparte na naszej aktualnej wiedzy i doswiadczeniu. Nie
zwalniaja one podmiotu utylizujgcego z obowigzku przestrzegania krajowych
przepisow i ustaw obowiazujacych w momencie usuwania odpaddw.

1.1 Terminologia

Surowce wtorne

Zespoty lub elementy, ktore nie zawieraja szkodliwych substancji i moga by¢ poddane

recyklingowi w sposob bezpieczny dla Srodowiska.

Substancje szkodliwe

Zespoty lub podzespoty, ktore musza by¢ utylizowane lub poddane recyklingowi
oddzielnie.

Automatischer Plattenlader APL
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1.2
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Przeglad podzespotow

11 Utylizacja

Na ponizszym rysunku przedstawiono podzespoty i elementy, ktére zawieraja materiaty
nadajace sie do recyklingu i szkodliwe substancje.

Surowce wtorne/ substancje szkodliwe

Poz.

10

20

30

40

Podzespot

Samonaktadak

Zespo6t usuwania
papieru

Instalacja
elektryczna

Uktad
pneumatyczny

Surowce wtorne
Metal

Stal i aluminium

Metal, stal

Ptyta montazowa

Surowce wtorne
Tworzywo
sztuczne

Pasy zebate,
ssawka
podcisnieniowa,
przewody
pneumatyczne,
ksztattki z
tworzyw
sztucznych

Gumowe watki

Zaciski, kanaty
kablowe

Jednostka
konserwacyjna,

Substancje
szkodliwe

Elektronika i
uktad
pneumatyczny

Silnik elektryczny

Podzespoty
elektroniczne,
zasilacz, ptytki
drukowane, kable



11.2 Przeglad podzespotow

Podzespot
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Surowce wtorne
Tworzywo
sztuczne

Surowce wtorne
Metal

Substancje
szkodliwe

50
60

70

80

90

100

Srodki transportu

Zabezpieczenie ptyt

Stot transferowy

Ostona

przeciwuderzeniowa

Obudowa

0s XZ

Sruby, nakretki,
sworznie

zawory, przewody
pneumatyczne

Stal - -
Blacha stalowa

Pasy, czesci

Stal drukowane 3D

Silnik elektryczny

Blacha stalowa

Metal, blacha

stalowa, bramy

aluminiowe

Metal, stal Pasy zebate, silnik
elektryczny

Stal

Wskazowki dotyczace demontazu

m Podzespot Wskazowki dotyczace demontazu

10

20

30

40

50

60
70

80

90
100

Samonaktadak
Zespo6t usuwania
papieru

Instalacja
elektryczna

Uktad
pneumatyczny

Srodki transportu

Zabezpieczenie ptyt

Stot transferowy

Ostona

przeciwuderzeniowa

Obudowa
0$ XZ

Automatischer Plattenlader APL

przykrecony do prowadnicy pionowej
(odciazy¢ przed demontazem)

przykrecony

Ptyta montazowa i panel sterowania przykrecone
kable podtaczone

podtaczony, przykrecony

przykrecone (po zakonczeniu instalacji usuniete z
maszyny)

przykrecone, pojedyncze czesci

przykrecony
przykrecona

Elementy gtdwne przykrecone,

przykrecona
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11 Utylizacja



12 Zatacznik

12.1 Dane techniczne

12.1.1 Wymiary

Pokrywy i drzwi zamkniete (w mm)

H=ID=LB=RG

Wymiary catkowite dla

wszystkich modutéow bez 2930
opcjonalnych rozszerzen

Maszyna 1980
Stot transferowy 950

Podniesiona pokrywa

Opcjonalne moduty

. 1320
rozszerzajace

1850

1850
1200

1850

1550

1550
840
2395

1550

Pokrywy otwarte, kosz na papier przed modutem podstawowym (w mm)

Podniesiona pokrywa

Automatischer Plattenlader APL

2700

2395

79
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12.1.2

12.1.3

12.1.4

80

Masy

Masy bez ptyt drukarskich z pustym koszem na papier (w kg)

Maks.
obcigzenie

Modut podtogi
na stope

Maszyna 750 200

Parametry przytacza elektrycznego/moc

12 Zatacznik

Maks.
obcigzenie
powierzchni

Napiecie 200-240V 50/60 Hz 2~ + PE
Prad 3,46 A
Moc przytaczeniowa 0,79 kW

Bgzplecznlk'z.apewnlany przez 10 A lub 16 A
klienta w miejscu eksploatacji

Bezpiecznik w module Recorder

Zuzycie pradu podczas pracy 165 W

Zuzycie pradu w trybie czuwania 70 W

Parametry przytagczeniowe/moc dla sprezonego powietrza

Cisnienie 7 barow

Jakos¢ Wolne od pytu, wolne od oleju zgodnie z klasa
sprezonego powietrza 2.4.2 wg ISO 8573-1

Zuzycie 170 |/min

Przytacze Y5 cala
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12.1 Dane techniczne

12.1.5 Warunki otoczenia

Parametr Wartos¢

Temperatura 18-23°C (w zaleznosci od typu ptyt)
Wilgotnosé wzgledna powietrza 40-60% bez kondensacji

Oswietlenie Swiatto bezpieczenstwa zgodnie z zaleceniami
producenta ptyt

Czystosé Brak kurzu, dymu, brudu

Drgania podtogi Brak drgan

12.1.6  Emisja dzwiekow powietrznych

Poziom hatasu <70 dB

12.1.7 Emisja ciepta

Oddawanie ciepta *) <300W
*)1W = 3,413 BTU/h

Automatischer Plattenlader APL 81
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12 Zatacznik

Wymiary palety i ptyt drukarskich

Parametr

Maksymalny rozmiar ptyty

Najmniejszy rozmiar ptyty

Grubos¢ ptyty

Maksymalny rozmiar palety
Najmniejszy rozmiar palety

Potozenie ptyty drukarskiej

Maks. wysokos$é stosu we
wszystkich przypadkach bez i z
modutami rozszerzajacymi lub
kasetami

Maks. catkowita wysokos¢
palety

Obrot

Doktadnos$é pozycji stosu

Pozycja stosu ptyt na palecie

Ustawianie palet

Maksymalne obciazenie kaset

950x 1165 mm x mm

Paleta: 605x745 mm x mm
Kaseta: 335x485 mm x mm

0,24 mm do 0,4 mm
Kaseta (opcjonalnie): 0,15 mm do 0,24 mm

1100 x 1350 mm x mm *)
700 x 900 mm x mm
powtoka ku gorze, format poprzeczny

Standardowo: 420 mm

1200 ptyt o grubosci 0,3 mm, 1000 ptyt o grubosci
0,4 mm

**Opcjonalnie: 500 mm

1500 ptyt o grubosci 0,3 mm, 1250 ptyt o grubosci
0,4 mm

Standardowo: 584 mm od podtogi
**Opcjonalnie: 662 mm od podtogi

Maksymalnie 10 mm

Maksymalnie 10 mm

Jesli szerokosé stosu jest wieksza niz 10 mm,
konieczne jest ponowne zatadowanie palety w
maszynie lub ponowne uruchomienie cyklu
pomiarowego.

Wyposrodkowany w kierunku wzdtuznym, ustalony
odstep od krawedzi palety dla krotkiego boku,
zwykle 10 do 100 mm.

Wozek widtowy podjezdza do krotkiego boku

Maks. wysokos¢ uktadania w stos: 35mm
Maksymalna masa: 80 kg

Na kazda kasete

*) Bez modutu rozszerzajgcego mozna zatadowac jedng palete o maksymalnych rozmiarach

W konkretnym przypadku mozna sprawdzic, jakie rozmiary moga by¢ stosowane jednoczesnie

**) Opcja 1500: niedostepna dla wszystkich modeli
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Specyfikacja palet

12.1.9
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12.2 Pozostata obowigzujaca dokumentacja

Do niniejszej instrukcji obstugi dotaczona jest nastepujaca dokumentacja:
- Instrukcja instalacji ,,Automatyczna tadowarka ptyt APL”
- Schemat elektryczny D20722
- Schemat pneumatyczny 860.00.00.001

12.3 Deklaracja zgodnosci WE

Na nastepnej stronie znajduje sie deklaracja zgodnosci WE dla tej kompletnej maszyny.
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