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Introducao

Este manual de operacao fornece todas as informacoes necessarias para o bom
funcionamento do carregador de placas automatico APL 106 (doravante referido como
a maquina).

A funcao da maquina é separar as placas de impressao, alinha-las e transporta-las
para o mddulo da instalacao a jusante “Gravador”.

As instrucoes de operacao devem ser lidas, compreendidas e aplicadas por todas as
pessoas encarregadas de

transporte;

- instalacao da maquina;

- primeira colocacao em operacao;

- operacao;

- manutencao e limpeza;

- eliminacao de falhas;

- colocacao fora de funcionamento e desmontagem;

e o descarte.

Isto se aplica em particular as instrucoes de seguranca enumeradas.
Apds estudar as instrucdes de operacao, vocé pode

instalar,

conectar,

operar,

efetuar a manutencao

e descartar a maquina
de acordo com as normas.

Além do manual de operacao, geralmente aplicaveis, devem ser observados os
regulamentos legais e outros regulamentos obrigatdrios para a prevencao de acidentes
e protecao ambiental no pais de utilizacao.
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1 Introducao

1.1 Meios de representacao

Como indicacao e aviso direto de perigo, as declaracoes de texto nestas instrucoes de
instalacao que requerem atencao especial sdo marcadas como se segue:

PN PeriGo

Esta adverténcia descreve um perigo com alto grau de risco que, se nao
for evitado, resultara em morte ou ferimentos graves.

A Aviso

Esta adverténcia descreve um perigo com grau de risco médio que, se
nao for evitado, resultara em morte ou ferimentos graves.

A CUIDADO

Esta adverténcia descreve um perigo com grau de risco reduzido que, se
nao for evitado, resultara em ferimentos ligeiros ou moderados.

Esta adverténcia descreve um perigo com grau de risco baixo que, se
nao for evitado, resultara em danos materiais.

(’ 0 simbolo de informacao aplica-se as informacdes uteis.

Além disso, sao usados os seguintes meios de representacao:

- Os textos que se seguem a esta marca sao enumeracoes.

e  Os textos que se seguem a esta marca descrevem atividades que devem ser
executadas numa determinada sequéncia.

“» (s textos entre aspas sao referéncias a outros capitulos ou paragrafos.

[ 1 Os textos entre paréntesis retos descrevem botdes tateis que devem ser
pressionados no painel de controle.
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1.2 Garantia e responsabilidade

1.2

Simbolos usados no manual

Nas indicacdes de adverténcia, os perigos especiais sao identificados adicionalmente
da seguinte forma:

Perigo de vida devido a corrente elétrica
Este simbolo adverte para o perigo de vida devido a corrente elétrica.

Ha um perigo de vida imediato no caso de contato com partes sob
tensao.

Aviso de carga suspensa
A Este simbolo adverte sobre os perigos durante a permanéncia sob cargas

suspensas.

Garantia e responsabilidade

Sao aplicadas as obrigacoes acordadas no contrato de entrega, os termos e condicoes
gerais, assim como as condicdes de entrega da maquina e as normas legais validas no
momento da conclusao do contrato.

Todas as informacoes e notas deste manual de operacao foram compiladas levando
em conta as normas e regulamentos aplicaveis, o estado da arte e nossos muitos anos
de conhecimento e experiéncia.

Estdo excluidos os pedidos de garantia e responsabilidade por danos pessoais e danos
materiais se forem devidos a uma ou mais das seguintes causas:

- uso nao conforme a finalidade ou incorreto da maquina;

- instalacao inadequada, montagem, operacao, manutencao, limpeza,
desmontagem;

- inobservancia do manual de operacao e das informacoes contidas nas
instrucdes de operacao relativas a instalacao, montagem, operacao,
manutencao, limpeza, desmontagem, descarte;

- aplicacao de pessoal nao qualificado ou nao treinado;

- alteracdes estruturais da maquina (conversdes ou outras mudancas na maquina
nao podem ser feitas sem o consentimento prévio por escrito da Krause-
Biagosch GmbH. em caso de infracdes, a maquina perde sua conformidade CE.);

- reparos incorretamente executados;

- uso de pecas de reposicao nao aprovadas ou uso de pecas de reposicao que nao
cumpram com os requisitos tecnicamente especificados;

- Eventos catastroéficos, impacto de objetos estranhos e forca maior.
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1.3

1.4

1.5

Reservamo-nos o direito de fazer alteracdes técnicas que melhorem as caracteristicas
de uso e desenvolvimento posterior.

Direitos autorais

Este manual de operacao esta protegido por direitos autorais e se destinam apenas ao
uso interno.

A transmissao do manual de operacao a terceiros, duplicacoes em qualquer tipo e
forma - também em extratos - assim como a utilizacao e/ou comunicacao do contetdo
nao sao permitidas sem aprovacao por escrito da Krause-Biagosch GmbH, exceto para
fins internos.

As infracoes obrigam a indenizacao. Outras reivindicacoes permanecem reservadas.

Termos de garantia

As disposicoes da garantia estao estabelecidas nos Termos e Condicdes Gerais da
Krause-Biagosch GmbH.

Servi¢co/apoio ao cliente

Se vocé tiver algum problema, entre em contato com o representante
responsavel.
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Seguranca

. AVISO

A inobservancia das seguintes instrucoes de seguranca pode ter
sérias consequéncias:

- Colocacao em perigo as pessoas devido a influéncias elétricas,
pneumaticas ou mecanicas;

- Falha de funcdes importantes da maquina.

Leia atentamente as indicacoes sobre seguranca e perigos nesta secao
antes de transportar, instalar, conectar e operar a maquina.

Além das indicacoes contidas neste manual de operacao, observe
também os regulamentos de seguranca e prevencao de acidentes
geralmente aplicaveis.

Além das informacoes contidas neste manual de operacao, o operador
deve observar os regulamentos nacionais de trabalho, operacao e de
seguranca existentes. Os regulamentos internos existentes na fabrica
também devem ser cumpridos.

Uso previsto

A seguranca operacional da maquina sé é garantida se ela for utilizada conforme o
previsto.

A maquina é destinada exclusivamente ao carregamento automatico das placas de
impressao no modulo da instalacao a jusante “Gravador”.

A maquina nao se destina a nenhum outro uso além daquele aqui especificado, o que
é considerado uso impréprio. E especialmente proibido

- transportar pessoas com a maquina;
- transportar produtos que nao aqueles autorizados;

- transportar pesos que nao os autorizados.

O uso previsto também inclui

- o uso de energias de alimentacao de acordo com os regulamentos de seguranca
aplicaveis;

- aobservacao das condicoes operacionais;
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2 Seguranca

- aobservacao dos intervalos de inspecao e de manutencao;

- o0 uso de materiais operacionais e auxiliares, de acordo com as normas de
seguranca aplicaveis;

- aobservacao das condicdes operacionais.

As especificacdes técnicas apresentadas nos dados técnicos devem ser observadas
sem excecao.

(’ Use a maquina somente como previsto, caso contrario, nao se pode garantir a
operacao segura.
A entidade usuaria da maquina, nao o fabricante, é responsavel por todos os
danos pessoais e danos materiais resultantes do uso incorreto!

2.1.1 Modificacoes estruturais da maquina

A construcao e a aceitacao do fabricante sao realizadas com base na diretiva de
seguranca geral dos produtos (ProdSG). Sem o consentimento prévio por escrito da
Krause-Biagosch GmbH nao podem ser feitas modificacoes, adicoes ou conversdes na
magquina.

Em caso de incumprimento, a maquina perde sua conformidade CE. Neste caso, o
fabricante da maquina nao esta coberto pela garantia. Isto também se aplica a
trabalhos de soldagem de pecas de suporte.

Substitua imediatamente os componentes que nao estejam em perfeitas condicoes.

Utilize somente pecas de reposicao/pecas de desgaste/acessorios originais. Estas
pecas sao especialmente projetadas para a maquina. No caso de pecas fornecidas por
terceiros, nao ha garantia de que elas tenham sido projetadas e fabricadas para
resistir as cargas e para atender as exigéncias de seguranca.

As pecas e equipamentos especiais nao fornecidos pela Krause-Biagosch GmbH nao
sao aprovados para uso na maquina.
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2.1 Uso previsto

2.1.2 Uso incorreto previsivel

A Aviso

Qualquer uso da maquina além do uso pretendido e/ou que seja
diferente pode levar a lesoes graves!

- Use a maquina somente como previsto.

- Carregue a maquina somente com as placas de impressao previstas
para o efeito.
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2.2

2 Seguranca

Requisitos do pessoal

. AVISO

Perigo de ferimentos devido a qualificacao insuficiente!

0 manuseio inadequado pode provocar danos pessoais e danos
materiais consideraveis.

- Portanto, deixar que todas as atividades sejam realizadas somente por
pessoal qualificado.

A maquina somente pode ser transportada, instalada e operada por pessoas
qualificadas e/ou instruidas para o efeito. Essas pessoas devem estar familiarizadas
com o manual de operacao e agir de acordo com ele. Os respectivos poderes do
pessoal devem ser claramente definidos.

0 manual de operacao especifica as seguintes qualificacoes para varias areas de
atividade:

Pessoal instruido

0 pessoal familiarizado foi instruido pela empresa usuaria ou por pessoal qualificado
sobre as tarefas e ele atribuidas e os possiveis perigos em caso de comportamento
inadequado.

Pessoal qualificado

0 pessoal qualificado, devido a sua formacao técnica, conhecimento e experiéncia,
bem como conhecimento dos regulamentos relevantes, é capaz de realizar o trabalho
a ele designado e de reconhecer e evitar possiveis perigos de forma independente.

Eletricista qualificado

Devido a seu treinamento técnico, conhecimento e experiéncia, bem como
conhecimento das normas e regulamentos relevantes, um eletricista qualificado é
capaz de realizar trabalhos em equipamentos elétricos e reconhecer e evitar possiveis
perigos de forma autbnoma.

O eletricista qualificado é treinado para o local especifico em que esta trabalhando e
conhece as normas e regulamentos relevantes.
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2.2 Requisitos do pessoal

Especialista em pneumatica

Um especialista em pneumatica é capaz de supervisionar e manter equipamentos e
sistemas pneumaticos devido a seu treinamento especializado, conhecimento e
experiéncia. E capaz de detectar e evitar possiveis perigos por conta propria.

O especialista em pneumatica é treinado para o local especifico em que esta
trabalhando e conhece as normas e regulamentos relevantes.

2.2.1 Comprometimento do pessoal

0 pessoal sdo somente as pessoas autorizadas, das quais se espera que executem seu
trabalho de forma confiavel. Ninguém pode trabalhar na maquina cuja capacidade de
reacao € prejudicada por drogas, alcool, medicamentos ou similares.

Todas as pessoas que sao designadas para trabalhar na maquina se comprometem,
antes de comecar a trabalhar, a

- observar as normas basicas sobre seguranca no trabalho e prevencao de
acidentes;

- ler as instrucdes de seguranca e indicacoes de adverténcia contidas neste
manual de operacao e confirmar que as entenderam mediante assinatura.

2.2.2 Nao autorizadas

A Aviso

Perigo para pessoas nao autorizadas!

As pessoas nao autorizadas, que nao atendem aos requisitos de
qualificacao do pessoal, nao estao identificam os perigos na area de
trabalho.

- Manter pessoas nao autorizadas fora da area de trabalho.

- Em caso de duvida, falar com as pessoas e direciona-las para fora da
area de trabalho.

- Interromper o trabalho enquanto houver pessoas nao autorizadas na
area de trabalho.

2.2.3 Instrucao

O pessoal deve ser instruido regularmente pelo operador. Registre como a instrucao foi
efetuada para melhor rastreamento.
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2.3

2.4

10

2 Seguranca

Instrucoes gerais de seguranca

- A maquina s6 pode ser transportada, instalada, montada e colocada em
funcionamento depois que vocé tiver lido e compreendido este manual de
operacao.

- Use a maquina somente como previsto (veja a secdo “2.1 Uso previsto”).

- Mantenha sempre a area de trabalho da maquina limpa e organizada para evitar
riscos de sujeira e pecas espalhadas ao redor.

- Mantenha todos os avisos de seguranca e de perigo na maquina legiveis e
renove-os conforme necessario.

- Os trabalhos na maquina somente podem ser realizados por pessoal qualificado
ou instruido (veja a secdo “2.2 Requisitos do pessoal”).

Medidas de seguranca para a protecao ambiental

Observar os regulamentos sobre prevencao de residuos e reciclagem ou descarte
adequado de residuos durante todo o trabalho.

Particularmente durante os trabalhos de instalacao, assim como durante o colocacao
fora de servico, desmontagem e descarte, deve-se ter cuidado para garantir que
substancias perigosas para as aguas subterraneas, tais como graxa, 6leo, fluidos de
limpeza contendo solventes, etc. nao contaminem o solo ou entrem no sistema de
esgotos. Essas substancias devem ser coletadas em recipientes adequados,
armazenadas, transportadas e descartadas de acordo com as disposicoes da
legislacao nacional.
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2.5 Avisos especiais de perigo

2.5

2.5.1

Avisos especiais de perigo

Simbolos

> BB D>

?

usados na maquina

Perigo de vida devido a corrente elétrica

Este simbolo adverte para o perigo de vida devido a corrente elétrica.
Ha um perigo de vida imediato no caso de contato com partes sob
tensao.

Aviso de ferimentos nas maos/perigo de esmagamento

Este simbolo adverte sobre os perigos das lesdes nas maos.
As maos podem ser esmagadas, puxadas ou feridas de outra forma.

Aviso de lesao ocular/radiacao laser

Este simbolo adverte para lesoes oculares devido a radiacao laser
A radiacao laser que atinge o olho pode causar danos irreparaveis ao
olho.

Aviso de operacao incorreta

Este simbolo adverte para a operacao incorreta, por exemplo, ao carregar
o0s cartuchos.

Mantenha todos os avisos de seguranca e de perigo na maquina legiveis e
renove-os conforme necessario.

11
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2 Seguranca

25.2 Autocolantes de seguranca na maquina

Visdo geral
Ha autocolantes de seguranca nas coberturas da maquina, no
local indicado abaixo:

Fig. 1: Autocolantes de seguranca na maquina

Posicdo Autocolantes de seguranca Significado

A Perigo de vida devido a corrente
elétrica.

Produto de laser da classe 1.

CLASS 1 Sem radiagdo laser perigosa fora

B LASER PRODUCT da maquina, quando todas as

portas e abas estdo fechadas.

12
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2.5 Avisos especiais de perigo

2.5.3 Perigos devido a energia elétrica

PN PeriGo

Ha um risco de choque elétrico quando se toca em pecas sob tensao.
- Manter sempre os componentes elétricos fechados.

- Solicitar que os trabalhos no equipamento elétrico seja somente
realizados por um eletricista qualificado que seja especialmente
treinado para trabalhar em equipamentos elétricos e possa detectar e
evitar riscos.

Os trabalhos no equipamento elétrico sé podem ser realizados por um eletricista
competente - B. eletricista de servico competente.

Solicitar a verificacao do equipamento elétrico por um eletricista qualificado
antes de instalar e configurar a maquina.

As alteracoes efetuadas apos a inspecao devem estar em conformidade com a
norma DIN EN 60204-1.

As caixas e cabos danificados devem ser reparados ou substituidos de imediato,
antes de a maquina ser instalada e montada.

2.5.4 Perigos devido a energia pneumatica

A fuga de ar sob alta pressao pode penetrar a pele e causar ferimentos graves!

Somente pessoal qualificado com conhecimentos especiais e experiéncia em
pneumatica pode trabalhar no equipamento pneumatico. Certifique-se de que a
maquina esta desligada e protegida contra religamento antes de trabalhar com o
equipamento pneumatico.

Antes de instalar e configurar a maquina, verifique todas as tubulacoes
pneumaticas, mangueiras e conexdes de rosca quanto a danos visiveis
externamente.

Mantenha sempre as mangueiras pneumaticas afastadas do corpo.
Proteger as conexdes ao ar abertas contra contaminacao.

Nunca troque a posicao das conexdes, plugues ou interruptores. Inevitavelmente
resultara em falhas de funcionamento.

13
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2.6
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2 Seguranca

Equipamento de protecao pessoal

Ao trabalhar na maquina, use equipamento de protecao pessoal para minimizar os
riscos a saude.

- Use sempre o equipamento de protecao necessario para o respectivo trabalho
enquanto trabalha.

- Siga as indicacoes sobre os equipamentos de protecao individual afixadas na
area de trabalho.

Os simbolos tém o seguinte significado:

Vestuario de protecao no trabalho

O vestuario de protecao no trabalho é vestuario justo com baixa
resisténcia ao rasgo, com mangas apertadas e sem pecas salientes. E
usado principalmente para proteger contra ser pego por pecas moveis das
maquinas.

Nao usar anéis, colares ou outras joias.

Calcado de seguranca

Use calcado de seguranca antiderrapantes para proteger contra a queda
de pecas pesadas ou deslizamento em superficies escorregadias.

Luvas de protecao

Use luvas de protecao para proteger as maos de friccao, abrasao ou
lesdes mais profundas.

0 equipamento de protecao pessoal deve ser fornecido pela empresa usuaria e deve
cumprir os requisitos aplicaveis.

Além disso, devem observar-se as disposicoes nacionais, bem como as instrucoes
internas da empresa usuaria.
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2.7 Instrucoes em caso de emergéncia

2.7 Instrucées em caso de emergéncia

Medidas preventivas
- Esteja sempre preparado para acidentes.

- Mantenha o equipamento de primeiros-socorros (kit de primeiros socorros,
cobertores, etc.) ao alcance de facil acesso.

- Familiarize o pessoal com a comunicacao de acidentes e equipamentos de
primeiros-socorros.

- Mantenha as vias de acesso livres para veiculos de emergéncia.

Medidas em caso de acidentes
- Retire as pessoas da zona de perigo.

- Em caso de parada cardiaca e/ou respiratoria, iniciar imediatamente as medidas
de primeiros-socorros.

- Em caso de ferimentos pessoais, notificar o responsavel pelos primeiros-
socorros e um médico de emergéncia ou o servico de salvamento.

- Libere as vias de acesso livres para veiculos de emergéncia. Se necessario,
designar alguém para informar os servicos de emergéncia.

15
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3 Descricao da maquina

3.1 Visao geral da maquina

© ONE©) @

074

P-- § E X -7
1 Compartimento do palete Assento das placas de impressao
2 Cesto de papel Remocao do papel e deteccao de folha dupla
3 Painel de controle Comando e exibicao do status
4 Mesa de transferéncia Transferéncia para a unidade de exposicao CTP
5 mddulo de expansao Assento das placas de impressao
®
= ] o
. . Versao a
— =7 — F——==_direita
i Ui
= [ = Versao a
2 8 esquerda
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®©

3 Descricao da maquina

Elementos funcionais e operacionais

°pPPP ¢

/
—

—

=X E Zx ==
1 Elemento da porta Acesso ao compartimento do palete e unidade de
manutencao
2 Elemento da porta Acesso ao cesto de papel
3 Painel de controle Painel tatil para controle da maquina
4 Interruptor principal Interruptor lig./deslig.
5 Mesa basculante Mesa de transferéncia dobravel
6 Sistema de cartuchos
7 Desligamento de emergéncia opcional Pressione a tecla para ativar o desligamento de

emergéncia

8 Indicacao de status
amarela

Opcional: Lampada de status vermelha, verde




3.3 Painel de controle

3.3 Painel de controle

Menu principal

H=ID=LB=RG

Carregar paletes

Carregar cartuchos

Repeis ra lxeia: .>m -

Placas

Cartucho supbrior [EEFSINEN

Cartucho inferior

Palete 1 |(EEEet)

1 10
1 Indicacao
2 Indicacao
3 Indicacao
4 [Lista de material]

o1

[Paletes]

(o))

[Configuracao]

~

[Servico]

(o]

[Esvaziar cesto de papel]

Status de bloqueio (cobertura do compartimento dos
paletes)

Status de bloqueio (porta do cesto de papel)

Indicacao do material atualmente carregado com
quantidade de placas remanescentes

Indicacdo da lista de material (banco de dados do
material)

Indicacao/alteracao das paletes/materiais
carregados

Ajustes do sistema
Ajustes
Guia do usuario para esvaziamento do cesto de

papel

19
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20

9 [Alarme]

10 [Carregar paletes]

11 [Home]

3 Descricao da maquina

(veja a secdo “6.2 Esvaziar cesto de papel”)

Indicacao da lista de alarmes com as falhas que
ocorrem

Guia do usuario para carregamento dos paletes
(veja a secdo “6.3 Carregar palete”)

voltar para o menu principal



3.4 Elementos de seguranca e operacionais

‘H=EID=LB=RG

3.4 Elementos de seguranca e operacionais

1 Desligamento de emergéncia

2 Indicacao de status
(producéo)

3 Cobertura

Tecla de desligamento de emergéncia opcional

Status verde (pronto), vermelho (erro), amarelo

Cobertura de seguranca, para evitar o acesso ao slot
de entrada do dispositivo CTP atras.

21
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3.5
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3 Descricdao da maquina

Descricao da funcao

As placas de impressao sao fornecidas numa placa, que estd ocupada com uma placa
de fixacao no formato correspondente da placa de impressao.

Carregamento da maquina

Na area do assento do compartimento do palete pode ser colocado um palete com
placas de impressao.

Para evitar que as placas de impressao deslizem durante o transporte para a area de
assento, os suportes de fixacado sao montados no palete em 2 cantos.

Para o transporte das placas de impressao ndao embaladas com o porta-paletes, €
fornecido um cinto de seguranca, que impede que a pilha de placas, que tem até
540 mm de altura, deslize durante a viagem.

Alinhamento na maquina

O palete é colocado na area de coleta do mdédulo de expansao ou no modulo final com
a ajuda de um dispositivo de elevacao. Hd uma marca no piso na respectiva area de
coleta onde a aresta dianteira do respectivo palete deve ser alinhada.

A posicdo da pilha da placa de impressdo (no sentido de transporte) ¢ exibida com a
ajuda de uma marca de laser. A aresta longitudinal da pilha da placa de impressao
tem que ser colocada com a marca de laser na cobertura.

Referenciamento das placas de impressao

Depois do palete com as placas de impressao estar colocado e alinhado, a respectiva
cobertura é fechada.

O colocador - através do qual se inicia o mdédulo da instalacao “Gravador” a jusante -
executa uma viagem de referéncia. A posicao e o formato das placas de impressao sao
verificados. Se os valores nominais corresponderem, a maquina esta pronta para
funcionar e o gravador pode ser carregado.
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3.5 Descricao da fungao

Alimentacao do gravador
O sinal para alimentacao é fornecido pelo sistema de controle do gravador.

O colocador desloca-se sobre a respetiva pilha da placa de impressao e é baixado
sobre a pilha da placa de impressao.

A camada de separacao é presa pelo dispositivo de garra, puxada um pouco para tras
e depois levantada.

O dispositivo de succao da placa de impressao gira para a posicao de succao e se
move verticalmente sobre a placa de impressao. A placa de impressao é elevada com
a ajuda de ventosas. Os rolos de suporte para o transporte da placa de impressao sao
avancados e o colocador desloca-se com a placa de impressao e da posicao de
separacao bloqueada para a posicao de entrega.

Na posicao de transferéncia, a camada de separacao é pressionada entre 2 cilindros
de borracha por meio de um rolo de impressao. Os cilindros de borracha puxam a
camada de separacao e transportam-na para o cesto de papel. A placa de impressao é
transportada para a posicao de transferéncia do carregador e aceita pelo carregador
do gravador.

O processo de carregamento esta concluido. O colocador desloca-se de volta para a
pilha da placa de impressao e recolhe a proxima placa de impressao.

23
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3.6

3.6.1

3.6.2
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3 Descricao da maquina

Equipamento de seguranca

A APL 106 é uma maquina independente. Ela é ligada mediante o interruptor principal
vermelho-amarelo. O interruptor principal também serve como interruptor de PARADA
DE EMERGENCIA. Opcionalmente, a maquina esta equipada com um botéo adicional
de PARADA DE EMERGENCIA.

INTERRUPTOR PRINCIPAL e PARADA DE EMERGENCIA.

Ao girar o interruptor principal para a posicao horizontal, a maquina é desligada e é
acionada uma PARADA DE EMERGENCIA.

Desse modo, vocé reinicia o computador:

1. Desbloqueie o botao opcional de PARADA DE EMERGENCIA junto ao revestimento.
2. Rode o INTERRUPTOR PRINCIPAL para a posicao 1.

Interruptor de contato nas portas e coberturas
A porta para a area de instalacao do cesto de papel no mddulo basico esta equipada
com um interruptor de contato da porta com trava de protecao.

As tampas de cobertura do compartimento do palete sao equipadas com interruptores
de contato com trava.

A liberacao para a porta e as tampas de cobertura ocorre no painel de controle.

O

a4 E == P~
1 Interruptor de contato (Tampa de cobertura Compartimento de paletes)
2 Interruptor de contato da (Acesso Cesto de papel, médulo basico)

porta



3.7 Placa de identificacao

3.7

Placa de identificacao

A placa de identificacao encontra-se na parte traseira do cesto de papel ou na parte

traseira da maquina.

H=EID=LB=RG

Type
Nummer
number
Spannung
voltage
Leistung
power

Schaltplan
diagram

Serie

KRAUSE

Krause - Biagosch GmbH
D - 33649 Bielefeld

g

Gebrauchgsanwelsung beachlen  read operalion manual

APL106 =
29763 = :::f;:::turad 07 /2019 =
200 - 240V /50-60HZ /2~ +PE
0,79 KW  [Simene | 346A
D-20722¢c =) eTb Conforms to
861a-13-5 | S\ ULSWTTS
Intertely CsA C22.2#60950.1
4000241

Made in Germany
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4.1.2
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Transporte e local de instalacao

Transporte

A maquina é fornecida ao cliente pela empresa de transporte autorizada pela Krause-
Biagosch GmbH.

Para garantir o transporte correto e, com isso, a seguranca de

funcionamento e precisdo da maquina, o pessoal ja disponibilizado deve

seguir as instrucoes da pessoa responsavel sem falhas!

As responsabilidades sao mencionadas na confirmacao do pedido.

Controle no momento da aceitacao pelo cliente

Na chegada dos subcomponentes da maquina as instalacoes do cliente, estes devem
ser inspecionados quanto a danos visiveis no transporte e sua completude.

Documentar os danos de transporte antes de liberar as unidades de transporte
de carga geral (pacotes).

Comunique imediatamente os dados de transporte a Krause-Biagosch GmbH.

Escopo do fornecimento

0 escopo de fornecimento da maquina é composto pelos seguintes componentes:

APL 106 com o mddulo de transferéncia das placas de impressao
Opcionalmente, um moédulo de expansao

Mesas de transferéncia, levantadas para o transporte

Cesto de papel, incluido

Material de montagem

27
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41.3
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4 Transporte e local de instalacao

Indicacoes para os perigos durante o transporte

A Aviso

Perigo de lesao devido ao manuseio incorreto com os pacotes!

Durante o transporte dos pacotes, deve considerar-se os seguintes
perigos especiais:

A - As arestas salientes podem levar a esmagamentos ou lesdes por

corte.

- Se forem utilizados acessérios de manuseio de carga diferentes
daqueles especificados aqui, podem ocorrer ferimentos graves.

Manuseie os pacotes com cuidado e atencao para evitar danos ao
equipamento:

-  Levante cuidadosamente os pacotes durante o transporte.
- Nao tombe nem torca os pacotes.

- Nao exponha as embalagens a umidade ou temperaturas extremas
(veja a seccdo “12.1.5 Condicdes ambientais”).

Leia também o capitulo “2 Seguranca”.

A descarga da maquina ou componentes do veiculo de expedicao somente pode
ser feita por pessoal devidamente qualificado e instruido (motorista de
empilhadeira com certificado de competéncia) e em conformidade com todas as
indicacoes de seguranca.

O transporte da maquina ou componentes com um equipamento de transporte
de carga somente pode ser feita por pessoal devidamente qualificado e instruido
e em conformidade com todas as indicacoes de seguranca.

Durante os trabalhos, use vestuario de protecao no trabalho, calcado de
seguranca, luvas de protecao.

Assegure sempre a rota de transporte junto de uma pessoa adicional.
Certifique-se de que nao ha pessoas no percurso.

Levante sempre a maquina lenta e cuidadosamente para garantir estabilidade e
seguranca.

Nao remova as protecdes de transporte marcadas a vermelho até que os
componentes tenham sido instalados no local de instalacao.
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4.1 Transporte

414 Auxiliares admissiveis para o transporte

A APL 106 é entregue em uma palete com gaiola ou em uma caixa (pacote). Estes
podem ser movimentados com uma empilhadeira ou porta-paletes.

Assegure-se que

- alargura das portas e a capacidade de carga das vias de transporte até o local
de instalacdo so suficientes (ver seccdo “4.1.5 Dimensdes e pesos ”),

- a capacidade de carga da empilhadeira ou do porta-paletes esta projetada para
os pesos dos pacotes (ver seccdo “4.1.5 Dimensdes e pesos ”) e

- o comprimento do garfo de transporte de carga da empilhadeira ou do porta-
paletes esta suficientemente dimensionado para os pacotes (ver seccdo “4.1.5
Dimensdes e pesos ”).

Os pontos de coleta para o transporte seguro até o local de instalacao estao
marcados em vermelho nos respectivos pacotes.

415 Dimensoes e pesos dos pacotes

Pacote | indice Comprimento | Largura | Altura Peso* Tipo
(mm) (mm) [(mm) |(kg)

APL 106K incl. mesa de Gaiola
1 transferéncia e cesto de 2500 2300 2200 750
papel

* Peso incl. peso do palete (aprox: 270 kg)
Dimensoes interiores da embalagem: 2100 x 2300 x 1900 mm

29
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4.1.6

4.1.7

4.1.8
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4 Transporte e local de instalacao

Equipamento de transporte recomendado

Comprimento |Capacidade de
do garfo carga
(mm) Permitida (kg)

Tipo
(Quantidade)

Equipamento de transporte

Equipamento de transporte 1
(para a descarga do caminhdo e
a elevacao da maquina do
palete)

Empilhadeira 2000 3000

Equipamento de transporte 2
(para o transporte dos pacotes 2 Porta-paletes 2000 2000
sobre 0 piso)

Equipamento de transporte 3
(para o transporte dos mddulos
para o local de instalac&o)

4 Placas por
rodizios

Armazenagem temporaria

Se a maquina nao for instalada imediatamente apds a entrega, os componentes devem
ser cuidadosamente armazenados em um local protegido. Os componentes devem ser
armazenados temporariamente de modo que estejam protegidos do frio, umidade,
contaminacao e influéncias mecanicas.

Consulte as condicdes de armazenamento recomendadas para os componentes na
seccao “12.1.5 Condicoes ambientais”.

t | Em caso de armazenagem incorreta, nao se assume a responsabilidade por
| danos que ocorram!

Embalagem de transporte

Os componentes da maquina devem ser desembalados junto do pessoal autorizado da
Krause-Biagosch GmbH.

A embalagem utilizada para transportar e proteger a maquina consiste
principalmente de materiais reciclaveis.

- Descarte o material de embalagem de forma ambientalmente correta, de
acordo com as disposicoes da legislacdao nacional.
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4.2 Local de instalacao

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Local de instalacao

Capacidade de carga da superficie de colocacao

A capacidade de carga da superficie de colocacao deve ser suficientemente
dimensionada para que ela possa suportar as cargas durante a instalacao e a
producao. Considere também cargas pontuais de curto prazo durante o transporte
com porta-paletes e durante a instalacao.

Utilize as informacdes de peso na seccao “4.1.5 Dimensoes e pesos ” como base do
calculo.

Nivelamento da superficie de colocacao

0 nivelamento da superficie de colocacao deve atender as seguintes condicdes:

Diferenca da altura em um comprimento de
(mm) (m)

0,5 0,1
4 1

10 4
12 10

lluminacao de seguranca

O compartimento CTP deve ser equipado com iluminacao de seguranca, conforme
definido pelo fabricante da placa.

Ar condicionado

A Krause-Biagosch GmbH recomenda instalar a maquina em uma sala climatizada
para que as condicoes ambientais do equipamento e dos materiais a serem
processados também possam ser mantidas constantes durante todo o ano

(veja a seccdo “12.1.5 Condicbes ambientais”).

Para o projeto do sistema de ar condicionado, tenha em consideracao os valores de
dissipacao de calor dos aparelhos instalados, conforme definidos para o gravador.
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425 Regulamento da umidade do ar

A umidade de ar relativa deve estar dentro das tolerancias definidas. Os niveis de
umidade muito altos ou muito baixos podem ter um efeito negativo tanto na qualidade
da iluminacao quanto na estabilidade da producao do sistema.
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Montagem e primeira colocacao em
funcionamento

Para as informacdes sobre a montagem e primeira colocacao em
funcionamento da maquina, veja o manual de instalacao separadas.

(veja o “Manual de instalacio do carregador de placas automatico APL 106”)
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6 Operacao

. AVISO

Perigo de ferimentos devido a qualificacao insuficiente!

A operacao inadequada da maquina pode provocar danos pessoais e
danos materiais consideraveis.

- Por isso, solicite que todas as tarefas para o comando da maquina
somente sejam executadas por pessoal qualificado.

6.1 Ligar a maquina

e Se necessario, ligue o modulo de instalacao hierarquicamente superior
(veja 0 manual de instrucoes “Gravador”).

e Ligue a maquina no interruptor
- principal (1).

O controle do sistema ¢€ iniciado.

H=ID=LB=RG

(L[] |
-
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6 Operacao

Versao APL 0207085 C

A maquina executa a

viagem de referéncia. A
! maquina esta

= operacional quando a

L]
~ T

tela de operacao é
exibida e o ponto verde
Papéis na lixeira -»>-m

é visivel na parte
Material caregado Placas

oo serer T — superior direita.
Cartucho inferior -
=

Palete |

G A viagem de referéncia é iniciada automaticamente a partir da unidade de
N exposicao. A propria APL 106 também inicia uma viagem de referéncia apds as
acoes “Carregar paletes” e “Esvaziar cesto de papel”.

6.2 Esvaziar cesto de papel

6.2.1 Esvaziar o lixo interno

e Toque em [Esvaziar cesto
de papel].
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6.2 Esvaziar cesto de papel

Versdo APL 02.07.086 C

Maquina deslocando para a posigéo basica
espere...

Versdo APL 02.07.086 C

A lixeira pode ser removida,
As portas estédo destravadas.

Versao APL 02.07.086 C 16:20:46

A porta da lixeira foi aberta
insira novamente a lixeira esvaziada

e feche a porta

H=ID=LB=RG

A maquina desloca-se para a
posicao segura (posicao inicial)

A porta para a area de
colocacao do cesto de papel
no médulo base esta
desbloqueada.

e Abra a porta para a area
de colocacao do cesto de
papel.

Nota: O procedimento pode
ser cancelado pressionando
na tecla [Cancelar]

Exibicao apds a abertura da
porta para a area de
colocacao do cesto de papel

Nota: Se a porta estiver
aberta durante mais do que
10 segundos, o contador de
papel interno é reposto a
0,0 m.
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6 Operacao

e Puxe o cesto de papel (1)
para fora da area de
colocacao.

A

e Esvazie o cesto de papel.

e Empurre o cesto de papel novamente para a area de colocacao e feche a porta. A
porta é travada automaticamente.

A maquina tem que executar uma viagem de referéncia.

Verséo APL 02.07.086 C 16:37:31 ° Conﬁl’me 0 inI'CiO da
viagem de referéncia
com [OK].

Nota: Se, apos 10
segundos, nao for
efetuada qualquer viagem
de referéncia, a porta é
novamente destravada
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6.2 Esvaziar cesto de papel

A maquina executa a
viagem de referéncia.

16:35:00

Maquina referenciada,
espere...

Home Alarm

¢ Confirme a mensagem
com [OK], depois de a
viagem de referéncia ter
sido executada.

Versdo APL 02.07.086 C 16:40:58

Nota: Apos 10 segundos, a
mensagem desaparece
automaticamente.
N ) Apos isso, a maquina
@ Esvaziamento da lixeira concluido também fica novamente
operacional

Home Alarm
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6 Operacao

6.2.2 Esvaziar lixeira externa

Como ha uma cesta de
papel externa quando a
rampa de papel é instalada,
ela pode ser esvaziada a
qualguer momento durante
a operacao.

Versdo APL 02.07.088 16:45:15

Ao clicar no botao "Esvaziar
lixeira", surge a pergunta se
a lixeira foi realmente
esvaziada.

Se vocé confirmar com
"sim", o contador de papel
sera zerado..

A lixeira foi esvaziada?
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6.3 Carregar palete

Na area de instalacao pode ser colocado um palete com placas de impressao.

Posicoes de paletes

A palete tem que estar posicionada com exatidao na area de colocacao, para que a
pilha das placas de impressao possa ser detectada pela identificacao de pilhas. A
figura seguinte mostra a area na qual o palete tem que ser colocado.

172-192mm

A distancia entre a
pilha de placas e a
armacao da
maquina deve ser

entre 172 € 192 mm.

Aresta esquerda
Perfil em U

Pilha de placas
—

As linhas a laser (1)
dao muito boa
orientacao para a
posicao correta da
pilha da placa
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6 Operacao

Carregamento

Nos seguintes passos de trabalho, é descrito o carregamento de uma placa.

e Toque em [Carregar
Versao APL 02.07.086 C 1 pa lete S] .

¢ A maquina desloca-
se para a posicao
segura (posicao
inicial)

Cartucho superior |EE(E

Carregar paletes Cartucho inferior

*"*l-?*”"' S

Palete 1 (&l

Versdo APL02.07.086 C 16:44:56

As coberturas e a
porta sao
destravadas.

A area de colocacao
da maquina pode
ser carregada.

Maquina pronta para carregamento,
@ As portas estdo destravadas.

Home Alarm

e Abra coberturas.

¢ Nota: Caso as coberturas ndao abram apos 30 segundos, elas sao nova e
automaticamente travadas e a maquina fica novamente operacional
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6.3 Carregar palete

As coberturas/porta

Wersfio APL 02.07.086 C 16:47:11

exibidas na tela de
operacao.

As portas foram abertas.
Apés o carregamento, fechar as portas
e confirmar com OK.

e Desloque a palete com as placas de impressao com a ajuda de um porta-paletes
para a area de colocacao.

e Alinhe o palete de modo que
- apilha de placas dianteira se alinhe com a marca a laser;

- a aresta longitudinal da pilha da placa de impressao se alinhe com a segunda
marca a laser.

Evento:

Palete em posicao. Os
esquadros de fixacao a
esquerda (1)
permanecem sobre o
palete

abertas e fechadas sao
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6 Operacao

Recomenda-se esvaziar o cesto de papel também no ambito do carregamento.

Por isso, a porta do cesto de papel esta desbloqueada durante o
carregamento.

e Feche as coberturas e a porta do cesto de papel.

Por motivos de seguranca, o bloqueio das coberturas tem que ser confirmado,
pressionando em [OK], as coberturas sdo bloqueadas.

Versdo APL02.07.086 C 16:49:46

e Para o bloqueio das
tampas, confirme
com [OK].

As portas estédo fechadas
Para travar, confirme com OK

A maquina tem que executar uma viagem de referéncia e uma deteccao de paletes.

&; Caso nédo tenham sido feitas alteracdes na carga (por exemplo, se
*" | apenas o compartimento de arrumacéo tiver sido verificado) e of(s)
palete(s) definido(s) ndo tiver(em) sido movido(s), a deteccdo do palete
pode ser ignorada
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6.3 Carregar palete

e Se o0s paletes tiverem sido
carregados, retirados ou
movidos, inicie a deteccao
com [Iniciar deteccao] (1).

Werséo APL 02.07.086 C

e (aso contrario, a deteccao
pode ser omitida com
[Saltar deteccao] (2)

Foram inseridos, removidos ou movidos paletes?
Neste & necessario realizar uma detecgdo de paletes.
Iniciar detecgdo de paletes?

Iniciar deteccéo Saltar detecgéo

Home Alarm

Versao APL02.07.086 C Primeiro, é executada uma
B viagem de referéncia, depois, se
necessario, segue-se a deteccao
do palete.

Magquina referenciada,
espere...

Home Alarm
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Vers#o APL 02.07.086 C 17:00:52

Detec¢do de pilha ativa,
espere...

Werséo APL 02.07.086 C 17:02:59

@ Carregamento concluido, verifique a atribuicdo.

Home Alarm

6 Operacao

Apos a viagem de referéncia,
a deteccao da pilha fica ativa
e a posicao dos paletes é
detectada com as pilhas das
placas de impressao.

Apds a conclusao da
viagem de referéncia e a
deteccao da pilha, a
atribuicao do(s) palete(s)
deve ser verificada na area
de colocacao.

e Toque em [OK] para
exibir a tela de operacao
com os parametros das
placas de impressao.
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6.3 Carregar palete

Verséo APL 02.07.086 C

Quantidade de paletes na maquina

Material carregado: Mat. Nimero Placas

LR (605745 745.0 > 5
C—TT

Voltar sem salvar Assumir alteragdes

Werséo APL02.07.086 C 17:35:03

Home Alarm Senvigo

Verifique a
atribuicao e o
numero de
placas de
impressao
carregadas na
area de
colocacao.

Se vocé tiver
feito alteracdes,
toque em
[Aplicar
alteracoes]
quando vocé
tiver terminado a
verificacao.

e No fim do
processo de
carregamento,
toque em [OK].

Nota: Apos 10
segundos, a
mensagem
desaparece
automaticamente.
Apods isso, a
maquina também
fica novamente
operacional

A maquina esta operacional. A maquina recebe as ordens de controle a partir do

maddulo de instalacao “Gravador” hierarquicamente superior.
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6 Operacao

6.3.1 Possibilidades de carregamento

Altura de
empilhamento das
chapas de impressao:

35mm

Altura de
empilhamento das
chapas de
impressao:

35mm

1200 ou 1500* chapas
de impressao
1200 ou 1500* chapas
de impressao

*Opcao
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6.4 Carregamento de uma maquina com um segundo espaco

6.4 Carregamento de uma maquina com um segundo espaco

¢ Uma maquina com um
segundo espaco (mddulo
de expansdo/extensao)
(EXT) € carregada do
mesmo modo que descrito
no capitulo 6.3.

e Comece a partir da tela
principal, com carregar
palete.

e Para o segundo espaco
esta opcionalmente
colocada uma outra linha
de laser.

¢ A maquina sempre mede
as duas posicoes e exibe as
placas encontradas.

A maquina é parada antes do carregamento dos paletes e é deslocada
para uma posicao segura. Enquanto a maquina trabalhar, o segundo
palete nao pode ser trocado.
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6.5

50

Remover palete

Depois da ultima placa de impressao ter sido retirada do colocador, é exibida uma
mensagem do painel de controle do gravador.

¢ Inicie um processo de carregamento como descrito na seccao “6.3 Carregar
palete”.

e Primeiro, remova o palete vazio e carregue um novo palete com placas de
impressdo para a area de colocacdo (veja a seccdo “6.3 Carregar palete”).



6.6 Carregar a maquina com cartuchos

6.6 Carregar a maquina com cartuchos

H=ID=LB=RG

Se a sua maquina estiver
equipada adicionalmente
com um carregador de
cartucho (um ou dois
cartuchos), o procedimento
é semelhante ao do
carregamento de paletes

Comece a partir da tela
principal, com “Carregue
cartucho”.

Siga as instrucdes na tela,
passo a passo.

O cartucho desce para a
posicao de carregamento.

Para o carregamento,
desbloqueie com o botao
na pega e puxe o cartucho
para fora.

O cassete pode suportar
uma altura maxima de
pilha de 35 mm de chapas
de impressao ou 80 kg.

&Warnung

Sicherstellen, dass
die Kassette
arretiert ist!

Assegure-se que o
cartucho esta bem travado
apos o carregamento e
insercao para dentro.
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6.7

52

Remover placas de impressao defeituosas

As placas de impressao defeituosas ou placas de impressao com papel ou cartao sao
fornecidas sobre a mesa de transferéncia. Depois, a maquina para com a solicitacao
de retirar a placa da mesa de transferéncia.

Depois, inicie a maquina novamente com “Iniciar”.



6.8 Desligar a maquina
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6.8

Desligar a maquina

Desligue a maquina no interruptor
principal (1).
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Falhas

PN PeriGo

Perigo de vida devido a tensao elétrica!

Ha um risco de choque elétrico quando se toca em pecas sob tensao,
provocando ferimentos graves ou a morte.
- Desligar o interruptor principal antes de cada intervencao na maquina

e proteger contra religamento.

A CUIDADO

Perigo de ferimento devido a energia pneumatica armazenada

Os movimentos inesperados da maquina devido a liberacao da energia
armazenada podem provocar ferimentos moderados.

- Despressurizar a maquina antes dos trabalhos no sistema
pneumatico, caso a falha tenha ai surgido.

No caso de eliminacao de falhas, aplica-se sempre os regulamentos de
seguranca locais.

Com a ajuda deste capitulo, as falhas e erros podem ser localizados e eliminados. A
pesquisa de erros é suportada pela exibicao do nimero de erro e pela descricao do
erro na tela de operacao.

Exibicao de mensagens de falha

Se ocorrer uma mensagem de falha, é exibida uma janela de mensagem de alarme no
painel de controle com as seguintes informacdes sobre a falha que surgiu:

- Tipo de falha:
- Erro do sistema
- Aviso
- Erro de procedimento

— Numero do erro

- Mensagem de erro
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7 Falhas

711

Erro do sistema

Nuamero do erro |Mensagem de erro

8200 Sem ar comprimido

8202 Motor 2 (eixo Z): Sem comunicacdo

8204 Motor 4 (rolo 4): sem comunicacdo

8206 Ajuste do vacuo (eixo Y): Sem pulsos

8208 Ajuste do vacuo (eixo Y): estouro de tempo referéncia

8210 Tampas nao travadas

8212 Porta do cesto de papel nao fechada

8214 Tensao do motor nao desligada

8216 Fusivel 1F6 acionado

8218 Acionamento do cartucho estouro de tempo abaixar

8220 Macaneta do cartucho esquerda: ambos os fins de curso ativos

8222 Macaneta do cartucho direita nao em fim de curso

8224 Macaneta do cartucho direita estouro de tempo

8226 Possivel colisdao entre cartucho e braco
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7.1 Exibicao de mensagens de falha

7.1.2 Avisos

Niamero do erro | Mensagem de erro

8301 Motor 1 (eixo X): Sem referéncia

8303 Motor 3 (rolo 2): Sem referéncia

8305 Motor 5 (rotacéo rolos): Sem referéncia

8307 Porta do cesto de papel aberta

8309 Cesto de papel nao em posicao

8311 Sem papel a frente da garra

8313 Motor 1 (eixo X): superaquecimento

8315 Motor 1 (eixo X): subtensao

8317 Motor 2 (eixo Z): superaquecimento

8319 Motor 2 (eixo Z): subtensao

8321 Motor 3 (rolo 2): superaquecimento

8323 Motor 3 (rolo 2): subtensao

8325 Motor 4 (rolo 4): superaquecimento

8327 Motor 4 (rolo 4): subtensao

8329 Motor 5 (rotacdo rolos): superaquecimento
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7 Falhas

Numero do erro |Mensagem de erro

8331

8332
8333
8334
8335
8336
8337

Motor 5 (rotacio rolos): subtensao

Motor 5 (rotacao rolos): Sobretensdo

Motor 6 (esteira transportadora): superaquecimento
Motor 6 (esteira transportadora): Sobrecorrente
Motor 6 (esteira transportadora): subtenséo

Motor 6 (esteira transportadora): Sobretenséo

Esteira transportadora dobrada
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7.1 Exibicao de mensagens de falha

713

Erro de procedimento

Nuamero do erro |Mensagem de erro

8230 Detectado 3 vezes placa dupla ou papel

8232 Atolamento de papel na entrada de papel

8234 Placa dupla ou papel na saida durante a inicializacao

8236 Placa dupla/papel durante a transferéncia

8238 0 vacuo foi perdido durante o recebimento da placa

8240 3 vezes seguidas detectado papelao

8242 Esteira transportadora: A placa nao atingiu o sensor

8244 Caixa de cartdo sobre a esteira transportadora

8246 Palete vazio

8248 Placa inesperada na esteira transportadora
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8 Manutencao e limpeza

PN PeriGo

Perigo de vida devido a tensao elétrica!

Ha um risco de choque elétrico quando se toca em pecas sob tensao,
provocando ferimentos graves ou a morte.
- Desligar o interruptor principal antes de cada intervencao na maquina

e proteger contra religamento.

- Solicite que os trabalhos de manutencao da maquina somente sejam
executadas por pessoal qualificado.

A\ CUIDADO

Perigo de ferimento devido a energia pneumatica armazenada

Os movimentos inesperados da maquina devido a liberacao da energia
armazenada podem provocar ferimentos moderados.

- Despressurizar a maquina antes dos trabalhos de manutencao no
sistema pneumatico.

A\ CUIDADO

Perigo de ferimento devido a rebentamento das mangueiras
pneumaticas

Mangueiras pneumaticas envelhecidas podem provocar rebentamento e
ferimentos ligeiros a moderados.

- Verificar regularmente o estado da mangueira pneumatica e substituir
em caso de desgaste visivel.

- Nao reutilizar as mangueiras pneumaticas antigas.

- Somente usar pecas de reposicao originais.

A seguranca operacional e a expectativa de vida da maquina dependem decisivamente
de uma manutencao e limpeza adequadas. Por isso, é especialmente importante,

- cumprir exatamente os intervalos de manutencao.
- observar o capitulo de manutencao da documentacao do fornecedor.

Os intervalos de manutencao mencionados a seguir sao aplicados durante o
cumprimento do uso previsto.
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8 Manutencao e limpeza

8.1 Intervalos da manutencao e trabalhos de manutencao

Os trabalhos de manutencao sao divididos em tarefas para o usuario e tarefas para o
atendimento ao cliente.

Responsabilidades

. ~ Trabalhos de manutencao
X

Grupo Intervalo de

Limpar o exterior da maquina,
verificar o controle visual na
esteira transportadora.

Toda a maquina A cada 6 meses
Limpar a area de trabalho com o
compartimento do palete e
remocao do papel.

Manutencao profissional de

acordo com a lista de verificacao

de manutencao para as areas X,
A cada 6 meses vy e eixos z, remocao de papel,

Toda a maquina  ou 50.000 retirada de placas, esteira de

placas , L

saida, cartuchos opcionais, bem

como revestimento e controle

com teste de funcionamento

Trabalhos de manutencao mediante o servico

Os trabalhos de manutencao para o servico somente podem ser executados por
pessoal qualificado com servico de nivel 1 ou superior, conforme os trabalhos de
manutencao profissionais recomendados pela empresa Krause. Os trabalhos de
manutencao profissionais devem ser executados a cada 6 meses ou 50.000 placas.
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8.2 Agentes de limpeza e lubrificantes

8.2 Agentes de limpeza e lubrificantes

Perigo de danos a maquina!

A maquina pode ser danificada mediante agentes de limpeza e
lubrificantes incorretos.

Utilize somente os agentes de limpeza e lubrificantes recomendados

A Krause-Biagosch GmbH recomenda os seguintes agentes de limpeza e lubrificantes:

Agente de limpeza toda a maquina Solucio de agua/sabao (por exemplo,
Indumaster universal IR55 da Buzil)
junto om um pano de microfibras

Lubrificante Trilhos de guia Spray de silicone,
por exemplo, Caramba 619902 ou
Weicon
Graxa lubrificante Corrente de Graxa lubrificante, por exemplo
cartucho, versao de Kliiber CentroPlex 2EP
eixo X
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9 Colocacao fora de funcionamento

PN PeriGo

Perigo de vida devido a choque elétrico!

Existe perigo de vida nos trabalhos no sistema elétrico.

- Os trabalhos no sistema elétrico somente podem ser realizados por
um eletricista.

A\ CUIDADO

Perigo de ferimento em caso de trabalhos no sistema pneumatico que
sao executados por pessoal nao qualificado!

Em caso de trabalhos para a colocacao fora de funcionamento e durante

a desmontagem do sistema pneumatico existe perigo de ferimentos para

o pessoal nao qualificado.

- Os trabalhos no sistema pneumatico somente podem ser executados
por pessoal qualificado.

e Desligue a maquina
(veja a figura na seccdo “3.2 Elementos funcionais e operacionais ”).

e Desligue o modulo do sistema a jusante (veja o manual de operacéo da instalaco
hierarquicamente superior).

e Solicitar o desligamento de todas as energias de alimentacao (eletricidade, ar
comprimido) mediante o respectivo pessoal qualificado

e Separe 0s cabos de fornecimento da maquina.
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10 Desmontagem

10.1 IndicacoOes para os perigos durante a desmontagem

A Aviso

Durante a desmontagem dos subcomponentes da maquina, deve
considerar-se os seguintes perigos especiais:

A elevacao dos subcomponentes em pontos de fixacao nao previstos
pode causar a queda de subcomponentes e causar ferimentos.

- Somente levantar os subcomponentes nos pontos de fixacao
identificados a vermelho.

A nao fixacao das protecdes de transporte e elementos estabilizadores
pode resultar na queda de subcomponentes e causar ferimentos.

- Fixar as protecdes de transporte e elementos estabilizadores antes de
desmontar os subcomponentes.

Os cabos incorretamente desmontados podem ficar danificados e causar
incéndio de origem elétrica e nos cabos, em caso de reutilizacao.

- Solicite que todos os trabalhos na instalacao elétrica sejam realizados
somente por um eletricista qualificado.

As tubagens de pressao e conexdes incorretamente desmontadas podem
ficar danificadas e causar ferimentos, em caso de reutilizacao.

- Solicite que todos os trabalhos no sistema pneumatico sejam
realizados somente por um especialista em pneumatica.

Em geral, aplica-se:

- Use seu equipamento de protecao pessoal em todos os trabalhos.

As ferramentas de desmontagem inadequadas podem causar danos aos
subcomponentes.

- Utilizar somente ferramentas adequadas.

- Solicite que todos os trabalhos somente sejam realizados por pessoal
familiarizado e respetivos especialistas.
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10.2 Medidas de preparacao

10.3

68

Antes da desmontagem da maquina tem que estar assegurado que

- amaquina esta fora de servico
(veja a seccdo “9 Colocacao fora de funcionamento”);

10 Desmontagem

- as ferramentas necessarias estdo prontas para a desmontagem;

- as protecoes de transporte necessarias estao prontas;

- 0 equipamento de transporte esta pronto

(veja a seccdo “4.1.6 Equipamento de transporte recomendado”),

- os dispositivos de iluminacao adicional (lampadas manuais) estdo prontos

para a desmontagem;

- a superficie do piso no local de instalacao é limpa e livre de poeira para o

transporte suave dos subcomponentes.

A maquina é preparada para o transporte na seguinte sequéncia.
1. Preparar e proteger a maquina para o transporte
2. Cabos de alimentacao
3. Cesto de papel
4

Embalagens

Desmontagem da maquina e proteger para o transporte
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10.3 Desmontagem da maquina e proteger para o transporte

10.3.1 Preparar e proteger a maquina para o transporte

Deslocar a maquina para a posicao
de transporte

e Unidade de elevacao para baixo
(1)

e Eixo Z para cima, até pouco
antes do batente (2)

e Eixo x para a direita, até que a
unidade de aspiracao esteja
aproximadamente por baixo dos
lasers de linha (3)

Baixar a mesa de transferéncia

e Deslocar a mesa de transferéncia
para baixo
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10 Desmontagem

Baixar a mesa de transferéncia

e Rodar os parafusos marcados a
verde

e Suportar a mesa com a ajuda de
dois funcionarios

e Rodar os parafusos marcados a
vermelho,

e Deslocar a mesa e fixar com os
parafusos marcados a verde

e em ambos os lados

Desligar e fixar a unidade da garra
de aspiracao

e Fixar a unidade de elevacao em
ambos os lados com bracadeiras
de cabo contra a torcao e se
mova para cima

Proteger eixo z, parte 1

e Soltar a chapa do chassis no eixo
z (4 parafusos) (1)

e Empurrar a chapa do chassis para
cima, até ao batente (2)

e Apertar os parafusos na chapa do
chassis (3)

e O colocador encontra-se com o
gancho sobre a chapa do chassis
em (4)
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10.3 Desmontagem da maquina e proteger para o transporte

Proteger eixo z, parte 2

Colocar uma placa de espuma (1)
entre o colocador e revestimento.

O colocador é fixado
adicionalmente

com uma cinta.

A cinta passa por duas
aberturas na travessa de
revestimento (2).
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10 Desmontagem

Proteger o cilindro do eixo z

e Impedir que o grande cilindro z se
mova para fora, fixando-o com
abracadeiras de cabo.

e Se o cilindro se deslocar para fora
no transporte, enquanto
o colocar esta fixado em cima,
assim a correia dentada branca
alivia e perde sua posicao.

Proteger eixo x

e A unidade xz é fixada com um
esquadro (1).

e 0 esquadro é aparafusado ao
revestimento e no perfil de
aluminio vertical da unidade x-z.
No revestimento, é usado o
parafuso disponivel para o efeito.
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10.3 Desmontagem da maquina e proteger para o transporte

Colocar as escoras de transporte

e Para o transporte com um porta-
paletes sao usadas duas escoras
de transporte. (1) e (2)

Protecao dos cartuchos

Os cartuchos sao protegidos
adicionalmente com uma barra entre
o cartucho e o carro de papel contra
o deslocamento vertical.

10.3.2 Cabos de alimentacao

Os cabos para a alimentacao de tensao e para o cabo de sinal sdo passados por
canais de cabo e num porta-cabos.

e Solte o cabo das conexodes e puxe-o dos canais de cabo.
e Remova o porta-cabos.

e Remova as mangas do ar comprimido.
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10 Desmontagem

10.3.3 Cesto de papel

Cesto de papel

e Abra a porta do modulo basico e
puxe o cesto de papel do modulo

/ basico

&' o Retirar o cesto de papel

o e aparafusar (2) com a placa de
MDF (1).

Proteger cobertura

e A cobertura é fixada aos pés de
apoio com um ferro plano (1).

Proteger a porta do cesto de papel

e Assim que tudo estiver
aparafusado ao palete, a maquina
¢ envolvida com filme extensivel.

e Com isso também se prende a
porta do cesto de papéis (1)
protegido.
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Descarte

A\ CUIDADO

Perigos a salde devido ao descarte inadequado da maquina!
A maquina contém substancias nocivas.

- Entregue os grupos construtivos e os componentes da maquina a uma
empresa de descarte aprovada.

- Nao descarte os grupos construtivos e os componentes da maquina
junto com o lixo doméstico.

- Observe a legislacao vigente no pais.

| Os enderecos das empresas de descarte aprovadas podem ser obtidos junto as
N autoridades ambientais competentes.

As informacoes sao baseadas em nosso conhecimento e experiéncia atuais.
Elas ndo dispensam ao organismo descartante da obrigacao de observar as
regulamentacdes e leis nacionais em vigor no momento do descarte.

Terminologia

Materiais

Os grupos construtivos ou componentes que nao contém substancias nocivas e podem
ser reutilizados, respeitando o ambiente.

Substancias nocivas

Os grupos construtivos ou componentes que tém que ser descartados ou reutilizados
em separados.
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1.2

76

Visao geral dos grupos construtivos

11 Descarte

Na seguinte figura, estao incluidos os grupos construtivos e componentes que contém
materiais e substancias nocivas.

90

50

100

e

T

UL |

70
a—

30
20

Materiais/substancias nocivas

. Materiais Materiais Substancias
Grupo construtivo . .- .
Metal Plastico nocivas

10

20

30

40

Colocador

Remocao dos
papéis

Sistema elétrico

Sistema pneumatico

Aco e aluminio

Metal, aco

Placa de
montagem

correntes
dentadas,
aspiradores,
mangueiras
pneumaticas,
pecas moldadas
em plastico

Cilindros de
borracha

Bornes, canais de
cabo

Unidade de
manutencao,
valvulas,
mangueiras

Sistema elétrico e
pneumatico

Eletromotor

Componentes
eletronicos, fonte
de alimentacao,
chapas, cabo
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11.2 Visao geral dos grupos construtivos

. Materiais Materiais Substancias
Grupo construtivo . .- .
Metal Plastico nocivas

pneumaticas

50 Meios de transporte Aco - -
60 Protecao das placas Chapa de aco

Mesa de Correia, pecas de

i A5 impressao 3D

. Eletromotor
transferéncia

Protecao contra

80 coliszo Chapa de aco
Metal, chapa de
90 Revestimento aco, portais em
aluminio
100 Eixo XZ Metal, aco CBIEE CRERE,
eletromotor
Parafusos, porcas, s

pernos

Instrucoes para desmontagem

m Grupo construtivo |Instrucoes para desmontagem

aparafusado na versao vertical

= AUl (aliviar antes da desmontagem)

Remocao dos

20 . aparafusado
papéis

Placa de montagem e painel de controle aparafusados,
Cabo conectado

30 Sistema elétrico
40 Sistema pneumatico conectado, aparafusado

50 Meios de transporte Aparafusado (removido da maquina apds a instalacao)
60 Protecao das placas Aparafusado, pecas individuais

Mesa de

(1Y transferéncia [PEIEIEEE
80 Prqte;ao contra Aparafusado
colisao
90 Revestimento Elementos principais aparafusados,
100 Eixo XZ Aparafusado
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12.1

12.1.1

Anexo

Dados técnicos

Dimensoes

Coberturas e portas fechadas (em mm)

H=ID=LB=RG

asio———Gompmano s aura———

Medida total sobre todos os

modulos sem expansoes 2930 1850
opcionais

Maquina 1980 1850
Mesa de transferéncia 950 1200

Cobertura virada para fora

Modulo de expansao opcional 1320 1850

1550

1550
840

2395
1550

Coberturas abertas, cesto de papel a montante do mddulo basico (em mm)

wasio———comprments s Atus

Cobertura virada para fora 2700

2395
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12 Anexo

12.1.2 Pesos

Pesos com placas de impressao com cesto de papel vazio (em kg)

Max. Carga do
piso
por pé

Max. Carga

da superficie

Maquina 750 200

12.1.3  Valores de conexao elétrica/poténcia

Conexao Valor

Tensao 200-240V 50/60 Hz 2~ + PE
Corrente 3,46 A
Poténcia de conexao 0,79 KW

Protecao do lado de construcao 10 A ou 16A
Protecao no gravador
Consumo de corrente Operacao 165 W

Consumo de corrente em

standby SO

12.1.4  Valores de conexao do ar comprimido/poténcia

Conexao Valor

Pressao 7 bar

Qualidade isento de poeira, isento de 6leo conforme a classe
do ar comprimido 2.4.2 conforme a ISO 8573-1

Consumo 170 I/min

Conexao Yh
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12.1 Dados técnicos

12.1.5

12.1.6

12.1.7

Condicoes ambientais

Temperatura 18 - 23 °C (em funcéo do tipo de placa)

Umidade relativa do ar 40 - 60 % nao condensada

[luminacao Luz de seguranca de acordo com as informacdes
do fabricante de placas

Limpeza Sem poeira, fumaca, sujeira

Vibracdes do piso Sem vibracoes

Emissao do ruido aéreo

Nivel de ruido <70 dB

Emissao de calor

Emissor de calor *) <300 W
*)1W = 3,413 BTU/h
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12 Anexo

Dimensoes dos paletes e das placas de impressao

Parametro

Tamanho maximo da placa

Tamanho mais pequeno da
placa

Espessura das placas

Tamanho de palete maximo

Tamanho de palete mais
pequeno

Posicao da placa de impressao

Max. Altura da empilhadeira em
todos os casos sem e com
moddulos de expansao ou
cartuchos

Max. Altura da palete completa

Rotacao

Exatidao da posicao da pilha

Posicao da pilha de placas no
palete

Alinhamento de paletes

Carga max. para as cartuchos

950 x 1165 mm x mm

Palete: 605 x 745 mm x mm
Cartucho: 335 x 485 mm x mm

0,24 mm até 0,4 mm
Cartucho (opcional): 0,15 mm até 0,24 mm

1100 x 1350 mm x mm *)
700 x 900 mm x mm

Revestimento em cima, formato transversal

Padrao: 420 mm

1200 placas com 0,3 mm, 1000 placas com
0,4 mm

**Opcional: 500 mm

1500 placas com 0,3 mm, 1250 placas com
0,4 mm

Padrao: 584 mm do piso
**Opcional: 662 mm do piso

10 mm, no maximo

10 mm, no maximo

Se a pilha tiver uma largura superior a 10 mm, é
necessario carregar o palete de novo para a
magquina ou reiniciar o ciclo de medicao.

Centrada no sentido comprido, distancia fixa a
borda do palete no sentido curto, normalmente 10
a 100 mm

A empilhadeira desloca-se para o lado mais curto

Max. Altura da pilha 35mm
Peso max.: 80 kg

Para cada cartucho

*) Sem médulo de expansdo pode carregar-se um palete com o tamanho maximo

Pode verificar-se caso a caso que tamanhos podem ser usados em simultaneo

**) Opcao 1500: ndo esta disponivel para todos os modelos

rr—
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12 Anexo

12.2 Documentos fornecidos

Estdao anexados os seguintes documentos a este manual de operacao:
- Manual de instalacao “Carregador de placas automatico APL”
- Esquema elétrico D20722
- Plano do sistema pneumatico 860.00.00.001

12.3 Declaracao de conformidade CE

Na pagina seguinte, vocé encontra a declaracao de conformidade CE relativa a
presente maquina completa.
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