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1 Einleitung

Diese Betriebsanleitung liefert Ihnen alle Informationen, die Sie fiir den reibungslosen Betrieb des
automatischen Plattenladers APL (im Folgenden Maschine genannt) benatigen.

Die Funktion der Maschine besteht darin, Druckplatten zu vereinzeln, auszurichten und an das
nachfolgende Anlagenmodul ,Recorder” zu beférdern.

Die Betriebsanleitung muss von allen Personen gelesen, verstanden und angewendet werden, die
mit dem

dem Transport,

der Aufstellung und Montage

der Erstinbetriebnahme,

der Bedienung,

der Wartung und Reinigung,

der Storungsbeseitigung,

der Aufierbetriebnahme und Demontage

und der Entsorgung

beauftragt sind. Das gilt insbesondere fiir die aufgefiihrten Sicherheitshinweise.

Nach dem Studium der Betriebsanleitung konnen Sie die Maschine vorschriftsmafig

aufstellen,
anschliefien,
bedienen,
warten,

und entsorgen.

Erganzend zur Betriebsanleitung sind allgemeingiiltige, gesetzliche und sonstige verbindliche
Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz des Verwendungslands zu beachten.

Automatischer Plattenlader APL
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1.1

Darstellungsmittel

Als Hinweis und zur direkten Warnung vor Gefahren sind besonders zu beachtende Textaussagen in
dieser Installationsanleitung wie folgt gekennzeichnet:

m GEFAHR

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die,
wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Koérperverletzung zur
Folge hat.

. WARNUNG

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd,
die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Kdorperverletzung zur
Folge haben kann.

A\ VORSICHT

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd,
die, wenn sie nicht vermieden wird, eine geringfiigige oder mafige
Korperverletzung zur Folge haben kann.

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahrdung mit einem geringen Risikograd,
die, wenn sie nicht vermieden wird, Sachschaden zur Folge haben kann.

“ Das Info-Symbol gibt niitzliche Informationen.

Des Weiteren werden folgende Darstellungsmittel verwendet:

- Texte, die dieser Markierung folgen, sind Aufzahlungen.

o Texte, die dieser Markierung folgen, beschreiben Tatigkeiten, die in der vorgegebenen
Reihenfolge auszufiihren sind.

, % Texte in Anfiihrungszeichen sind Verweise auf andere Kapitel oder Abschnitte.

[1 Textezwischen eckigen Klammern beschreiben Touch buttons, die am Bedienfeld zu driicken
sind.



1.2 Gewéhrleistung und Haftung 'I'IEIDEI.BERC_

1.2

Automatischer Plattenlader APL

Verwendete Symbole in der Anleitung

In Warnhinweisen werden besondere Gefahren zuséatzlich wie folgt gekennzeichnet:

Lebensgefahr durch elektrischen Strom
Dieses Symbol warnt vor der Lebensgefahr durch elektrischen Strom.

Bei Kontakt mit Spannung fiihrenden Teilen besteht unmittelbare Lebensgefahr.

Warnung vor schwebender Last
A Dieses Symbol warnt vor Gefahren beim Aufenthalt unter schwebenden Lasten.

Gewahrleistung und Haftung

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die Aligemeinen
Geschaftshedingungen sowie die Lieferbedingungen der Maschine und die zum Zeitpunkt des
Vertragsabschlusses giiltigen gesetzlichen Regelungen.

Alle Angaben und Hinweise in dieser Betriebsanleitung wurden unter Beriicksichtigung der
geltenden Normen und Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer langjahrigen
Erkenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen,
wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

— nicht bestimmungsgemafe oder unsachgemafie Verwendung der Maschine,
- unsachgemaéfie Aufstellung, Montage, Bedienung, Wartung, Reinigung, Demontage,

— Nichtbeachten der Betriebsanleitung sowie der Hinweise in der Betriebsanleitung beziiglich
Aufstellung, Montage, Bedienung, Wartung, Reinigung, Demontage, Entsorgung

- Einsatz von nicht qualifiziertem bzw. nicht unterwiesenem Personal,

- bauliche Veranderungen der Maschine (Umbauten oder sonstige Veranderungen an der
Maschine diirfen nicht ohne vorherige schriftliche Genehmigung der Krause-Biagosch GmbH
vorgenommen werden. Bei Zuwiderhandlungen verliert die Maschine ihre EG-Konformitat.),

— unsachgemaf durchgefiihrte Reparaturen,

— Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile bzw. Verwendung von Ersatzteilen, die nicht den
technisch festgelegten Anforderungen entsprechen,

- Katastrophenfalle, Fremdkérpereinwirkung und héhere Gewalt.

Technische Anderungen im Rahmen der Verbesserung der Gebrauchseigenschaften und der
Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
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1.3 Urheberschutz

Diese Betriebsanleitung ist urheberrechtlich geschiitzt und ausschliefilich fiir interne Zwecke
bestimmt.

Uberlassung der Betriebsanleitung an Dritte, Vervielféltigungen in jeglicher Art und Form - auch
auszugsweise - sowie Verwertung und/oder Mitteilung des Inhalts sind ohne schriftliche
Genehmigung der Krause-Biagosch GmbH auf3er fiir interne Zwecke nicht gestattet.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Weitere Anspriiche bleiben vorbehalten.

1.4 Garantiebestimmungen

Die Garantiebestimmungen sind in den Allgemeinen Geschaftsbedingungen der
Krause-Biagosch GmbH enthalten.

1.5 Service / Kundendienst

(. Bei Problemen setzen Sie sich bitte mit der fiir Sie zustandigen Vertretung in Verbindung.



2.1

Automatischer Plattenlader APL

Sicherheit

. WARNUNG

Die Nichtbeachtung der folgenden Sicherheitshinweise kann emnste Folgen haben:

- Gefahrdung von Personen durch elektrische, pneumatische oder mechanische
Einfliisse,

- Versagen von wichtigen Maschinenfunktionen.

Lesen Sie die in diesem Abschnitt aufgefiihrten Sicherheits- und Gefahrenhinweise
griindlich durch, bevor Sie die Maschine transportieren, aufstellen, anschliefen
und in Betrieb nehmen.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung auch die
allgemeingiiltigen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

Neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung hat der Betreiber die
bestehenden nationalen Arbeits-, Betriebs- und Sicherheitsvorschriften zu
beachten. Ebenfalls sind bestehende interne Werksvorschriften einzuhalten.

Bestimmungsgeméfie Verwendung

Die Betriebssicherheit der Maschine ist nur gewahrleistet, wenn diese bestimmungsgemaf
verwendet wird.

Die Maschine ist ausschlieflich fiir das automatische Beladen von Druckplatten in das
nachfolgende Anlagenmodul ,Recorder” bestimmt.

Fiir andere als die hier aufgefiihrte Verwendung ist die Maschine nicht bestimmt, das gilt als
sachwidrige Verwendung. Insbesondere ist es verboten,

— Personen mit der Maschine zu befordern,
- andere Produkte als das zugelassene zu befordern,

- andere Gewichte als das zugelassene zu beférdern.

Zur bestimmungsgeméfien Verwendung gehort auch
- der Einsatz von Versorgungsenergien nach geltenden Sicherheitsvorschriften,
- die Einhaltung der Betriebsbedingungen.
— die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsintervalle,
- das Verwenden von Betriebs- und Hilfsstoffen nach geltenden Sicherheitsvorschriften,

— die Einhaltung der Betriebsbedingungen.
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2.1.1

2.1.2

Die in den technischen Daten angegebenen technischen Spezifikationen miissen ausnahmslos
eingehalten werden.

c Verwenden Sie die Maschine nur bestimmungsgemaf, andernfalls ist kein sicherer Betrieb
| gewiahrleistet.

Fiir alle Personen- und Sachschéden, die aus nicht bestimmungsgeméfier Verwendung
entstehen, ist nicht der Hersteller, sondern der Betreiber der Maschine verantwortlich!

Bauliche Veranderungen an der Maschine

Konstruktion und Herstellerabnahme erfolgen auf Grundlage des Produktsicherheits-gesetzes
(ProdSG). Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der

Krause-Biagosch GmbH diirfen keine Veranderungen, An- oder Umbauten an der Maschine
vorgenommen werden.

Bei Nichteinhaltung verliert die Maschine ihre EG-Konformitét. Der Hersteller der Maschine ist
hierbei aufRerhalb der Gewahrleistung. Dies gilt auch fiir Schweifdarbeiten an tragenden Teilen.

Tauschen Sie Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort aus.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile/-Verschleiiteile/-Zubehdrteile. Diese Teile sind speziell fiir
die Maschine konzipiert. Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie
beanspruchungs- und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

Teile und Sonderausstattungen, die nicht von der Krause-Biagosch GmbH geliefert wurden, sind
nicht zur Verwendung an der Maschine freigegeben.

Vorhersehbare Fehlanwendung

. WARNUNG

Jede iiber die bestimmungsgeméfie Verwendung hinausgehende und/oder
andersartige Benutzung der Maschine kann zu schweren Verletzungen fiihren!

- Verwenden Sie die Maschine nur bestimmungsgemat.

- Beladen Sie die Maschine nur mit den dafiir vorgesehenen Druckplatten.



2.2 Anforderungen an das Personal HE'DELBERC:_

2.2 Anforderungen an das Personal

. WARNUNG

Veretzungsgefahr bei unzureichender Qualifikation!

Unsachgeméafier Umgang kann zu erheblichen Personen- und Sachschaden fiihren.

- Lassen Sie deshalb alle Tatigkeiten nur durch dafiir qualifiziertes Personal
ausfiihren.

Die Maschine darf nur von Personen transportiert, aufgestellt und eingerichtet und bedient
werden, die dafiir qualifiziert und/oder unterwiesen sind. Diese Personen miissen die
Betriebsanleitung kennen und danach handeln. Die jeweiligen Befugnisse des Personals sind klar
festzulegen.

In der Betriebsanleitung werden folgende Qualifikationen fiir verschiedene Tatigkeitsbereiche
benannt:
Unterwiesenes Personal

Unterwiesenes Personal wurde in einer Unterweisung durch den Betreiber oder durch qualifiziertes
Personal iiber die ihr iibertragenen Aufgaben und méglichen Gefahren bei unsachgemafiem
Verhalten unterrichtet.

Qualifiziertes Personal

Qualifiziertes Personal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung sowie
Kenntnis der einschldgigen Bestimmungen in der Lage, die ihm iibertragenen Arbeiten auszufiihren
und maogliche Gefahren selbststédndig zu erkennen und zu vermeiden.

Elektrofachkraft

Eine Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie
Kenntnis der einschldgigen Normen und Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen
Ausriistungen auszufiihren und mogliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu vermeiden.

Die Elektrofachkraft ist fiir den speziellen Einsatzort, in dem sie tétig ist, ausgebildet und kennt die
relevanten Normen und Bestimmungen.

Automatischer Plattenlader APL 7



-H=EID=LB=RCG- 2 Sicherheit

2.2.1

2.2.2

2.2.3

Pneumatikfachkraft

Eine Pneumatikfachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in
der Lage, pneumatische Ausriistungen und Systeme zu beaufsichtigen und zu warten. Sie kann
moégliche Gefahren selbststandig erkennen und vermeiden.

Die Pneumatikfachkraft ist fiir den speziellen Einsatzort, in dem sie tatig ist, ausgebildet und kennt
die relevanten Normen und Bestimmungen.

Verpflichtung des Personals

Als Personal sind nur Personen zugelassen, von denen zu erwarten ist, dass sie ihre Arbeit
zuverlassig ausfiihren. Es diirfen keine Personen an der Maschine arbeiten, deren
Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medikamente oder dhnliches beeintréchtigt ist.

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt sind, verpflichten sich, vor
Arbeitsbeginn

- die grundlegenden Vorschriften iiber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu beachten,

— die Sicherheitshinweise und die Warnhinweise dieser Betriebsanleitung zu lesen und durch
Unterschrift zu bestatigen, diese verstanden zu haben.

Unbefugte

. WARNUNG

Gefahr fiir Unbefugte!

Unbefugte Personen, die die Qualifikationsanforderungen an das Personal nicht
erfiillen, kennen die Gefahren im Arbeitsbereich nicht.

- Unbefugte Personen vom Arbeitsbereich fernhalten.
- Im Zweifelsfall Personen ansprechen und aus dem Arbeitshereich weisen.

- Arbeiten unterbrechen, solange sich Unbefugte im Arbeitsbereich aufhalten.

Unterweisung

Das Personal muss regelmafig vom Betreiber unterwiesen werden. Protokollieren Sie die
Durchfiihrung der Unterweisung zur besseren Nachverfolgung.



2.3 Aligemeine Sicherheitshinweise HE'DELBERC:_

2.3 Aligemeine Sicherheitshinweise

— Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme dieser Betriebsanleitung transportiert,
aufgestellt, eingerichtet und in Betrieb genommen werden.

— Verwenden Sie die Maschine nur bestimmungsgemaf (siehe Abschnitt
»2.1 Bestimmungsgemafe Verwendung”).

— Halten Sie den Arbeitsbereich der Maschine immer sauber und ordentlich, um Gefahren
durch Schmutz und herumliegende Teile zu vermeiden.

— Halten Sie alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine in einem lesharen
Zustand und erneuern Sie diese bei Bedarf.

— Arbeiten an der Maschine diirfen nur durch qualifiziertes oder unterwiesenes Personal (siehe
Abschnitt ,2.2 Anforderungen an das Personal“) vorgenommen werden.

2.4 Sicherheitsmafinahmen fiir den Umweltschutz

Halten Sie bei allen Arbeiten die Vorschriften zur Abfallvermeidung und zur ordnungsgemafien
Abfallverwertung bzw. -beseitigung ein.

Insbesondere bei Aufstellungsarbeiten sowie bei der Aufierbetriebnahme, Demontage und
Entsorgung ist darauf zu achten, dass grundwassergefihrdende Stoffe wie Fette, Ole,
I6sungsmittelhaltige Reinigungsfliissigkeiten o. a. nicht den Boden belasten oder in die
Kanalisation gelangen. Diese Stoffe miissen in geeigneten Behaltern aufgefangen, aufbewahrt,
transportiert und nach landesrechtlichen Bestimmungen entsorgt werden.

Automatischer Plattenlader APL 9
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2.5 Besondere Gefahrenhinweise

2.5.1 Verwendete Symbole an der Maschine

Lebensgefahr durch elektrischen Strom
Dieses Symbol warnt vor der Lebensgefahr durch elektrischen Strom.
Bei Kontakt mit Spannung fiihrenden Teilen besteht unmittelbare Lebensgefahr.

Warnung vor Handverletzung / Quetschgefahr
Dieses Symbol warnt vor Gefahren von Handverletzungen.
©]0) Die Hande kénnen eingequetscht, eingezogen oder andersartig verletzt werden.
Warnung vor Augenverletzung / Laserstrahlung

Dieses Symbol warnt vor Augenverletzungen durch Laserstrahlung
Auf das Auge auftreffende Laserstrahlung kann zu irreparablen Schaden am Auge
fiihren.

Halten Sie alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine in einem lesharen
“¥ | Zustand und erneuern Sie diese bei Bedarf.

10
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2.5.2 Gefahren durch elektrische Energie

E GEFAHR

Beim Beriihren unter Spannung stehender Teile besteht die Gefahr des
Stromschlags.

- Elektrische Bauteile stets geschlossen halten.

- Arbeiten an der elektrischen Ausriistung nur durch eine Elektrofachkraft
durchfiihren lassen, die speziell fiir Arbeiten an elektrischen Ausriistungen
ausgebildet ist und Gefahren erkennen und vermeiden kann.

- Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur von einer zusténdigen Elektrofachkraft -
z. B. Betriebselektriker - vorgenommen werden.

- Lassen Sie elektrische Betriebsmittel vor der Aufstellung und Einrichtung der Maschine
durch eine Elektrofachkraft priifen.

— Anderungen, die nach der Priifung durchgefiihrt werden, miissen der DIN EN 60204-1
entsprechen.

— Beschéadigte Gehduse und Leitungen miissen vor Aufstellung und Einrichtung der Maschine
umgehend repariert oder ausgetauscht werden.

2.5.3 Gefahren durch pneumatische Energie

Unter hohem Druck austretende Luft kann die Haut durchdringen und schwere Verletzungen
verursachen!

— Anden pneumatischen Einrichtungen darf nur Fachpersonal mit speziellen Kenntnissen und
Erfahrungen in der Pneumatik arbeiten. Stellen Sie sicher, dass vor Arbeiten an den
pneumatischen Einrichtungen die Maschine ausgeschaltet und gegen Wiedereinschalten
gesichert ist.

- Kontrollieren Sie vor Aufstellung und Einrichtung der Maschine alle pneumatischen
Leitungen, Schlauche und Verschraubungen auf duflerlich erkennbare Beschadigungen.

— Halten Sie Pneumatikschldauche stets vom Korper weg.
— Schiitzen Sie offene Luftanschliisse gegen Verschmutzung.

— Vertauschen Sie niemals Anschliisse, Stecker oder Schalter. Fehlfunktionen sind
unweigerlich die Folge.

Automatischer Plattenlader APL 11



-H=EID=LB=RCG- 2 Sicherheit

2.6

12

Personliche Schutzausriistung

Beim Arbeiten an der Maschine ist die persénliche Schutzausriistung zu tragen, um die
Gesundheitsgefahren zu minimieren.

- Tragen Sie wahrend der Arbeit stets die fiir die jeweilige Arbeit notwendige
Schutzausriistung.

- Befolgen Sie die im Arbeitsbereich angebrachten Hinweise zur personlichen
Schutzausriistung.

Die Symbole haben dabei folgende Bedeutung:

Arbeitsschutzkleidung

Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Arbeitskleidung mit geringer
Reiffestigkeit, mit engen Armeln und ohne abstehende Teile. Sie dient vorwiegend
zum Schutz vor Erfassen durch bewegliche Maschinenteile.

Tragen Sie keine Ringe, Ketten oder sonstigen Schmuck.

Sicherheitsschuhe

Tragen Sie zum Schutz vor schweren herabfallenden Teilen oder vor Ausrutschen auf
glattem Untergrund rutschfeste Sicherheitsschuhe.

Schutzhandschuhe

Tragen Sie zum Schutz der Hande vor Reibung, Abschiirfungen oder tieferen
Verletzungen Schutzhandschuhe.

Die personliche Schutzausriistung ist vom Betreiber bereitzustellen und muss den geltenden
Anforderungen entsprechen.

Dariiber hinaus sind die nationalen Vorschriften sowie ggf. interne Anweisungen des Betreibers zu
beachten.
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2.7 Hinweise fiir den Notfall

Vorbeugende Mafnahmen

Seien Sie stets auf Unfélle vorbereitet.
Bewahren Sie die Erste-Hilfe-Einrichtungen (Verbandskasten, Decken usw.) griffbereit auf.
Machen Sie das Personal mit Unfallmelde-, Erste-Hilfe-Einrichtungen vertraut.

Halten Sie die Zufahrtswege fiir Rettungsfahrzeuge frei.

Maf3nahmen bei Unféllen

Retten Sie Personen aus der Gefahrenzone.
Leiten Sie bei einem Herz- und/oder Atemstillstand sofort Erste-Hilfe-Ma3nahmen ein.

Verstandigen Sie bei Personenschaden den Beauftragten fiir Erste Hilfe und einen Notarzt
bzw. den Rettungsdienst.

Raumen Sie die Zufahrtswege fiir Rettungsfahrzeuge. Stellen Sie ggf. jemanden ab, der die
Rettungskrafte einweist.

Automatischer Plattenlader APL 13






3.1 Maschineniibersicht

Beschreibung der Maschine

1 Endmodul

2 Erweiterungsmodul
3 Basismodul

4 Papierkorb

Automatischer Plattenlader APL

(Druckplattenaufnahme)
(Druckplattenaufnahme)
(Druckplatteniibergabe)
(Aufnahme Papier/Druckplattentrennlagen)
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3.2 Funktions- und Bedienelemente Basismodul

1 Bedienfeld (Steuerung Maschine)
2 Hauptschalter

3 Tiirelement (Zugang Papierkorb)
4 Wartungseinheit (Pneumatiksystem)
5 Anleger

16
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3.3 Funktions- und Bedienelemente Erweiterungs- und Endmodul '|'|=|D=|.B=

3.3 Funktions- und Bedienelemente Erweiterungs- und Endmodul

1 schwenkbare Haube

Automatischer Plattenlader APL
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34 Bedienfeld

Hauptmeni

Materialliste

Paletten

Geladenes Material

Alarm

1 Anzeige Verriegelungsstatus (Haube Endmodul)
2 Anzeige Verriegelungsstatus (Haube Erweiterungsmodul)
3 Anzeige Verriegelungsstatus (Tiir Basismodul)
4 Anzeige Anzeige des aktuell geladenen Materials mit der
verbleibenden Plattenanzahl
5 [Materialliste] Anzeige der Materialliste (Materialdatenbank)
6 [Paletten] Anzeigen/Andern der geladenen Paletten/Materialien
7 [Setup] Systemeinstellungen
8 [Papierkorb leeren] Benutzerfiihrung zum Leeren des Papierkorbs
(siehe Abschnitt , 6.2 Papierkorb entleeren®)
9 [Service] Einstellungen
10 [Alarm] Anzeige der Alarmliste mit den aufgetretenden Stérungen
11 [Paletten laden] Benutzerfiihrung zum Laden der Paletten
(siehe Abschnitt , 6.3 Palette laden®)
12 [Home] zuriick zum Hauptmenii

18



3.5 Funktionsbeschreibung HE'DELBERC:_

3.5

Funktionsbeschreibung

Die Druckplatten werden auf einer Palette angeliefert, die mit einer Spanplatte im entsprechenden
Format der Druckplatte belegt ist.

Beladen der Maschine

Im Aufnahmebereich des Erweiterungs- bzw. Endmoduls kann jeweils eine Palette mit Druckplatten
aufgestellt werden.

Um ein Verrutschen der Druckplatten beim Transport zum Aufnahmebereich zu verhindern, werden
auf der Palette an 2 Ecken Fixierwinkel montiert.

Ein 3. Fixierwinkel - bestehend aus Grundplatte und Winkelelement - ist als temporarer
Sicherungswinkel ausgelegt. Der Fixierwinkel wird nach Aufstellung der Palette im Erweiterungs-
bzw. Endmodul entfernt.

Ausrichten in der Maschine

Die Palette wird mithilfe einer Hubvorrichtung im Aufnahmebereich des Erweiterungsmoduls bzw.
des Endmoduls abgestellt. Auf dem Boden befindet sich in dem jeweiligen Aufnahmebereich eine
Markierung, an der die Vorderkante der entsprechenden Palette ausgerichtet werden muss.

Die Position des Druckplattenstapels (in Forderrichtung) wird mithilfe einer Lasermarke angezeigt.
Die Langskante des Druckplattenstapels muss mit der Lasermarkierung in Deckung gebracht
werden.

Referenzieren der Druckplatten

Nachdem die Palette mit den Druckplatten aufgestellt und ausgerichtet ist, wird die entsprechende
Abdeckhaube geschlossen.

Der Anleger - durch das nachfolgende Anlagenmodul ,,Recorder” initiiert - fiihrt eine Referenzfahrt
durch. Die Position und das Format der Druckplatten werden iiberpriift. Bei Ubereinstimmung der
Sollwerte ist die Maschine betriebsbereit und die Beschickung des Recorders kann erfolgen.

Automatischer Plattenlader APL 19
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Beschicken des Recorders
Das Signal zur Beschickung erfolgt durch die Steuerung des Recorders.

Der Anleger verfahrt iiber den entsprechenden Druckplattenstapel und wird auf den
Druckplattenstapel abgesenkt.

Die Trennlage wird von der Greifvorrichtung geklemmt, etwas zuriickgezogen und dann angehoben.

Die Ansaugvorrichtung fiir die Druckplatte schwenkt in die Ansaugposition und verfahrt vertikal auf
die Druckplatte. Die Druckplatte wird mithilfe von Saugnapfen angehoben. Die
Unterstiitzungsrollen fiir den Transport der Druckplatte werden ausgefahren und der Anleger
verfahrt mit der Druckplatte und der geklemmten Trennlage in die Ubergabeposition.

An der Ubergabeposition wird die Trennlage mithilfe einer Druckwalze zwischen 2 Gummiwalzen
gedriickt. Die Gummiwalzen ziehen die Trennlage ein und befordern sie in den Papierkorb. Die
Druckplatte wird bis zur Ubernahmeposition des Loaders beférdert und vom Loader des Recorders
tibernommen.

Der Ladevorgang ist abgeschlossen. Der Anleger verfahrt zum Druckplattenstapel zuriick und nimmt
die nachste Druckplatte auf.
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3.6

3.6.1

3.6.2

Sicherheitseinrichtung

NOT-HALT-Schalter

Durch Driicken des NOT-HALT-Schalters wird ein Not-Stopp ausgeldst.
Der NOT-HALT-Schalter befindet sich an dem nachfolgenden
Anlagenmodul ,,Recorder” (siehe ,Betriebsanleitung ,Recorder").

Zum Wiedereinschalten der Maschine muss der NOT-HALT-Schalter durch Drehen entriegelt
werden.

Kontaktschalter Basismodul, Erweiterungs- und Endmodul

Die Tiir zum Aufstellbereich des Papierkorbs im Basismodul ist mit einem Tiirkontaktschalter mit
Zuhaltung ausgestattet.

Die Abdeckhauben des Erweiterungs- und Endmoduls sind mit Kontaktschaltern mit Zuhaltung
ausgestattet.

Die Freigabe fiir die Tiir und Abdeckhauben erfolgt am Bedienpanel.

&
®©
©

I

m

\

o= - -

1 Kontaktschalter (Abdeckhaube Endmodul)
2 Kontaktschalter (Abdeckhaube Erweiterungsmodul)
3 Tiirkontaktschalter (Zugang Papierkorb, Basismodul)
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3.7 Typenschild

Das Typenschild befindet sich am Basismodul im Bereich des Hauptschalters.

KRAUSE

Krause - Biagosch G

22



4 Transport und Aufstellort

4.1 Transport

Die Maschine wird von einem durch die Krause-Biagosch GmbH autorisierten
Transportunternehmen zum Kunden geliefert.

Um den korrekten Transport und somit die Funktionssicherheit und Prazision der
Maschine zu gewahrleisten, hat das bereitgestellte Personal den Anweisungen der
verantwortlichen Person unbedingt Folge zu leisten!

Die Verantwortlichkeiten sind in der Auftragsbestatigung namentlich benannt.

41.1.1 Kontrolle bei Ubernahme durch den Kunden

Bei Ankunft der Teilkomponenten der Maschine beim Kunden miissen diese auf sichtbare
Transportschaden hin und Vollstandigkeit untersucht werden.

— Dokumentieren Sie die Transportschaden, bevor Sie die Stiickguttransporteinheiten (Kolli)
freigeben.

— Melden Sie Transportschaden sofort der Krause-Biagosch GmbH.

4.1.2 Lieferumfang

Der Lieferumfang der Maschine besteht aus den folgenden Komponenten:
— Basismodul (Druckplatteniibergabemodul)
— Erweiterungsmodul (Druckplattenaufnahmemodul)
— Optional ein zweites Erweiterungsmodul
— Endmodul (Druckplattenaufnahmemodul)
— Papierkorb

- Montagematerial

Automatischer Plattenlader APL 23



'l"ElDE LBERG 4 Transport und Aufstellort

4.1.3

24

Hinweise auf Gefahrdungen beim Transport

. WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachgemafien Umgang mit den Kolli!

Beim Transport der Kolli ist mit folgenden speziellen Gefahrdungen zu rechnen:

g - [Vorstehende Kanten konnen zu Quetschungen oder Schnittverletzungen

fiihren.

- Werden andere als die hier angegebenen Lastaufnahmemittel verwendet, kann
es dadurch zu schweren Verletzungen kommen.

Behandeln Sie die Kolli behutsam und mit Vorsicht, um Schaden an der Ausriistung
zu vermeiden:

- [ [JHeben Sie die Kolli beim Transport behutsam an.
- Kippen oder verwinden Sie die Kolli nicht.

- [JSetzen Sie die Kolli nicht Feuchtigkeit oder extremen Temperaturen aus
(siehe Abschnitt ,,12.1.5 Umgebungsbedingungen®).

Lesen Sie auch das Kapitel ,,2 Sicherheit”.

Das Abladen der Maschine bzw. von Komponenten vom Speditionsfahrzeug darf nur durch
entsprechend qualifiziertes und unterwiesenes Personal (Staplerfahrer mit
Befahigungsschein) und unter Einhaltung aller Sicherheitshinweise erfolgen.

Der Transport der Maschine bzw. von Komponenten mit einem Lastaufnahmemittel darf nur
durch entsprechend unterwiesenes Personal und unter Einhaltung aller Sicherheitshinweise
erfolgen.

Tragen Sie bei den Arbeiten Arbeitsschutzkleidung, Sicherheitsschuhe, Schutzhandschuhe.
Sichern Sie den Transportweg immer durch eine zusatzliche Person ab.
Achten Sie darauf, dass sich keine Personen im Fahrweg aufhalten.

Heben Sie die Maschine stets langsam und vorsichtig an, um Stabilitat und Sicherheit zu
gewabhrleisten.

Entfernen Sie die farblich rot gekennzeichneten Transportsicherungen erst nach der
Montage der Komponenten am Aufstellort.
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4.1.4

4.1.5

Zulassige Hilfsmittel fiir den Transport

Die Komponenten werden auf Paletten oder Kisten (Kolli) angeliefert. Diese kdnnen mit einem
Gabelstapler bzw. Hubwagen bewegt werden.

Stellen Sie sicher, dass

- dieTiirbreiten und die Tragfahigkeit der Transportwege zum Aufstellort ausreichend sind
(siehe Abschnitt ,4.1.5 Abmessungen und Gewichte “),

- dieTraglast des Gabelstaplers bzw. Hubwagens fiir die Gewichte der Kolli ausgelegt ist
(siehe Abschnitt ,,4.1.5 Abmessungen und Gewichte “) und

— die Lange der Lastaufnahmegabel des Gabelstaplers bzw. Hubwagens fiir die Kolli
ausreichend dimensioniert ist (siehe Abschnitt ,,4.1.5 Abmessungen und Gewichte ).

Die Aufnahmepunkte fiir einen sicheren Transport zum Aufstellort sind an den jeweiligen
Kolli farblich rot gekennzeichnet.

Abmessungen und Gewichte der Kolli

Ldnge |Breite
(mm) (mm)

Basismodul mit Anleger 2050 3250 1930 1000 Verschlag
2 Erweiterungsmodul 2050 3250 1930 800 Verschlag
3 Endmodul 2050 3250 1930 800 Verschlag

* Gewicht inkl. Palettengewicht (ca. 270 kg)
Innenmafde der 3 Module: 3150 x 1950 x 1650 mm
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4.1.6 Schwerpunkte der Kolli

Basismodul

Erweiterungsmodul

Endmodul

26
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4.1.7 Empfohlene Transportausriistung

Transportausriistung 1
(fiir das Entladen des LKW und das  Gabelstapler 2000 3000
Heben der Maschine von der Palette)

Transportausriistung 2
(fiir den Transport der Kolli auf dem 2 Hubwagen 2000 2000
Boden)

Transportausriistung 3
(fiir den Transport der Module zum 8 Rollbretter
Aufstellungsort)

4.1.8 Zwischenlagerung

Wird die Maschine nicht unmittelbar nach Anlieferung aufgestellt, miissen die Komponenten
sorgfaltig an einem geschiitzten Ort gelagert werden. Die Komponenten miissen so
zwischengelagert werden, dass sie vor Kalte, Feuchtigkeit, Verschmutzung und mechanischen
Einflissen geschiitzt sind.

Die empfohlenen Lagerbedingungen fiir die Komponenten entnehmen Sie bitte dem Abschnitt
»12.1.5 Umgebungsbedingungen®.

‘ Bei unsachgemafer Lagerung wird fiir entstehende Schaden keine Haftung iibernommen!

4.1.9 Transportverpackung

Die Komponenten der Maschine sollen in Begleitung durch autorisiertes Personal der Krause-
Biagosch GmbH ausgepackt werden.

Die zum Transport und Schutz der Maschine verwendete Verpackung besteht iiberwiegend
e aus recyclingfahigen Materialien.

- Entsorgen Sie das Verpackungsmaterial umweltgerecht nach den landesspezifischen
Bestimmungen.
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4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4
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4 Transport und Aufstellort

Aufstellort

Tragfahigkeit der Aufstellflache

Die Tragfahigkeit der Aufstellflache muss ausreichend dimensioniert sein, so dass sie den
Belastungen wahrend der Installation und der Produktion standhalt. Beachten Sie auch kurzfristige
Punktbelastungen wéahrend des Transports mit Hubwagen und wéahrend der Installation.

Verwenden Sie die Gewichtsangaben in Abschnitt ,,4.1.5 Abmessungen und Gewichte “ als
Berechnungsgrundlage.

Ebenheit der Aufstellfliche

Die Ebenheit der Aufstellflache muss folgende Bedingungen erfiillen:

Hohendifferenz (mm) auf einer Lange von (m)

0,5 0,1
4 1
10 4
12 10
Sicherheitsbeleuchtung

Der CTP-Raum sollte mit einer Sicherheitsbeleuchtung ausgeriistet sein, wie es der
Plattenhersteller definiert.

Klimaanlage

Die Krause-Biagosch GmbH empfiehlt, die Maschine in einem klimatisierten Raum zu installieren,
damit die Umgebungsbedingungen fiir die Ausriistung und die zu verarbeitenden Materialien auch
liber das Jahr konstant gehalten werden kénnen

(siehe Abschnitt ,12.1.5 Umgebungsbedingungen®).

Fiir die Auslegung der Klimaanlage beriicksichtigen Sie bitte die Warmeabgabewerte der
installierten Gerate, wie sie fiir den Recorder definiert sind.
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4.2.5 Regelung der Luftfeuchtigkeit

Die relative Luftfeuchtigkeit soll sich innerhalb definierter Toleranzen bewegen. Eine zu hohe wie
auch eine zu niedrige Luftfeuchtigkeit konnen sowohl die Belichtungsqualitat als auch die
Produktionsstabilitat des Systems negativ beeinflussen. Siehe Technische Daten in Kapitel 12.
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5 Montage und Erstinbetriebnahme

G‘ Informationen zur Montage und Erstinbetriebnahme der Maschine erhalten Sie in der
- separaten Installationsanleitung.

(siehe ,Installationsanleitung Automatischer Plattenlader APL")

Automatischer Plattenlader APL
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6 Bedienung

. WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unzureichender Qualifikation!

Unsachgemafie Bedienung der Maschine kann zu erheblichen Personen- und
Sachschaden fiihren.

- Lassen Sie deshalb alle Tatigkeiten zur Bedienung der Maschine nur durch dafiir
qualifiziertes Personal ausfiihren.

6.1 Maschine einschalten

e Schalten Sie ggf. das libergeordnete Anlagenmodul ein
(siehe Betriebsanleitung ,Recorder”).

e Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter
(1) ein.

Die Systemsteuerung startet.

00022 00 Projakt ialisersn

Qualitdt schafft Vertrauen.

[ [ | ]] l
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Die Maschine fiihrt eine
Referenzfahrt durch.

Die Maschine ist
betriebsbereit, wenn das
Bedienbild angezeigt wird
und der griine Punkt oben
rechts sichtbar ist.

Materialliste

Paletten laden

Die Referenzfahrt wird beim Hochfahren des Recorders und bei jedem ,Error korrigieren“
automatisch gestartet.

Das Starten der Referenzfahrt am Bedienpanel des APL ist nicht vorgesehen

6.2 Papierkorb entleeren

o Tippen Sie auf
[Papierkorb entleeren]
Materialliste (1).

Paletten laden
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Die Maschine fahrt in die sichere
Position (Grundstellung)

Maschine fahrt in Grundstellung

bitte warten...

102430 Die Tiir zum Aufstellbereich des
Papierkorbs ist entriegelt.

o Offnen Sie die Tiirzum
Aufstellbereich des

Papierkorbs.
Papierkorb kann entnommen werden, HinweiS' Der Vorgang kann durch
@ T e =Tz driicken der Taste [Abbrechen]

abgebrochen werden

Anzeige nach dem Offnen der
Tiir zum Aufstellbereich des
Papierkorbs

Hinweis: Wenn die Tiir Ianger als
10 Sekunden geoffnet ist, wird

der interne Papierzahler auf 0,0
Papierkorbtur wurde ge&ffnet m gesetzt

geleerten Papierkorb wieder einschieben

und Tir schliefen
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e Ziehen Sie den Papierkorb (1) aus dem
Aufstellbereich heraus.

o Entleeren Sie den Papierkorb.

e Schieben Sie den Papierkorb wieder in den Aufstellbereich und schliefien Sie die Tiir. Die Tiir
wird automatisch verriegelt.

Die Maschine muss eine Referenzfahrt durchfiihren.

10808 e Bestatigen Sie den
Start der Referenzfahrt
mit [OK].

Hinweis: Wenn nach 10
Sekunden keine
Referenzfahrt erfolgt, wird
die Tiir erneut entriegelt

Maschine muss referenzieren, bitte bestétigen.
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Die Maschine fiihrt eine
Referenzfahrt durch.

Maschine referenziert,

bitte warten...

Bestétigen Sie die Meldung
mit [OK], nachdem die
Referenzfahrt durchgefiihrt
wurde.

Hier kénne Sie optional
bestatigen, dass der
Papierkorb nicht geleert
Papierkorb leeren abgeschlossen wurde

Hinweis: Nach 10 Sekunden
verschwindet die Meldung
automatisch.

Die Maschine ist danach
wieder betriebsbereit
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6.3

38

Palette laden

Im Aufstellbereich kénnen bis zu 2 Paletten mit Druckplatten aufgestellt werden.

Palettenpositionen

Die Paletten miissen im Aufstellbereich genau positioniert werden, damit die Druckplattenstapel
bei der Stapelerkennung erfasst werden konnen. Die folgende Abbildung zeigt die Bereiche, in
denen die Paletten aufgestellt werden miissen.

O) | @ ®

A

4

Sl > -
F E
1 Endmodul (Palettenposition unter dem Staufach)
2 Erweiterungsmodul (Palettenposition vor dem Aufstellbereich des Papierkorbs)
3 Basismodul (Aufstellbereich Papierkorb)
A 3360 mm Innenmaf (auf Rahmenprofil gemessen)
B 1520 mm Mindestmaf} der Vorderkante des Druckplattenstapels *
C 210 mm Mindestabstand der Druckplattenstapel (Die Paletten konnen naher
aneinander stehen)
D 210mm Mindestmaf} der Vorderkante des Druckplattenstapels *
E 25mm Anfahrschutz
F 15mm Anfahrschutz

Vorderkante des Druckplattenstapels = Kante in Richtung des Papierkorbs und des
Recorders
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Beladung

In den folgenden Arbeitsschritten wird das Laden einer Palette beschrieben.

e Tippen Sie auf

[Paletten laden] (1).
Materialliste
Geladenes Material Platten
Palette 1
Palette 2
Home Alarm

Die Maschine fahrt in
die sichere Position
(Grundstellung)

Maschine fahrt in Grundstellung

bitte warten...

Home Alarm
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Die Hauben und die Tiir
werden entriegelt.

Der Aufstellbereich der
Maschine kann

beladen werden.

Maschine ist bereit fur das Beladen,

Turen sind entriegelt.

o Offnen Sie die Hauben.

e Hinweis: Wenn die Hauben nach 30 Sekunden nicht gedffnet wurden, werden sie automatisch
wieder verriegelt und die Maschine ist wieder betriebsbereit

Die offenen und
geschlossenen
Hauben/Tiir werden
im Bedienbild
angezeigt.

Turen wurden gedffnet.
Nach dem Beladen Turen schlieRen

und mit OK bestatigen.

Home Alarm

o Verfahren Sie die Palette mit den Druckplatten mithilfe einer Hubvorrichtung in den
Aufstellbereich.

¢ Richten Sie die Palette so aus, dass
- dievordere Palettenkante mit der Markierung am Boden fluchtet,

- die Langskante des Druckplattenstapels mit der Lasermarkierung fluchtet.
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e Entfernen Sie den Sicherungswinkel (1).

(. Startet die Maschine mit belassenem

- Sicherungswinkel erreicht der Anleger den
Plattenstabel nicht und meldet
Vakuumfehler.

Ab Juni 2018 werden die Sicherungswinkel in der
langen Ausfiihrung fiir bis zu 1200 Platten geliefert.

A VORSICHT

Der Sicherungswinkel ist in jedem Fall zu entfernen. Das gilt fiir Maschinen aller
Baujahre.

o Hangen Sie den Sicherungswinkel (2) an die
dafiir vorgesehene Halterung (1) an der
Gehausewand des Endmoduls

o Maschinen vor Juni 2018 kdnnen nur die Winkel
in der kurzen Ausfiihrung aufnehmen. Wird eine
solche Maschine nachgeriistet, ist eine
geeigneter Aufbewahungsort festzulegen.
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Kontrollieren Sie im Zuge der Beladung das Staufach und entfernen Sie dort liegende
- Druckplatten oder Zwischenlagen.

e Entnehmen Sie ggf. Druckplatten oder
Zwischenlagen aus dem Staufach (1).

Es wird empfohlen im Zuge der Beladung auch den Papierkorb zu leeren.

Die Papierkorbtiir ist deshalb wahrend der Beladung entriegelt.

o SchliefRen Sie die Hauben und die Papierkorbtiir.

Das Verriegeln der Hauben muss aus Sicherheitsgriinden quittiert werden, durch
Bestatigen mit [OK] werden die Hauben verriegelt.

o Bestatigen Sie
zum Verriegeln
der Hauben mit
[OK].

Turen sind geschlossen

Zum Verriegeln bitte mit OK bestédtigen

Die Maschine muss eine Referenzfahrt und eine Palettenerkennung durchfiihren.
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& Fiir den Fall, dass keine Veranderungen an der Beladung vorgenommen wurde
/ (wenn z.B. nur das Staufach iiberpriift wurde) und die eingestellte(n) Palette(n)
nicht bewegt wurde(n), kann die Palettenerkennung iibersprungen werden

e Wenn Paletten geladen,
entfernt oder bewegt
wurden starten Sie die
Erkennung mit
[Erkennung starten] (1).

¢ Andernfalls kann die

Erkennung mit
. [Erkennung
Wurden Paletten eingesetzt, entfernt oder bewegt? .. .
liberspringen] (2)
In dem Fall muss eine Palettenerkennung durchgefuhrt werden. weggelassen werden

Palettenerkennung starten?

e Priifen Sie das Staufach
und entfernen Sie
Platten darin.

Erkennung starten Erkennung iberspringen

Home: Alarm Satup

Zunéachst wird eine
Referenzfahrt durchgefiihrt,
daran schlief3t sich ggf. die
Palettenerkennung an.

Maschine referenziert,

bitte warten...
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14095 Nach der Referenzfahrt ist die
Stapelerkennung aktiv und die
Position der Paletten mit den
Druckplattenstapeln wird erfasst.

Stapelerkennung aktiv,

bitte warten...

Nach Abschluss der
Referenzfahrt und der
Stapel-erkennung
muss die Zuordnung
der Palette(n) im
Aufstellbereich gepriift
werden.

e Tippen Sie auf
[OK], um das
Bedienbild mit den
Druckplatten-
parametern
anzuzeigen.

Beladen abgeschlossen, bitte Zuordnung priifen.
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6.3 Palette laden

Anzahl Paletten in der Maschine

Geladenes Material

Palette 1 [k

Palette 2

Zuriick ohne speichem

10:12:45

Mlat. Murnmer Platten

B
— &

Beladung abgeschlossen.

Home Alarm

Uberpriifen Sie die
Zuordnung und die
Anzahl der
geladenen
Druckplatten im
Aufstellbereich.

Wenn Sie
Anderungen
vorgenommen
haben, tippen Sie
nach Abschluss der
Uberpriifung auf
[Anderungen
tibernehmen].

e Tippen Sie zum
Abschluss des
Beladevorgangs auf
[OK].

Hinweis: Nach 10
Sekunden
verschwindet die
Meldung automatisch.

Die Maschine ist
danach wieder
betriebsbereit

Die Maschine ist produktionsbereit. Die Steuerungsbefehle erhalt die Maschine von dem
libergeordneten Anlagenmodul ,,Recorder”.

Automatischer Plattenlader APL

45



-H=ID=LB=RCG- 6 Bedienung

6.4

46

Palette entfernen

Nachdem die letzte Druckplatte von dem Anleger entnommen wurde, wird eine Meldung am
Bedienfeld des Recorders eingeblendet.

o Starten Sie einen Beladevorgang wie in Abschnitt ,,6.3 Palette laden“ beschrieben.

o Entfernen Sie zunéchst die leere Palette und Laden dann eine neue Palette mit Druckplatten in
den Aufstellbereich (siehe Abschnitt ,,6.3 Palette laden®).

Schrauben Sie den Halter fiir den
Sicherungswinkel (1) von der leeren Palette ab
bevor Sie die Palette entsorgen!

Schrauben Sie auch die hinteren Haltewinkel von
der leeren Palette ab und bringen Sie sie an der
neuen Palette an!

Die Sicherungswinkel sind auch in einer
Hohen Ausfiihrung verfiigbar fiir bis zu 1200
Druckplatten.

Der Winkel in Richtung CTP muss vor dem Start der
Maschine wieder entfernt werden.




6.5 Maschine mit Kassetten beladen HE'DELBERC:_

6.5 Maschine mit Kassetten beladen

e IstIhre Maschine zusatzlich
mit einen Kassettenlader
ausgestattet (ein oder zwei
Kassetten), erfolgt der Ablauf
ahnlich wie beim Laden der
Paletten

e Starten Sie aus dem Hauptbild
mit ,Lade Kassette”

o Folgen Sie den Anweisungen
auf dem Bildschirm Schritt fiir
Schritt.

e Die Kassette fahrtin X-
Richtung in die Beladeposition
heraus.

e Zum Beladen entriegeln Sie mit
dem Druckknopf am Griff und
ziehen die Kassette heraus.

e Die Kassette kann maximal
100 Druckplatten a 0,3mm
Dicke (Plattenformat
1055x811mm) oder 100kg
aufnehmen.

Stellen Sie sicher, dass die

&Wa rmun g Kassette nach dem Beladen
und hineinschieben richtig
Sicherstellen, dass arretiert ist.
die Kassette
arretiert ist!
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6.6 Fehlerhafte Druckplatten entnehmen

Fehlerhafte Druckplatten werden im Staufach abgelegt.

(’ Kontrollieren Sie taglich das Staufach und entleeren Sie es ggf.

o Starten Sie einen Beladevorgang wie in Abschnitt ,,6.3 Palette laden” beschrieben.

o Offnen Sie die Hauben des End- und Erweiterungsmoduls.

o Entnehmen Sie die fehlerhaften Druckplatten
aus dem Staufach (1).

o Bestatigen Sie, dass die Platten entfernt sind.

e SchliefRen Sie die Hauben des End- und Erweiterungsmoduls und folgen Sie der Bedienung
gemaf Abschnitt ,,6.3 Palette laden”
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6.7 Maschine ausschalten

‘.b Die Maschine wird in der Regel iiber das libergeordnete Anlagenmodul ,,Recorder”
- ausgeschaltet. Bei Auftreten einer Stérung oder zu Wartungsarbeiten kann die Maschine

separat ausgeschaltet werden.

¢ Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter (1)
aus.
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7 Storungen

E GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrische Spannung!

Beim Beriihren unter Spannung stehender Teile besteht die Gefahr eines
elektrischen Stromschlags, der zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihrt.

- Hauptschalter vor jedem Eingriff in die Maschine ausschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch gespeicherte pneumatische Energie

Unerwartete Bewegungen der Maschine durch das Freiwerden gespeicherter
Energie kénnen zu mittelschweren Verletzungen fiihren.

- Die Maschine vor Arbeiten an der Pneumatik drucklos machen, wenn die
Storung im Pneumatiksystem aufgetreten ist.

Bei der Beseitigung von Storungen gelten in jedem Falle die 6rtlichen
Sicherheitsbestimmungen.

Anhand dieses Kapitels konnen die Stérungen und Fehler lokalisiert und beseitigt werden. Die
Fehlersuche wird durch die Anzeige der Fehlernummer und der Fehlerbeschreibung in dem
Bedienbild unterstiitzt.

7.1 Anzeige von Storungsmeldungen

Tritt eine Stérungsmeldung auf, wird im Bedienfeld ein Alarmmeldefenster mit folgenden
Informationen zu der aufgetretenen Storung eingeblendet:

— Typ der Storung:
- Systemfehler
- Warnung
— Ablauffehler

— Fehlernummer

- Fehlermeldung
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7.11 Systemfehler

M Fehlermeldung

8200 Keine Druckluft

8201 Motor 1 (X-Achse): Keine Kommunikation

8202 Motor 2 (Z-Achse): Keine Kommunikation

8203 Motor 3 (Rolle 2):Keine Kommunikation

8204 Motor 4 (Rolle 4):Keine Kommunikation

8205 Motor 5 (Rollen Rotation):Keine Kommunikation
8206 Saugerverstellung (Y-Achse): Keine Pulse

8207 Saugerverstellung (Y-Achse): Positionierung Timeout
8208 Saugerverstellung (Y-Achse): Referenz timeout
8209 Klappen nicht geschlossen

8210 Klappen nicht verriegelt

8211 Klappenverriegelung Fehler

8212 Papierkorbtiir nicht geschlossen

8213 Papierkorbtiir nicht verriegelt

8214 Motorspannung abgeschaltet

7.1.2 Warmungen

8301 Motor 1 (X-Achse): Keine Referenz

8302 Motor 2 (Z-Achse): Keine Referenz

8303 Motor 3 (Rolle 2): Keine Referenz

8304 Motor 4 (Rolle 4): Keine Referenz

8305 Motor 5 (Rollen Rotation): Keine Referenz
8306 Saugerverstellung (Y-Achse): Keine Referenz
8307 Papierkorb Tiir gedffnet

8308 Segment 1 Tiir gedffnet

8309 Papierkorb nicht in Position

8310 Stapelhohe kann nicht berechnet werden
8311 Kein Papier vorm Greifen
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8313 Motor 1 (X-Achse): Ubertemperatur

8315 Motor 1 (X-Achse): Unterspannung

8317 Motor 2 (Z-Achse): Ubertemperatur

8319 Motor 2 (Z-Achse): Unterspannung

8321 Motor 3 (Rolle 2): Ubertemperatur

8323 Motor 3 (Rolle 2): Unterspannung

8325 Motor 4 (Rolle 4): Ubertemperatur

8327 Motor 4 (Rolle 4): Unterspannung

8329 Motor 5 (Rollen Rotation): Ubertemperatur

8331 Motor 5 (Rollen Rotation): Unterspannung
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7.1.3

Ablauffehler

Fehlermeldung

8230 3 mal Doppelplatte oder Papier erkannt

8232 Papierstau im Papiereinzug

8234 Doppelplatte oder Papier im Auslauf wahrend Initialisierung
8236 Doppelplatte/Papier wahrend Ubergabe

8238 Vakuum verloren wahrend Plattenaufnahme

8240 3 mal in Folge Pappe erkannt
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8 Wartung und Reinigung

E GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrische Spannung!

Beim Beriihren unter Spannung stehender Teile besteht die Gefahr eines
elektrischen Stromschlags, der zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihrt.

- Hauptschalter vor jedem Eingriff in die Maschine ausschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

- Wartungsarbeiten an der Maschine nur durch dafiir qualifiziertes Personal
ausfiihren lassen.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch gespeicherte pneumatische Energie

Unerwartete Bewegungen der Maschine durch das Freiwerden gespeicherter
Energie konnen zu mittelschweren Verletzungen fiihren.

- Die Maschine vor Wartungsarbeiten an der Pneumatik drucklos machen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch berstende Pneumatikschlauche

Uberalterte Pneumatikschliuche konnen Bersten und leichte bis mittelschwere
Verletzungen verursachen.

- Zustand der Pneumatikschlauche regelmafig iiberpriifen und bei sichtbarem
Verschleifd austauschen.

- Alte Pneumatikschlauche nicht wiederverwenden.

- Nur Original-Ersatzteile verwenden.

Die Betriebssicherheit und Lebenserwartung der Maschine hangen entscheidend von einer
sachgemafien Wartung und Reinigung ab. Deshalb ist es besonders wichtig,

- die Wartungsintervalle genau einzuhalten.
- die Wartungskapitel der Zulieferdokumentationen zu beachten.

Die nachfolgend genannten Wartungsintervalle gelten bei Einhaltung der bestimmungsgeméafien
Verwendung.
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8.1

Baugruppe

Gesamte Maschine

Fiihrungsschienen:

- Anleger

- Erweiterungs- und
Endmodul

Fiihrungsschienen:
- Anleger/
Unterzugrollen

Optische Sensoren am
Anleger
(Papiererkennung,
Plattenkante):

- 4 Lichtschranken-

sensoren

- Lasersensor

Ultraschallsensor am
Ausgabeschlitz zum
Recorder

Antriebsriemen Anleger

Saugnapfe
Anleger

Gummiwalzen
Basismodul

Pneumatiksystem
gesamte Maschine

56

Wartungsintervall

alle 6 Monate

alle 6 Monate

alle 6 Monate

alle 6 Monate bzw. bei
Bedarf

alle 6 Monate bzw. bei
Bedarf

alle 6 Monate

alle 6 Monate

alle 6 Monate

alle 6 Monate

8 Wartung und Reinigung

Wartungsintervalle und Wartungsarbeiten

Wartungsarbeiten

Arbeitsbereich reinigen

Gleitschienen reinigen und élen.

Gleitschienen, in den die
Unterzugrollen laufen, mit
Silikonspray einspriihen.

Sensoren mit weichem fusselfreien
Tuch reinigen.

Sensoren mit weichem fusselfreien
Tuch reinigen.

Kontrolle der Antriebsriemen auf
Beschéadigungen.

Kontrolle der Saugnapfe auf
Beschadigungen (Risse und
Verformungen).

Kontrolle der Gummiwalzen auf
Beschadigungen.

Kontrolle des Pneumatik-systems
auf Dichtigkeit.

Kontrolle der Pneumatik-schlauche
auf Beschadigungen.

Kontrolle der Kondensathdhe in der
Wartungseinheit

Zustandigkeiten
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8.2 Reinigungs- und Schmiermittel

Gefahr von Maschinenschaden!

Die Maschine kann durch falsche Reinigungs- und Schmierstoffe bescha-digt
werden.

Verwenden Sie nur die empfohlenen Reinigungs- und Schmiermittel

Die Krause-Biagosch GmbH empfiehlt die folgenden Reinigungs- und Schmiermittel:

T R

Reinigungsmittel gesamte Maschine Wasser/Seifenlauge( z.B. Indumaster
universal IR55 von Buzil) zusammen mit
einem Mikrofasertuch

Schmiermittel Fiihrungsschienen Silikonspray, z.B. Caramba 619902 oder
Weicon

Schmierfett x-Achsenfiihrung Schmierfett z.B.
Kliiber CentroPlex 2EP
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9 AufRerbetriebnahme

E GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Arbeiten an der elektrischen Anlage besteht Lebensgefahr.

- Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr bei Arbeiten am Pneumatiksystem, die durch nicht qualifiziertes
Personal ausgefiihrt werden!

Bei Arbeiten zur AuRerbetriebnahme und beim Abbau des Pneumatik-systems
besteht fiir nicht qualifiziertes Personal Verletzungsgefahr.

- Arbeiten an der Pneumatik diirfen nur durch qualifiziertes Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

e Schalten Sie die Maschine aus
(siehe Abbildung im Abschnitt , 3.2 Funktions- und Bedienelemente Basismodul®).

e Schalten Sie das nachfolgende Anlagenmodul aus (siehe Betriebsanleitung der iibergeordneten
Anlage).

e Unterbrechen Sie alle Versorgungsenergien (Elektrizitat, Druckluft) durch entsprechendes
Fachpersonal

o Trennen Sie die Versorgungsleitungen von der Maschine.
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10 Demontage

10.1 Hinweise auf Gefahrdungen bei der Demontage

. WARNUNG

Bei der Demontage der Teilkomponenten der Maschine ist mit folgenden speziellen
Gefdhrdungen zu rechnen:

Das Heben der Teilkomponenten an nicht vorgesehenen Anschlagpunkten kann
dazu fiihren, dass Teilkomponenten herunterfallen und dies zu Verletzungen fiihrt.

- Heben Sie die Teilkomponenten nur an den farblich rot gekennzeichneten
Anschlagpunkten an.

Das Nichtanbringen von Transportsicherungen und Stabilisierungselementen kann
zur Folge haben, dass Teilkomponenten umstiirzen und dies zu Verletzungen fiihrt.

- Bringen Sie die Transportsicherungen und Stabilisierungselemente an, bevor die
Teilkomponenten demontiert werden.

Unsachgemaf} demontierte Leitungen konnen beschadigt werden und bei
Wiedervervendung Schmor- und Kabelbrande verursachen.

- Lassen Sie alle Arbeiten an der Elektroinstallation nur durch eine
Elektrofachkraft ausfiihren.

Unsachgeméf} demontierte Druckleitungen und Anschliisse kdnnen beschadigt
werden und bei Wiederverwendung zu Verletzungen fiihren.

- Lassen Sie alle Arbeiten an der Pneumatik nur durch eine Pneumatikfachkraft
ausfiihren,

Generell gilt:

- Tragen Sie bei allen Arbeiten Ihre personliche Schutzausriistung,.

Ungeeignetes Demontagewerkzeug kann zu Schaden an den Teilkomponenten
fiihren.

- Verwenden Sie nur geeignetes Werkzeug.

- Lassen Sie alle Arbeiten nur durch unterwiesenes Personal und entsprechende
Fachkrafte ausfiihren.
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10.2

10.3

10.3.1

62

Vorbereitende Maf3nahmen

Vor der Demontage der Maschine muss sichergestellt sein, dass

- die Maschine auf3er Betrieb genommen ist
(siehe Abschnitt ,9 AuBerbetriebnahme”),

- erforderliche Werkzeuge fiir die Demontage bereit liegen,
- die erforderlichen Transportsicherungen bereit liegen,

- dieTransportausriistung bereit steht
(siehe Abschnitt ,,4.1.7 Empfohlene Transportausriistung®),

- zusatzliche Beleuchtungseinrichtungen (Handlampen) fiir die Demontage bereit liegen,

- die Bodenflache am Aufstellort fiir einen reibungslosen Transport der Teilkomponenten
gereinigt und staubfrei ist.

Maschine demontieren

Die Teilkomponenten der Maschine werden nacheinander in folgender Reihenfolge demontiert und
fiir den Transport vorbereitet.

1. Versorgungsleitungen

2. Papierkorb

3. Endmodul

4. Erweiterungsmodul

5. Basismodul
Versorgungsleitungen

Die Kabel fiir die Spannungsversorgung und fiir die Signalkabel sind in Kabelkanalen und in einer
Kabelschleppe gefiihrt.

e Losen Sie die Kabel von den Anschliissen und ziehen Sie sie aus den Kabelkanalen.

o Entfernen Sie die Kabelschleppe.

o Entfernen Sie die Druckluftschlauche.



10.3 Maschine demontieren HE'DELBERG

10.3.2 Papierkorb

« Offnen Sie die Tiir des Basismoduls und ziehen Sie den Papierkorb aus dem Basismodul.

o Heben Sie den Papierkorb auf den bereitgestellten Kollo und packen Sie den Papierkorb mit
Transportfolie ein.

¢ Montieren Sie die Transportsicherungen, mit denen der Papierkorb am Kollo gesichert wird.

o Verfahren Sie den Kollo aus dem Demontagebereich der Maschine.

10.3.3 Endmodul

Bevor das Endmodul demontiert wird, miissen die stiitzenden Transportsicherungen und die
tibrigen Transportsicherungen montiert werden.

e Montieren Sie die Aussteifungselemente, Querriegel und Stiitzelemente.

Verbindungslaschen lésen

o Offnen Sie die Haube des Endmoduls.

Anschluss oben:

e Entfernen Sie die 3 Schrauben an der
Gleitschiene (2) des Endmoduls (3).

o Entfernen Sie die Verbindungslasche (4), die das
Endmodul mit dem Erweiterungsmodul (5)
verbindet.

e Entfernen Sie das Verbindungsprofil (1).
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Anschluss unten:

e Entfernen Sie die 3 Schrauben an der
Gleitschiene (3) des Endmoduls (4).

o Entfernen Sie die Verbindungslasche (2), die das
Endmodul mit dem Erweiterungsmodul (1)
verbindet.

¢ SchliefRen Sie die Haube des Endmoduls.

e Montieren Sie die Transportsicherungen, die die Haube wahrend des Transports fixieren.

Endmodul fiir den Transport vorbereiten
¢ Heben Sie das Endmodul an den Anschlagpunkten an.

e Schieben Sie die Rollbretter unter die
Stiitzelemente und lassen Sie das Endmodul
auf die Rollbretter ab.

o Verfahren Sie das Endmodul aus dem Demontagebereich in die Nahe des bereitgestellten
Kollos.

e Heben Sie das Endmodul an den Anschlagpunkten an und setzen Sie es auf dem Kollo ab.
e Packen Sie das Endmodul mit Transportfolie ein.

e Montieren Sie die Transportsicherungen, mit denen das Endmodul am Kollo gesichert wird.



10.3 Maschine demontieren HE'DELBERG

10.3.4  Erweiterungsmodul

Bevor das Erweiterungsmodul demontiert wird, miissen die stiitzenden Transportsicherungen und
die iibrigen Transportsicherungen montiert werden.

e Montieren Sie die Aussteifungselemente, Querriegel und Stiitzelemente.

Verbindungslaschen lésen

« Offnen Sie die Haube des Erweiterungsmoduls.

Anschluss oben:

e Entfernen Sie die 3 Schrauben an der
Gleitschiene (1) des Erweiterungs-moduls (2).

o Entfernen Sie die Verbindungslasche (4), die das
Endmodul mit dem Erweiterungsmodul (5)
verbindet.

e Entfernen Sie das Verbindungsprofil (1).

e Entfernen Sie die 3 Schrauben an der
Gleitschiene (4) des Erweiterungs-moduls (3).
e Entfernen Sie das U-Profil (2), das das
Basismodul (1) mit dem Erweiterungs-modul
verbindet.
Das U-Profil ist mit Innensechskant-schrauben
an den jeweiligen Rahmenkanten befestigt.

o Schlielen Sie die Haube des Endmoduls.

o Montieren Sie die Transportsicherungen, die die Haube wahrend des Transports fixieren.

Erweiterungsmodul fiir den Transport vorbereiten

o Heben Sie das Erweiterungsmodul an den Anschlagpunkten an.
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e Schieben Sie die Rollbretter unter die
Stiitzelemente und lassen Sie das
Erweiterungsmodul auf die Rollbretter ab.

o Verfahren Sie das Erweiterungsmodul aus dem Demontagebereich in die Nahe des
bereitgestellten Kollos.

o Heben Sie das Erweiterungsmodul an den Anschlagpunkten an und setzen Sie es auf dem Kollo
ab.

e Packen Sie das Erweiterungsmodul mit Transportfolie ein.

o Montieren Sie die Transportsicherungen, mit denen das Erweiterungsmodul am Kollo gesichert
wird.



10.3 Maschine demontieren HE'DELBERC:_

10.3.5 Basismodul

Verbindungslaschen I6sen

o Entfernen Sie die Montagelaschen, die das Basismodul mit dem Recorder verbinden.

Basismodul fiir den Transport vorbereiten

e Heben Sie das Basismodul an den
Anschlagpunkten an.

e Schieben Sie die Rollbretter unter den Rahmen und lassen Sie das Basismodul auf die
Rollbretter ab.

o Verfahren Sie das Basismodul aus dem Demontagebereich in die Nahe des bereitgestellten
Kollos.

e Heben Sie das Basismodul an den Anschlagpunkten an und setzen Sie es auf dem Kollo ab.
e Packen Sie das Basismodul mit Transportfolie ein.

o Montieren Sie die Transportsicherungen, mit denen das Basismodul am Kollo gesichert wird.
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11 Entsorgung

A\ VORSICHT

Gesundheitsgefahren durch unsachgeméafe Entsorgung der Maschine!
Das Maschine enthalt Schadstoffe.

- Ubergeben Sie Baugruppen und Bauteile der Maschine einem anerkannten
Entsorgungsbetrieb.

- Entsorgen Sie Baugruppen und Bauteile der Maschine nicht iiber den Hausmiill.

- Beachten Sie die landesrechtlichen Bestimmungen.

: Adressen zu anerkannten Entsorgungsbetriebe konnen bei den zustandigen Umweltdmtern
™ | erfragt werden.

Die Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien
den Entsorger nicht von der Pflicht, die zum Zeitpunkt der Entsorgung geltenden
landesrechtlichen Bestimmungen und Gesetze zu beachten.

11.1  Terminologie

Wertstoffe

Baugruppen bzw. Bauteile, die keine Schadstoffe enthalten und umweltvertraglich verwertet
werden konnen.

Schadstoffe

Baugruppen bzw. Bauteile, die gesondert entsorgt oder verwertet werden miissen.
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11.2  Ubersicht der Baugruppen

In der folgenden Abbildung sind die Baugruppen und Bauteile dargestellt, die Wertstoffe und
Schadstoffe enthalten.

N

@ ® © ©®

Wertstoffe/Schadstoffe
Baugruppe Wertstoffe Wertstoffe Schadstoffe
grupp Metall Kunststoff

1 Elektrik Montageplatte Klemmen, Elektronische

Kabelkanale Bauteile, Netzteil,
Platinen, Kabel

2 Pneumatik Wartungseinheit,
Ventile, Pneu-
matikschlauche

3 Papierentfernung Metall, Stahl Gummiwalzen Elektromotor
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11.2 Ubersicht der Baugruppen

Bausrubpe Wertstoffe Wertstoffe Schadstoffe
grupp Metall Kunststoff

~N O

10

Plattensicherung
Transportsicherung
Rammschutz

XZ-Achse

Staufach

Anleger

Verkleidung

Schrauben, Muttern,

Bolzen

Hinweise zur Demontage

m Baugruppe Hinweise zur Demontage

1

N O o B DN

10

Elektrik

Pneumatik
Papierentfernung
Plattensicherung
Transportsicherung
Rammschutz

XZ-Achse

Staufach

Anleger

Verkleidung

Automatischer Plattenlader APL
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Stahlblech
Stahl
Stahlblech

Metall, Stahl Zahnriemen,
Elektromotor

Metallhalter und

Holzschichtstoff
Stahl und Zahnriemen, Elektronik und
Aluminium Vakuumsauger, Pneumatik

Pneumatikschlau-
che, Kunststoff-
Formteile

Metall, Stahl-blech,
Tore aus Aluminium

Stahl

Montageplatte und Bedienpanel verschraubt,
Kabel gesteckt

gesteckt, verschraubt

verschraubt

lose Einzelteile

verschraubt (nach Installation aus der Maschine entfernt)
auf dem Fussboden verschraubt

in Fiihrungsschienen eingehangt
(vor der Demontage den Anleger entfernen)

verschraubt (Stapel)

an vertikaler Fithrung verschraubt
(vor der Demontage entlasten)

alle Teile verschraubt
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12 Anhang

12.1 Technische Daten

12.1.1 Abmessungen

Hauben und Tiiren geschlossen (in mm)

N S

Gesamtmaf iiber alle Module
ohne optionale Erweiterungen

Basismodul
Erweiterungsmodul
Endmodul

Optionale Erweiterungsmodule

Hauben gedffnet, Papierkorb vor Basismodul (in mm)

4163

660

1700
1803
1700

-HEID=ELB=RCG

2935

2935
2935
2935
2935

1560

1560
1560
1560
1560

R S S

Gesamtmaf iiber alle Module
ohne optionale Erweiterungen

Basismodul + Papierkorb

Erweiterungsmodul
Endmodul

Optionale Erweiterungsmodule

Automatischer Plattenlader APL

4163

660

1700
1803
1700

2810+2376 =
5186

3713
2935
2935

1560

2564
2564
2564
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12.1.2 Gewichte

Gewichte ohne Druckplatten mit leerem Papierkorb (in kg)

Max. Boden-

beesing g
Basismodul 480 200
Erweiterungsmodul 380 200
Endmodul 470 200
Optionale Erweiterungsmodule 380 200

12.1.3  Elektrische Anschlusswerte/Leistung

Spannung 3 PE380-480V 50/60Hz
Strom 1,6A

Anschlussleistung 0,96 KW

Sicherung 6 A hinter Hauptschalter

Sicherung im Recorder -

12.1.4  Druckluft Anschlusswerte/Leistung

Druck 7 bar

Qualitat staubfrei, olfrei gemaf} Druckluftklasse 2.4.2 nach ISO
8573-1

Verbrauch 170 1/min

Anschluss 1
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12.1 Technische Daten 'I'IEIDELBERC_

12.1.5 Umgebungsbedingungen

R

Temperatur 18 - 23 °C (abhangig vom Plattentyp)

Relative Luftfeuchte 40 - 60 % nicht kondensierend

Beleuchtung Sicherheitslicht entsprechend den Angaben der
Plattenhersteller

Sauberkeit Kein Staub, Rauch, Schmutz

Bodenvibrationen Keine Vibrationen

12.1.6  Luftschallemission

Gerauschpegel <70dB

12.1.7 Warmeemission

Warmeabgabe *) <300W
*)1W=3,413 BTU/h
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12.1.8 Druckplattenformate und Palettenmafie

Palette: 1425 x 1915 mm x mm

PR ES HET EUES Kassette: 1325 x 1650 mm x mm

Palette: 611 x 968 mm x mm

Kleinstes Plattenformat Kassette: 400 x 500 mm x mm

Plattenstarken 0,24mm bis 0,4mm
Maximales Palettenformat 1580x2115 mm x mm *)
Kleinstes Palettenformat 800 x 1000 mm x mm
Ausrichtung der Palette Schicht nach oben, Landscape

*) Ohne Erweiterungmodul kénnen keine zwei Paletten mit dem maximalem Format neben einander
geladen werden. Bitte im Einzelfall priifen.

12.1.9 Maximale Stapelhdhe - Palette

Until 2018 0,3 mm 600
0,4 mm 500

Since 2018 0,3 mm 1200
0,4 mm 1000

12.1.10 Maximale Stapelhohe - Kassette

Stapelhohe Stk | Gewicht

Speedmaster 74 605 x 745 mm x mm 0,235 mm 32kg
0,275 mm 90 32kg

0,3 mm 85 33kg

0,4 mm 65 33kg

Speedmaster XL75 660 x 745 mm x mm 0,235 mm 105 35kg
0,275 mm 90 35kg

0,3 mm 85 36kg

0,4 mm 65 36kg

Speedmaster 102 790 x 1030 mm x mm 0,235 mm 105 58kg
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. Stapelhéhe Stk | Gewicht

0 3 mm 59kg

Speedmaster XL106 811 x 1055 mm x mm 0,235 mm

0,3 mm

Speedmaster XL145 1175x 1460 mm x mm 0,275 mm 100kg

0,375 mm 100kg

Speedmaster XL162 1325x 1630 mm x mm 0,275 mm 100kg

0,375 mm 100kg
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12.2

12.3
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Mitgeltende Dokumente

Folgende Dokumente sind dieser Betriebsanleitung angehangt:
- Installationsanleitung ,Automatischer Plattenlader APL*
- Elektroschaltplan D20720
— Pneumatikplan 860.00.00.001

EG-Konformitatserkldrung

12 Anhang

Auf der folgenden Seite finden Sie die EG-Konformitatserklarung zur vorliegenden vollstandigen

Maschine.



EG-Konformititserkliarung fiir eine Maschine KRAUSE
nach 2006/42/EG, Anhang Il, Nr. 1A T ——

Hersteller Krause-Biagosch GmbH,
Paul-Schwarze-StralRe 5, D-33649 Bielefeld

Dokumentations- Thomas Richter
bevollméchtigter Adresse wie Herstelleradresse

Hiermit erklaren wir, dass die folgende Maschine in Ubereinstimmung mit allen einschlégigen Bestimmungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG ist sowie mit den Bestimmungen der EMV-Richtlinie 2004/108/EG.

Produktbezeichnung: APL Automatischer Palettenlader
Seriennummer -

Maschinentypen: APL VLF

Baujahr: 2014/ 2015

Die folgenden harmonisierten Normen wurden angewendet:
DIN ENISO 14121-1  Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze

DIN EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie und Teil 2: Technische Leitsatze

DIN EN I1SO 13857 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmalen

DIN EN ISO 13850 Sicherheit von Maschinen — NOT-HALT — Gestaltungsleitsatze

DIN EN 60825-1 Sicherheit von Lasereinrichtungen - Teil 1: Klassifizierung von Anlagen und Anforderungen
EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1 : allgemeine
Anforderungen

Ferner wurden die folgenden Normen und technischen Spezifikationen beachtet:
UL 775 Graphic Arts Equipment

Bielefeld, den 11.12.2014

iLA.
Thomas Luttgens Thomas Richter
Geschéftsflhrer Technischer Leiter




