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1 Introduccion

Este manual de instrucciones le proporciona toda la informacion necesaria para el correcto
funcionamiento del cargador automatico de planchas APL (denominado en adelante la maquina).

La funcion de la maquina consiste en separar las planchas de impresion, alinearlas y
transportarlas al siguiente modulo del sistema "registrador".

Todas las personas responsables de
— el transporte,
- lainstalacion y montaje,
— laprimera puesta en marcha,
- el manejo,
— el mantenimiento y limpieza,
— laresolucion de incidentes,
— lapuesta fuera de servicio y el desmontaje,
— asi como la eliminacion,

deben leer, comprendery utilizar el manual de instrucciones. Esto se aplica en particular a las
indicaciones de seguridad incluidas.

Después de estudiar el manual de instrucciones, podra
— instalar,
- conectar,
- manejar,
- mantener
— yeliminar la maquina de acuerdo con las normas.

Ademas del manual de instrucciones, deben tenerse en cuenta las disposiciones de aplicacion
general, legales y otras disposiciones vinculantes en materia de prevencion de accidentes y
proteccion del medio ambiente en el pais de uso.

Cargador automatico de planchas APL 1



HE'DELBERG 1 Introduccion

1.1 Medio de representacion

Los mensajes que deben tenerse especialmente en cuenta, como indicacion y advertencia directa
de los peligros, se identifican en este manual de instalacion tal y como se indica a continuacion:

E PELIGRO

Esta advertencia describe un peligro con un alto grado de riesgo que, si no se evita,
causara la muerte o lesiones graves.

. ADVERTENCIA

Esta advertencia describe un peligro con un grado medio de riesgo que, si no se
evita, puede causar la muerte o lesiones graves.

A\ PRECAUCION

Esta advertencia describe un peligro con un grado bajo de riesgo que, si no se
evita, puede causar lesiones leves 0 moderadas.

INDICACION

Esta advertencia describe un peligro con un grado muy reducido de riesgo que, si
no se evita, puede causar dafios materiales.

G El simbolo de informacion proporciona informacion util.

Ademas, se utilizan los siguientes medios de representacion:

- Lostextos que siguen a esta marca son enumeraciones.

° Los textos que siguen a esta marca describen las actividades que deben realizarse en el
orden especificado.

" Los textos entre comillas hacen referencia a otros capitulos o secciones.

[1 Los textos entre corchetes describen los botones tactiles que deben pulsarse en el panel de
mando.
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Simbolos utilizados en este manual
Los peligros especiales se identifican adicionalmente de la siguiente manera en las advertencias:
Peligro de muerte por corriente eléctrica

Este simbolo advierte del peligro de muerte por corriente eléctrica.

El contacto con piezas bajo tensién representa un peligro inminente para la vida.

Advertencia de carga suspendida

Este simbolo advierte de los peligros cuando se permanece debajo de cargas
suspendidas.

Garantia y responsabilidad

Se aplicaran las obligaciones acordadas en el contrato de suministro, las condiciones generales,
asi como las condiciones de suministro de la maquinay las disposiciones legales vigentes en el
momento de la celebracion del contrato.

Todos los datos e indicaciones de este manual de instrucciones han sido elaborados conforme a
las normas y disposiciones vigentes, a los Gltimos avances técnicos y a los conocimientos y
experiencia recopilados a lo largo de aiios.

Se excluyen las reclamaciones de garantia y responsabilidad por lesiones y dafios materiales si son
atribuibles a una o mas de las siguientes causas:

— uso inadecuado o incorrecto de la maquina,
— instalacion, montaje, manejo, mantenimiento, limpieza, desmontaje incorrectos,

— inobservancia del manual de instrucciones y de las indicaciones contenidas en el manual de
instrucciones en relacion con la instalacion, el montaje, el manejo, el mantenimiento, la
limpieza, el desmontaje y la eliminacion de la maquina,

— empleo de personal no cualificado o sin la instruccion pertinente,

- modificaciones estructurales de la maquina (las transformaciones u otras modificaciones
de la maquina no deben realizarse sin la autorizacion previa por escrito de Krause-Biagosch
GmbH. En caso de infraccion, la maquina pierde su conformidad CE.),

— reparaciones realizadas de forma incorrecta,

- uso de piezas de repuesto no autorizadas o uso de piezas de repuesto que no cumplan con
los requisitos técnicos especificados,

- casos de catastrofes, efecto de agentes externos y fuerza mayor.

Nos reservamos el derecho de realizar cambios técnicos en el ambito de la mejora de las
caracteristicas de uso y del perfeccionamiento.
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1.3 Derechos de autor

Este manual de instrucciones esta protegido por derechos de autor y esta destinado
exclusivamente para uso interno.

El manual de instrucciones no puede ser puesto a disposicion de terceros, reproducirse en
cualquier forma o por cualquier medio (ni siquiera parcialmente) y su contenido no pude ser
utilizado ni comunicado a terceros sin la autorizacion escrita de Krause-Biagosch GmbH, excepto
para fines internos.

El incumplimiento obliga a indemnizacién por daios. Quedan reservadas otras reclamaciones.

1.4 Disposiciones de garantia

Las disposiciones de garantia estan contenidas en las condiciones generales de
Krause-Biagosch GmbH.

1.5 Servicio técnico / servicio de atencion al cliente

(. En caso de problemas, pongase en contacto con su representante.
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2.1

Seguridad

. ADVERTENCIA

La inobservancia de las siguientes indicaciones de seguridad puede tener
consecuencias graves:

- Peligro para las personas debido a influencias eléctricas, neumaticas o
mecanicas,

- Fallo de funciones importantes de la maquina.

Lea minuciosamente las advertencias de seguridad y de peligro enumeradas en
esta seccion antes de transportar, instalar, conectar y poner en funcionamiento la
maquina.

Ademas de las indicaciones incluidas en este manual de instrucciones, tenga en
cuenta las normas de seguridad y de prevencion de accidentes de aplicacion
general.

Ademas de las indicaciones incluidas en este manual de instrucciones, el operador
debe tener en cuenta las disposiciones nacionales vigentes en materia de trabajo,
uso y seguridad. Asimismo deben cumplirse las normas internas de fabrica
existentes.

Uso indicado

La seguridad de funcionamiento de la maquina solo se puede garantizar si se utiliza segiin lo

La maquina se ha concebido exclusivamente para la carga automatica de planchas de impresion
en el siguiente modulo "registrador" de la instalacion.

La maquina no esta destinada a ningiin otro uso que no sea el indicado aqui; esto se considera un
uso inadecuado. En especial, esta prohibido,

— transportar personas con la maquina,
transportar productos distintos de los autorizados,

transportar pesos distintos de los autorizados.

El uso indicado también incluye
- eluso de energias de suministro de acuerdo con las normas de seguridad aplicables,
el cumplimiento de las condiciones de funcionamiento.

— el cumplimiento de los intervalos de inspeccidn y mantenimiento,

Cargador automatico de planchas APL 5



-H=EID=LB=RCG- 2 Seguridad

- eluso de consumibles y materiales auxiliares de acuerdo con las normas de seguridad
aplicables,

— el cumplimiento de las condiciones de funcionamiento.

Las especificaciones técnicas indicadas en los datos técnicos deben cumplirse sin excepcion.

6 Utilice la maquina solo segiin el uso indicado, de lo contrario no se garantiza un
- funcionamiento seguro.

El fabricante declina toda responsabilidad por las lesiones y/o danos materiales
derivados de un uso inadecuado. El responsable linico sera el operador de la maquina.

2.1.1 Cambios estructurales en la maquina

El diseio y la homologacién del fabricante se basan en la ley alemana de seguridad de productos.
No se pueden realizar modificaciones, montajes suplementarios ni transformaciones de la
maquina sin la aprobacion previa por escrito de Krause-Biagosch GmbH.

En caso de incumplimiento, la maquina pierde su conformidad CE. El fabricante de la maquina no
esta cubierto por la garantia. Esto también se aplica a los trabajos de soldadura de piezas
portantes.

Sustituya inmediatamente los componentes que no estén en perfecto estado.

Utilice inicamente piezas de repuesto, piezas de desgaste y accesorios originales. Estas piezas
estan especialmente diseiiadas para la maquina. No se puede garantizar que las piezas adquiridas
aterceras empresas hayan sido disenadas y fabricadas de manera que cumplan con los requisitos
de esfuerzo y seguridad.

Las piezas y equipamientos especiales no suministrados por
Krause-Biagosch GmbH no estan homologados para su uso en la maquina.

2.1.2 Uso incorrecto previsible

. ADVERTENCIA

jCualquier uso de la maquina que exceda su uso indicado y/o de cualquier otro
modo puede provocar lesiones graves!

- Utilice la maquina Gnicamente para el uso indicado.

- Cargue la maquina Gnicamente con las planchas de impresion previstas a tal
efecto.
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Requisitos para el personal

. ADVERTENCIA

iPeligro de lesiones debido a una cualificacién insuficiente!
Un manejo inadecuado puede causar lesiones y daios materiales considerables.

- Porlo tanto, haga que todas las actividades sean realizadas exclusivamente por
personal cualificado.

El transporte, la instalacion, el ajuste y el manejo de la maquina deben ser realizados
exclusivamente por personal que cuente con la cualificacion y/o instruccion pertinentes. Estas
personas deben estar familiarizadas con el manual de instrucciones y actuar conforme al mismo.
Deben definirse claramente las competencias respectivas del personal.

En el manual de instrucciones se mencionan las siguientes cualificaciones para las diferentes
areas de actividad:

Personal instruido

El personal instruido ha sido instruido por el operador o por personal cualificado sobre las tareas
asignadasy los posibles peligros en caso de comportamiento inadecuado.

Personal cualificado

Gracias a su formacion técnica, sus conocimientos y su experiencia, asi como a su conocimiento de
las disposiciones pertinentes, el personal cualificado esta en condiciones de llevar a cabo los
trabajos que se le asignan y de identificar y evitar por si mismo los posibles peligros.

Electricista cualificado

Gracias a su formacion técnica, sus conocimientos y su experiencia, asi como a su conocimiento de
las normas y disposiciones pertinentes, el electricista cualificado esta en condiciones de trabajar
en los equipamientos eléctricos y de identificar y evitar por si mismo los posibles peligros.

El electricista cualificado ha recibido formacion para el emplazamiento especifico en el que
trabaja y conoce las normas y disposiciones pertinentes.
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Especialista en sistemas neumaticos

Un especialista en sistemas neumaticos es capaz de supervisary mantener los equipamientos y sistemas
neumaticos gracias a su formacion técnica, conocimientos y experiencia. Puede identificary evitar por si
mismo los posibles peligros.

El especialista en sistemas neumaticos ha recibido formacion para el emplazamiento especifico en el que
trabajay conoce las normas y disposiciones pertinentes.

2.2.1 Obligacion del personal

Solo se admite como personal a aquellas personas que puedan desempeiiar su trabajo de forma fiable. No
se permita trabajar en la maquina a personas cuya capacidad de reaccion se vea afectada por drogas,
alcohol, medicamentos o similares.

Antes del inicio del trabajo, todas las personas a las que han sido asignados trabajos en la
maquina se comprometen a

- respetar las disposiciones basicas de seguridad en el trabajo y de prevencion de
accidentes,

- leerlasindicaciones de seguridad y las advertencias de este manual de instruccionesy a
confirmar que las han entendido mediante su firma.

2.2.2 Personas no autorizadas

. ADVERTENCIA

iPeligro para personas no autorizadas!

Las personas no autorizadas que no cumplen los requisitos de cualificacion del
personal no son conscientes de los peligros en el area de trabajo.

- Las personas no autorizadas deben mantenerse alejadas del area de trabajo.

- Encaso de duda, dirigirse a dichas personas para que abandonen el area de
trabajo.

- Interrumpir el trabajo mientras haya personas no autorizadas en el area de
trabajo.

2.2.3 Instruccion

El personal debe recibir regularmente una instruccion por parte del operador. Registrar en un protocolo
la realizacion de la instruccion para un mejor seguimiento.
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2.3 Indicaciones generales de seguridad

- Eltransporte, la instalacion, el ajuste y la puesta en marcha de la maquina solo deben
realizarse después de haber leido este manual de instrucciones.

— Utilice la maquina tinicamente para el uso indicado (véase la seccion "2.1 Uso indicado").

- Mantenga siempre limpia y ordenada la zona de trabajo de la maquina para evitar los
peligros debidos a la suciedad y a las piezas dispersas.

- Mantenga todas las indicaciones de seguridad y de peligro de la maquina en un estado
legible y sustitiiyalas en caso necesario.

- Los trabajos en la maquina solo pueden ser realizados por personal cualificado o instruido
(véase la seccion "2.2 Requisitos para el personal").

2.4 Medidas de seguridad para la proteccion del medio ambiente

Al realizar cualquier trabajo, tenga en cuenta las disposiciones sobre prevencion de residuos y
reciclado y eliminacion adecuados de los mismos.

Especialmente durante los trabajos de instalacion, asi como para la puesta fuera de servicio,
desmontaje y eliminacion se debe prestar precaucion para que las sustancias peligrosas para las
aguas subterraneas, como grasas, aceites, liquidos de limpieza que contengan disolventes, etc.,
no contaminen el suelo ni lleguen al sistema de alcantarillado. Estas sustancias deben recogerse
en recipientes adecuados, almacenarse, transportarse y eliminarse de acuerdo con la normativa
nacional.

Cargador automatico de planchas APL 9
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2.5 Indicaciones especiales de peligro

2.5.1 Simbolos utilizados en la maquina

Peligro de muerte por corriente eléctrica

Este simbolo advierte del peligro de muerte por corriente eléctrica.

El contacto con piezas bajo tension representa un peligro inminente para la vida.
Advertencia de lesiones en las manos / peligro de aplastamiento

Este simbolo advierte de los peligros de lesiones en las manos.
Las manos pueden ser aplastadas, arrastradas o lesionadas de alguna otra manera.

>

Advertencia de lesion ocular / radiacién laser

Este simbolo advierte de las lesiones oculares debidas a la radiacion laser.
La radiacion laser que incide en el ojo puede causar daiios irreparables al mismo.

Mantenga todas las indicaciones de seguridad y de peligro de la maquina en un estado
legible y sustitiiyalas en caso necesario.
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2.5 Indicaciones especiales de peligro HE'DELBERG

2.5.2 Peligros debidos a la energia eléctrica

m PELIGRO

Existe el riesgo de suftir una descarga eléctrica si se tocan piezas sometidas a
tensién.

- Mantener los componentes eléctricos siempre cerrados.

- Los trabajos en el equipamiento eléctrico deben ser realizados exclusivamente
por un electricista cualificado que haya recibido una formacion especial para
trabajar en equipamientos eléctricos y que sea capaz de identificar y evitar los
peligros.

- Los trabajos en el equipamiento eléctrico solo pueden ser realizados por un electricista
cualificado responsable, p. €j., un electricista industrial.

- Haga que un electricista cualificado compruebe los equipos eléctricos antes de instalary
configurar la maquina.

- Las modificaciones realizadas después de la comprobacion deben cumplir la norma
DIN EN 60204-1.

— Las carcasasy los cables dafiados deben repararse o sustituirse inmediatamente antes de
instalar y configurar la maquina.

2.5.3 Peligros debidos a la energia neumatica

iEl aire que escapa a alta presion puede penetrar en la piel y causar lesiones graves!

- Solo personal cualificado con conocimientos especiales y experiencia en sistemas
neumaticos puede trabajar en los equipamientos neumaticos. Antes de realizar cualquier
trabajo en los dispositivos neumaticos, aseglirese de que la maquina esté desconectaday
asegurada para evitar su reconexion.

— Antes de instalar y configurar la maquina, compruebe que todos los conductos, mangueras
y racores neumaticos no presenten daiios externamente visibles.

- Mantenga siempre las mangueras neumaticas alejadas del cuerpo.
— Proteja las conexiones de aire abiertas para evitar que se ensucien.

— Nunca intercambie conexiones, conectores ni conmutadores. El resultado inevitable es un
funcionamiento erréneo.
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-H=EID=LB=RCG- 2 Seguridad

2.6

12

Equipo de proteccion personal

Durante los trabajos en la maquina se debe llevar puesto el equipo de proteccion personal para
reducir al minimo los riesgos para la salud.

- Durante el trabajo, lleve siempre puesto el equipo de proteccion necesario para cada tipo
de trabajo.

- Sigalas indicaciones relativas al equipo de proteccion personal que se encuentran en el
area de trabajo.

Los simbolos tienen los siguientes significados:

Ropa de proteccién laboral

La ropa de proteccion laboral es ropa de trabajo ajustada con baja resistencia a la
rotura, mangas estrechas y sin partes sueltas. Sirve principalmente para proteger
contra el arrastre por parte de piezas moviles de la maquina.

No lleve puestos anillos, cadenas ni otro tipo de joyas.

Calzado de seguridad

Lleve puesto calzado de seguridad antideslizante para protegerse contra la caida de
piezas o evitar deslizamientos en suelos resbhaladizos.

Guantes de proteccion

lleve puestos guantes de proteccion para proteger las manos de la friccion,
abrasiones o lesiones mas profundas.

El equipo de proteccion personal debe ser proporcionado por el operadory debe cumplir los
requisitos aplicables.

Ademas, debe tenerse en cuenta la normativa nacional y las instrucciones internas del operador.



2.7 Indicaciones para casos de emergencia 'l"ElDE LBERG

2.7 Indicaciones para casos de emergencia

Medidas preventivas
— Esté siempre preparado ante posibles accidentes.
— Tenga a mano los equipos de primeros auxilios (botiquin, mantas, etc.).

— Familiarice al personal con los dispositivos de notificacion de accidentes y de primeros
auxilios.

- Mantenga libres las rutas de acceso para los vehiculos de rescate.

Medidas en caso de accidentes
- Rescate alas personas que se encuentran en la zona de peligro.
— En caso de paro cardiaco y/o respiratorio, tome medidas inmediatas de primeros auxilios.

— Encaso de lesiones, notifique al responsable de primeros auxilios y a un médico de
emergencia o al servicio de rescate.

- Despeje las rutas de acceso para los vehiculos de rescate. En caso necesario, designe a
alguien que informe al personal de emergencias.
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3 Descripcion de la maquina

3.1 Vista general de la maquina

1 Madulo final

2 Modulo de expansion
3 Madulo basico

4 Papelera

Cargador automatico de planchas APL

(recepcion de las planchas de impresion)

(recepcion de las planchas de impresion)

(transferencia de las planchas de impresion)

(recepcion de las capas de separacion de papel/plancha de
presion)
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HE'DELBERG 3 Descripcion de la maquina

3.2 Elementos de funcionamiento y manejo del modulo basico

1 Panel de mando (control de la maquina)
2 Interruptor principal

3 Elemento de puerta (acceso a la papelera)
4 Unidad de mantenimiento (sistema neumatico)

5 Alimentador

16



3.3 Elementos de funcionamiento y manejo del médulo de expansiéony

final -HEID=ELB=RCG

3.3 Elementos de funcionamiento y manejo del modulo de expansion y
final

1 Cubierta abatible

Cargador automatico de planchas APL
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HE'DELBERC_ 3 Descripcion de la maquina

3.4 Panel de mando

Menii principal

APLO1.005.050

Material cargado:

Palet 1 1 Huojas en la papelera:

el compartimento de portaobjetos g

Alarma

1 Indicacién Estado de bloqueo (cubierta del mddulo final)

2 Indicacion Estado de bloqueo (cubierta del médulo de expansion)

3 Indicacion Estado de bloqueo (puerta del moédulo basico)

4 Indicacién Indicacion del material cargado actualmente con el niimero

restante de planchas

5 [Lista de materiales] Visualizacion de la lista de materiales (base de datos de
materiales)

6 [Palets] Visualizacion/modificacion de los palets/materiales cargados

7 [Configuracion] Ajustes del sistema

8 [Vaciar la papelera] Guia del usuario para vaciar la papelera (véase la seccion " 6.2
Vaciado de la papelera")

9 [Senvicio] Ajustes

10 [Alarma] Visualizacion de la lista de alarmas con los fallos que se han

18



3.4 Panel de mando

11 [Cargar palets]

12 [Home]

Cargador automatico de planchas APL

producido

Guia del usuario para cargar los palets (véase la seccion "6.3
Carga del palet")

Regreso al meni principal
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HE'DELBERG 3 Descripcion de la maquina

3.5

20

Descripcion del funcionamiento

Las planchas de impresion se entregan sobre un palet cubierto con una plancha de sujecion en el
formato correspondiente de la plancha de impresion.

Carga de la maquina

En la zona de recepcion del médulo de expansidn o del mddulo final se puede colocar un palet con
planchas de impresion.

Para evitar que las planchas de impresion se deslicen durante el transporte a la zona de recepcion
se montan angulos de fijacion en 2 esquinas del palet.

Se ha diseiado un tercer angulo de fijacion (que consiste en una placa base y un elemento de
angulo) como angulo de fijacion temporal. El angulo de fijacion se retira después colocar el palet
en el modulo de expansion o en el médulo final.

Alineacién en la maquina

El palet se coloca en la zona de recepcion del médulo de expansion o del médulo final mediante un
dispositivo de elevacion. Sobre el suelo, en la zona de recepcion correspondiente, hay una marca
con la que se debe alinear el borde delantero del palet correspondiente.

La posicion de la pila de planchas de impresion (en la direccion de transporte) se indica con una
marca laser. El borde longitudinal de la pila de planchas de impresion debe estar alineado con la
marca laser.

Referenciado de las planchas de impresion

Después de colocar y alinear el palet con las planchas de impresidn, se cierra la cubierta
correspondiente.

El alimentador (iniciado por el siguiente modulo "registrador" de la instalacion) realiza una
marcha de referencia. Se comprueba la posicion y el formato de las planchas de impresion. Si los
valores de referencia coinciden, la maquina esta lista para funcionar y se puede cargar el
registrador.



3.5 Descripcion del funcionamiento HE'DELBERC:_

Carga del registrador
La sefial de carga es proporcionada por el controlador del registrador.

El alimentador se desplaza sobre la pila de planchas de impresién correspondiente y desciende
sobre la pila de planchas de impresion.

El dispositivo de agarre sujeta la capa de separacion, tira de la misma ligeramente hacia atrasy, a
continuacion, la eleva.

El dispositivo de aspiracion de la plancha de impresion gira en la posicion de aspiracion y se
desplaza verticalmente sobre la plancha de impresion. La plancha de impresion se eleva mediante
ventosas. Los rodillos de soporte para el transporte de la plancha de impresion se extienden y el
alimentador se desplaza con la plancha de impresion y la capa de separacion sujeta hastala
posicion de transferencia.

En la posicion de transferencia, la capa de separacion se introduce a presion entre dos rodillos de
goma mediante un rodillo de presion. Los rodillos de goma tiran de la capa de separaciony la
transportan a la papelera. La plancha de impresion se transporta hasta la posicion de recepcion
del cargador, donde el cargador del registrador se encarga de recibirla.

El proceso de carga ha finalizado. El alimentador regresa a la pila de planchas de impresion y
recoge la siguiente plancha de impresién.
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HE'DELBERG 3 Descripcion de la maquina

3.6 Dispositivo de seguridad

3.6.1 Interruptor de PARADA DE EMERGENCIA

Al presionar el interruptor de PARADA DE EMERGENCIA se activa una parada de emergencia.
El interruptor de PARADA DE EMERGENCIA se encuentra en el siguiente modulo del sistema
"registrador" (véase el "Manual de instrucciones del registrador").

Para volver a conectar la maquina es necesario desbloquear el interruptor de PARADA DE
EMERGENCIA girandolo.

3.6.2 Interruptor de contacto del modulo basico, médulo de expansion y final
La puerta de la zona de emplazamiento de la papelera en el médulo basico esta equipada con un
interruptor de contacto de puerta con retencion.

Las cubiertas del médulo de expansion y final estan equipadas con interruptores de contacto con
retencion.

La puertay las cubiertas se desbloquean desde el panel de mando.

1 Interruptor de contacto (cubierta del modulo final)

2 Interruptor de contacto (cubierta del médulo de expansion)

3 Interruptor de contacto dela  (acceso a la papelera, modulo basico)
puerta

22



3.7 Placa de caracteristicas ﬁElDELBERc_

3.7 Placa de caracteristicas

La placa de caracteristicas se encuentra en el modulo basico, en el area del interruptor principal.

KRAUSE.

Krause - Biagosch
D - 33649 Bielefeld T
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4.1

4.1.1

4.1.2

Transporte y lugar de instalacion

Transporte

La maquina es entregada al cliente por una empresa de transporte autorizada por Krause-Biagosch
GmbH.

INDICACION

Para garantizar el transporte correcto y, por lo tanto, la seguridad funcional y la
precision de la maquina, el personal puesto a disposicion debe seguir
estrictamente las instrucciones de la persona responsable.

Las responsabilidades se nombran en la confirmacion del pedido.

Control durante la aceptacion por parte del cliente

Asu llegada a las instalaciones del cliente, los componentes de la maquina deben ser
inspeccionados para comprobar su integridad y que no presenten daiios visibles debidos al
transporte.

— Documente los daiios debidos al transporte antes de autorizar las unidades de transporte
de mercancias (paquetes).

- Informe inmediatamente de los dafios de transporte a
Krause-Biagosch GmbH.

Volumen de suministro

El volumen de suministro de la maquina se compone de los siguientes componentes:
— Modulo basico (médulo de transferencia de las planchas de impresion)
— Madulo de expansion (médulo de recepcion de las planchas de impresion)
— Unsegundo médulo de expansion opcional
— Madulo final (médulo de recepcion de las planchas de impresion)
— Papelera

- Material de montaje
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HE'DELBERG 4 Transporte y lugar de instalacién

4.1.3

26

Indicaciones sobre peligros durante el transporte

. ADVERTENCIA

INDICACIGN

iPeligro de lesiones debido a una manipulacion incorrecta de los paquetes!
Durante el transporte de los paquetes se deben tener en cuenta los siguientes

riesgos especiales:
- Los bordes salientes pueden provocar aplastamientos o cortes.

- Sise utilizan dispositivos de manipulacion de cargas distintos de los indicados
aqui, pueden producirse lesiones graves.

Maneje los paquetes con cuidado y precaucion para evitar daios al equipamiento:
- Levante con cuidado los paquetes durante el transporte.
- Noincline ni retuerza los paquetes.

- No exponga los paquetes a la humedad ni a temperaturas extremas (véase la
seccion "12.1.5 Condiciones de entorno").

Lea también el capitulo "2 Seguridad".

La descarga de la maquina o de los componentes desde el vehiculo de transporte solo puede
ser realizada por personal que cuente con la cualificacion e instruccion pertinentes (conductor
de carretilla elevadora con certificado de aptitud) y de acuerdo con todas las indicaciones de
seguridad.

El transporte de la maquina o de los componentes con un dispositivo de manipulacion de
cargas solo puede ser realizado por personal que cuente con la instruccion pertinente y de
acuerdo con todas las indicaciones de seguridad.

Durante el trabajo, lleve puesta ropa de proteccion laboral, calzado de seguridad y guantes
de proteccion.

Asegure siempre el trayecto de transporte con una persona adicional.
Asegiirese de que no permanezcan personas en el trayecto de transporte.

Eleve siempre la maquina lenta y cuidadosamente para garantizar la estabilidad y la
seguridad.

No retire los seguros de transporte marcados en rojo hasta que los componentes hayan sido
montados en el lugar de instalacion.



4.1 Transporte -HEID=LB=RCG-

4.1.4

4.1.5

Medios auxiliares admisibles para el transporte

Los componentes se entregan en palets o cajas (paquetes). Estos se pueden mover con una
carretilla elevadora o una transpaleta.

Asegiirese de que

- las anchuras de las puertas y la capacidad de carga de los trayectos de transporte hasta el
lugar de instalacion sean suficientes (véase la seccion "4.1.5 Dimensiones y pesos "),

- lacapacidad de carga de la carretilla elevadora o de la transpaleta esté dimensionada para
los pesos de los paquetes (véase la seccion
"4.1.5 Dimensiones y pesos ")y

- lalongitud de la horquilla de la carretilla elevadora o de la transpaleta esté suficientemente
dimensionada para los paquetes (véase la seccion
"4.1.5 Dimensiones y pesos ").

“ Los puntos de elevacion para un transporte seguro al lugar de instalacion estan marcados
- en rojo en los respectivos paquetes.

Dimensiones y pesos de los paquetes

(mm) (mm)

Madulo basico con alimentador 2050 3250 1930 1000 Cajon
2 Madulo de expansion 2050 3250 1930 800 Cajon
3 Médulo final 2050 3250 1930 800 Cajon

* Pesoincl. el peso del palet (aprox. 270 kg)
Dimensiones interiores de los 3 modulos: 3150 x 1950 x 1650 mm
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4.1.6 Centros de gravedad de los paquetes

Médulo bésico

Médulo de expansion

Médulo final

28



4.1 Transporte -HEID=LB=RCG-

4.1.7

4.1.8

4.1.9

Equipamiento de transporte recomendado

Equipamiento de transporte Tipo (cantidad) tg'r'f:ltl“g ((j;'l:) g:r;c::i?: (:I(:g)

Equipamiento de transporte 1
(para descargar el camion y elevar la 2000 3000

Carretilla

maquina del palet) elevadora

Equipamiento de transporte 2
(para el transporte de los paquetes 2 transpaletas 2000 2000
sobre el suelo)

Equipamiento de transporte 3
(para el transporte de los modulos
hasta el lugar de instalacion)

8 plataformas
moviles

Almacenamiento temporal

Si la maquina no se instala inmediatamente después de la entrega, es necesario almacenar los
componentes cuidadosamente en un lugar protegido. Los componentes deben almacenarse
temporalmente para protegerlos del frio, la humedad, la suciedad y las influencias mecanicas.

Consulte las condiciones de almacenamiento recomendadas para los componentes en la seccion
"12.1.5 Condiciones de entorno".

t En caso de almacenamiento inadecuado, no se aceptara ninguna responsabilidad por los
dafos causados.

Embalaje para el transporte

Los componentes de la maquina deben desembalarse en compaiiia de personal autorizado de
Krause-Biagosch GmbH.

‘ Los embalajes utilizados para el transporte y la proteccion de la maquina estan hechos
\ principalmente de materiales reciclables.

- Elimine el material de embalaje de forma respetuosa con el medio ambiente de
acuerdo con la normativa nacional.
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HE'DELBERG 4 Transporte y lugar de instalacién

4.2 Lugar de instalacion

42.1 Capacidad de carga de la superficie de instalacion

La capacidad de carga de la superficie de instalacion debe estar suficientemente dimensionada
para soportar las cargas durante la instalacion y la produccion. Tenga en cuenta también las
cargas puntuales breves durante el transporte con transpaletas y durante la instalacion.

Utilice los datos de peso de la seccion "4.1.5 Dimensiones y pesos " como base para el calculo.

42.2 Planitud de la superficie de instalacion

La planitud de la superficie de instalacion debe cumplir las siguientes condiciones:

Diferencia de altura (mm) sobre una longitud de (m)

0,5 0,1
4 1
10 4
12 10

4.2.3 lluminacion de seguridad

La sala del CTP debe estar equipada con iluminacién de seguridad conforme a la definicién del
fabricante de las planchas.

4.2.4 Sistema de aire acondicionado

Krause-Biagosch GmbH recomienda instalar la maquina en una sala climatizada para que las
condiciones de entorno del equipo y de los materiales a procesar puedan mantenerse constantes
durante todo el afio

(véase la seccion "12.1.5 Condiciones de entorno").

Al diseiiar el sistema de aire acondicionado, tenga en cuenta los valores de emision de calor de los
equipos instalados, tal y como se definen para el registrador.
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4.2 Lugar de instalacién HE'DELBERG

4.2.5 Regulacién de la humedad del aire

La humedad relativa del aire debe encontrarse dentro de las tolerancias definidas. Una humedad
del aire demasiado alta o demasiado baja puede afectar negativamente tanto a la calidad de la
exposicion como a la estabilidad de la produccion del sistema. Véanse los datos técnicos en el
capitulo 12.
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5 Montaje y primera puesta en marcha

Recibira informacion sobre el montaje y primera puesta en marcha de la maquina en el
manual de instalacion suministrado por separado.

(véase "Manual de instalacion del cargador automatico de planchas APL")

Cargador automatico de planchas APL
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6 Manejo

. ADVERTENCIA

|Peligro de lesiones debido a una cualificacion insuficiente!

Un manejo inadecuado de la maquina puede causar lesiones y daiios materiales
considerables.

- Porlo tanto, haga que todas las actividades de manejo de la maquina sean
realizadas exclusivamente por personal cualificado.

6.1 Conexion de la maquina

¢ Encaso necesario, conecte el médulo de orden superior de la instalacion
(véase el manual de instrucciones del "registrador").

o Conecte la maquina con el interruptor principal

().

e Se inicia el controlador del sistema.

H=ID=LB=RG
([T |
—
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HE'DELBERG" 6 Manejo

La maquina lleva a cabo
una marcha de referencia.
La maquina esta lista para
funcionar cuando se
— o muestra la pantalla de

- I KN R - manejo y puede verse el

o CEEE N - - punto verde en la parte
el compartimento de pnrlanbjelns! L superior dEI'ECha.

& La marcha de referencia se inicia automaticamente al ponerse en marcha el registradory
4 .
en cada evento "Corregir error".

No se ha previsto el inicio de la marcha de referencia desde el panel de mando del APL

6.2 Vaciado de la papelera

Pulse [Vaciar la
papelera] (1).

Hojas en la papslera

= m

ol compartimento de portackistos g
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6.2 Vaciado de la papelera

-HEID=LB=RCG-

La maquina se mueve a la posicidn inicial

por favor espere...

Home Alarma

Wersion APL 01.03.050

La papelera se puede retirar,

@ Las puertas estan deshloqueadas.

Alarma

Version APL 01.03.050

Se ha abierto la puerta de la papelera
insertar de nuevo la papelera vacia

y cerrar la puerta

Home Alarma

La maquina se desplaza ala
posicion segura (posicion inicial)

La puerta de la zona de
emplazamiento de la papelera
esta desbloqueada.

e Abrala puerta de la zona de
emplazamiento de la
papelera.

Indicacion: El proceso se puede
cancelar pulsando la tecla
[Cancelar]

Indicacion después de abrir la
puerta de la zona de
emplazamiento de la papelera

Indicacion: Si la puerta
permanece abierta durante mas
de 10 segundos, el contador de
papel interno se ajustara a
0,0m

Cargador automatico de planchas APL
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HE'DELBERG 6 Manejo

o Extraiga la papelera (1) de la zona de
emplazamiento.

o Vacie la papelera.

¢ Introduzca la papelera de nuevo en la zona de emplazamiento y cierre la puerta. La puerta se
bloquea automaticamente.

La maquina debe llevar a cabo una marcha de referencia.

\PL 01.03.050 7.24.27 o Confirme el inicio de la
marcha de referencia
con [OK].

Indicacion: Si no tiene
lugar la marcha de
referencia después de

10 segundos, la puerta se
desbloquea de nuevo

La maquina debe referenciarse, por favor confirme.

Horne Alarma
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6.2 Vaciado de la papelera +|E|DE|.BERC_

La maquina lleva a cabo
una marcha de referencia.

Wersion APL01.03.050

Maquina referenciada,

por favor espere. ..

Home: Alarma

Confirme el mensaje con
[OK] después de que se
haya llevado a cabo la
marcha de referencia.

in APL01.03.050

Aqui puede confirmar
opcionalmente que la
papelera de reciclaje no se
havaciado

Vaciado de la papelera finalizado

Indicacion: El mensaje
desaparece
automaticamente después
de 10 segundos.

A continuacion, la maquina

o vuelve a estar lista para
funcionar
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HE'DELBERG 6 Manejo

6.3 Carga del palet

En la zona de emplazamiento se pueden colocar hasta dos palets con planchas de impresion.
Posiciones de los palets

Los palets deben posicionarse de forma exacta en la zona de emplazamiento para que las pilas de planchas
deimpresion puedan ser registradas durante la deteccion de la pila. La siguiente figura muestra las areas en
las que se deben colocar los palets.

® ! ® ®
a A -
|| I
— oo |°
< B »)
W D
L -
F E

1 Médulofinal (posicion del palet bajo el compartimento de almacenamiento)
Madulo de expansion (posicion del palet delante de la zona de emplazamiento de la
papelera)

3 Moddulo basico (zona de emplazamiento de la papelera)

A 3360 mm Dimensiones interiores (medido en el perfil del bastidor)

B 1520 mm Dimensiones minimas del borde delantero de la pila de planchas de
impresion *

C 210mm Distancia minima entre las pilas de planchas de impresion (los palets
pueden situarse mas cerca entre si)

D 210mm Dimensiones minimas del borde delantero de la pila de planchas de
impresion *

E 25mm Proteccion contra colision

F 15mm Proteccion contra colision

*  Borde delantero de la pila de planchas de impresion = borde en direccién a la papeleray al
registrador
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6.3 Carga del palet

Carga

Los siguientes pasos de trabajo describen como cargar un palet.

Pulse
[Cargar palets] (1).

Lista de materiales

Material cargado Planchas:

el compartimento de portaobjetos g

Ia papslera

Configuracian

La maquina se
desplaza a la posicion

segura (posicion
inicial)
La maquina se mueve a la posicion inicial
por favor espere...
Hame Alarma
41
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Las cubiertasy la
puerta se desbloquean.

Es posible realizar la
carga en lazona de
emplazamiento de la
maquina.

La maquina esta lista para la carga,

Las puertas estan desbloqueadas.

Home Alarma Configuracian

e Abralas cubiertas.

¢ Indicacion: Si no se han abierto las cubiertas después de 30 segundos, se vuelven a bloquear
automaticamente y la maquina esta de nuevo lista para funcionar

Versian APL 01.03.050 1736 Lascu biertas/puertas
abiertas y cerradas se
muestranen la
pantalla de manejo.

Se han abierto las puertas.

@ Cerrar las puertas después de la carga

y confirmar con OK.

Alarma

¢ Introduzca el palet con las planchas de impresion en la zona de emplazamiento con ayuda de
un dispositivo de elevacion.

¢ Alinee el palet de tal forma que
— el borde delantero del palet esté alineado con la marca en el suelo,

— el borde longitudinal de la pila de planchas esté alineado con la marca laser.
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6.3 Carga del palet '|'|

¢ Retire el angulo de fijacion (1).

(. Sila maquina comienza a funcionar con el
- angulo de fijacion colocado en su lugar, el
alimentador no alcanza la pina de

planchas y notifica un error de vacio.

A partir de junio de 2018 se suministraran los
angulos de fijacion en la version larga para hasta
1200 planchas.

A\ PRECAUCION

En cualquier caso es necesario retirar el angulo de fijacion. Esto es valido para las
maquinas de todos los anos de fabricacion.

e Cuelgue el angulo de fijacion (2) en el soporte
(1) previsto para tal fin en la pared de la carcasa
del madulo final.

e Las maquinas anteriores a junio de 2018 solo
pueden alojar la version corta de los angulos. Si
se instala posteriormente una maquina de este
tipo, debe determinarse un lugar de
almacenamiento adecuado.
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Revise el compartimento de almacenamiento durante la cargay retire las planchas de
impresion o las capas intermedias que puedan permanecer alli.

¢ En caso necesario, retire las planchas de
impresion o las capas intermedias del
compartimento de almacenamiento (1).

Se recomienda también vaciar la papelera durante el proceso de carga.

Para ello, la puerta de la papelera se desbloquea durante la carga.

o Cierre las cubiertas y la puerta de la papelera.

El bloqueo de las cubiertas debe confirmarse por razones de seguridad. Al confirmar con
- [OK] se bloquean las cubiertas.

e Parabloquearlas
cubiertas,
confirme
pulsando [OK].

Las puertas estan cerradas

Para el bloqueo, confirme con OK

Alarma

La maquina debe llevar a cabo una marcha de referencia y una deteccion de palet.
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En caso de que no se hayan realizado modificaciones en la carga (p. €j., si solo se
ha comprobado el compartimento de almacenamiento) y no se haya(n) movido
el/los palet(s) ajustado(s), se puede omitir la deteccion de palet

Si se han cargado,
retirado 0 movido
palets, inicie la
deteccion con [Iniciar
deteccion] (1).

En caso contrario, se
puede omitirla
deteccion con [Saltar

¢Se han introducido, retirado o movido los palets? .
deteccion] (2)

En este caso, debe llevarse a cabo una deteccion de palet.

¢lniciar la deteccién de palet?
Compruebe el

compartimento de
almacenamiento y retire
las planchas que
Configuracion puedan permanecer alli.

Primero se lleva a cabo una
marcha de referencia,
seguida de una deteccion
de palet en caso necesario.

Magquina referenciada,

por favor espere...

Home Alarma Configurarian
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Después de la marcha de
referencia, se activa la deteccion
de pilay se registra la posicion
de los palets con las pilas de
planchas de impresion.

Deteccién de pila activa,

por favor espere...

Alarma

APL01.03.050

Una vez finalizada la
marcha de referenciay
la deteccion de pila,
se debe comprobar la
asignacion del/de los
palet(s) en la zona de
emplazamiento.

Carga finalizada, por favor, compruebe la asignacion.

e Pulse [OK] para
visualizar la
pantalla de manejo
con los parametros
de las planchas de
impresion.

Home Alarma Configuracién
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6.3 Carga del palet +|

6 APL D1 13 1060 1 Compruebe la
asignacion y el
Nimera de palets en la maguina nﬁmero de

T planchas de

impresion
Material cargada Nimero de mat Flanchas cargadas enla

«7450 | !l!l zona de

emplazamiento.

Si harealizado
modificaciones,
pulse [Aceptar
modificaciones]
cuando haya
finalizado la
comprobacion.

“alver gin guardar Aceptar modificaciones

e Pulse [OK] para
finalizar el proceso
de carga.

Indicacion: El mensaje
desaparece
automaticamente
después de

10 segundos.

A continuacion,

la maquina vuelve a
estar lista para
funcionar.

Carga finalizada.

Home Alarma

La maquina esta lista para la produccion. La maquina recibe los comandos de control del médulo
de orden superior de la instalacion "registrador".
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6.4

48

Retirada del palet

Después de retirar la Gltima plancha de impresion del alimentador, aparece un mensaje en el
panel de mando del registrador.

o Inicie un proceso de carga tal y como se describe en la seccion " 6.3 Carga del palet".

o Retire primeramente el palet vacio y, a continuacion, cargue un palet nuevo con planchas de
impresion en la zona de emplazamiento (véase la seccion " 6.3 Carga del palet").

iDesenrosque el soporte para el angulo de
seguridad (1) del palet vacio antes de eliminar el
palet!

iDesenrosque también los angulos de soporte
traseros del palet vacio y fijelos al nuevo palet!

Los angulos de fijacion también estan
disponibles en una version alta para hasta 1200
planchas de impresion.

antes de que la maquina se ponga en marcha es
necesario retirar de nuevo el angulo en la direccion
del CTP.




6.5 Carga de la maquina con casetes HE'DELBERC:_

6.5 Carga de la maquina con casetes

e Sisumaquina esta equipada
adicionalmente con un
cargador de casete (uno o dos
casetes), el proceso es similar
al de carga de los palets

Comience desde la pantalla
e Planchas principal con "Carga del
Palet 1 ] 3 : casete "

Palet 2

11:00:28

Vaciar |a papelera

Siga paso a paso las
instrucciones que aparecen en
la pantalla.

El casete se mueve en
direccion X hasta la posicion
de carga.

Para cargar, desbloquee con el
boton del asidero y extraiga el
casete.

El casete puede alojar un
maximo de 100 planchas de
impresion de 0,3 mm de grosor
(formato de
planchas1055x811 mm) o
100 kg.

o Asegiirese de que el casete

A Ad verten Cia esté correctamente enclavado
después de cargarlo e
iAsegtirese de que introducirlo.
el casete esté
enclavado!
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6.6 Retirada de las planchas de impresion defectuosas

Las planchas de impresion defectuosas se depositan en el compartimento de almacenamiento.

“ Compruebe diariamente el compartimento de almacenamiento y vacielo en caso
= necesario.

¢ Inicie un proceso de carga tal y como se describe en la seccion
"6.3 Carga del palet".

o Abra las cubiertas del modulo final y del médulo de expansion.

o Retire las planchas de impresion defectuosas
del compartimento de almacenamiento (1).

e Confirme que las planchas se han retirado.

o Cierre las cubiertas del modulo final y de expansion y continiie el manejo segiin el apartado
"6.3 Carga del palet".

50



6.7 Desconexion de la maquina HE'DELBERC:_

6.7 Desconexion de la maquina

‘ Por regla general, la maquina se desconecta a través del modulo del sistema de orden
- superior "Registrador". Si se produce un fallo o para trabajos de mantenimiento, la
maquina puede desconectarse por separado.

o Desconecte la maquina con el interruptor
principal (1).

Cargador automatico de planchas APL
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7 Fallos

|Peligro de muerte debido a la tension eléctrica!

Al tocar piezas sometidas a tension, existe el peligro de que se produzca una
descarga eléctrica que podria provocar lesiones graves o la muerte.

- Desconectar el interruptor principal antes de cualquier intervencion en la
maquinay asegurarlo para evitar una reconexion.

A\ PRECAUCION

Peligro de lesiones debido a la energia neumatica almacenada

Los movimientos inesperados de la maquina debido a la liberacién de energia
almacenada pueden provocar lesiones moderadas.

- Antes de trabajar en el sistema neumatico, despresurizar la maquina si se ha
producido un fallo en el sistema neumatico.

G Para la eliminacion de fallos se aplican siempre las normas de seguridad locales.

Este capitulo se puede utilizar para localizar y solucionar fallos y errores. La biisqueda de errores
estd asistida por la indicacion del niimero de error y la descripcion del error en la pantalla de
manejo.

7.1 Visualizacion de mensajes de fallo

Si se produce un mensaje de fallo, en el panel de mando aparece una ventana de mensaje de
alarma con la siguiente informacion sobre el fallo que se ha producido:

- Tipo de fallo:
— Error del sistema
— Advertencia
— Error de proceso

— Nimero de error

— Mensaije de error
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7.1.1

7.1.2

54

Error del sistema

Nimero de error | Mensaje de error

8200 Sin aire comprimido
8201 Motor 1 (eje X): Sin comunicacion
8202 Motor 2 (eje Z): Sin comunicacion
8203 Motor 3 (rodillo 2): Sin comunicacion
8204 Motor 4 (rodillo 4): Sin comunicacion
8205 Motor 5 (rotacion de los rodillos): Sin comunicacion
8206 Ajuste de las ventosas (eje Y): Sin pulsos
8207 Ajuste de las ventosas (eje Y): Timeout de posicionamiento
8208 Ajuste de las ventosas (eje Y): Timeout de referencia
8209 Las tapas no estan cerradas
8210 Las tapas no estan bloqueadas
8211 Error de bloqueo de las tapas
8212 Puerta de la papelera no cerrada
8213 Puerta de la papelera no bloqueada
8214 Tension del motor desconectada
Advertencias
8301 Motor 1 (eje X): Sin referencia
8302 Motor 2 (eje Z): Sin referencia
8303 Motor 3 (rodillo 2): Sin referencia
8304 Motor 4 (rodillo 4): Sin referencia
8305 Motor 5 (rotacion de los rodillos): Sin referencia
8306 Ajuste de las ventosas (eje Y): Sin referencia
8307 Puerta de la papelera abierta
8308 Segmento 1 puerta abierta
8309 La papelera no se encuentra en la posicion
8310 No se puede calcular la altura de la pila



7.1 Visualizacién de mensajes de fallo 'HEIDEI-BERC-

Nimero de error Mensaje de error

8311 Sin papel antes del agarre

8313 Motor 1 (eje X): Sobretemperatura

8315 Motor 1 (eje X): Subtension

8317 Motor 2 (eje Z): Sobretemperatura

8319 Motor 2 (eje Z): Subtension

8321 Motor 3 (rodillo 2): Sobretemperatura

8323 Motor 3 (rodillo 2): Subtension

8325 Motor 4 (rodillo 4): Sobretemperatura

8327 Motor 4 (rodillo 4): Subtension

8329 Motor 5 (rotacion de los rodillos): Sobretemperatura

8331 Motor 5 (rotacion de los rodillos): Subtension
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7.13 Error de proceso

Niimero de error Mensaje de error

8230 Detectados 3 veces plancha doble o papel

8231 Salida: No se ha detectado ninguna plancha

8232 Atasco de papel en la entrada de papel

8233 Plancha en la salida durante la inicializacion

8234 Plancha doble o papel en la salida durante la inicializacion
8235 La retirada del papel ha fallado 3 veces

8236 Plancha doble/papel durante la transferencia
8237 Error de vacio durante la recepcion de la plancha
8238 Pérdida de vacio durante la recepcion de la plancha
8239 La plancha no ha sido retirada por el registrador
8240 Carton detectado 3 veces seguidas

8241 Plancha sobre los rodillos durante la inicializacion
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8 Mantenimiento y limpieza

E PELIGRO

|Peligro de muerte debido a la tension eléctrica!

Al tocar piezas sometidas a tension, existe el peligro de que se produzca una
descarga eléctrica que podria provocar lesiones graves o la muerte.

- Desconectar el interruptor principal antes de cualquier intervencion en la
maquinay asegurarlo para evitar una reconexion.

- Los trabajos de mantenimiento en la maquina deben ser realizados
exclusivamente por personal cualificado para dicha tarea.

A\ PRECAUCION

Peligro de lesiones debido a la energia neumética almacenada

Los movimientos inesperados de la maquina debido a la liberacion de energia
almacenada pueden provocar lesiones moderadas.

- Despresurizar la maquina antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento
en el sistema neumatico.

A\ PRECAUCION

Peligro de lesiones debido a la explosién de mangueras neumaticas

Las mangueras neumaticas muy antiguas pueden explotar, causando lesiones de
leves a moderadas.

- Compruebe regularmente el estado de las mangueras neumaticas y sustitiyalas
en caso de desgaste visible.

- No reutilice las mangueras neumaticas antiguas.

- Utilice Gnicamente piezas de repuesto originales.

La seguridad de funcionamiento y la vida (til de la maquina dependen en gran medida del
mantenimiento y la limpieza adecuados. Por eso es tan importante

- respetar exactamente los intervalos de mantenimiento.
- tener en cuenta los capitulos de mantenimiento de la documentacion del proveedor.

Los intervalos de mantenimiento mencionados a continuacion son validos cuando se respeta el
uso indicado.
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8.1

Toda la maquina

Carriles guia:

- Alimentador

- Madulo de expansion
y final

Carriles guia:
- Alimentador / ruedas

del soporte

Sensores opticos en el
alimentador (deteccion
de papel, borde de la
plancha):

- 4 sensores de barrera

fotoeléctrica
- Sensor laser
Sensor ultrasonico en la

ranura de salida al
registrador

Correa de
accionamiento del
alimentador

Ventosas
Alimentador

Rodillos de goma del
modulo basico

Sistema neumatico de
toda la maquina

58

Intervalo de

mantenimiento

cada 6 meses

cada 6 meses

cada 6 meses

cada 6 meses o en
caso necesario

cada 6 meses o0 en
caso necesario

cada 6 meses

cada 6 meses

cada 6 meses

cada 6 meses

8 Mantenimiento y limpieza

Trabajos de mantenimiento

Limpiar el area de trabajo

Limpiary lubricar los carriles de
deslizamiento.

Rociar con spray de silicona los
carriles de deslizamiento en los
que se desplazan las ruedas del
soporte.

Limpiar los sensores con un pafio
suavey sin pelusas.

Limpiar los sensores con un paiio
suavey sin pelusas.

Comprobar las correas de
accionamiento para detectar
posibles dafnos.

Comprobar las ventosas para
detectar posibles dafios (grietas y
deformaciones).

Comprobar los rodillos de goma
para detectar posibles dafnos.

Comprobacion de estanqueidad
del sistema neumatico.

Comprobar las mangueras
neumaticas para detectar
posibles danos.

Comprobacion del nivel de
condensado en la unidad de

Intervalos de mantenimiento y trabajos de mantenimiento

Responsabilidades

X



8.1 Intervalos de mantenimiento y trabajos de mantenimiento 'l"ElDE LBERC:_

Intervalo de Responsabilidades

. . Trabajos de mantenimiento

mantenimiento.
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8.2

60

Productos de limpieza y lubricantes

INDICACION

iPeligro de daios en la maquina!

La maquina puede resultar daiiada debido a productos de limpieza y lubricantes
incorrectos.

Utilice Ginicamente los productos de limpieza y lubricantes recomendados.

Krause-Biagosch GmbH recomienda los siguientes productos de limpieza y lubricantes:

R

Producto de limpieza Toda la maquina Solucion de agua/jabon
(p- €j. Indumaster universal IR55
de Buzil) y un pafio de microfibra

Lubricante Carriles guia Spray de silicona,
p. ej. Caramba 619902 o Weicon

Grasa lubricante Guia del eje x Grasa lubricante,
p. €j. Kliiber CentroPlex 2EP



9 Puesta fuera de servicio

E PELIGRO

|Peligro de muerte por descarga eléctrica!

Durante los trabajos en la instalacion eléctrica existe peligro de muerte.

- Los trabajos en la instalacion eléctrica solo pueden ser realizados por un
electricista cualificado.

A\ PRECAUCION
|Peligro de lesiones durante los trabajos en el sistema neumatico realizados por
personal no cualificado!

Durante los trabajos de puesta fuera de servicio y desmontaje del sistema
neumatico existe peligro de lesiones para el personal no cualificado.

- Los trabajos en el sistema neumatico solo pueden ser realizados por personal
técnico cualificado.

o Desconecte la maquina
(véase la figura en la seccion " 3.2 Elementos de funcionamiento y manejo del médulo
basico").

o Desconecte el siguiente médulo de la instalacion (véase el manual de instrucciones de la
instalacion de orden superior).

¢ Encargue a personal cualificado que interrumpa todas las energias de alimentacion
(electricidad, aire comprimido).

o Desconecte las lineas de alimentacion de la maquina.
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10 Desmontaje

10.1 Indicaciones sobre peligros durante el desmontaje

. ADVERTENCIA

Durante el desmontaje de los componentes de la maquina, es de esperar que se
produzcan los siguientes peligros especiales:

La elevacion de los componentes usando puntos de enganche no previstos puede
provocar la caida de componentes y provocar lesiones.

- Eleve los componentes solo por los puntos de enganche marcados en rojo.

Sino se colocan los seguros de transporte y los elementos estabilizadores, los
componentes pueden caery causar lesiones.

- Coloque los seguros de transporte y los elementos estabilizadores antes de
desmontar los componentes.

Las lineas desmontadas incorrectamente pueden daiarse y, si se reutilizan,
provocar incendios o carbonizacion de los cables.

- Encargue todos los trabajos en la instalacion eléctrica exclusivamente a
electricistas cualificados.

Las tuberias y conexiones de presion desmontadas incorrectamente pueden
dafarse y causar lesiones si se reutilizan.

- Encargue todos los trabajos en el sistema neumatico exclusivamente a
especialistas en sistemas neumaticos.

Por lo general se aplica lo siguiente:

- Lleve puesto su equipo de proteccion personal durante todos los trabajos.

INDICACION

Las herramientas de desmontaje inadecuadas pueden causar dafios en los
componentes.

- Utilice tnicamente herramientas adecuadas.

- Encargue todos los trabajos exclusivamente a personal instruido y especialistas
adecuados.
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10.2 Medidas preparatorias

Antes de desmontar la maquina, es necesario asegurarse de que

-  lamaquina esté fuera de servicio
(véase la seccion "9 Puesta fuera de servicio"),

- sedispone de las herramientas necesarias para el desmontaje,
- sedispone de los seguros de transporte necesarios,

- elequipo de transporte esté listo
(véase la seccion "4.1.7 Equipamiento de transporte recomendado"),

- sedispone de dispositivos de iluminacion adicionales (lamparas de mano) para el
desmontaje,

- lasuperficie del suelo en el lugar de instalacion esté limpia y libre de polvo para un
transporte sin problemas de los componentes.

10.3  Desmontaje de la maquina

Los componentes de la maquina se desmontan y se preparan para el transporte de forma
consecutiva en el siguiente orden.

1. Lineas de alimentacion
Papelera

2

3. Méddulo final
4. Modulo de expansion
5

Maddulo basico

10.3.1 Lineas de alimentacion
Los cables para la alimentacion de tension y para los cables de seiial se tienden por conductos de
cables y en un portacables.
o Desconecte los cables de las conexiones y extraigalos de los conductos de cables.
o Retire el portacables.

o Retire las mangueras de aire comprimido.
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10.3 Desmontaje de la maquina HE'DELBERG

10.3.2 Papelera

e Abrala puerta del médulo basico y extraiga la papelera del modulo basico.
o Levante la papelera sobre el paquete proporcionado y embalela con ldamina para el transporte.
e Monte los seguros de transporte para fijar la papelera al paquete.

¢ Mueva el paquete fuera del area de desmontaje de la maquina.

10.3.3  Moadulo final

Antes de desmontar el mddulo final, deben colocarse los seguros de transporte de apoyo y los
demas seguros de transporte.

e Monte los elementos de refuerzo, travesaiios y elementos de apoyo.

Soltar las bridas de union

o Abra la cubierta del modulo final.

Conexion superior:

o Retire los 3 tornillos del carril de deslizamiento
(2) del médulo final (3).

o Retire la brida de union (4) que conecta el
médulo final con el médulo de expansion (5).

o Retire el perfil de union (1).
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Conexion inferior:

e Retire los 3 tornillos del carril de
deslizamiento (3) del madulo final (4).

o Retire la brida de union (2) que conecta el
modulo final con el médulo de expansion (1).

o Cierre la cubierta del méodulo final.

o Monte los seguros de transporte que mantienen la cubierta en su lugar durante el transporte.

Preparacion del médulo final para el transporte
o Levante el mddulo final por los puntos de enganche.

o Deslice las plataformas maviles debajo de
los elementos de apoyo y baje el mddulo
final sobre las plataformas moviles.

¢ Saque el médulo final del area de desmontaje y coldquelo cerca del paquete proporcionado.
o Levante el modulo final por los puntos de enganche y coloquelo sobre el paquete.
e Embale el médulo final con ldamina para el transporte.

o Monte los seguros de transporte para fijar el modulo final al paquete.

10 Desmontaje



10.3 Desmontaje de la maquina HE'DELBERG

10.3.4  Mddulo de expansion

Antes de desmontar el mddulo de expansion, deben colocarse los seguros de transporte de apoyo y

los demas seguros de transporte.

e Monte los elementos de refuerzo, travesafios y elementos de apoyo.

Soltar las bridas de union

o Abrala cubierta del modulo de expansion.

Conexion superior:

e Retire los 3 tornillos del carril de
deslizamiento (1) del médulo de expansion (2).

o Retire la brida de union (4) que conecta el
madulo final con el médulo de expansion (5).

o Retire el perfil de union (1).

e Retire los 3 tornillos del carril de
deslizamiento (4) del médulo de expansion (3).

o Retire el perfil en U (2) que une el médulo
basico (1) con el médulo de expansion.

El perfil en U se fija a los correspondientes
bordes del bastidor con tornillos Allen.

o Cierre la cubierta del modulo final.
o Monte los seguros de transporte que mantienen la cubierta en su lugar durante el transporte.
Preparacion del médulo de expansion para el transporte

¢ Levante el mddulo de expansion por los puntos de enganche.
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o Deslice las plataformas maviles debajo de
los elementos de apoyo y baje el mddulo de
expansion sobre las plataformas moviles.

¢ Saque el médulo de expansion del area de desmontaje y coloquelo cerca del paquete
proporcionado.

o Levante el mddulo de expansion por los puntos de enganche y coléquelo sobre el paquete.
e Embale el médulo de expansion con lamina para el transporte.

o Monte los seguros de transporte para fijar el médulo de expansion al paquete.



10.3 Desmontaje de la maquina HE'DELBERC:_

10.3.5 Madulo basico

Soltar las bridas de union

o Retire las bridas de montaje que unen el médulo basico al registrador.

Preparacion del médulo basico para el transporte

o Levante el médulo basico por los puntos de
enganche.

Deslice las plataformas maviles debajo del bastidory baje el médulo basico sobre las
plataformas moviles.

Saque el madulo basico del area de desmontaje y coléquelo cerca del paquete proporcionado.

Levante el médulo basico por los puntos de enganche y coléquelo sobre el paquete.

Embale el médulo basico con lamina para el transporte.

Monte los seguros de transporte para fijar el médulo basico al paquete.
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11 Eliminacion

A\ PRECAUCION

|Peligros para la salud debidos a la eliminacion incorrecta de la maquina!
La maquina contiene contaminantes.

- Entregue los modulos y los componentes de la maquina a una empresa de
eliminacion de residuos autorizada.

- No elimine los médulos y componentes de la maquina en la basura doméstica.

- Observe la normativa nacional.

G Las direcciones de las empresas de eliminacion de residuos autorizadas pueden
- consultarse en las oficinas medioambientales responsables.

La informacion se basa en nuestros conocimientos y experiencia actuales. No eximen al
responsable de la eliminacion de la obligacion de respetar las normas y leyes nacionales
vigentes en el momento de la eliminacién.

11.1  Terminologia

Materiales reciclables

Madulos o componentes que no contengan contaminantes y que puedan reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.

Contaminantes

Médulos o componentes que deben eliminarse o reciclarse por separado.
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11.2
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Vista general de los médulos

La siguiente figura muestra los modulos y componentes que contienen materiales reciclables y
contaminantes.

N

@ ® © ©®

Materiales reciclables / contaminantes

Materiales . At Contaminantes
o Materiales plasticos
metalicos
1

Sistema eléctrico Placa de montaje Bornes, conductos  Componentes
de cables electronicos, fuente
de alimentacion,
pletinas, cables

2 Sistema neumatico Unidad de
mantenimiento,
Valvulas, mangueras



11.2 Vista general de los médulos

-HEID=ELB=RCG

Médulo sl L Materiales plésticos | COMtaminantes
metalicos

neumaticas

3 Eliminacion de papel

4 Fijacion de las
planchas

5 Seguro de transporte

6 Proteccion contra
golpes

7 Eje XZ

8 Compartimento de

almacenamiento

9 Alimentador

10 Revestimiento

Tornillos, tuercas,
pernos

Metal, acero

Chapa de acero

Acero

Chapa de acero

Metal, acero

Soporte metalicoy
tablero de madera
estratificada

Acero y aluminio

Metal, chapa de
acero, puertas de
aluminio

Acero

Indicaciones para el desmontaje

mw Indicaciones para el desmontaje

Rodillos de goma Motor eléctrico

Correa dentada,
motor eléctrico

Sistema electronico
y neumatico

Correas dentadas,
ventosas,
mangueras
neumaticas, piezas
moldeadas

de plastico

1 Sistema eléctrico placa de montaje y panel de mando atornillados, cable insertado
2 Sistema neumatico insertado, atornillado
3 Eliminacion de papel  atornillado
4 Fijacion de las piezas individuales sueltas
planchas
5 Seguro de transporte  atornillado (se retira de la maquina después de la instalacion)
6 Proteccién contra atornillada al suelo
golpes
7 Eje XZ suspendido en carriles guia

(retirar el alimentador antes de desmontarlo)
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m Indicaciones para el desmontaje

8 Compartimento de atornillado (pila)
almacenamiento

9 Alimentador atornillado a la guia vertical
(descargar antes del desmontaje)

10 Revestimiento todas las piezas atornilladas
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12 Anexo

12.1 Datos técnicos

12.1.1 Dimensiones

Cubiertas y puertas cerradas (en mm)

Dimensiones totales en todos los

madulos sin ampliaciones 4163 2935 1560
opcionales

Médulo basico 660 2935 1560
Modulo de expansion 1700 2935 1560
Médulo final 1803 2935 1560

Modulos de expansion

. 1700 2935 1560
opcionales

Cubiertas abiertas, papelera delante del médulo basico (en mm)

Dimensiones totales en todos los

madulos sin ampliaciones 4163

opcionales

Madulo basico + papelera 660 B 2T 1560
5186

Modulo de expansion 1700 3713 2564

Madulo final 1803 2935 2564

Modulos de expansion 1700 2935 2564

opcionales
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12.1.2

12.1.3

12.1.4

76

Pesos

Pesos sin planchas de impresion y con la papelera vacia (en kg)

Médulo Carga méx. sobre el Carga_ o
suelo por pata superficial max.
200

Médulo basico 480

Madulo de expansion 380 200
Médulo final 470 200
Madulos de expansion opcionales 380 200

Valores de conexion / potencia eléctrica

Conexén o ]

Tension 3 PE380-480V 50/60 Hz
Corriente 1,6A

Potencia de conexion 0,96 KW

Fusible 6 A detras del interruptor principal

Proteccion por fusible en el
registrador

Valores de conexion / potencia del aire comprimido

Presion 7 bar

Calidad sin polvo, sin aceite conforme a la clase de aire
comprimido 2.4.2 segiin IS0 8573-1

Consumo 170 1/min

Conexion 1



12.1 Datos técnicos HE'DELBERC:_

12.1.5

12.1.6

12.1.7

Condiciones de entorno

Parametros Valor

Temperatura 18 - 23 °C (dependiendo del tipo de planchas)

Humedad relativa del aire 40 - 60 % sin condensacion

lluminacion lluminacion de seguridad conforme a las indicaciones del

fabricante de las planchas

Limpieza Sin polvo, humo o suciedad

Vibraciones del suelo Sin vibraciones

Emision de ruido aéreo

e
Nivel de ruido <70dB

Emision de calor

e
Disipacion de calor *) <300W

*)1W=3,413 BTU/h
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12.1.8 Formatos de las planchas de impresion y dimensiones de los palets

Palet: 1425x 1915 mm x mm

Formato maximo de las planchas Casete: 1325 x 1650 mm x mm

Palet: 611 x 968 mm x mm

Formato de plancha mas pequeno Casete: 400 x 500 mm x mm

Grosores de las planchas 0,24mm hasta 0,4mm
Formato maximo de los palets 1580x2115 mmx mm *)
Formato de palet mas pequeiio 800 x 1000 mm x mm
Orientacion del palet Capa hacia arriba, apaisado

*) Sin el médulo de expansidn, no es posible cargar dos palets con el formato maximo, uno al lado
del otro. Compruebe cada caso individual.

12.1.9  Altura maxima de pila - paleta

Hasta que 2018 0,3 mm 600
0,4 mm 500
Desde 2018 0,3 mm 1200
0,4 mm 1000

12.1.10 Altura maxima de la pila - casete

Impresora Tamaiio de la placa delrealzgles ) Eeily
P p piezas méaximo 100 kg

Speedmaster 74 605 x 745 mm x mm 0,235 mm 32kg
0,275 mm 90 32kg

0,3 mm 85 33kg

0,4 mm 65 33kg

Speedmaster XL75 660 x 745 mm x mm 0,235 mm 105 35kg
0,275 mm 90 35kg

0,3 mm 85 36kg

0,4 mm 65 36kg
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12.1 Datos técnicos 'HE'DEI-BERC-

mbresora Tamafio de Ia placa altura de la pila - |pesoenkg
p p piezas maximo 100 kg

Speedmaster 102 790 x 1030 mm x mm 0,235 mm 58kg

0,3 mm

Speedmaster XL106 811 x 1055 mmx mm 0,235 mm 61kg

0,3 mm 62kg

Speedmaster XL145 1175x 1460 mm x mm 0,275 mm 100kg

0,375 mm 100kg

Speedmaster XL162 1325x 1630 mm x mm 0,275 mm 100kg

0,375 mm 100kg
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12.2

12.3
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Otros documentos aplicables

Los siguientes documentos se adjuntan a este manual de instrucciones:
— Manual de instalacion " Cargador automatico de planchas APL"
— Plano de conexiones eléctricas D20720

- Plano del sistema neumatico 860.00.00.001

Declaracion de conformidad CE

En la pagina siguiente encontrara la declaracion de conformidad CE para esta maquina completa.






