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1 Inledning 

Denna bruksanvisning ger dig all information som du behöver för en smidig användning av den 

automatiska plåtladdaren APL (i det följande kallad maskinen). 

Maskinens funktion består i att separera, orientera och mata vidare tryckplåtar till den efterföljande 

anläggningsmodulen "recorder". 

Bruksanvisningen måste läsas, förstås och användas av alla personer som arbetar med 

– transport 

– uppställning och montering 

– första driftsättningen 

– manövrering 

– underhåll och rengöring 

– åtgärdande av fel 

– urdrifttagande och demontering 

– samt kassering. 

Det gäller särskilt för de angivna säkerhetsanvisningarna. 

Efter att noga ha läst bruksanvisningen kan du 

– ställa upp 

– ansluta 

– manövrera 

– underhålla 

– och kassera maskinen enligt gällande föreskrifter. 

Som komplement till bruksanvisningen gäller allmänna lagar och föreskrifter samt övriga gällande 

bestämmelser kring avfallshantering i det land där maskinen används. 

 



1.1 Symboler 
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1.1 Symboler 

I denna installationsmanual används följande extra viktiga symboler som upplysning eller direkt 

varning för faror: 

 

 
 

FARA 

     

 
Denna varningsanvisning beskriver en fara med hög risk som, om den inte undviks, 

leder till dödsfall eller svår kroppsskada. 
    

 

 
 

VARNING 

     

 
Denna varningsanvisning beskriver en fara med medelhög risk som, om den inte 

undviks, kan leda till dödsfall eller svår kroppsskada. 
    

 

 
 

FÖRSIKTIGHET 

     

 
Denna varningsanvisning beskriver en fara med låg risk som, om den inte undviks, 

kan leda till lättare eller måttlig kroppsskada. 
    

 

ANVISNING  

     

 
Denna varningsanvisning beskriver en fara med låg risk som, om den inte 

undviks, kan leda till materiella skador. 
    

 

 
Info-symbolen tillhandahåller användbar information. 

    

 

Dessutom används följande symboler: 

–  Texter som står efter denna markering är uppräkningar. 

  Texter som står efter denna markering beskriver uppgifter som ska utföras i angiven ordning. 

" " Texter inom citationstecken är hänvisningar till andra kapitel eller avsnitt. 

[  ] Texter mellan klamrar beskriver pekknappar på manöverpanelen. 
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Använda symboler i bruksanvisningen 

I varningsanvisningar karakteriseras särskilda faror även på följande sätt: 

 

Livsfara pga. elektrisk spänning 

Denna symbol varnar för livsfara pga. elektrisk spänning.  

Vid kontakt med spänningsförande delar föreligger omedelbar livsfara. 

 

Varning för hängande last 

Denna symbol varnar för faror när man befinner sig under hängande last. 

1.2 Garanti och ansvar 

Detta gäller de åtaganden som avtalats i leveransavtalet, de allmänna affärsvillkoren samt 

leveransvillkoren för maskinen och vid tidpunkten för slutande av avtalet gällande lagar och 

föreskrifter. 

Alla uppgifter och anvisningar i denna bruksanvisning har sammanställts under beaktande av 

gällande normer och föreskrifter, den senaste tekniken samt vår mångåriga kunskap och 

erfarenhet. 

Garanti- och ansvarsanspråk vid personskador och materiella skador är uteslutna om de beror på 

en eller flera av följande orsaker: 

– ej avsedd eller ej fackmässig användning av maskinen 

– ej fackmässig uppställning, montering, manövrering, underhåll, rengöring, demontering 

– åsidosättande av bruksanvisningen samt anvisningarna i bruksanvisningen avseende 

uppställning, montering, manövrering, underhåll, rengöring, demontering, kassering 

– användning av ej kvalificerad resp. ej undervisad personal  

– konstruktionsmässiga förändringar på maskinen (ombyggnader eller andra förändringar på 

maskinen får inte utföras utan föregående skriftligt godkännande från Krause-Biagosch 

GmbH. Vid överträdelser förlorar maskinen sin EG-överensstämmelse.) 

– ej fackmässigt genomförda reparationer 

– användning av ej tillåtna reservdelar resp. användning av reservdelar som inte motsvarar 

fastställda tekniska krav 

– katastroffall, påverkan av främmande föremål och kraftigt våld. 

 

Vi förbehåller oss rätten till tekniska ändringar inom ramen för förbättring av bruksegenskaperna 

och vidareutveckling. 



1.3 Upphovsrättsligt skydd 
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1.3 Upphovsrättsligt skydd 

Denna bruksanvisning är upphovsrättsligt skyddad och endast avsedd för interna ändamål. 

Överlåtande av bruksanvisningen till tredje part, alla former av reproduktion – även av utdrag – 

samt användning och/eller vidarebefordran av innehållet är ej tillåtet utan skriftligt godkännande 

från Krause-Biagosch GmbH, förutom för interna ändamål. 

Överträdelser förpliktigar till skadestånd. Vi reserverar oss för ytterligare anspråk. 

1.4 Garantibestämmelser 

Garantibestämmelserna ingår i de allmänna affärsvillkoren för  

Krause-Biagosch GmbH. 

1.5 Service / kundtjänst 

 
Vid problem ber vi dig kontakta den agentur som är ansvarig för dig och din maskin. 
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2 Säkerhet 

 
 

VARNING 

     

 

Underlåtenhet att följa följande säkerhetsanvisningar kan få allvarliga följder: 

– Fara för personer på grund av elektrisk, pneumatisk eller mekanisk påverkan 

– Viktiga maskinfunktioner som slutar fungera. 

Läs noga säkerhets- och riskanvisningarna i detta avsnitt innan du transporterar, 

ställer upp, ansluter och använder maskinen.  

Observera utöver anvisningarna i denna bruksanvisning även de allmänna 

föreskrifterna avseende säkerhet och förebyggande av olyckor. 

Utöver anvisningarna i denna bruksanvisning ska användaren även följa befintliga 

nationella arbets-, drifts- och säkerhetsanvisningar. Även befintliga interna 

fabriksföreskrifter måste följas. 
    

2.1 Avsedd användning 

Maskinens driftsäkerhet kan endast garanteras vid avsedd användning. 

Maskinen är endast avsedd för automatisk laddning av tryckplåtar i den efterföljande 

anläggningsmodulen "recorder". 

Maskinen är inte avsedd för annan användning än den som anges här; all annan användning 

klassas som felaktig. Det är särskilt förbjudet att 

– förflytta personer med maskinen 

– förflytta andra produkter än den tillåtna 

– förflytta andra vikter än den tillåtna 

 

Till avsedd användning hör även 

– användning av försörjningsenergi enligt gällande säkerhetsföreskrifter 

– iakttagande av driftvillkor 

– iakttagande av inspektions- och underhållsintervall 

– användning av driv- och tillsatsmedel enligt gällande säkerhetsföreskrifter 

– iakttagande av driftvillkor 

 

De tekniska specifikationer som anges i maskinens tekniska data måste följas utan undantag 
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Använd endast maskinen för avsedd användning, annars är inte säker drift garanterad. 

För alla personskador och materiella skador som uppkommer på grund av ej avsedd 

användning ansvarar inte tillverkaren, utan den anläggningsansvarige! 
    

 

2.1.1 Konstruktionsförändringar på maskinen 

Konstruktion och leverans sker enligt den tyska produktsäkerhetslagen ProdSG. Utan föregående 

godkännande från  

Krause-Biagosch GmbH får inga förändringar, till- eller ombyggnader utföras på maskinen. 

Vid underlåtenhet att följa detta villkor förlorar maskinen sin EG-överensstämmelse. Maskinens 

tillverkare har därmed inte längre något garantiansvar. Detta gäller även för svetsarbeten på 

bärande delar. 

Byt omedelbart ut komponenter som inte är i fullgott skick. 

Använd endast originalreservdelar/-slitdelar/-tillbehörsdelar. Dessa delar är särskilt utformade för 

maskinen. Vid användning av delar från andra tillverkare kan det inte garanteras att de 

konstruerats och tillverkats för att uppfylla kraven på belastningsbarhet och säkerhet. 

Delar och specialutrustning som inte levererats av Krause-Biagosch GmbH är inte godkända för 

användning på maskinen. 

2.1.2 Förutsebar felaktig användning 

 

 
VARNING 

     

 

All användning av maskinen utöver avsedd användning kan leda till svåra skador!  

– Använd bara maskinen till det den är avsedd för. 

– Ladda endast maskinen med de tryckplåtar den är avsedd för. 
    



2.2 Krav på personalen 
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2.2 Krav på personalen 

 
 

VARNING 

     

 

Skaderisk vid otillräckliga kvalifikationer! 

Ej fackmässig användning kan leda till omfattande personskador och materiella 

skador. 

– Låt därför endast personal med rätt kvalifikationer arbeta med maskinen. 
    

 

Maskinen får endast transporteras, ställas upp, inrättas och manövreras av personer som är 

kvalificerade och/eller har undervisats för detta. Dessa personer måste vara förtrogna med 

bruksanvisningen och handla efter denna. Personalens befogenheter ska vara tydligt fastställda. 

I bruksanvisningen nämns följande kvalifikationer för olika arbetsområden: 

Undervisad personal 

Undervisad personal har av den anläggningsansvarige eller kvalificerad personal undervisats om de 

uppgifter de ålagts att utföra och möjliga faror vid ej fackmässigt beteende. 

Kvalificerad personal 

Kvalificerad personal kan tack vare yrkesutbildning, yrkeskunskaper och yrkeserfarenhet samt 

kunskap om tillämpliga bestämmelser utföra de arbetsuppgifter som de ålagts att utföra samt 

självständigt identifiera och undvika möjliga faror. 

Personal med elutbildning 

Personal med elutbildning kan tack vare yrkesutbildning, yrkeskunskaper och yrkeserfarenhet samt 

kunskap om tillämpliga normer och bestämmelser utföra arbete på elektronisk utrustning samt 

självständigt identifiera och undvika möjliga faror. 

Personal med elutbildning är specialutbildad för just den anläggning där de arbetar och känner till 

relevanta normer och bestämmelser. 
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Personal med pneumatikutbildning 

Personal med pneumatisk utbildning kan tack vare yrkesutbildning, yrkeskunskaper och 

yrkeserfarenhet övervaka och underhålla pneumatiska utrustningar och system. De kan 

självständigt identifiera och undvika möjliga faror. 

Personal med pneumatisk utbildning är specialutbildad för just den anläggning där de arbetar och 

känner till relevanta normer och bestämmelser. 

2.2.1 Personalens skyldigheter 

Som personal tillåts endast personer, av vilka man kan förvänta att de utför sitt arbete på 

tillförlitligt sätt. Inga personer, vars reaktionsförmåga är påverkad av droger, alkohol, läkemedel 

eller liknande, får arbeta på maskinen 

Alla personer som fått i uppdrag att arbeta på maskinen är förpliktigade att före arbetets början 

– beakta de grundläggande föreskrifterna avseende arbetssäkerhet och undvikande av 

olyckor 

– läsa och genom underskrift bekräfta att de har förstått säkerhets- och 

varningsanvisningarna i denna bruksanvisning . 

2.2.2 Obehöriga 

 
 

VARNING 

     

 

Fara för obehöriga! 

Obehöriga personer som inte uppfyller kvalifikationskraven för personal känner inte 

till farorna i arbetsområdet.  

– Obehöriga personer ska hållas borta från arbetsområdet. 

– I tveksamma fall ska man prata med personerna och visa dem bort från 

arbetsområdet. 

– Avbryt arbetet så länge obehöriga befinner sig i arbetsområdet. 
    

 

2.2.3 Undervisning 

Personalen måste regelbundet undervisas av den anläggningsansvarige. För protokoll över 

genomförd undervisning för bättre uppföljning. 

 



2.3 Allmänna säkerhetsanvisningar 
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2.3 Allmänna säkerhetsanvisningar 

– Maskinen får transporteras, ställas upp, inrättas och tas i drift först efter att man tagit del av 

denna bruksanvisning. 

– Använd endast maskinen till det den är avsedd för (se avsnittet "2.1 Avsedd användning"). 

– Håll alltid maskinens arbetsområde rent och ordnat för att undvika faror orsakade av smuts 

och delar som ligger i vägen. 

– Håll alla säkerhets- och riskanvisningar för maskinen i läsbart skick och byt ut dem vid 

behov. 

– Arbeten på maskinen får endast utföras av kvalificerad eller undervisad personal (se 

avsnittet "2.2 Krav på personalen"). 

2.4 Säkerhetsåtgärder för att skydda miljön 

Följ vid alla arbeten föreskrifterna avseende undvikande av avfall resp. vederbörligt tillvaratagande 

och avlägsnande av avfall. 

Särskilt vid uppställningsarbeten samt vid urdrifttagning, demontering och kassering ska det 

säkerställas att ämnen som är skadliga för grundvattnet såsom fetter, oljor, 

lösningsmedelsbaserade rengöringsvätskor och dyl. inte förorenar marken eller hamnar i 

avloppssystemet. Dessa ämnen måste samlas upp, förvaras, transporteras och avfallshanteras i 

lämpliga behållare enligt respektive lands lagar och föreskrifter. 
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2.5 Särskilda riskanvisningar 

2.5.1 Använda symboler på maskinen 

 

Livsfara pga. elektrisk spänning 

Denna symbol varnar för livsfara pga. elektrisk spänning.  

Vid kontakt med spänningsförande delar föreligger omedelbar livsfara. 

 

Varning för handskador / klämningsrisk 

Denna symbol varnar för risk för handskador. 

Händerna kan klämmas fast, dras in eller skadas på annat sätt. 

 

Varning för ögonskador / laserstrålar 

Denna symbol varnar för ögonskador på grund av laserstrålning.  

Laserstrålning som träffar ögat kan leda till irreparabla skador på ögat. 

 

 
Håll alla säkerhets- och riskanvisningar för maskinen i läsbart skick och byt ut dem vid 

behov. 
    

 



2.5 Särskilda riskanvisningar 
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2.5.2 Faror på grund av elektrisk energi 

 
 

FARA 

     

 

Vid kontakt med spänningsförande delar föreligger risk för elektrisk stöt. 

– Elektriska komponenter ska alltid hållas stängda. 

– Arbeten på den elektriska utrustningen får endast utföras av personal med 

särskild elutbildning för arbete på elektrisk utrustning och som kan identifiera 

och undvika faror. 
    

 
 

– Arbeten på den elektriska utrustningen får endast utföras av behörig personal med 

elutbildning – t.ex. en driftselektriker. 

– Låt en elektriker kontrollera elektriska delar innan maskinen ställs upp och inrättas. 

– Ändringar som genomförs efter kontrollen måste motsvara DIN EN 60204-1. 

– Skadade höljen och ledningar måste omedelbart repareras eller bytas ut innan maskinen 

ställs upp eller inrättas. 

2.5.3 Faror på grund av pneumatisk energi 

Tryckluft som tränger ut kan tränga igenom huden och orsaka svåra skador! 

– Endast personal med särskild kunskap och erfarenhet inom pneumatik får arbeta på de 

pneumatiska anordningarna. Säkerställ att maskinen är avstängd och säkrad mot oavsiktlig 

start innan arbeten utförs på de pneumatiska anordningarna. 

– Kontrollera före uppställning och inrättning av maskinen att det inte finns några yttre skador 

på de pneumatiska ledningarna, slangarna eller skruvkopplingarna. 

– Håll alltid pneumatikslangarna riktade bort från kroppen. 

– Skydda öppna luftanslutningar mot nedsmutsning. 

– Förväxla aldrig anslutningar, kontakter eller brytare. Detta leder utan undantag till felaktig 

funktion. 
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2.6 Personlig skyddsutrustning 

Vid arbete på maskinen ska personlig skyddsutrustning bäras för att minimera hälsoriskerna. 

– Använd alltid nödvändig skyddsutrustning för det aktuella arbetet. 

– Följ de anvisningar i arbetsområdet som berör personlig skyddsutrustning.  

Symbolerna har följande betydelse: 

 

Arbetsskyddskläder 

Arbetsskyddskläder är tätt sittande arbetskläder som lätt kan rivas sönder, med tätt 

sittande ärmar och utan utstående delar. De är främst till för skydd mot att fastna i 

rörliga maskindelar. 

Bär inga ringar, halskedjor eller andra smycken. 

 

Skyddsskor 

Bär halkfria säkerhetsskor som skydd mot tunga fallande delar eller för att undvika 

att halka på hala underlag. 

 

Skyddshandskar 

Bär skyddshandskar för att skydda händerna mot friktion, skrubbsår eller djupare 

skador. 

 

Den personliga skyddsutrustningen ska tillhandahållas av anläggningsansvarig och måste uppfylla 

gällande krav. 

Utöver detta ska nationella föreskrifter samt eventuella företagsinterna anvisningar beaktas. 

 



2.7 Anvisningar vid nödfall 
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2.7 Anvisningar vid nödfall 

Förebyggande åtgärder 

– Var alltid förberedd på olyckor. 

– Förvara första hjälpen-utrustning (förbandslåda, filtar osv.) lätt åtkomlig. 

– Informera personalen om olyckslarm och första hjälpen-utrustning. 

– Håll tillfartsvägarna fria för räddningsfordon. 

Åtgärder vid olyckor 

– Rädda personer ut från farozonen. 

– Starta omedelbart första hjälpen-åtgärder vid hjärt- och/eller andningsstillestånd. 

– Underrätta anläggningsansvarig för första hjälpen och en akutläkare resp. 

räddningstjänsten vid personskador. 

– Se till att tillfartsvägarna är fria för räddningsfordon. Avdela eventuellt någon som visar 

räddningstjänsten rätt. 
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3 Beskrivning av maskinen 

3.1 Maskinöversikt 

 

 

1 Slutmodul (tryckplåtsmottagning) 

2 Utbyggnadsmodul (tryckplåtsmottagning) 

3 Basmodul (tryckplåtsöverlämning) 

4 Papperskorg mottagning av papper/tryckplåtsmellanlägg) 

 



 

3 Beskrivning av maskinen 

 

18   

3.2 Funktions- och manöverreglage basmodul 

 

 

1 Manöverpanel (styrning maskin) 

2 Huvudströmbrytare  

3 Lucka (åtkomst papperskorg) 

4 Underhållsenhet (pneumatiksystem) 

5 Iläggare  

 



3.3 Funktions- och manöverelement på utbyggnads - och slutmodulen 
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3.3 Funktions- och manöverelement på utbyggnads- och slutmodulen 

 

 

1 Öppningsbar kåpa  
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3.4 Manöverpanel 

Huvudmeny 

 

1 Indikering Låsningsstatus (kåpa slutmodul) 

2 Indikering Låsningsstatus (kåpa utbyggnadsmodul) 

3 Indikering Låsningsstatus (lucka basmodul) 

4 Indikering Visning av aktuellt laddat material med kvarvarande antal 

plåtar 

5 [Materiallista] Visning av materiallistan (materialdatabank) 

6 [Lastpallar] Visa/ändra laddade lastpallar/material 

7 [Inställningar] Systeminställningar 

8 [Tömma papperskorgen] Användarinstruktioner för tömning av papperskorgen 

(se avsnittet "6.2 Tömma papperskorgen") 

9 [Service] Inställningar 

10 [Larm] Visning av larmlistan med uppkomna störningar 

11 [Ladda lastpallar] Användarinstruktioner för laddning av lastpallar 

(se avsnittet "6.3 Ladda lastpall") 

12 [Home] tillbaka till huvudmenyn 

   

   

 



3.5 Funktionsbeskrivning 
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3.5 Funktionsbeskrivning 

Tryckplåtarna levereras på en lastpall som är belagd med en spånskiva i samma format som 

tryckplåten. 

Laddning av maskinen 

I mottagningsområdet på utbyggnads- resp. slutmodulen kan en lastpall med tryckplåtar placeras. 

För att förhindra att tryckplåtarna glider vid transport till mottagningsområdet monteras 

fixeringsvinklar i två hörn på lastpallen. 

En tredje fixeringsvinkel – som består av grundplatta och vinkelelement – är monterad som 

temporär säkringsvinkel. Fixeringsvinkeln tas bort efter att lastpallen placerats i utbyggnads- resp. 

slutmodulen. 

Orientering i maskinen 

Lastpallen placeras i mottagningsområdet i utbyggnadsmodulen resp. slutmodulen med hjälp av 

en lyftanordning. På golvet finns det i respektive mottagningsområde en markering som lastpallen 

måste riktas in efter. 

Tryckplåtsstapelns position (i matningsriktning) visas med hjälp av en lasermarkering. Den 

längsgående kanten på tryckplåtsstapeln måste täcka lasermarkeringen. 

Referenskörning med tryckplåtarna 

Efter att lastpallen med tryckplåtarna placerats och riktats in stängs motsvarande täckkåpa. 

Iläggaren – som startats av den efterföljande iläggningsmodulen "recorder" – genomför en 

referenskörning. Tryckplåtarnas position och format kontrolleras. Vid överensstämmelse med 

inställda värden är maskinen driftklar och påfyllning av recordern kan ske. 
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Påfyllning av recordern 

Signalen för påfyllning avges genom styrning av recordern. 

Iläggaren åker ut över motsvarande tryckplåtsstapel och sänks sedan ned över tryckplåtsstapeln. 

Gripanordningen klämmer fast mellanlägget, drar undan det en aning och lyfter sedan bort det. 

Suganordningen för tryckplåten svänger in i sugposition och går ned vertikalt på tryckplåten. 

Tryckplåten lyfts med hjälp av sugproppar. Stödvalsarna för transport av tryckplåten åker ut och 

iläggaren åker med tryckplåten och det fastklämda mellanlägget till överlämningspositionen. 

Vid överlämningspositionen trycks mellanlägget in mellan två gummivalsar med hjälp av en 

tryckvals. Gummivalsarna drar in mellanlägget och matar det vidare till papperskorgen. Tryckplåten 

förs fram till laddarens mottagningsposition och tas emot av recorderns laddare. 

Laddningen har slutförts. Iläggaren åker tillbaka till tryckplåtsstapeln och plockar upp nästa 

tryckplåt. 

 



3.6 Säkerhetsanordning 
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3.6 Säkerhetsanordning 

3.6.1 NÖDSTOPPSBRYTARE 

Genom att trycka på NÖDSTOPPSBRYTAREN utlöser man ett nödstopp. 

NÖDSTOPPSBRYTAREN sitter på den efterföljande 

modulen "Recorder" (se "Bruksanvisning "Recorder""). 

För att slå på maskinen igen måste NÖDSTOPPSBRYTAREN låsas upp genom att man vrider på den. 

3.6.2 Kontaktbrytare basmodul, utbyggnads- och slutmodul 

Luckan till uppställningsområdet för papperskorgen i basmodulen är utrustad med en 

luckkontaktbrytare med låsfunktion. 

Täckkåporna på utbyggnads- och slutmodulen är utrustade med kontaktbrytare med låsfunktion. 

Utlösning av luckan och täckkåporna sker på manöverpanelen. 

 

 

1 Kontaktbrytare (täckkåpa slutmodul) 

2 Kontaktbrytare (täckkåpa utbyggnadsmodul) 

3 Dörrkontaktbrytare (åtkomst papperskorg, basmodul) 
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3.7 Typskylt 

Typskylten sitter på basmodulen vid huvudströmbrytaren. 
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4 Transport och uppställningsplats 

4.1 Transport 

Maskinen levereras till kunden av en transportfirma som auktoriserats av Krause-Biagosch GmbH. 

ANVISNING  

     

 

För att säkerställa korrekt transport och därmed funktionssäkerhet och 

precision för maskinen måste till förfogande ställd personal absolut följa den 

ansvariga personens anvisningar! 

Ansvarsområdena är nämns med namn i uppdragsbekräftelsen. 
    

    

 

4.1.1 Kundens kontroll vid mottagande 

När maskinens delkomponenter anländer till kunden måste man kontrollera så att det inte finns 

några synliga transportskador samt att alla delar finns med. 

– Dokumentera transportskadorna innan du godkänner styckgodsenheterna (kollina). 

– Informera omedelbart Krause-Biagosch GmbH om transportskadorna. 

4.1.2 Leverans 

Leveransen av maskinen består av följande komponenter: 

– Basmodul (tryckplåtsöverlämningsmodul) 

– Utbyggnadsmodul (tryckplåtsmottagningsmodul) 

– Slutmodul (tryckplåtsmottagningsmodul) 

– Papperskorg 

– Monteringsmaterial 
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4.1.3 Anvisningar om faror vid transport 

 
 

VARNING 

     

 

Skaderisk genom ej fackmässig hantering av kollina! 

Vid transport av kollina ska man räkna med följande särskilda risker: 

– Utstående kanter kan leda till klämskador eller skärskador. 

– Användning av andra redskap för godshantering än de som nämns här kan det 

leda till svåra skador. 
    

 

ANVISNING  

     

 

Behandla kollina varsamt för att undvika skador på utrustningen: 

– Lyft kollina varsamt vid transport. 

– Luta eller vrid inte kollina. 

– Utsätt inte kollina för fukt eller extrema temperaturer (se avsnittet 

"12.1.5 Omgivningsförhållanden"). 
    

    

 

– Läs även kapitlet "2 Säkerhet". 

– Lossningen av maskinen resp. komponenterna från transportfordonet får endast utföras av 

kvalificerad och undervisad personal (gaffeltrucksförare med kompetensintyg) samtidigt 

som alla säkerhetsanvisningar måste följas. 

– Transport av maskinen resp. komponenterna med ett redskap för godshantering får endast 

utföras av undervisad personal samtidigt som alla säkerhetsanvisningar måste följas. 

– Bär skyddskläder, skyddskor och skyddshandskar vid arbetet. 

– Säkerställ alltid transportvägen med hjälp av en extra person. 

– Se till att ingen befinner sig på körsträckan. 

– Lyft alltid maskinen långsamt och försiktigt för att säkerställa stabilitet och säkerhet. 

– Ta bort de röda transportsäkringarna först efter att komponenterna monterats på 

uppställningsplatsen. 



4.1 Transport 
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4.1.4 Tillåtna hjälpmedel vid transport 

Komponenterna levereras på lastpallar eller i lådor (kollin). Dessa kan förflyttas med hjälp av en 

gaffeltruck resp. låglyftande truck. 

Säkerställ att 

– transportvägarna fram till uppställningsplatsen har tillräckligt breda dörrar och tillräckligt 

stor bärkraft (se avsnittet "4.1.5 Mått och vikt "), 

– gaffeltruckens resp. den låglyftande truckens bärkraft är avpassad för kollina (se avsnittet 

"4.1.5 Mått och vikt ") och att 

– gafflarna på gaffeltrucken resp. den låglyftande trucken är tillräckligt långa för kollina (se 

avsnittet "4.1.5 Mått och vikt "). 

 
Lyftpunkterna för en säker transport till uppställningsplatsen är rödmarkerade på 

respektive kolli. 
    

 

4.1.5 Mått och vikt på kollina 

 

 

Kolli Innehåll 
Längd 

(mm) 

Bredd 

(mm) 

Höjd 

(mm) 
Vikt (kg) * 

Typ 

1 Basmodul med iläggare 2050 3250 1930 1000 Låda 

2 Utbyggnadsmodul 2050 3250 1930 800 Låda 

3 Slutmodul 2050 3250 1930 800 Låda 

 

* Vikt inkl. lastpallsvikt (ca 270 kg) 

 Innermått för den 3:e modulen: 3150 x 1950 x 1650 mm 

 



 

4 Transport och uppställningsplats 

 

28   

4.1.6 Kollinas tyngdpunkter 

Basmodul 

 

 

Utbyggnadsmodul 

 

 

Slutmodul 

 

 



4.1 Transport 

 

 

Automatisk plåtladdare APL  29 

4.1.7 Rekommenderad transportutrustning 

Transportutrustning 
Typ 

(antal) 

Gaffellängd 

(mm) 
till. bärlast (kg) 

Transportutrustning 1 

(för lossning från lastbilen) 
Gaffeltruck 2000 3000 

Transportutrustning 2 

(för transport av kollina på 

marken/golvet) 

Låglyftande truck 2000 2000 

Transportutrustning 3 

(för transport av modulen till 

uppställningsplatsen) 

8 rullbrädor   

 

4.1.8 Mellanförvaring 

Om maskinen inte ställs upp omedelbart efter leveransen måste komponenterna förvaras 

omsorgsfullt på en skyddad plats. Komponenterna måste förvaras så att de är skyddade mot kyla, 

fukt, smuts och mekanisk påverkan. 

De rekommenderade lagerförhållandena för komponenterna hittar du i avsnittet "12.1.5 

Omgivningsförhållanden". 

 
Tillverkaren ansvarar inte för skador som uppstår under ej fackmässig förvaring! 

    

 

4.1.9 Transportförpackning 

Maskinens komponenter ska packas upp i sällskap med auktoriserad personal från Krause-

Biagosch GmbH. 

 
Den förpackning som används för att transportera och skydda maskinen består 

övervägande av återvinningsbara material. 

– Kassera förpackningsmaterialet på miljövänligt sätt enligt gällande lagar och 

föreskrifter i respektive land. 
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4.2 Uppställningsplats 

4.2.1 Uppställningsytans bärkraft 

Uppställningsytans bärkraft måste vara tillräcklig så att den klarar belastningarna under 

installationen och produktionen. Observera även de kortsiktiga punktbelastningarna under 

transporten med låglyftande truck och under installationen. 

Använd viktuppgifterna i avsnittet "4.1.5 Mått och vikt " som beräkningsunderlag. 

4.2.2 Uppställningsytans planhet 

Uppställningsytans planhet måste uppfylla följande krav: 

Höjdskillnad (mm) på en längd på (mm) 

0,5 0,1 

4 1 

10 4 

12 10 

 

4.2.3 Säkerhetsbelysning 

CTP-utrymmet ska ha säkerhetsbelysning, enligt plåttillverkarens definition. 

4.2.4 Klimatanläggning 

Krause-Biagosch GmbH rekommenderar att maskinen installeras i ett luftkonditionerat utrymme så 

att omgivningsförhållandena för utrustningen och de material som ska bearbetas kan hållas 

konstant under hela året 

(se avsnittet "12.1.5 Omgivningsförhållanden"). 

Beakta värmeavgivningsvärdena för de installerade enheterna, så som de är definierade för 

recordern, för dimensionering av klimatanläggningen  

 



4.2 Uppställningsplats 
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4.2.5 Reglering av luftfuktigheten 

Den relativa luftfuktigheten ska röra sig inom definierade toleranser. En för hög liksom en för låg 

luftfuktighet kan påverka både systemets exponeringskvalitet och produktionsstabiliteten negativt. 
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5 Montering och första driftsättning 

 
Information om montering och första driftsättning hittar du i den separata 

installationsmanualen. 

(se "Installationsmanual för automatisk plåtladdare APL") 
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6 Manövrering 

 
 

VARNING 

     

 

Skaderisk vid otillräckliga kvalifikationer! 

Ej fackmässig manövrering kan leda till omfattande personskador och materiella 

skador. 

– Låt därför endast kvalificerad personal arbeta med maskinen. 
    

 

6.1 Slå på maskinen 

 Slå vid behov på den överordnade anläggningsmodulen 

(se bruksanvisning "Recorder"). 

 

  Slå på maskinen på huvudströmbrytaren (1). 

 

 

 

 Systemstyrningen startar. 
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 Maskinen genomför en 

referenskörning. 

Maskinen är driftklar när 

manöverbilden visas och 

den gröna punkten syns 

uppe till höger. 

 

 

 
Referenskörningen startas automatiskt när recordern startas samt vid varje "Korrigera 

fel". 

Start av referenskörningen finns inte på manöverpanelen på den automatiska 

plåtladdaren 
    

 

6.2 Tömma papperskorgen 

 
 

  Tryck på [Tömma 

papperskorgen] (1). 

 

 

 



6.2 Tömma papperskorgen 
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Maskinen går till säker position 

(grundläge) 

 

 

 

 

Luckan till papperskorgens 

uppställningsområde är upplåst. 

 

 Öppna luckan till 

papperskorgens 

uppställningsområde. 

 

Anvisning: Förloppet kan avbrytas 

genom att man trycker på 

knappen [Avbryt]. 

 

 

Visning efter att luckan till 

papperskorgens 

uppställningsområde öppnats 

 

Anvisning: När luckan är öppen 

längre än 10 sekunder ställs 

den interna pappersräknaren på 

0,0 m 
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  Dra ut papperskorgen (1) från 

uppställningsområdet. 

 

 

 Töm papperskorgen. 

 Skjut in papperskorgen i uppställningsområdet igen och stäng luckan. Dörren låses 

automatiskt. 

Maskinen måste genomföra en referenskörning. 

 

 

  Bekräfta starten av 

referenskörningen 

med [OK]. 

 

Anvisning: Om ingen 

referenskörning startar 

efter 10 sekunder låses 

luckan upp igen 

 

 



6.2 Tömma papperskorgen 
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Maskinen genomför en 

referenskörning. 

 

 

  

 Bekräfta meddelandet 

med [OK] när 

referenskörningen 

genomförts. 

 

Anvisning: Efter 10 

sekunder försvinner 

meddelandet automatiskt. 

Därefter är maskinen åter 

driftklar 
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6.3 Ladda lastpall 

I uppställningsområdet kan upp till två lastpallar med tryckplåtar placeras. 

Lastpallspositioner 

Lastpallarna måste vara exakt placerade i uppställningsområdet så att tryckplåtsstaplarna kan 

registreras vid stapelidentifieringen. Följande bild visar de områden där lastpallarna måste 

placeras. 

 

 

1 Slutmodul (lastpallsposition under förvaringsfacket) 

2 Utbyggnadsmodul (lastpallsposition framför papperskorgens uppställningsområde) 

3 Basmodul (uppställningsområde papperskorg) 

  

A 3360 mm Innermått (uppmätt på ramprofilen) 

B 1450 mm Minimimått för tryckplåtsstapelns framkant * 

C 210 mm Minimiavstånd mellan tryckplåtsstaplarna (lastpallarna kan stå närmre 

varandra) 

D 210 mm Minimimått för tryckplåtsstapelns framkant * 

E 25 mm Påkörningsskydd 

F 15 mm Påkörningsskydd 

   

* Tryckplåtsstapelns framkant = kanten mot papperskorgen och recordern 

 



6.3 Ladda lastpall 

 

 

Automatisk plåtladdare APL  41 

Laddning 

I följande arbetssteg beskrivs laddningen av en lastpall. 

 

 

  Tryck på [Ladda 

lastpall] (1). 

 

 

 

 

 

 Maskinen går till säker 

position (grundläge) 
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Kåporna och luckan 

låses upp. 

Maskinens 

uppställningsområde 

kan laddas. 

 

 

 Öppna kåporna. 

 Anvisning: När kåporna inte öppnats efter 30 sekunder låses de automatiskt igen och maskinen 

är åter driftklar 

 

 

 De öppna och stängda 

kåporna/luckan visas 

på manöverbilden. 

 

 

 Kör in lastpallen med tryckplåtarna i uppställningsområdet med hjälp av en lyftanordning. 

 Justera lastpallen så att 

– den främre lastpallskanten är i linje med markeringen på golvet 

– tryckplåtsstapelns längsgående kant är i linje med lasermarkeringen 
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 Ta bort säkerhetsfästet (1) 

 

 

 
Om maskinen startar med säkerhetsvinkeln 

kvar når mataren inte plattstolpen och 

indikerar ett vakuumfel. 
    

 

 

 

 

Från och med juni 2018 kommer de långsiktiga 

säkerhetsfästena att levereras för upp till 1200 

plattor. 

 

 
 

VARNING 

     

 
Säkerhetsvinkeln ska i alla fall tas bort. Detta gäller maskiner från alla år med 

konstruktion. 

 

 

 

  Häng säkringsvinkeln (2) på den avsedda 

hållaren (1) på slutmodulens kåpa. 
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Kontrollera förvaringsfacket under laddningen och ta bort tryckplåtar eller mellanlägg som 

ligger där. 
    

 

 

  Ta bort eventuella tryckplåtar eller mellanlägg 

från förvaringsfacket (1). 

 

 

 
Papperskorgen bör tömmas under laddningen. 

Papperskorgsluckan är därför upplåst under laddningen. 
    

 

 Stäng kåporna och papperskorgsluckan. 

 

 
Låsningen av kåporna måste av säkerhetsskäl kvitteras. Genom att bekräfta med [OK] 

låses kåporna. 
    

 

 

  

 Bekräfta med 

[OK] för att låsa 

kåporna. 

 

 

 

Maskinen måste genomföra en referenskörning och en lastpallsidentifiering. 



6.3 Ladda lastpall 
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Om inga ändringar gjordes på laddningen (om t.ex. bara förvaringsfacket 

kontrollerades) och den/de inställda lastpallen/lastpallarna inte flyttades kan 

lastpallsidentifieringen koppas över 
    

 

  När lastpallar laddas, 

tas bort eller flyttas 

startar du 

identifieringen med 

[Starta identifiering] (1). 

 

 Annars kan man hoppa 

över identifieringen med 

[Hoppa över 

identifiering] (2) 

 

 

 

 

 Först genomförs en 

referenskörning och sedan 

följer eventuellt 

lastpallsidentifieringen. 
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 Efter referenskörningen är 

stapelidentifieringen aktiv och 

positionen för lastpallarna med 

tryckplåtsstaplarna registreras. 

 

 

 

 

 Efter avslutad 

referenskörning och 

stapelidentifiering 

måste tilldelningen av 

lastpallen/lastpallarn

a i 

uppställningsområdet 

kontrolleras. 

 

 Klicka på [OK] för 

att visa 

manöverbilden 

med 

tryckplåtsparametr

arna. 
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  Kontrollera 

tilldelningen och 

antalet laddade 

tryckplåtar i 

uppställningsområ

det. 

 När du gjort 

ändringar klickar 

du efter avslutad 

kontroll på [Överta 

ändringar]. 

 

 

 

  Klicka på [OK] efter 

avslutad laddning. 

 

Anvisning: Efter 10 

sekunder försvinner 

meddelandet 

automatiskt. 

Därefter är maskinen 

åter driftklar 

 

 

 

Maskinen är redo för produktion. Maskinen får styrkommandona från den överordnade 

anläggningsmodulen "Recorder". 
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6.4 Ta bort lastpallen 

Efter att den sista tryckplåten tagits från iläggaren visas ett meddelande på recorderns 

manöverpanel. 

 

 Starta laddningen enligt beskrivningen i avsnittet "6.3 Ladda lastpall". 

 Ta först bort den tomma lastpallen och ladda sedan en ny lastpall med tryckplåtar i 

uppställningsområdet (se avsnittet "6.3 Ladda lastpall"). 

 

 

 

  

 
Skruva loss hållaren för 

säkerhetsvinkeln (1) från den tomma 

lastpallen innan lastpallen kasseras! 

 

Skruva även loss de bakre 

hållarvinklarna från den tomma 

lastpallen och montera dem på den nya 

lastpallen! 

 
     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Säkerhetsvinklarna finns också i ett 

Hög version tillgänglig för upp till 1200 tryckplåtar. 

 

Vinkeln mot CTP måste tas bort innan maskinen 

startas. 
     

 



6.5 Fylla på maskinen med kassetter 
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6.5 Fylla på maskinen med kassetter 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Om din maskin är utrustad med 

en kassettlastare (en eller två 

kassetter), liknar proceduren 

den som används för lastning 

av pallarna. 

 Starta från huvudskärmen med 

„Ladda kassett“. 

 

  Följ instruktionerna på 

skärmen steg för steg. 

 Kassetten rör sig ut i 

lastpositionen i X-riktning. 

 För att ladda, lås upp 

handtaget med tryckknappen 

och dra ut kassetten. 

 Kassetten kan innehålla högst 

100 tryckplåtar, vardera 0,3 

mm tjocka (plattformat 

1055x811mm) eller 100 kg. 

 

 Se till att kassetten är låst 

korrekt efter inmatning och 

inmatning. 

 

 

Kassette 
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6.6 Ta bort felaktiga tryckplåtar 

Felaktiga tryckplåtar placeras i förvaringsfacket. 

 

 
Kontrollera förvaringsfacket varje dag och töm det vid behov. 

    

 

 Starta laddningen enligt beskrivningen i avsnittet "6.3 Ladda lastpall". 

 Öppna kåporna på slut- och utbyggnadsmodulen. 

 

 

  Ta bort de felaktiga tryckplåtarna från 

förvaringsfacket (1). 

 

 

 Stäng kåporna på slut- och utbyggnadsmodulen och manövrera enligt avsnittet "6.3 Ladda 

lastpall" 

 

 

 



6.7 Stänga av maskinen 
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6.7 Stänga av maskinen 

 
Maskinen stängs i regel av via den överordnade anläggningsmodulen "Recorder". När en 

störning uppträder eller för underhållsarbeten kan maskinen stängas av separat. 
    

 

 

  Stäng av maskinen på huvudströmbrytaren (1). 
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7 Störningar 

 
 

FARA 

     

 

Livsfara pga. elektrisk spänning! 

Vid kontakt med spänningsförande delar föreligger risk för elektrisk stöt som kan 

leda till allvarliga skador eller dödsfall. 

– Stäng alltid av huvudströmbrytaren innan något ingrepp sker på maskinen och 

säkra den även mot oavsiktlig start. 
    

 

 
 

FÖRSIKTIGHET 

     

 

Skaderisk på grund av lagrad pneumatisk energi 

Oväntade rörelser hos maskinen på grund av frisättning av lagrad energi kan leda 

till medelsvåra skador. 

– Se till att maskinen är tryckfri innan arbete utförs på pneumatiken efter att en 

störning i pneumatiksystemet uppträtt. 
    

 

 
Vid åtgärdande av störningar gäller alltid de lokala säkerhetsbestämmelserna. 

    

 

Med hjälp av detta kapitel kan störningarna och felen lokaliseras och åtgärdas. Felsökningen 

underlättas av att felnumret och felbeskrivningen visas på manöverskärmen. 

7.1 Visning av störningsmeddelanden 

Om ett störningsmeddelande uppträder visas ett larmmeddelandefönster på manöverpanelen med 

följande information om uppkommen störning. 

– Störningstyp: 

– Systemfel 

– Varning 

– Förloppsfel 

– Felnummer 

– Felmeddelande 
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7.1.1 Systemfel 

Felnummer Felmeddelande 

8200 Ingen tryckluft 

8201 Motor 1 (X-axel): Ingen kommunikation 

8202 Motor 2 (Z-axel): Ingen kommunikation 

8203 Motor 3 (rulle 2):Ingen kommunikation 

8204 Motor 4 (rulle 4):Ingen kommunikation 

8205 Motor 5 (rullrotation):Ingen kommunikation 

8206 Sugjustering (Y-axel): Inga impulser 

8207 Sugjustering (Y-axel): Positionering Timeout 

8208 Sugjustering (Y-axel): Referens timeout 

8209 Luckor ej stängda 

8210 Luckor ej låsta 

8211 Fel på lucklåsningen 

8212 Papperskorgsluckan ej stängd 

8213 Papperskorgsluckan ej låst 

8214 Motorspänning avstängd 

 

7.1.2 Varningar 

Felnummer Felmeddelande 

8301 Motor 1 (X-axel): Ingen referens 

8302 Motor 2 (Z-axel): Ingen referens 

8303 Motor 3 (rulle 2): Ingen referens 

8304 Motor 4 (rulle 4): Ingen referens 

8305 Motor 5 (rullrotation) Ingen referens 

8306 Sugjustering (Y-axel): Ingen referens 

8307 Papperskorgslucka öppen 

8308 Segment 1 lucka öppen 

8309 Papperskorg ej i position 

8310 Staplingshöjden kan inte beräknas 

8311 Inget papper framför gripanordningen 



7.1 Visning av störningsmeddelanden 
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Felnummer Felmeddelande 

8312 Papper identifierat vid uppsugning 

8313 Motor 1 (X-axel): Övertemperatur 

8314 Motor 1 (X-axel): Överström 

8315 Motor 1 (X-axel): Underspänning 

8316 Motor 1 (X-axel): Överspänning 

8317 Motor 2 (Z-axel): Övertemperatur 

8318 Motor 2 (Z-axel): Överström 

8319 Motor 2 (Z-axel): Underspänning 

8320 Motor 2 (Z-axel): Överspänning 

8321 Motor 3 (rulle 2): Övertemperatur 

8322 Motor 3 (rulle 2): Överström 

8323 Motor 3 (rulle 2): Underspänning 

8324 Motor 3 (rulle 2): Överspänning 

8325 Motor 4 (rulle 4): Övertemperatur 

8326 Motor 4 (rulle 4): Överström 

8327 Motor 4 (rulle 4): Underspänning 

8328 Motor 4 (rulle 4): Överspänning 

8329 Motor 5 (rullrotation) Övertemperatur 

8330 Motor 5 (rullrotation) Överström 

8331 Motor 5 (rullrotation) Underspänning 

8332 Motor 5 (rullrotation) Överspänning 
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7.1.3 Förloppsfel 

Felnummer Felmeddelande 

8230 3 ggr dubbelplåt eller papper identifierat 

8231 Utlopp: Ingen plåt identifierad 

8232 Pappersstopp i pappersinmatningen 

8233 Plåt i utloppet under initialiseringen 

8234 Dubbelplåt eller papper i utloppet under initialisering 

8235 Pappersborttagning misslyckades 3 ggr 

8236 Dubbelplåt/papper under överlämning 

8237 Vakuumfel vid plåtmottagning 

8238 Vakuumbortfall under plåtmottagning 

8239 Plåten drogs inte in i recordern 

8240 Papper identifierat 3 ggr i rad 

8241 Plåt på valsarna under initialisering 
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8 Underhåll och rengöring 

 
 

FARA 

     

 

Livsfara pga. elektrisk spänning! 

Vid kontakt med spänningsförande delar föreligger risk för elektrisk stöt som kan 

leda till allvarliga skador eller dödsfall. 

– Stäng alltid av huvudströmbrytaren innan något ingrepp sker på maskinen och 

säkra den även mot oavsiktlig start. 

– Underhållsarbeten på maskinen får endast utföras av kvalificerad personal. 
    

 

 
 

FÖRSIKTIGHET 

     

 

Skaderisk på grund av lagrad pneumatisk energi 

Oväntade rörelser hos maskinen på grund av frisättning av lagrad energi kan leda 

till medelsvåra skador. 

– Se till att maskinen är tryckfri innan underhållsarbeten utförs. 
    

 

 
 

FÖRSIKTIGHET 

     

 

Skaderisk på grund av bristande pneumatikslangar 

För gamla pneumatikslangar kan brista och orsaka lätta till medelsvåra skador. 

– Kontrollera regelbundet pneumatikslangarnas tillstånd och byt ut dem vid 

synligt slitage. 

– Återanvänd inte gamla pneumatikslangar. 

– Använd endast ordiginalreservdelar. 
    

 

Maskinens driftsäkerhet och förväntade livslängd beror helt och hållet på fackmässigt underhåll 

och rengöring. Därför är det särskilt viktigt att 

– följa underhållsintervallen 

– observera underhållskapitlet i tillhörande dokumentation. 

De nedan nämnda underhållsintervallen gäller vid avsedd användning. 
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8.1 Underhållsintervall och underhållsarbete 

Komponent Underhållsintervall Underhållsarbeten 
Kompetens 

Kund Service 

Hela maskinen var sjätte månad – Rengör arbetsområdet X  

Guideskenor: 

– Iläggare 

– Utbyggnads- och 

slutmodul 

var sjätte månad – Rengör och olja glidskenorna  X 

Guideskenor: 

– Iläggare / stödvalsar 

var sjätte månad – Spraya glidskenorna som 

stödvalsarna löper i med 

silikonspray 

 X 

Optiska sensorer på 

iläggaren 

(pappersindentifiering, 

plåtkant): 

– 4 fotocellssensorer 

– Lasersensor 

var sjätte månad samt 

vid behov 

– Rengör sensorerna med en mjuk, 

luddfri trasa. 

 X 

Ultraljudssensor på 

utmatningsöppningen 

till recordern 

var sjätte månad samt 

vid behov 

– Rengör sensorerna med en mjuk, 

luddfri trasa. 

 X 

Drivrem iläggare var sjätte månad – Kontrollera om drivremmen är 

skadad. 

 X 

Sugproppar 

Iläggare 

var sjätte månad – Kontrollera så att sugpropparna inte 

är skadade (revor och deformation). 

 X 

Gummivals basmodul var sjätte månad – Kontrollera så att gummivalsen inte 

är skadad. 

 X 

Pneumatiksystem hela 

maskinen 

var sjätte månad – Kontrollera så att 

pneumatiksystemet är tätt. 

– Kontrollera så att 

pneumatikslangarna inte är 

skadade. 

– Kontrollera kondensathöjden i 

underhållsenheten 

 X 



8.2 Rengörings- och smörjmedel 
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8.2 Rengörings- och smörjmedel 

ANVISNING  

     

 

Risk för maskinskador! 

Maskinen kan skadas på grund av felaktiga rengörings- och smörjmedel. 

Använd endast rekommenderade rengörings- och smörjmedel 
    

 

Krause-Biagosch GmbH rekommenderar följande rengörings- och smörjmedel: 

Användning  Område Produkt 

Rengöringsmedel hela maskinen Vatten/såplut (t.ex. Indutaster universal 

IR55 från Buzil) tillsammans med en 

mikrofiberduk 

Smöjmedel Guideskenor Silikonspray t.ex. Caramba 619902 eller 

Weicon 

Fett x-axeln guide Fett t. ex. Klüber CentroPlex 2EP 
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9 Urdrifttagande 

 
 

FARA 

     

 

Livsfara på grund av elektrisk stöt! 

Vid arbete på den elektriska anläggningen föreligger livsfara. 

– Arbeten på den elektriska anläggningen får endast utföras av personal med 

elutbildning. 
    

 

 
 

FÖRSIKTIGHET 

     

 

Skaderisk vid arbete på pneumatiksystemet som inte utförs av kvalificerad 

personal! 

Vid arbeten för urdrifttagande och vid demontering av pneumatiksystemet 

föreligger skaderisk för ej kvalificerad personal. 

– Arbeten på pneumatiken får endast utföras av kvalificerad och utbildad 

personal. 
    

 

 Stäng av maskinen 

(se bilden i avsnittet "3.2 Funktions- och manöverreglage basmodul"). 

 Stäng av den efterföljande anläggningsmodulen (se bruksanvisningen för den överordnade 

anläggningen). 

 Avbryt all försörjningsenergi (elektricitet, tryckluft) med hjälp av lämplig utbildad personal 

 Koppla bort försörjningsledningarna från maskinen. 

 





 

 

 

Automatisk plåtladdare APL  63 

10 Demontering 

10.1 Anvisningar om faror vid demontering 

 
 

VARNING 

     

 

Vid demontering av maskinens delkomponenter ska man räkna med följande 

särskilda faror: 

Om delkomponenterna lyfts på ej avsedda punkter kan det leda till att 

delkomponenterna faller, vilket kan orsaka skador. 

– Lyft endast delkomponenterna vid de rödmarkerade punkterna. 

Om transportsäkringar och stabiliseringselement inte monteras kan det leda till att 

delkomponenter faller, vilket kan leda till skador. 

– Montera transportsäkringarna och stabiliseringselementen innan 

delkomponenterna demonteras. 

Ej fackmässigt monterade ledningar kan skadas och orsaka glödbrand och 

kabelbrand vid återanvändning. 

– Låt endast personal med elutbildning utföra arbeten på elinstallationerna. 

Ej fackmässigt demonterade tryckledningar och anslutningar kan skadas och 

orsaka skador vid återanvändning. 

– Låt endast personal med pneumatikutbildning utföra arbeten på pneumatiken. 

Generellt gäller: 

– Bär din personliga skyddsutrustning vid alla arbeten: 
    

 

ANVISNING  

     

 

Olämpliga demonteringsverktyg kan leda till skador på delkomponenterna. 

– Använd endast lämpliga verktyg. 

– Låt endast undervisad personal och personal med lämplig utbildning utföra 

arbeten. 
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10.2 Förberedande åtgärder 

Före demontering av maskinen måste man säkerställa att 

– maskinen tagits ur drift 

(se avsnittet "9 Urdrifttagande"), 

– erforderliga verktyg för demonteringen finns till hands 

– erforderlig transportsäkring finns till hands 

– transportutrustningen finns till hands 

(se avsnittet "4.1.7 Rekommenderad transportutrustning"), 

– extra belysningsdon (handlampor) finns till hands 

– golvytan på uppställningsplatsen har rengjorts och är dammfri för en problemfri 

transport av delkomponenterna.  

10.3 Demontera maskinen 

Maskinens delkomponenter demonteras efter varandra i följande ordning och förbereds för 

transport. 

1. Försörjningsledningar 

2. Papperskorg 

3. Slutmodul 

4. Utbyggnadsmodul 

5. Basmodul 

10.3.1 Försörjningsledningar 

Kablarna för spänningsförsörjning och signalkablarna ligger i kabelkanaler och i en kabelkedja. 

 Lossa kablarna från anslutningarna och dra ut dem ur kabelkanalerna. 

 Ta bort kabelkedjan. 

 Ta bort tryckluftsslangarna. 



10.3 Demontera maskinen 
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10.3.2 Papperskorg 

 Öppna basmodulens lucka och dra ut papperskorgen ur basmodulen. 

 Lyft upp papperskorgen på det förberedda kollit och packa in papperskorgen i transportfilm. 

 Montera transportsäkringarna, med vilka papperskorgen säkras på kollit. 

 För ut kollit från maskinens demonteringsområde. 

10.3.3 Slutmodul 

Innan slutmodulen demonteras måste de stöttande transportsäkringarna och de övriga 

transportsäkringarna monteras. 

 Montera förstärkningselementen, tvärstagen och stödelementen. 

Lossa förbindningsskenor 

 Öppna slutmodulens kåpa. 

Anslutning ovan: 

 

  Ta bort de tre skruvarna på slutmodulens (3) 

glidskena (2). 

 Ta bort förbindningsskenan (4) som förbinder 

slutmodulen med utbyggnadsmodulen (5). 

 Ta bort förbindningsprofilen (1). 

 

 



 

10 Demontering 

 

66   

Anslutning nedan: 

 

  Ta bort de tre skruvarna på slutmodulens (3) 

glidskena (4). 

 Ta bort förbindningsskenan (2) som förbinder 

slutmodulen med utbyggnadsmodulen (1). 

 

 

 Stäng slutmodulens kåpa. 

 Montera transportsäkringarna som fixerar kåpan under transporten. 

Förbereda slutmodulen för transport 

 Lyft slutmodulen i avsedda lyftpunkter. 

 

  För in rullbrädorna under stödelementen och 

släpp ned slutmodulen på rullbrädorna. 

 

 

 Flytta slutmodulen från demonteringsområdet till en plats i närheten av det förberedda kollit. 

 Lyft slutmodulen i avsedda lyftpunkter och placera den på kollit. 

 Packa in slutmodulen i transportfilm. 

 Montera transportsäkringarna, med vilka slutmodulen säkras på kollit. 



10.3 Demontera maskinen 
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10.3.4 Utbyggnadsmodul 

Innan utbyggnadsmodulen demonteras måste de stöttande transportsäkringarna och de övriga 

transportsäkringarna monteras. 

 Montera förstärkningselementen, tvärstagen och stödelementen. 

Lossa förbindningsskenor 

 Öppna utbyggnadsmodulens kåpa. 

Anslutning ovan: 

 

  Ta bort de tre skruvarna på utbyggnadsmodulens 

(1) glidskena (2). 

 Ta bort förbindningsskenan (4) som förbinder 

slutmodulen med utbyggnadsmodulen (5). 

 Ta bort förbindningsprofilen (1). 

 

 

Anslutning nedan: 

 

  Ta bort de tre skruvarna på utbyggnadsmodulens 

(4) glidskena (3). 

 Ta bort U-profilen (2) som förbinder basmodulen 

(1) med utbyggnadsmodulen. 

U-profilen är fäst med insexskruvar på respektive 

ramkanter. 

 

 Stäng slutmodulens kåpa. 

 Montera transportsäkringarna som fixerar kåpan under transporten. 

Förbereda utbyggnadsmodulen för transport 

 Lyft utbyggnadsmodulen i avsedda lyftpunkter. 
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  För in rullbrädorna under stödelementen och 

släpp ned utbyggnadsmodulen på 

rullbrädorna. 

 

 

 Flytta utbyggnadsmodulen från demonteringsområdet till en plats i närheten av det förberedda 

kollit. 

 Lyft utbyggnadsmodulen i avsedda lyftpunkter och placera den på kollit. 

 Packa in utbyggnadsmodulen i transportfilm. 

 Montera transportsäkringarna, med vilka utbyggnadsmodulen säkras på kollit. 

 



10.3 Demontera maskinen 
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10.3.5 Basmodul 

Lossa förbindningsskenor 

 Ta bort monteringsskenorna som förbinder basmodulen med recordern. 

Förbereda basmodulen för transport 

 

  Lyft upp basmodulen i avsedda lyftpunkter. 

 

 För in rullbrädorna under ramen och släpp ned basmodulen på rullbrädorna. 

 Flytta basmodulen från demonteringsområdet till en plats i närheten av det förberedda kollit. 

 Lyft basmodulen i avsedda lyftpunkter och placera den på kollit. 

 Packa in basmodulen i transportfilm. 

 Montera transportsäkringarna, med vilka basmodulen säkras på kollit. 
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11 Kassering 

 
 

FÖRSIKTIGHET 

     

 

Hälsorisker vid ej fackmässig kassering av maskinen! 

Maskinen innehåller skadliga ämnen. 

– Lämna komponenter och delar från maskinen till en godkänd 

avfallshanteringsfirma. 

– Släng inte komponenter och delar i hushållsavfallet. 

– Observera lokala bestämmelser. 
    

 

 
Adresser till godkända avfallshanteringsfirmor kan du få från ansvariga miljömyndigheter. 

Uppgifterna baseras på aktuell kunskap och erfarenhet. De befriar inte avfallshanteraren 

från förpliktelsen att beakta vid tidpunkten för avfallshanteringen gällande lagar och 

föreskrifter. 
    

 

11.1 Terminologi 

Avfallsråvaror 

Komponenter och delar som inte innehåller några skadliga ämnen och kan som återvinnas på ett 

miljövänligt sätt. 

Skadliga ämnen 

Komponenter och delar som måste kasseras eller återvinnas separat. 
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11.2 Översikt över komponenterna 

I följande bild visas de komponenter och delar som innehåller avfallsråvaror och skadliga ämnen. 

 

 

Avfallsråvaror/skadliga ämnen 

Pos. Komponent 
Avfallsråvaror 

Metall 

Avfallsråvaror 

Plast 

Skadliga ämnen 

1 Elektronik Monteringsplatta Klämmor, 

kabelkanaler 

Elektroniska 

komponenter, 

nätdel, kretskort, 

kablar 

2 Pneumatik  Underhållsenhet, 

ventiler, 

pneumatikslangar 

 

3 Pappersborttagning Metall, stål Gummivals Elmotor 



11.2 Översikt över komponenterna 
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Pos. Komponent 
Avfallsråvaror 

Metall 

Avfallsråvaror 

Plast 

Skadliga ämnen 

4 Plåtsäkring Stålplåt   

5 Transportsäkring Stål   

6 Påkörningsskydd Stålplåt   

7 XZ-axel Metall, stål Kamrem, elmotor  

8 Förvaringsfack Metallhållare och 

trälaminat 
 

 

9 Iläggare Stål och aluminium Kamrem, 

vakuumsug, 

pneumatikslangar, 

plastformdelar 

Elektronik och 

pneumatik 

10 Hölje Metall, stålplåt, 

luckor av aluminium 
 

 

 Skruvar, muttrar, bultar Stål   

 

Anvisningar om demontering 

Pos. Komponent Anvisningar om demontering 

1 Elektronik Monteringsplatta och manöverpanel fastskruvade, 

kablar instuckna 

2 Pneumatik instuckna, fastskruvade 

3 Pappersborttagning fastskruvade 

4 Plåtsäkring lösa separata delar 

5 Transportsäkring fastskruvad (togs bort från maskinen efter installation) 

6 Påkörningsskydd fastskruvat i golvet 

7 XZ-axel upphängd i guideskenor 

(ta bort iläggaren före demontering) 

8 Förvaringsfack fastskruvad (stapel) 

9 Iläggare fastskruvad på vertikal guide 

(avlasta före demontering) 

10 Hölje alla delar fastskruvade 
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12 Bilaga 

12.1 Tekniska data 

12.1.1 Mått 

Kåpor och luckor stängda (i mm) 

Modul Längd Bredd Höjd 

Totalt mått över alla moduler utan 

tillvalsutbyggnadsmoduler 
4163 2935 1560 

Basmodul 660 2935 1560 

Utbyggnadsmodul 1700 2935  1560 

Slutmodul 1803 2935 1560 

Utbyggnadsmodul, tillval 1700 2935 1560 

 

Kåpor öppnade, papperskorg framför basmodul (i mm) 

Modul Längd Bredd Höjd 

Totalt mått över alla moduler utan 

tillvalsutbyggnadsmoduler 
4163   

Basmodul + papperskorg 660 
2810 + 2376 = 

5186 
1560 

Utbyggnadsmodul 1700 3713 2564 

Slutmodul 1803 2935 2564 

Utbyggnadsmodul, tillval 1700 2935 2564 
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12.1.2 Vikter 

Vikter utan tryckplåtar med tom papperskorg (i kg) 

Modul Vikt 

Maximal 

golvbelastning  

per fot 

Maximal 

ytbelastning 

Basmodul 480 200  

Utbyggnadsmodul 380 200  

Slutmodul 470 200  

Utbyggnadsmodul, tillval 380 200  

 

12.1.3 Elektriska anslutningsvärden/effekt 

Anslutning Värde 

Spänning 3 PE 380-480 V  50/60Hz 

Ström 1,6 A 

Anslutningseffekt 0,96 KW 

Säkring 6 A bakom huvudströmbrytaren 

Säkring i recordern - 

 

12.1.4 Tryckluft anslutningsvärden/effekt 

Anslutning Värde 

Tryck 7 bar 

Kvalitet dammfri, oljefri i enlighet med tryckluftsklass 2.4.2 enligt 

ISO 8573-1 

Förbrukning 170 l/min 

Anslutning ½" 

 



12.1 Tekniska data 

 

 

Automatisk plåtladdare APL  77 

12.1.5 Omgivningsförhållanden 

Parameter Värde 

Temperatur 18 – 23 °C (beroende på lastpallstyp) 

Relativ luftfuktighet 40 – 60 % ej kondenserande 

Belysning Säkerhetsljus motsvarande uppgifterna från 

plåttillverkaren 

Renlighet Inget damm, ingen rök eller smuts 

Golvvibrationer Inga vibrationer 

 

12.1.6 Ljudemission 

Emission Värde 

Bullernivå < 70 dB 

 

12.1.7 Värmeemission 

Emission Värde 

Värmeavgivning *) < 300 W 

*) 1 W = 3,413 BTU/h 
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12.1.8 Skrivplattformat och pallmått 

Mäta Värde 

Maximal plattstorlek 
Palett: 1425 x 1915 mm x m 

Kassett: 1325 x 1650 mm x mm 

Minsta plattformat 
Palett: 611 x 968 mm x mm 

Kassett: 400 x 500 mm x mm 

Platttjocklekar 0,24mm till 0,4mm 

Maximalt pallformat 1580 x 2115 mm x mm *) 

Minsta pallformat 800 x 1000 mm x mm 

Justering av pallen Layer up, Landscape 

*) Utan förlängningsmodul kan inga två paletter med maximal storlek laddas bredvid varandra. 

Kontrollera i enskilda fall. 

12.1.9 Maximal stapelhöjd – Palett 

Mäta Tjocklek Stackhöjd st 

Fram tills 2018  0,3 mm 600 

 0,4 mm 500 

Eftersom 2018 0,3 mm 1200 

 0,4 mm 1000 

12.1.10 Maximal stapelhöjd – Kassett 

Skrivare Tallrikens storlek Tjocklek 
Stapelhöjd Vikt i kg 

Max 100kg 

Speedmaster 74 605 x 745 mm x mm 0,235 mm 105 32kg 

  0,275 mm 90 32kg 

  0,3 mm 85 33kg 

  0,4 mm 65 33kg 

Speedmaster XL75 660 x 745 mm x mm 0,235 mm 105 35kg 

  0,275 mm 90 35kg 

  0,3 mm 85 36kg 

  0,4 mm 65 36kg 

Speedmaster 102 790 x 1030 mm x mm 0,235 mm 105 58kg 

  0,275 mm 90 57kg 
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Skrivare Tallrikens storlek Tjocklek 
Stapelhöjd Vikt i kg 

Max 100kg 

  0,3 mm 85 59kg 

  0,4 mm 65 59kg 

Speedmaster XL106 811 x 1055 mm x mm 0,235 mm 105 61kg 

  0,275 mm 90 60kg 

  0,3 mm 85 62kg 

  0,4 mm 65 62kg 

Speedmaster XL145 1175 x 1460 mm x mm 0,275 mm 78 100kg 

  0,3 mm 71 100kg 

  0,375 mm 57 100kg 

  0,4 mm 53 100kg 

Speedmaster XL162 1325 x 1630 mm x mm 0,275 mm 62 100kg 

  0,3 mm 57 100kg 

  0,375 mm 45 100kg 

  0,4 mm 42 100kg 
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12.2 Ytterligare dokument 

Följande dokument utgör bilagor till denna bruksanvisning: 

– Installationsmanual till "Automatisk plåtladdare APL" 

– Elkopplingsschema D20720 

– Pneumatikplan 860.00.00.001 

12.3 Förklaring om EG-överensstämmelse 

På följande sida hittar du förklaringen om EG-överensstämmelse för aktuell komplett maskin. 

 

 



 

 

 

 
 

 


