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HEIDELBERG 1 Inledning

Inledning

Denna bruksanvisning ger dig all information som du behdver for en smidig anvandning av den
automatiska platladdaren APL (i det foljande kallad maskinen).

Maskinens funktion bestar i att separera, orientera och mata vidare tryckplatar till den efterfoljande
anlaggningsmodulen "recorder".

Bruksanvisningen maste lasas, forstas och anvandas av alla personer som arbetar med

transport

— uppstallining och montering
- forsta driftsattningen
- mandvrering
— underhall och rengoring
- atgardande av fel
- urdrifttagande och demontering
- samt kassering.
Det galler sarskilt for de angivna sdakerhetsanvisningarna.

Efter att noga ha last bruksanvisningen kan du

stalla upp

ansluta

manovrera

— underhalla

och kassera maskinen enligt géllande foreskrifter.

Som komplement till bruksanvisningen galler alimanna lagar och foreskrifter samt dvriga géllande
bestammelser kring avfallshantering i det land dar maskinen anvands.



1.1 Symboler HEIDELBERG

1.1 Symboler

I denna installationsmanual anvands foljande extra viktiga symboler som upplysning eller direkt
varning for faror:

E FARA

Denna varningsanvisning beskriver en fara med hog risk som, om den inte undviks,
leder till dodsfall eller svar kroppsskada.

. VARNING

Denna varningsanvisning beskriver en fara med medelhdg risk som, om den inte
undviks, kan leda till dodsfall eller svar kroppsskada.

A\ FORSIKTIGHET

Denna varningsanvisning beskriver en fara med Iag risk som, om den inte undviks,
kan leda till Iattare eller mattlig kroppsskada.

ANVISNING

Denna varningsanvisning beskriver en fara med lag risk som, om den inte
undviks, kan leda till materiella skador.

(b‘ Info-symbolen tillhandahaller anvandbar information.

Dessutom anvands foljande symboler:

- Texter som stér efter denna markering ar upprakningar.
e  Texter som star efter denna markering beskriver uppgifter som ska utféras i angiven ordning.
" " Texterinom citationstecken ar hanvisningar till andra kapitel eller avsnitt.

[1 Texter mellan klamrar beskriver pekknappar pa manéverpanelen.

Automatisk platladdare APL 3
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1.2

Anvénda symboler i bruksanvisningen
I varningsanvisningar karakteriseras sarskilda faror dven pa foljande satt:
Livsfara pga. elektrisk spanning

Denna symbol varnar for livsfara pga. elektrisk spanning.

Vid kontakt med spéanningsférande delar foreligger omedelbar livsfara.

Vamning for hdngande last
A Denna symbol varnar for faror nar man befinner sig under hangande last.

Garanti och ansvar

Detta géller de ataganden som avtalats i leveransavtalet, de allménna affarsvillkoren samt
leveransvillkoren for maskinen och vid tidpunkten for slutande av avtalet gallande lagar och
foreskrifter.

Alla uppgifter och anvisningar i denna bruksanvisning har sammanstéllts under beaktande av
gallande normer och foreskrifter, den senaste tekniken samt var mangariga kunskap och
erfarenhet.

Garanti- och ansvarsansprak vid personskador och materiella skador &r uteslutna om de beror pa
en eller flera av féljande orsaker:

- ejavsedd eller ej fackmassig anvandning av maskinen
- ejfackmassig uppstalining, montering, mandvrering, underhall, rengdring, demontering

- asidosattande av bruksanvisningen samt anvisningarna i bruksanvisningen avseende
uppstallning, montering, mandvrering, underhall, rengdring, demontering, kassering

— anvandning av ej kvalificerad resp. ej undervisad personal

- konstruktionsmassiga forandringar pa maskinen (ombyggnader eller andra forandringar pa
maskinen far inte utforas utan foregdende skriftligt godkdnnande fran Krause-Biagosch
GmbH. Vid dvertradelser forlorar maskinen sin EG-6verensstammelse.)

- ej fackmassigt genomférda reparationer

— anvandning av ej tillatna reservdelar resp. anvandning av reservdelar som inte motsvarar
faststéllda tekniska krav

- katastroffall, paverkan av frammande foremal och kraftigt vald.

Vi forbehaller oss ratten till tekniska andringar inom ramen for forbattring av bruksegenskaperna
och vidareutveckling.



1.3 Upphovsrattsligt skydd HEIDELBERG

1.3 Upphovsrattsligt skydd

Denna bruksanvisning ar upphovsrattsligt skyddad och endast avsedd for interna andamal.

Overlatande av bruksanvisningen till tredje part, alla former av reproduktion - ven av utdrag -
samt anvandning och/eller vidarebefordran av innehallet ar ej tillatet utan skriftligt godkannande
fran Krause-Biagosch GmbH, forutom for interna andamal.

Overtradelser forpliktigar till skadestand. Vi reserverar oss for ytterligare ansprak.

1.4 Garantibestammelser

Garantibestimmelserna ingar i de allméanna affarsvillkoren for
Krause-Biagosch GmbH.

1.5 Service / kundtjanst

“‘ Vid problem ber vi dig kontakta den agentur som &r ansvarig for dig och din maskin.

Automatisk platladdare APL
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2 Séakerhet

. VARNING

Underlatenhet att folja foljande sakerhetsanvisningar kan fa allvarliga foljder:
- Farafor personer pa grund av elektrisk, pneumatisk eller mekanisk paverkan
- Viktiga maskinfunktioner som slutar fungera.

Las noga sakerhets- och riskanvisningarna i detta avsnitt innan du transporterar,
stéller upp, ansluter och anvander maskinen.

Observera utdver anvisningarna i denna bruksanvisning dven de allmanna
foreskrifterna avseende sakerhet och férebyggande av olyckor.

Utéver anvisningarna i denna bruksanvisning ska anvandaren dven félja befintliga
nationella arbets-, drifts- och sikerhetsanvisningar. Aven befintliga interna
fabriksforeskrifter maste foljas.

2.1 Avsedd anvandning

Maskinens driftsdkerhet kan endast garanteras vid avsedd anvandning.

Maskinen ar endast avsedd for automatisk laddning av tryckplatar i den efterféljande
anlaggningsmodulen "recorder".

Maskinen &r inte avsedd fér annan anvandning &n den som anges har; all annan anvéndning
klassas som felaktig. Det ar sarskilt forbjudet att

— forflytta personer med maskinen
- forflytta andra produkter an den tillatna

- forflytta andra vikter an den tillatna

Till avsedd anvandning hér &ven

anvandning av forsorjningsenergi enligt gallande sakerhetsforeskrifter

- iakttagande av driftvillkor
- iakttagande av inspektions- och underhallsintervall
— anvandning av driv- och tillsatsmedel enligt gallande sakerhetsforeskrifter

- iakttagande av driftvillkor

De tekniska specifikationer som anges i maskinens tekniska data maste foljas utan undantag

Automatisk platladdare APL 7
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2.11

2.1.2

Anvand endast maskinen for avsedd anvandning, annars ar inte saker drift garanterad.

For alla personskador och materiella skador som uppkommer pa grund av ej avsedd
anvandning ansvarar inte tillverkaren, utan den anlaggningsansvarige!

Konstruktionsforandringar pa maskinen

Konstruktion och leverans sker enligt den tyska produktsakerhetslagen ProdSG. Utan foregdende
godkannande fran
Krause-Biagosch GmbH far inga forandringar, till- eller ombyggnader utforas pa maskinen.

Vid underlatenhet att folja detta villkor forlorar maskinen sin EG-overensstammelse. Maskinens
tillverkare har darmed inte langre nagot garantiansvar. Detta galler dven for svetsarbeten pa
béarande delar.

Byt omedelbart ut komponenter som inte ar i fullgott skick.

Anvénd endast originalreservdelar/-slitdelar/-tillbehérsdelar. Dessa delar ar sarskilt utformade for
maskinen. Vid anvandning av delar fran andra tillverkare kan det inte garanteras att de
konstruerats och tillverkats for att uppfylla kraven pa belastningsbarhet och sakerhet.

Delar och specialutrustning som inte levererats av Krause-Biagosch GmbH ar inte godkanda for
anvandning pa maskinen.

Forutsebar felaktig anvandning

. VARNING

All anvéndning av maskinen utover avsedd anvandning kan leda till svara skador!

- Anvand bara maskinen till det den ar avsedd for.

- Ladda endast maskinen med de tryckplatar den ar avsedd for.



2.2 Krav pa personalen HEIDELBE RG

2.2

Automatisk platladdare APL

Krav pa personalen

. VARNING

Skaderisk vid otillrackliga kvalifikationer!

Ej fackmadssig anvandning kan leda till omfattande personskador och materiella
skador.

- Lat darfor endast personal med rétt kvalifikationer arbeta med maskinen.

Maskinen far endast transporteras, stallas upp, inrattas och mandvreras av personer som ar
kvalificerade och/eller har undervisats for detta. Dessa personer maste vara fortrogna med
bruksanvisningen och handla efter denna. Personalens befogenheter ska vara tydligt faststallda.

I bruksanvisningen namns foljande kvalifikationer for olika arbetsomraden:

Undervisad personal

Undervisad personal har av den anlaggningsansvarige eller kvalificerad personal undervisats om de
uppgifter de alagts att utfora och mojliga faror vid ej fackmassigt beteende.

Kvalificerad personal

Kvalificerad personal kan tack vare yrkesutbildning, yrkeskunskaper och yrkeserfarenhet samt
kunskap om tillampliga bestimmelser utfora de arbetsuppgifter som de alagts att utféra samt
sjalvstandigt identifiera och undvika majliga faror.

Personal med elutbildning

Personal med elutbildning kan tack vare yrkesutbildning, yrkeskunskaper och yrkeserfarenhet samt
kunskap om tillampliga normer och bestammelser utfora arbete pa elektronisk utrustning samt
sjalvstandigt identifiera och undvika méjliga faror.

Personal med eluthildning ar specialutbildad for just den anlaggning dar de arbetar och kénner till
relevanta normer och bestammelser.
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2.2.1

2.2.2

2.2.3

10

Personal med pneumatikutbildning

Personal med pneumatisk utbildning kan tack vare yrkesutbildning, yrkeskunskaper och
yrkeserfarenhet dvervaka och underhalla pneumatiska utrustningar och system. De kan
sjalvsténdigt identifiera och undvika majliga faror.

Personal med pneumatisk utbildning ar specialutbildad for just den anlaggning dar de arbetar och
kanner till relevanta normer och bestdmmelser.

Personalens skyldigheter

Som personal tillats endast personer, av vilka man kan forvénta att de utfor sitt arbete pa
tillforlitligt satt. Inga personer, vars reaktionsformaga ar paverkad av droger, alkohol, Idkemedel
eller liknande, far arbeta pa maskinen

Alla personer som fatt i uppdrag att arbeta pa maskinen ar forpliktigade att fore arbetets borjan

- beakta de grundlaggande foreskrifterna avseende arbetssakerhet och undvikande av
olyckor

- lasa och genom underskrift bekrafta att de har forstatt sdkerhets- och
varningsanvisningarna i denna bruksanvisning .

Obehdriga
A varNiNG
Fara for obehériga!
Obehoriga personer som inte uppfyller kvalifikationskraven for personal kdnner inte
till farorna i arbetsomradet.
- Obehdriga personer ska hallas borta fran arbetsomradet.
- ltveksamma fall ska man prata med personerna och visa dem bort fran
arbetsomradet.
- Avbryt arbetet sa lange obehdriga befinner sig i arbetsomradet.
Undervisning

Personalen maste regelbundet undervisas av den anlaggningsansvarige. For protokoll dver
genomford undervisning for béttre uppféljning.



2.3 Allménna sédkerhetsanvisningar HEIDELBERG

2.3 Alimé@nna sakerhetsanvisningar

— Maskinen far transporteras, stallas upp, inrattas och tas i drift forst efter att man tagit del av
denna bruksanvisning.

— Anvand endast maskinen till det den ar avsedd for (se avsnittet "2.1 Avsedd anvandning").

— Hall alltid maskinens arbetsomrade rent och ordnat for att undvika faror orsakade av smuts
och delar som ligger i vagen.

- Hall alla sakerhets- och riskanvisningar for maskinen i lashart skick och byt ut dem vid
behov.

— Arbeten pa maskinen far endast utforas av kvalificerad eller undervisad personal (se
avsnittet "2.2 Krav pa personalen").

2.4 Séakerhetsatgarder for att skydda miljon

Félj vid alla arbeten foreskrifterna avseende undvikande av avfall resp. vederbérligt tillvaratagande
och avlagsnande av avfall.

Sarskilt vid uppstallningsarbeten samt vid urdrifttagning, demontering och kassering ska det
sakerstallas att amnen som ar skadliga for grundvattnet sdsom fetter, oljor,
I6sningsmedelsbaserade rengéringsvatskor och dyl. inte fororenar marken eller hamnar i
avloppssystemet. Dessa amnen maste samlas upp, forvaras, transporteras och avfallshanteras i
lampliga behallare enligt respektive lands lagar och foreskrifter.

Automatisk platladdare APL 11
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H=ID=LB=RG 2 Sakerhet

Sarskilda riskanvisningar

5.1 Anvanda symboler pa maskinen

> D>

Livsfara pga. elektrisk spanning

Denna symbol varnar for livsfara pga. elektrisk spanning.

Vid kontakt med spéanningsférande delar foreligger omedelbar livsfara.
Varning for handskador / klamningsrisk

Denna symbol varnar for risk for handskador.
Handerna kan klammas fast, dras in eller skadas pa annat sétt.

Varning for 6gonskador / laserstralar

Denna symbol varnar for 6gonskador pa grund av laserstralning.
Laserstralning som traffar 6gat kan leda till irreparabla skador pa dgat.

Hall alla sékerhets- och riskanvisningar for maskinen i lasbart skick och byt ut dem vid
behov.



2.5 Sarskilda riskanvisningar HEIDELBERG

2.5.2 Faror pa grund av elektrisk energi

E FARA

Vid kontakt med spéanningsforande delar foreligger risk for elektrisk stot.
- Elektriska komponenter ska alltid hallas stangda.

- Arbeten pa den elektriska utrustningen far endast utforas av personal med
sarskild elutbildning for arbete pa elektrisk utrustning och som kan identifiera
och undvika faror.

Arbeten pa den elektriska utrustningen far endast utforas av behorig personal med
elutbildning - t.ex. en driftselektriker.

Lat en elektriker kontrollera elektriska delar innan maskinen stélls upp och inrattas.
Andringar som genomfors efter kontrollen maste motsvara DIN EN 60204-1.

Skadade héljen och ledningar maste omedelbart repareras eller bytas ut innan maskinen
stalls upp eller inrattas.

2.5.3 Faror pa grund av pneumatisk energi

Tryckluft som tranger ut kan tranga igenom huden och orsaka svara skador!

Endast personal med sarskild kunskap och erfarenhet inom pneumatik far arbeta pa de
pneumatiska anordningarna. Sékerstall att maskinen &r avstdngd och sékrad mot oavsiktlig
start innan arbeten utfors pa de pneumatiska anordningarna.

Kontrollera fore uppstéllning och inrattning av maskinen att det inte finns nagra yttre skador
pa de pneumatiska ledningarna, slangarna eller skruvkopplingarna.

Hall alltid pneumatikslangarna riktade bort fran kroppen.
Skydda oppna luftanslutningar mot nedsmutsning.

Forvéxla aldrig anslutningar, kontakter eller brytare. Detta leder utan undantag till felaktig
funktion.

Automatisk platladdare APL 13
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2.6
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Personlig skyddsutrustning

Vid arbete pa maskinen ska personlig skyddsutrustning baras for att minimera hélsoriskerna.
— Anvand alltid nodvandig skyddsutrustning for det aktuella arbetet.
— Folj de anvisningar i arbetsomradet som beror personlig skyddsutrustning.
Symbolerna har féljande betydelse:

Arbetsskyddsklader

Arbetsskyddsklader ar tatt sittande arbetsklader som latt kan rivas sénder, med tatt
sittande armar och utan utstaende delar. De ar framst till for skydd mot att fastna i
rorliga maskindelar.

Bar inga ringar, halskedjor eller andra smycken.

Skyddsskor

Bar halkfria sdkerhetsskor som skydd mot tunga fallande delar eller for att undvika
att halka pa hala underlag.

Skyddshandskar

Bar skyddshandskar for att skydda handerna mot friktion, skrubbsar eller djupare
skador.

Den personliga skyddsutrustningen ska tillhandahallas av anlaggningsansvarig och maste uppfylla
gallande krav.

Utover detta ska nationella foreskrifter samt eventuella féretagsinterna anvisningar beaktas.



2.7 Anvisningar vid nodfall

2.7 Anvisningar vid nddfall

Forebyggande atgéarder

Var alltid forberedd pa olyckor.
Forvara forsta hjalpen-utrustning (forbandslada, filtar osv.) latt atkomlig.
Informera personalen om olyckslarm och férsta hjalpen-utrustning.

Hall tillfartsvagarna fria for raddningsfordon.

Atgirdervid olyckor

Radda personer ut fran farozonen.
Starta omedelbart forsta hjalpen-atgarder vid hjart- och/eller andningsstillestand.

Underratta anlaggningsansvarig for forsta hjalpen och en akutlakare resp.
raddningstjansten vid personskador.

Se till att tillfartsvagarna ar fria for raddningsfordon. Avdela eventuellt ndgon som visar
raddningstjansten ratt.

Automatisk platladdare APL
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3 Beskrivning av maskinen
3.1 Maskindversikt

1 Slutmodul (tryckplatsmottagning)
2 Utbyggnadsmodul (tryckplatsmottagning)
3 Basmodul (tryckplatsoverlamning)
4 Papperskorg mottagning av papper/tryckplatsmellanlagg)

Automatisk platladdare APL 17



HEIDELBERG 3 Beskrivning av maskinen

3.2 Funktions- och manéverreglage basmodul

1 Mandéverpanel (styrning maskin)

2 Huvudstrombrytare

3 Lucka (atkomst papperskorg)
4 Underhallsenhet (pneumatiksystem)

5 llaggare

18



3.3 Funktions- och mandverelement pa utbyggnads- och slutmodulen

H=ID=LB=RG

3.3 Funktions- och mandverelement pa utbyggnads- och slutmodulen

1 Oppningsbar kapa

Automatisk platladdare APL
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HEIDELBE RG 3 Beskrivning av maskinen

34 Mandverpanel

Huvudmeny

Loaded material Platecount

|

ET

1 Indikering Lasningsstatus (kapa slutmodul)
2 Indikering Lasningsstatus (kdpa utbyggnadsmodul)
3 Indikering Lasningsstatus (lucka basmodul)
4 Indikering Visning av aktuellt laddat material med kvarvarande antal
platar
5 [Materiallista] Visning av materiallistan (materialdatabank)
6 [Lastpallar] Visa/andra laddade lastpallar/material
7 [Instéllningar] Systeminstallningar
8 [Témma papperskorgen] Anvandarinstruktioner fér tomning av papperskorgen
(se avsnittet " 6.2 Tomma papperskorgen")
9 [Service] Instéllningar
10 [Larm] Visning av larmlistan med uppkomna storningar
11 [Ladda lastpallar] Anvandarinstruktioner for laddning av lastpallar
(se avsnittet "6.3 Ladda lastpall")
12 [Home] tillbaka till huvudmenyn

20



3.5 Funktionsbeskrivning HEIDELBERG

3.5

Funktionsbeskrivning

Tryckplatarna levereras pa en lastpall som ar belagd med en spanskiva i samma format som
tryckplaten.

Laddning av maskinen

I mottagningsomradet pa utbyggnads- resp. slutmodulen kan en lastpall med tryckplatar placeras.

For att forhindra att tryckplatarna glider vid transport till mottagningsomradet monteras
fixeringsvinklar i tva horn pa lastpallen.

En tredje fixeringsvinkel - som bestar av grundplatta och vinkelelement - 4r monterad som
temporar sakringsvinkel. Fixeringsvinkeln tas bort efter att lastpallen placerats i utbyggnads- resp.
slutmodulen.

Orientering i maskinen

Lastpallen placeras i mottagningsomradet i utbyggnadsmodulen resp. slutmodulen med hjalp av
en lyftanordning. Pa golvet finns det i respektive mottagningsomrade en markering som lastpallen
maste riktas in efter.

Tryckplatsstapelns position (i matningsriktning) visas med hjalp av en lasermarkering. Den
langsgaende kanten pa tryckplatsstapeln maste tacka lasermarkeringen.

Referenskorning med tryckplatarna

Efter att lastpallen med tryckplatarna placerats och riktats in stings motsvarande tackkapa.

llaggaren - som startats av den efterfoljande ilaggningsmodulen "recorder" - genomfor en
referenskorning. Tryckplatarnas position och format kontrolleras. Vid dverensstimmelse med
installda varden ar maskinen driftklar och pafylining av recordern kan ske.

Automatisk platladdare APL 21



HEIDELBERG 3 Beskrivning av maskinen
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Péfylining av recordern

Signalen for pafylining avges genom styrning av recordern.

llaggaren aker ut 6ver motsvarande tryckplatsstapel och sanks sedan ned dver tryckplatsstapeln.
Gripanordningen kldmmer fast mellanlégget, drar undan det en aning och lyfter sedan bort det.

Suganordningen for tryckplaten svanger in i sugposition och gar ned vertikalt pa tryckplaten.
Tryckplaten lyfts med hjalp av sugproppar. Stodvalsarna for transport av tryckplaten aker ut och
ilaggaren aker med tryckplaten och det fastklamda mellanlagget till overlamningspositionen.

Vid dverlamningspositionen trycks mellanlagget in mellan tvd gummivalsar med hjélp av en
tryckvals. Gummivalsarna drar in mellanlagget och matar det vidare till papperskorgen. Tryckplaten
fors fram till laddarens mottagningsposition och tas emot av recorderns laddare.

Laddningen har slutforts. llaggaren aker tillbaka till tryckplatsstapeln och plockar upp nasta
tryckplat.



3.6 Sékerhetsanordning

3.6

3.6.1

3.6.2

Sakerhetsanordning

NODSTOPPSBRYTARE

Genom att trycka pA NODSTOPPSBRYTAREN utléser man ett nddstopp.
NODSTOPPSBRYTAREN sitter pa den efterfoljande
modulen "Recorder" (se "Bruksanvisning "Recorder"").

H=ID=LB=RG

For att sI& p& maskinen igen maste NODSTOPPSBRYTAREN lasas upp genom att man vrider pa den.

Kontaktbrytare basmodul, utbyggnads- och slutmodul

Luckan till uppstallningsomradet for papperskorgen i basmodulen ar utrustad med en
luckkontaktbrytare med lasfunktion.

Tackkaporna pa utbyggnads- och slutmodulen ar utrustade med kontaktbrytare med lasfunktion.

Utlosning av luckan och tackkaporna sker pa mandverpanelen.

&
®©
©

I

m

\

o= - -

1 Kontaktbrytare (tackkapa slutmodul)
2 Kontaktbrytare (tackkapa utbyggnadsmodul)
3 Daorrkontaktbrytare (atkomst papperskorg, basmodul)

Automatisk platladdare APL
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m“I'IEIDELBE RG 3 Beskrivning av maskinen

3.7 Typskylt

Typskylten sitter pa basmodulen vid huvudstrombrytaren.

24



4.1

4.1.1

4.1.2

H=ID=LB=RG

Transport och uppstallningsplats

Transport

Maskinen levereras till kunden av en transportfirma som auktoriserats av Krause-Biagosch GmbH.

ANVISNING

For att sakerstalla korrekt transport och ddrmed funktionssakerhet och
precision for maskinen maste till forfogande stélld personal absolut félja den
ansvariga personens anvisningar!

Ansvarsomradena ar namns med namn i uppdragsbekraftelsen.

Kundens kontroll vid mottagande

Né&r maskinens delkomponenter anlander till kunden maste man kontrollera sa att det inte finns
nagra synliga transportskador samt att alla delar finns med.

— Dokumentera transportskadorna innan du godkanner styckgodsenheterna (kollina).

— Informera omedelbart Krause-Biagosch GmbH om transportskadorna.

Leverans

Leveransen av maskinen bestar av foljande komponenter:
— Basmodul (tryckplatsoverlamningsmodul)
- Utbyggnadsmodul (tryckplatsmottagningsmodul)
- Slutmodul (tryckplatsmottagningsmodul)
- Papperskorg

— Monteringsmaterial

Automatisk platladdare APL 25



HEIDELBE RG 4 Transport och uppstéliningsplats

4.1.3 Anvisningar om faror vid transport

. VARNING

Skaderisk genom ej fackméssig hantering av kollina!

Vid transport av kollina ska man rakna med féljande sarskilda risker:
- [Utstaende kanter kan leda till klamskador eller skarskador.

- Anvandning av andra redskap for godshantering an de som namns har kan det
leda till svara skador.

ANVISNING

Behandla kollina varsamt for att undvika skador pa utrustningen:
- [ OLyft kollina varsamt vid transport.
- Luta eller vrid inte kollina.

- [Utsétt inte kollina for fukt eller extrema temperaturer (se avsnittet
"12.1.5 Omgivningsforhallanden").

— Las édven kapitlet "2 Sakerhet".

— Lossningen av maskinen resp. komponenterna fran transportfordonet far endast utforas av
kvalificerad och undervisad personal (gaffeltrucksforare med kompetensintyg) samtidigt
som alla sakerhetsanvisningar maste foljas.

— Transport av maskinen resp. komponenterna med ett redskap for godshantering far endast
utféras av undervisad personal samtidigt som alla sdkerhetsanvisningar maste foljas.

- Baérskyddsklader, skyddskor och skyddshandskar vid arbetet.

— Sékerstall alltid transportvdgen med hjalp av en extra person.

- Setill att ingen befinner sig pa korstrackan.

- Lyftalltid maskinen langsamt och forsiktigt for att sakerstalla stabilitet och sdkerhet.

- Tabort de roda transportsakringarna forst efter att komponenterna monterats pa
uppstéllningsplatsen.

26



4.1 Transport HEIDELBERG

4.1.4 Tillatna hjalpmedel vid transport

Komponenterna levereras pa lastpallar eller i lador (kollin). Dessa kan forflyttas med hjélp av en
gaffeltruck resp. laglyftande truck.

Sakerstall att

— transportvagarna fram till uppstéllningsplatsen har tillrackligt breda dérrar och tillrackligt
stor barkraft (se avsnittet "4.1.5 Matt och vikt "),

- gaffeltruckens resp. den laglyftande truckens barkraft ar avpassad for kollina (se avsnittet
"4.,1.5 Matt och vikt ") och att

- gafflarna pa gaffeltrucken resp. den laglyftande trucken ar tillrackligt langa for kollina (se
avsnittet "4.1.5 Matt och vikt ).

“‘ Lyftpunkterna for en sdker transport till uppstallningsplatsen ar rodmarkerade pa
‘ respektive kolli.

4.1.5 Matt och vikt pa kollina

Langd Bredd

Basmodul med ilaggare 2050 3250 1930 1000 Lada
2 Utbyggnadsmodul 2050 3250 1930 800 Lada
3 Slutmodul 2050 3250 1930 800 Lada

* Viktinkl. lastpallsvikt (ca 270 kg)
Innermétt for den 3:e modulen: 3150 x 1950 x 1650 mm
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HEIDELBE RG 4 Transport och uppstéliningsplats

4.1.6 Kollinas tyngdpunkter

Basmodul

Utbyggnadsmodul

Slutmodul

28



4.1 Transport HEIDELBERG

4.1.7 Rekommenderad transportutrustning

Transportutrustning 1

(for lossning fran lastbilen) EEITTE (e e Sy
Transportutrustning 2
(for transport av kollina pa Laglyftande truck 2000 2000

marken/golvet)

Transportutrustning 3
(for transport av modulen till 8 rullbrador
uppstallningsplatsen)

4.1.8 Mellanforvaring

Om maskinen inte stélls upp omedelbart efter leveransen maste komponenterna forvaras

omsorgsfullt pa en skyddad plats. Komponenterna maste forvaras sa att de ar skyddade mot kyla,
fukt, smuts och mekanisk paverkan.

De rekommenderade lagerforhallandena for komponenterna hittar du i avsnittet " 12.1.5
Omgivningsforhallanden".

" Tillverkaren ansvarar inte for skador som uppstar under ej fackmassig forvaring!

4.1.9 Transportforpackning

Maskinens komponenter ska packas upp i sallskap med auktoriserad personal fran Krause-
Biagosch GmbH.

Den forpackning som anvands for att transportera och skydda maskinen bestar
| bvervagande av atervinningsbara material.

- Kassera forpackningsmaterialet pa miljovanligt satt enligt gallande lagar och
foreskrifter i respektive land.
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HEIDELBE RG 4 Transport och uppstéliningsplats

4.2 Uppstallningsplats

4.2.1 Uppstéliningsytans barkraft
Uppstaliningsytans barkraft maste vara tillracklig sa att den klarar belastningarna under

installationen och produktionen. Observera aven de kortsiktiga punktbelastningarna under
transporten med laglyftande truck och under installationen.

Anvand viktuppgifterna i avsnittet "4.1.5 Matt och vikt " som berakningsunderlag.

42.2 Uppstallningsytans planhet

Uppstallningsytans planhet maste uppfylla foljande krav:

Hojdskillnad (mm) pa en langd pa (mm)

0,5 0,1
4 1
10 4
12 10

4.2.3 Sakerhetsbelysning

CTP-utrymmet ska ha sakerhetsbelysning, enligt plattillverkarens definition.

4.24 Klimatanlaggning

Krause-Biagosch GmbH rekommenderar att maskinen installeras i ett luftkonditionerat utrymme sa
att omgivningsforhallandena for utrustningen och de material som ska bearbetas kan hallas
konstant under hela aret

(se avsnittet "12.1.5 Omgivningsforhallanden™).

Beakta varmeavgivningsvardena for de installerade enheterna, sa som de &r definierade for
recordern, for dimensionering av klimatanlaggningen
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4.2 Uppstaéllningsplats HEIDELBERG

4.2.5 Reglering av luftfuktigheten

Den relativa luftfuktigheten ska rora sig inom definierade toleranser. En for hog liksom en for lag
luftfuktighet kan paverka bade systemets exponeringskvalitet och produktionsstabiliteten negativt.
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Montering och forsta driftsattning

G‘ Information om montering och férsta driftsattning hittar du i den separata
" | installationsmanualen.

(se "Installationsmanual for automatisk platladdare APL")
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6.1

Manoévrering

. VARNING

H=ID=LB=RG

Skaderisk vid otillrackliga kvalifikationer!
Ej fackmdssig mandvrering kan leda till omfattande personskador och materiella

skador.

- Lat darfor endast kvalificerad personal arbeta med maskinen.

Sla pa maskinen

¢ Slavid behov pa den dverordnade anlaggningsmodulen
(se bruksanvisning "Recorder").

00 Inializs Project

KRAUSE

Quality builds trust.

Automatisk platladdare APL

Sla pa maskinen pa huvudstrombrytaren (1).

Systemstyrningen startar.
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HEIDELBERG 6 Mandvrering

Maskinen genomfor en
referenskérning.
Maskinen ar driftklar nar
mandverbilden visas och
den grona punkten syns
uppe till hoger.

Material list

Load palettes

G Referenskdrningen startas automatiskt nar recordern startas samt vid varje "Korrigera
fel".

Start av referenskorningen finns inte pa mandverpanelen pa den automatiska
platladdaren

6.2 Tomma papperskorgen

e Tryck pa [Tomma
papperskorgen] (1).

Material list

Loaded material. Platecount:

Palet 1

Palet 2

Load palettes

36



6.2 Tomma papperskorgen HEIDELBERG

Maskinen gar till saker position
(grundlage)

Loader arm moves to parkposition

please wait...

160708 Luckan till papperskorgens
uppstéallningsomrade ar upplast.

o Oppna luckan till

papperskorgens
uppstallningsomrade.
FEPE D G B ELIEE Anvisning: Forloppet kan avbrytas
@ doors are unlocked. genom att man trycker pa
knappen [Avbryt].

o Visning efter att luckan till
papperskorgens
uppstallningsomrade dppnats

Anvisning: Nar luckan ar 6ppen
langre an 10 sekunder stélls

den interna pappersraknaren pa
Paper bin door opened 0,0 m

re-insert empty paper bin

and close daor
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e Tom papperskorgen.

6 Mandvrering

o Draut papperskorgen (1) fran
uppstallningsomradet.

o Skjutin papperskorgen i uppstallningsomradet igen och stang luckan. Dorren lases

automatiskt.

Maskinen maste genomféra en referenskdrning.

Machine must reference, please confirm.

o Bekrafta starten av
referenskdrningen
med [OK].

Anvisning: Om ingen
referenskdrning startar
efter 10 sekunder lases
luckan upp igen



6.2 Tomma papperskorgen HEIDELBERG

Maskinen genomfér en
referenskorning.

Machine is referencing,

please wait...

Home Alarm

o Bekrafta meddelandet
med [OK] nér
referenskdrningen
genomforts.

Anvisning: Efter 10
sekunder forsvinner
meddelandet automatiskt.

Darefter ar maskinen ater
driftklar

Empty paper bin ready

Home Alarm
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HEIDELBERG 6 Mandvrering

6.3 Ladda lastpall

| uppstéllningsomradet kan upp till tva lastpallar med tryckplatar placeras.

Lastpallspositioner

Lastpallarna maste vara exakt placerade i uppstéllningsomradet sa att tryckplatsstaplarna kan
registreras vid stapelidentifieringen. Foljande bild visar de omraden dar lastpallarna maste
placeras.

O) | @ ®

A
h 4

A
A

1 Slutmodul (lastpallsposition under forvaringsfacket)
Utbyggnadsmodul (lastpallsposition framfdr papperskorgens uppstallningsomrade)
3 Basmodul (uppstallningsomrade papperskorg)

A 3360 mm Innermétt (uppmaétt pa ramprofilen)

B 1450 mm Minimimatt for tryckplatsstapelns framkant *

C 210 mm Minimiavstand mellan tryckplatsstaplarna (lastpallarna kan sta narmre
varandra)

D 210 mm Minimimatt for tryckplatsstapelns framkant *

E 25mm Pakormingsskydd

F 15mm Pakormingsskydd

*  Tryckplatsstapelns framkant = kanten mot papperskorgen och recordern



6.3 Ladda lastpall H=ID=LB=RG

Laddning

| féljande arbetssteg beskrivs laddningen av en lastpall.

154409 ° TI'YCk pé [Ladda
lastpall] (1).

haterial list

Loaded material Platecount

Palet 2 |Etall

Empty paper bin

Maskinen gar till saker
position (grundlage)

Loader arm moves to parkposition

please wait. ..

Home E
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HEIDELBERG 6 Mandvrering

16:19:50

Kaporna och luckan
lases upp.
Maskinens
uppstallningsomrade
kan laddas.

Machine is ready for loading,

doors are unlocked.

o Oppna kdpora.

o Anvisning: Nar kdporna inte dppnats efter 30 sekunder ldses de automatiskt igen och maskinen
ar ater driftklar

De dppna och stdangda
kaporna/luckan visas
pa mandverbilden.

Doors have been opened.

@ Close machine doors after loading

and press ok

o Korin lastpallen med tryckplatarna i uppstaliningsomradet med hjélp av en lyftanordning.
o Justera lastpallen sa att
— den framre lastpallskanten &r i linje med markeringen pa golvet

- tryckplatsstapelns langsgaende kant ar i linje med lasermarkeringen
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6.3 Ladda lastpall H=ID=LB=RG

o Tabort sakerhetsfastet (1)

¥ | yvarnar mataren inte plattstolpen och
indikerar ett vakuumfel.

Fran och med juni 2018 kommer de langsiktiga
sakerhetsfastena att levereras for upp till 1200
plattor.

A VARNING

Sakerhetsvinkeln ska i alla fall tas bort. Detta géller maskiner fran alla &r med
konstruktion.

o Hang sakringsvinkeln (2) pa den avsedda
hallaren (1) pa slutmodulens kapa.

Automatisk platladdare APL

Om maskinen startar med sakerhetsvinkeln
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HEIDELBERG 6 Mandvrering

Kontrollera forvaringsfacket under laddningen och ta bort tryckplatar eller mellanlagg som
ligger dar.

o Ta bort eventuella tryckplatar eller mellanlagg
fran forvaringsfacket (1).

Papperskorgen bor tommas under laddningen.

Papperskorgsluckan ar darfor upplast under laddningen.

o Stang kaporna och papperskorgsluckan.

G Lasningen av kdporna maste av sakerhetsskal kvitteras. Genom att bekrafta med [OK]
| lases kaporna.

o Bekrafta med
[OK] for att lasa
kaporna.

Doors are closed

To lock doors please press OK

Maskinen maste genomféra en referenskdrning och en lastpallsidentifiering.
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6.3 Ladda lastpall H=ID=LB=RG

G Om inga dndringar gjordes pa laddningen (om t.ex. bara forvaringsfacket
¢ kontrollerades) och den/de instéllda lastpallen/lastpallarna inte flyttades kan
lastpallsidentifieringen koppas 6ver

Nar lastpallar laddas,
tas bort eller flyttas
startar du
identifieringen med
[Starta identifiering] (1).

Annars kan man hoppa
éver identifieringen med

Hoppa 6ver
Hawve palettes been inserted, removed, or repositioned? [ pp

identifiering] (2)
In that case a palette detection must be started.
Start palette detection?
Start detection Skip detection
Forst genomfors en
referenskdrning och sedan
féljer eventuellt

lastpallsidentifieringen.

Machine is referencing,

please wait...

Home Alarm
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Efter referenskérningen ar
stapelidentifieringen aktiv och
positionen for lastpallarna med
tryckplatsstaplarna registreras.

Plate stack detection active,

please wait...

Efter avslutad
referenskdrning och
stapelidentifiering
maste tilldelningen av
lastpallen/lastpallarn
ai
uppstallningsomradet
kontrolleras.

Loading finished, please verify mapping.

o Klicka pa [OK] for
attvisa
manoverbilden

e o
tryckplatsparametr
arna.
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6.3 Ladda lastpall H=ID=LB=RG

Kontrollera
tilldelningen och
Nutnber of palettss in machin antalet laddade
[ ] tryckplatari
Loaded matera Mot Number S uppstallningsomra
paet 1 [ !I!l det.
Nar du gjort
R !“E!I andringar klickar

du efter avslutad
kontroll pa [Overta
andringar].

Back without saving

o Kilicka pa [OK] efter
avslutad laddning.

Anvisning: Efter 10
sekunder forsvinner
meddelandet
automatiskt.

Dérefter & maskinen
Loading completed. ater driftklar

Home Alarm

Maskinen ar redo for produktion. Maskinen far styrkommandona fran den éverordnade
anlaggningsmodulen "Recorder".
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HEIDELBERG 6 Mandvrering

6.4

Ta bort lastpallen

Efter att den sista tryckplaten tagits fran ilaggaren visas ett meddelande pa recorderns
mandverpanel.

¢ Starta laddningen enligt beskrivningen i avsnittet " 6.3 Ladda lastpall".

o Taforst bort den tomma lastpallen och ladda sedan en ny lastpall med tryckplatar i
uppstallningsomradet (se avsnittet " 6.3 Ladda lastpall").

G Skruva loss hallaren for
- sakerhetsvinkeln (1) fran den tomma
lastpallen innan lastpallen kasseras!

Skruva dven loss de bakre
héallarvinklarna fran den tomma
lastpallen och montera dem pa den nya
lastpallen!

Sakerhetsvinklarna finns ocksa i ett
Hog version tillganglig for upp till 1200 tryckplatar.

Vinkeln mot CTP maste tas bort innan maskinen
startas.
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6.5 Fylla pa maskinen med kassetter

6.5 Fylla pa maskinen med kassetter

H=ID=LB=RG

Om din maskin &r utrustad med
en kassettlastare (en eller tva
kassetter), liknar proceduren
den som anvands fér lastning
av pallarna.

Starta fran huvudskarmen med
»Ladda kassett”.

Folj instruktionerna pa
skarmen steg for steg.

Kassetten ror sig ut i
lastpositionen i X-riktning.
For att ladda, las upp
handtaget med tryckknappen
och dra ut kassetten.

Kassetten kan innehalla hogst
100 tryckplatar, vardera 0,3
mm tjocka (plattformat
1055x811mm) eller 100 kg.

&Warnung

Sicherstellen, dass
die Kassette
arretiert ist!

Se till att kassetten ar last
korrekt efter inmatning och
inmatning.

Automatisk platladdare APL
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HEIDELBERG 6 Mandvrering

6.6 Ta bort felaktiga tryckplatar

Felaktiga tryckplatar placeras i forvaringsfacket.

(’ Kontrollera forvaringsfacket varje dag och tém det vid behov.

o Starta laddningen enligt beskrivningen i avsnittet " 6.3 Ladda lastpall".

o Oppna kdporna pé slut- och utbyggnadsmodulen.

o Tabort de felaktiga tryckplatarna fran
forvaringsfacket (1).

o Stéang kaporna pa slut- och uthyggnadsmodulen och mandvrera enligt avsnittet "6.3 Ladda
lastpall"
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6.7 Stéanga av maskinen HEIDELBERG

6.7 Stanga av maskinen

Maskinen stangs i regel av via den dverordnade anlaggningsmodulen "Recorder". Nar en
storning upptrader eller for underhallsarbeten kan maskinen stangas av separat.

e Sting av maskinen pa huvudstrombrytaren (1).
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7 Storningar

E FARA

Livsfara pga. elektrisk spanning!

Vid kontakt med spéanningsférande delar foreligger risk for elektrisk stot som kan
leda till allvarliga skador eller dodsfall.

- Stang alltid av huvudstrombrytaren innan nagot ingrepp sker pa maskinen och
sékra den dven mot oavsiktlig start.

A\ FORSIKTIGHET

Skaderisk pa grund av lagrad pneumatisk energi

Ovantade rorelser hos maskinen pa grund av frisattning av lagrad energi kan leda
till medelsvara skador.

- Setill att maskinen ar tryckfri innan arbete utfors pa pneumatiken efter att en
storning i pneumatiksystemet upptréatt.

G‘ Vid atgardande av storningar géller alltid de lokala sdkerhetshestammelserna.

Med hjalp av detta kapitel kan storningarna och felen lokaliseras och atgardas. Felsokningen
underlattas av att felnumret och felbeskrivningen visas pa mandverskarmen.

7.1 Visning av storningsmeddelanden

Om ett storningsmeddelande upptrader visas ett larmmeddelandefonster pa manéverpanelen med
foljande information om uppkommen storning.

- Stoérningstyp:
- Systemfel
— Varning
- Forloppsfel

— Felnummer

- Felmeddelande
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HEIDELBERG 7 Stérningar

1.1 Systemfel

w Felmeddelande

8200
8201
8202
8203
8204
8205
8206
8207
8208
8209
8210
8211
8212
8213
8214

1.2 Varningar

Ingen tryckluft

Motor 1 (X-axel): Ingen kommunikation
Motor 2 (Z-axel): Ingen kommunikation
Motor 3 (rulle 2):Ingen kommunikation
Motor 4 (rulle 4):Ingen kommunikation
Motor 5 (rullrotation):Ingen kommunikation
Sugjustering (Y-axel): Inga impulser
Sugjustering (Y-axel): Positionering Timeout
Sugjustering (Y-axel): Referens timeout
Luckor ej stangda

Luckor ej lasta

Fel pa lucklasningen

Papperskorgsluckan ej stangd
Papperskorgsluckan ej last

Motorspanning avstangd

w Felmeddelande

8301
8302
8303
8304
8305
8306
8307
8308
8309
8310
8311

Motor 1 (X-axel): Ingen referens
Motor 2 (Z-axel): Ingen referens
Motor 3 (rulle 2): Ingen referens
Motor 4 (rulle 4): Ingen referens
Motor 5 (rullrotation) Ingen referens
Sugjustering (Y-axel): Ingen referens
Papperskorgslucka doppen

Segment 1 lucka 6ppen
Papperskorg ej i position
Staplingshéjden kan inte berdknas

Inget papper framfor gripanordningen



7.1 Visning av stérningsmeddelanden 'HEIDELBE RG

m Felmeddelande

8313 Motor 1 (X-axel): Overtemperatur

8315 Motor 1 (X-axel): Underspéanning

8317 Motor 2 (Z-axel): Overtemperatur

8319 Motor 2 (Z-axel): Underspanning

8321 Motor 3 (rulle 2): Overtemperatur

8323 Motor 3 (rulle 2): Underspéanning

8325 Motor 4 (rulle 4): Overtemperatur

8327 Motor 4 (rulle 4): Underspéanning

8329 Motor 5 (rullrotation) Overtemperatur

8331 Motor 5 (rullrotation) Underspanning
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7.1.3

Forloppsfel

m Felmeddelande

8230 3 ggr dubbelplat eller papper identifierat

8232 Pappersstopp i pappersinmatningen

8234 Dubbelplat eller papper i utloppet under initialisering

8236 Dubbelplat/papper under dverlamning

8238 Vakuumbortfall under platmottagning

8240 Papper identifierat 3 ggri rad
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Underhall och rengoring

E FARA

Livsfara pga. elektrisk spanning!

Vid kontakt med spéanningsforande delar foreligger risk for elektrisk stot som kan
leda till allvarliga skador eller dodsfall.
- Stang alltid av huvudstrombrytaren innan nagot ingrepp sker pa maskinen och

sékra den dven mot oavsiktlig start.

- Underhallsarbeten pa maskinen far endast utforas av kvalificerad personal.

A\ FORSIKTIGHET

Skaderisk pa grund av lagrad pneumatisk energi

Ovantade rorelser hos maskinen pa grund av frisattning av lagrad energi kan leda
till medelsvara skador.

- Se till att maskinen ar tryckfri innan underhallsarbeten utfors.

A\ FORSIKTIGHET

Skaderisk pa grund av bristande pneumatikslangar
For gamla pneumatikslangar kan brista och orsaka latta till medelsvara skador.

- Kontrollera regelbundet pneumatikslangarnas tillstdnd och byt ut dem vid
synligt slitage.

- Ateranvand inte gamla pneumatikslangar.

- Anvand endast ordiginalreservdelar.

Maskinens driftsdkerhet och forvantade livslangd beror helt och hallet pa fackmassigt underhall
och rengoring. Darfor ar det sarskilt viktigt att

- folja underhallsintervallen
- observera underhallskapitlet i tillhérande dokumentation.

De nedan namnda underhallsintervallen galler vid avsedd anvandning.

Automatisk platladdare APL
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HEIDELBERG 8 Underhall och rengéring

8.1 Underhallsintervall och underhallsarbete
Kompetens
Komponent Underhéllsintervall Underhéllsarbeten
Hela maskinen var sjatte manad - Rengor arbetsomradet X
Guideskenor: var sjatte manad - Rengor och olja glidskenorna X
- llaggare
- Utbyggnads- och
slutmodul
Guideskenor: var sjatte manad - Spraya glidskenorna som X
- llaggare / stodvalsar stodvalsarna loper i med
silikonspray
Optiska sensorer pa var sjatte manad samt - Rengor sensorerna med en mjuk, X
ilaggaren vid behov luddfri trasa.
(pappersindentifiering,
platkant):
- 4 fotocellssensorer
- Lasersensor
Ultraljudssensor pa var sjatte manad samt - Rengor sensorerna med en mjuk, X
utmatningsoppningen  vid behov luddfri trasa.
till recordern
Drivrem ildggare var sjatte manad - Kontrollera om driviemmen ar X
skadad.
Sugproppar var sjatte manad - Kontrollera sa att sugpropparna inte X
llaggare ar skadade (revor och deformation).
Gummivals basmodul  var sjatte manad - Kontrollera sa att gummivalsen inte X
ar skadad.
Pneumatiksystem hela  var sjatte manad - Kontrollera sa att X
maskinen pneumatiksystemet ar tatt.

- Kontrollera sa att
pneumatikslangarna inte ar
skadade.

- Kontrollera kondensathdjden i
underhallsenheten

58



8.2 Rengorings- och smdrjmedel HEIDELBE RG

8.2 Rengorings- och smérjmedel

ANVISNING

Risk for maskinskador!
Maskinen kan skadas pa grund av felaktiga rengorings- och smérjmedel.

Anvand endast rekommenderade rengdrings- och smérjmedel

Krause-Biagosch GmbH rekommenderar féljande rengérings- och smérjmedel:

I S

Rengoringsmedel hela maskinen Vatten/saplut (t.ex. Indutaster universal
IR55 fran Buzil) tillsammans med en
mikrofiberduk

Smaojmedel Guideskenor Silikonspray t.ex. Caramba 619902 eller
Weicon
Fett x-axeln guide Fett t. ex. Kliiber CentroPlex 2EP
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9 Urdrifttagande

E FARA

Livsfara pa grund av elektrisk stot!
Vid arbete pa den elektriska anlaggningen foreligger livsfara.

- Arbeten pa den elektriska anlaggningen far endast utforas av personal med
elutbildning.

A\ FORSIKTIGHET

Skaderisk vid arbete pa pneumatiksystemet som inte utfors av kvalificerad
personal!

Vid arbeten for urdrifttagande och vid demontering av pneumatiksystemet
foreligger skaderisk for ej kvalificerad personal.

- Arbeten pa pneumatiken far endast utforas av kvalificerad och utbildad
personal.

e Stang av maskinen
(se bilden i avsnittet " 3.2 Funktions- och mandverreglage basmodul").

e Stang av den efterféljande anlaggningsmodulen (se bruksanvisningen for den dverordnade
anlaggningen).

o Avbryt all forsorjningsenergi (elektricitet, tryckluft) med hjalp av lamplig utbildad personal

¢ Koppla bort forsorjningsledningarna fran maskinen.

Automatisk platladdare APL
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10 Demontering

10.1  Anvisningar om faror vid demontering

. VARNING

Vid demontering av maskinens delkomponenter ska man rikna med foljande
séarskilda faror:

Om delkomponenterna lyfts pa ej avsedda punkter kan det leda till att
delkomponenterna faller, vilket kan orsaka skador.

- Lyft endast delkomponenterna vid de rodmarkerade punkterna.

Om transportsakringar och stabiliseringselement inte monteras kan det leda till att
delkomponenter faller, vilket kan leda till skador.

- Montera transportsakringarna och stabiliseringselementen innan
delkomponenterna demonteras.

Ej fackmassigt monterade ledningar kan skadas och orsaka glodbrand och
kabelbrand vid ateranvandning.

- Lat endast personal med elutbildning utféra arbeten pa elinstallationerna.

Ej fackmassigt demonterade tryckledningar och anslutningar kan skadas och
orsaka skador vid ateranvandning.

- Lat endast personal med pneumatikutbildning utfora arbeten pa pneumatiken.
Generellt galler:

- Bardin personliga skyddsutrustning vid alla arbeten:

ANVISNING

Olampliga demonteringsverktyg kan leda till skador pa delkomponenterna.
- Anvénd endast lampliga verktyg.

- Lat endast undervisad personal och personal med lamplig utbildning utfora
arbeten.
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10.2  Forberedande atgarder

Fore demontering av maskinen maste man sakerstalla att

- maskinen tagits ur drift
(se avsnittet "9 Urdrifttagande"),

- erforderliga verktyg for demonteringen finns till hands
- erforderlig transportsakring finns till hands

- transportutrustningen finns till hands
(se avsnittet "4.1.7 Rekommenderad transportutrustning"),

-  extra belysningsdon (handlampor) finns till hands

- golvytan pa uppstallningsplatsen har rengjorts och ar dammfri for en problemfri
transport av delkomponenterna.

10.3 Demontera maskinen

Maskinens delkomponenter demonteras efter varandra i foljande ordning och forbereds for
transport.

1. Forsorjningsledningar

Papperskorg

2

3. Slutmodul
4. Utbyggnadsmodul
5

Basmodul

10.3.1  Forsorjningsledningar

Kablarna for spanningsférsorjning och signalkablarna ligger i kabelkanaler och i en kabelkedja.
o Lossa kablarna fran anslutningarna och dra ut dem ur kabelkanalerna.
¢ Tabort kabelkedjan.

¢ Tabort tryckluftsslangarna.

64



10.3 Demontera maskinen HEIDELBERG

10.3.2  Papperskorg

o Oppna basmodulens lucka och dra ut papperskorgen ur basmodulen.
o Lyft upp papperskorgen pa det forberedda kollit och packa in papperskorgen i transportfilm.
¢ Montera transportsakringarna, med vilka papperskorgen sakras pa kollit.

o For ut kollit frdn maskinens demonteringsomrade.

10.3.3  Slutmodul

Innan slutmodulen demonteras maste de stottande transportsakringarna och de ovriga
transportsakringarna monteras.

e Montera forstarkningselementen, tvarstagen och stodelementen.

Lossa forbindningsskenor

o Oppna slutmodulens képa.

Anslutning ovan:

o Ta bort de tre skruvarna pa slutmodulens (3)
glidskena (2).

e Tabort forbindningsskenan (4) som forbinder
slutmodulen med utbyggnadsmodulen (5).

e Tabort forbindningsprofilen (1).

Automatisk platladdare APL

65



66

HEIDELBERG 10 Demontering

Anslutning nedan:

¢ Tabort de tre skruvarna pa slutmodulens (3)
glidskena (4).

o Tabort forbindningsskenan (2) som forbinder
slutmodulen med utbyggnadsmodulen (1).

o Stang slutmodulens kapa.

o Montera transportsakringarna som fixerar kapan under transporten.

Forbereda slutmodulen for transport
e Lyft slutmodulen i avsedda lyftpunkter.

e Forin rullbradorna under stddelementen och
slapp ned slutmodulen pa rullbradorna.

o Flytta slutmodulen fran demonteringsomradet till en plats i narheten av det forberedda kollit.
o Lyft slutmodulen i avsedda lyftpunkter och placera den pa kollit.
e Packain slutmodulen i transportfilm.

o Montera transportsdkringarna, med vilka slutmodulen sakras pa kollit.



10.3 Demontera maskinen HEIDELBERG

10.3.4  Utbyggnadsmodul

Innan uthyggnadsmodulen demonteras maste de stottande transportsakringarna och de ovriga
transportsakringarna monteras.

e Montera forstarkningselementen, tvarstagen och stddelementen.

Lossa forbindningsskenor

o Oppna utbyggnadsmodulens kapa.

Anslutning ovan:

e Tabort de tre skruvarna pa utbyggnadsmodulens
(1) glidskena (2).

e Tabort forbindningsskenan (4) som forbinder
slutmodulen med utbyggnadsmodulen (5).

e Tabort forbindningsprofilen (1).

o Tabort de tre skruvarna pa utbyggnadsmodulens
(4) glidskena (3).

e Tabort U-profilen (2) som forbinder basmodulen
(1) med utbyggnadsmodulen.

U-profilen ar fast med insexskruvar pa respektive
ramkanter.

¢ Stang slutmodulens kapa.

o Montera transportsdkringarna som fixerar kdpan under transporten.

Forbereda utbyggnadsmodulen for transport

o Lyft utbyggnadsmodulen i avsedda lyftpunkter.
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e Forin rullbradorna under stodelementen och
slapp ned utbyggnadsmodulen pa
rullbradorna.

o Flytta utbyggnadsmodulen fran demonteringsomradet till en plats i narheten av det forberedda
kollit.

o Lyft utbyggnadsmodulen i avsedda lyftpunkter och placera den pa kollit.
e Packa in utbyggnadsmodulen i transportfilm.

o Montera transportsdkringarna, med vilka utbyggnadsmodulen sakras pa kollit.



10.3 Demontera maskinen HEIDELBERG

10.3.5 Basmodul

Lossa forbindningsskenor

o Tabort monteringsskenorna som férbinder basmodulen med recordern.

Forbereda basmodulen for transport

e Lyft upp basmodulen i avsedda lyftpunkter.

e Forin rullbradorna under ramen och slapp ned basmodulen pa rullbradorna.

o Flytta basmodulen fran demonteringsomradet till en plats i ndrheten av det forberedda kollit.
e Lyft basmodulen i avsedda lyftpunkter och placera den pa kollit.

e Packain basmodulen i transportfilm.

¢ Montera transportsakringarna, med vilka basmodulen sakras pa kollit.

Automatisk platladdare APL
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11 Kassering

A FORSIKTIGHET
Halsorisker vid ej fackmassig kassering av maskinen!

Maskinen innehaller skadliga &mnen.

- Lamna komponenter och delar fran maskinen till en godkand
avfallshanteringsfirma.

- Slang inte komponenter och delar i hushallsavfallet.

- Observera lokala bestammelser.

“‘ Adresser till godkanda avfallshanteringsfirmor kan du fa fran ansvariga miljomyndigheter.

Uppgifterna baseras pa aktuell kunskap och erfarenhet. De befriar inte avfallshanteraren
fran forpliktelsen att beakta vid tidpunkten for avfallshanteringen géllande lagar och
foreskrifter.

11.1  Terminologi

Avfallsravaror

Komponenter och delar som inte innehaller ndgra skadliga amnen och kan som atervinnas pa ett
miljovanligt satt.

Skadliga dmnen

Komponenter och delar som maste kasseras eller atervinnas separat.
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HEIDELBERG 11 Kassering

11.2  Oversikt dver komponenterna

| foljande bild visas de komponenter och delar som innehaller avfallsravaror och skadliga @mnen.

.

Avfallsravaror/skadliga dmnen

e Avfallsravaror Avfallsravaror Skadliga &mnen
P Metall Plast
1

Elektronik Monteringsplatta Klammor, Elektroniska
kabelkanaler komponenter,
natdel, kretskort,
kablar
2 Pneumatik Underhallsenhet,
ventiler,

pneumatikslangar

8 Pappersborttagning Metall, stal Gummivals Elmotor
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11.2 Oversikt dver komponenterna
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Komponent Avfallsravaror Avfallsravaror Skadliga amnen
p Metall Plast

0 ~N o o B

10

Anvisningar om demontering

Platsékring
Transportsakring
Pakorningsskydd
XZ-axel

Forvaringsfack

llaggare

Hélje

Stalplat
Stal
Stalplat
Metall, stal Kamrem, elmotor

Metallhallare och
tralaminat

Elektronik och
pneumatik

Stal och aluminium  Kamrem,
vakuumsug,
pneumatikslangar,
plastformdelar

Metall, stalplat,
luckor av aluminium

Skruvar, muttrar, bultar Stal

m Anvisningar om demontering

1

N 0O o B 0N

10

Elektronik

Pneumatik

Pappersborttagning

Platsékring
Transportsakring
Pakormningsskydd
XZ-axel

Forvaringsfack

llggare

Hélje

Automatisk platladdare APL

Monteringsplatta och manéverpanel fastskruvade,
kablar instuckna

instuckna, fastskruvade

fastskruvade

lésa separata delar

fastskruvad (togs bort fran maskinen efter installation)
fastskruvat i golvet

upphangd i guideskenor
(ta bort ilaggaren fore demontering)

fastskruvad (stapel)

fastskruvad pa vertikal guide
(avlasta fore demontering)

alla delar fastskruvade
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12  Bilaga

12.1 Tekniska data

12.1.1 Matt

Kapor och luckor stangda (i mm)

H=ID=LB=RG

N [ S N

Totalt matt dver alla moduler utan

tillvalsutbyggnadsmoduler Sl
Basmodul 660

Utbyggnadsmodul 1700
Slutmodul 1803
Utbyggnadsmodul, tillval 1700

Kapor dppnade, papperskorg framfor basmodul (i mm)

2935

2935
2935
2935
2935

1560

1560
1560
1560
1560

S N R

Totalt méatt dver alla moduler utan

tillvalsutbyggnadsmoduler Sl
Basmodul + papperskorg 660

Utbyggnadsmodul 1700
Slutmodul 1803
Utbyggnadsmodul, tillval 1700

Automatisk platladdare APL

2810+2376 =
5186

3713
2935
2935

1560

2564
2564
2564
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12.1.2  Vikter

Vikter utan tryckplatar med tom papperskorg (i kg)

Maximal

. Maximal
ﬁzlrvftt)::lastmng ytbelastning
Basmodul 480 200
Utbyggnadsmodul 380 200
Slutmodul 470 200
Utbyggnadsmodul, tillval 380 200

12.1.3  Elektriska anslutningsvarden/effekt

Spanning 3 PE380-480V 50/60Hz
Strom 1,6A

Anslutningseffekt 0,96 KW

Sakring 6 A bakom huvudstrémbrytaren

Séakring i recordern -

12.1.4  Tryckluft anslutningsvarden/effekt

Tryck 7 bar

Kvalitet dammfri, oljefri i enlighet med tryckluftsklass 2.4.2 enligt
IS0 8573-1

Forbrukning 170 1/min

Anslutning »"
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12.1.5 Omgivningsforhallanden

Temperatur 18 - 23 °C (beroende pa lastpallstyp)

Relativ luftfuktighet 40 - 60 % ej kondenserande

Belysning Sakerhetsljus motsvarande uppgifterna fran
plattillverkaren

Renlighet Inget damm, ingen rok eller smuts

Golwvibrationer Inga vibrationer

12.1.6  Ljudemission

e

Bullerniva <70dB

12.1.7 Varmeemission

o e

Varmeavgivning *) <300W
*)1W=3,413 BTU/h
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12.1.8  Skrivplattformat och pallmatt

12 Bilaga

Palett: 1425x 1915 mm xm

Maximal plattstorlek

Kassett: 1325 x 1650 mm x mm

Palett: 611 x 968 mm x mm

Minsta plattformat

Kassett: 400 x 500 mm x mm

Platttjocklekar 0,24mm till 0,4mm
Maximalt pallformat 1580x2115 mmx mm *)
Minsta pallformat 800 x 1000 mm x mm
Justering av pallen Layer up, Landscape

*) Utan forlangningsmodul kan inga tva paletter med maximal storlek laddas bredvid varandra.

Kontrollera i enskilda fall.

12.1.9 Maximal stapelhdjd - Palett

Fram tills 2018

Eftersom 2018

12.1.10 Maximal stapelhdjd - Kassett

0,3 mm
0,4 mm
0,3 mm
0,4 mm

600
500
1200
1000

Stapelhojd Vikt i kg
Tallrik torlek Tjocklek

Speedmaster 74 605 x 745 mm x mm 0,235 mm
0,275 mm

0,3 mm

0,4 mm

Speedmaster XL75 660 x 745 mm x mm 0,235 mm
0,275 mm

0,3 mm

0,4 mm

Speedmaster 102 790x 1030 mm x mm 0,235 mm
0,275 mm

78

90
85
65
105
90
85
65
105
90

32kg
32kg
33kg
33kg
35kg
35kg
36kg
36kg
58kg
57kg



12.1 Tekniska data HEIDELBERG

. . Stapelhéjd Vikt i kg
Tallrik torlek Tjocklek

0,3 mm 85 59kg

0,4 mm 65 59kg

Speedmaster XL106 811 x 1055 mm x mm 0,235 mm 105 61kg
0,275 mm 90 60kg

0,3 mm 85 62kg

0,4 mm 65 62kg

Speedmaster XL145 1175x 1460 mm x mm 0,275 mm 78 100kg
0,3 mm 71 100kg

0,375 mm 57 100kg

0,4 mm 53 100kg

Speedmaster XL162 1325x 1630 mm x mm 0,275 mm 62 100kg
0,3 mm 57 100kg

0,375 mm 45 100kg

0,4 mm 42 100kg
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12.2

12.3
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Ytterligare dokument

Foljande dokument utgor bilagor till denna bruksanvisning:
- Installationsmanual till "Automatisk platladdare APL"
- Elkopplingsschema D20720
— Pneumatikplan 860.00.00.001

Forklaring om EG-Gverensstammelse

12 Bilaga

Pa foljande sida hittar du forklaringen om EG-overensstammelse for aktuell komplett maskin.



EG-Konformititserkliarung fiir eine Maschine KRAUSE
nach 2006/42/EG, Anhang Il, Nr. 1A T ——

Hersteller Krause-Biagosch GmbH,
Paul-Schwarze-StralRe 5, D-33649 Bielefeld

Dokumentations- Thomas Richter
bevollméchtigter Adresse wie Herstelleradresse

Hiermit erklaren wir, dass die folgende Maschine in Ubereinstimmung mit allen einschlégigen Bestimmungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG ist sowie mit den Bestimmungen der EMV-Richtlinie 2004/108/EG.

Produktbezeichnung: APL Automatischer Palettenlader
Seriennummer -

Maschinentypen: APL VLF

Baujahr: 2014/ 2015

Die folgenden harmonisierten Normen wurden angewendet:
DIN ENISO 14121-1  Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze

DIN EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie und Teil 2: Technische Leitsatze

DIN EN I1SO 13857 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmalen

DIN EN ISO 13850 Sicherheit von Maschinen — NOT-HALT — Gestaltungsleitsatze

DIN EN 60825-1 Sicherheit von Lasereinrichtungen - Teil 1: Klassifizierung von Anlagen und Anforderungen
EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1 : allgemeine
Anforderungen

Ferner wurden die folgenden Normen und technischen Spezifikationen beachtet:
UL 775 Graphic Arts Equipment

Bielefeld, den 11.12.2014

iLA.
Thomas Luttgens Thomas Richter
Geschéftsflhrer Technischer Leiter




