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Przed rozpoczeciem pracy...

Informacje o niniejszej dokumentacji

Niniejsza dokumentacja przeznaczona jest do szkolenia operatoréw i do
obstugi urzadzenia.

i Wskazéwka: Nalezy jg przechowywac¢ az do momentu utylizacji
urzadzenia Suprasetter.

Wiadomosci podstawowe

Operator powinien odby¢ szkolenie w celu zapoznania sie z urzgdzeniem
Suprasetter.

Konwencje zapisu

W niniejszym podreczniku przyjeto nastepujgce konwencje zapisu:

» Odsytacze do innych rozdziatow i fragmentdéw sg zaznaczone na
niebiesko (na ekranie) i podkreslone.

Przyktad: Patrz sekcja "Konwencje zapisu", strona 7.

» Menu, foldery, funkcje, czcionki sprzetowe, ustawienia przetaczni-
kow, komunikaty systemowe itd. sg przedstawione w cudzystowach.

Przyktad: Ustawi¢ przetgcznik w pozyc;ji ,off”.
» Menu, funkcje i podfunkcje sg od siebie oddzielone znakiem ,>".
Przyktad: Wybierz ,Plik > Otwérz...”

» Przyciski, ktére powinny zosta¢ nacisniete jednoczesnie, potgczone
sg znakiem plus.

Przyktad: Nacisngc Alt+A.

Suprasetter A106 — Instrukcji obstugi 7



Przed rozpoczeciem pracy...

Wazne fragmenty tekstu

Wazne fragmenty tekstu sg wyrdznione z boku za pomocg symboli,
0 nastepujgcym znaczeniu:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

A Hasto ostrzegawcze ,NIEBEZPIECZENSTWO” wska-

zuje na zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktére

w razie jego nieunikniecia prowadzi do $mierci lub

powaznych obrazen.

A Hasto ostrzegawcze ,0STRZEZENIE” wskazuje na
zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktére w razie jego

nieuniknigcia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen.

A Ostroznie

Hasto ostrzegawcze ,0STROZNIE” wskazuje na zagro-
zenie o niskim stopniu ryzyka, ktére w razie jego nie-
uniknigcia moze prowadzi¢ do niewielkich lub umiarko-
wanych obrazen.

Hasto ostrzegawcze ,UWAGA” wskazuje na mozliwg
szkode materialng. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia
moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.
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Przed rozpoczeciem pracy...

i Wskazéwka: Zawiera wazne ogdlne lub dodatkowe informacje na
temat okreslonego zagadnienia.

Warunek: Okresla warunki, ktére nalezy spetni¢, aby mozna byto
przeprowadzi¢ dalsze czynnosci.

v

Wskazowki na temat bezpieczenstwa

Urzadzenie Suprasetter spetnia wymagania przepiséw bezpieczenstwa
zawartych w normach i standardach wymienionych w rozdziale ,Dane
techniczne”.

Oznaczenie urzgdzenia

Rodzaj nazwy Nazwa
Nazwa handlowa Suprasetter A106
Nazwa typu PU.001.0000

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie Suprasetter to naswietlarka laserowa do naswietlania offseto-
wych ptyt drukowych i moze by¢ uzytkowane wytgcznie do tego celu
zgodnie z dokumentacjg uzytkownika.

Wszelkie inne zastosowanie poza zgodnym z przeznaczeniem jest zabro-
nione.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Unika¢ niewfasciwego uzytkowania

Urzadzenie Suprasetter nie moze by¢ wykorzystywane do sktadowania
przedmiotéw i ptynow.
Nie wolno zatyka¢ otworéw wentylacyjnych.

Nie siada¢ na urzadzeniu Suprasetter.

Kwalifikacje personelu obstugi

Personel obstugi po dokonaniu instalacji przez serwis firmy
HEIDELBERG zostanie przeszkolony w zakresie obstugi i konserwac;ji
urzgdzenia Suprasetter. P6zniejsze szkolenia np. nowych pracownikow
musi zapewni¢ uzytkownik urzgdzenia Suprasetter.

Informacje ogolne

Instalacje naswietlarki Suprasetter moze przeprowadzaé wytgcznie auto-
ryzowany personel. Nalezy przy tym uwzgledni¢ warunki otoczenia.

Dla wtasciciela drukarni wazne jest, aby byly przestrzegane wartosci gra-
niczne obcigzenia powietrza wdychanego w pomieszczeniu roboczym (w
ktérym znajduje sie Suprasetter). Wymiana powietrza musi by¢ realizo-
wana tak, aby zmierzone frakcje pytéw znajdowaty sie regularnie ponizej
wartosci granicznych. Zgodnie ze stanem techniki taki stan jest osiggany
przy 8- do 10-krotnej wymianie powietrza na godzine. Jezeli taka
wymiana nie jest osiggana w miejscu ustawienia maszyny, wiasciciel
powinien zainstalowa¢ dodatkowe urzadzenie wyciggowe.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Niebezpieczenstwo dla zycia na skutek nieupowaznio-
nego otwarcia urzadzenia

Nieupowaznione, nieprzewidziane jednoznacznie

w instrukcji obstugi otwieranie elementéw obudowy oraz
nieumiejetnie wykonywane naprawy moga stanowic
przyczyne powaznych zagrozen dla uzytkownika.

Prace serwisowe mogg z zasady wykonywa¢ wytgcznie autoryzowani
wykwalifikowani pracownicy. Nalezy przy tym pamietaé o przestrzeganiu
przepisdéw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom.

Nieprzestrzeganie przepisow bezpieczenstwa moze spowodowac utrate
praw wynikajgcych z ubezpieczenia od wypadkow.

A Ostroznie
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej

obslugi

Plyty mogg mie¢ ostre krawedzie. Nienoszenie rekawic
ochronnych moze skutkowaé obrazeniami dtoni.

A Ostroznie

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej
obstugi

Nie nalezy przekracza¢ nastepujagcych obcigzen gra-
nicznych: Kobiety 15 kg, mezczyzni 25 kg.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Niebezpieczenstwo obrazen w przypadku zmostkowa-
nego systemu bezpieczenstwa

Przetacznik kluczykowy, ktory jest widoczny po zdjeciu
prawej gornej sciany bocznej, nie moze by¢ uzywany
przez operatora, lecz wytgcznie przez personel serwi-
SOWY.

Przetgcznik kluczykowy stuzy do mostkowania obwodu
bezpieczenstwa.

Moga pojawi¢ sie nastepujgce zagrozenia:

— Niebezpieczenstwo zmiazdzenia powodowane przez
ruchy mechaniczne.

— Obrazenia na skutek porazenia prgdem elektrycznym.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo $miertelnego porazenia prgdem
elektrycznym

Przed przystapieniem do czyszczenia na mokro nalezy
zawsze odtgczy¢ urzadzenie Suprasetter od zasilania
elektrycznego.

Wyciggna¢ wtyczke sieciowg z przytgcza zaktadowego
lub wytaczy¢ wytgcznik gtowny.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Wytacznik gtéwny z funkcjg wytgczania awaryj-
nego

Whytacznik gtéwny (czerwony przetgcznik obrotowy) stuzy do odtgczania
naswietlarki Suprasetter od zasilania.

Wytacznik gtéwny stuzy do odtgczania naswietlarki Suprasetter i, jesli jest
dostepny, podajnika od wszystkich biegunéw zasilania.

Wytacznik gtéwny w wypadku niebezpieczenhstwa petni rowniez role
wytgcznika awaryjnego dla naswietlarki Suprasetter.

Wytacznik awaryjny

Whytacznik awaryjny znajduje sie za gérna lewg ostong boczng i jest prze-
widziany na wypadek sytuacji awaryjnej podczas konserwacji. Aktywacja
tego wytgcznika jest wymagana w sytuacji zagrozenia wystepujacego
przy otwartej ostonie. Naci$niecie wytgcznika awaryjnego powoduje
zatrzymanie wszystkich ruchéw mechanicznych w urzadzeniu Supraset-
ter i wytaczenie niewidocznego promienia laserowego.

Przycisk wtgczania/wytaczania

Przycisk wlgczania/wylaczania stuzy do przetgczania urzgdzenia Supra-
setter na tryb pracy, ewentualnie tryb czuwania.

Naswietlarka Suprasetter musi zosta¢ w celu pethego odtgczenia od sieci,
np. w razie zagrozenia, pozbawiona napiecia. W tym celu nalezy naci-
sng¢ gtowny wytgcznik zasilania lub wyciggna¢ wtyczke, jesli jest.

Suprasetter A106 — Instrukcji obstugi 13



Przed rozpoczeciem pracy...

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo $miertelnego porazenia pradem
elektrycznym

W celu wetkniecia lub wyjecia wtyczki nie wolno jej doty-
ka¢ mokrymi rekami. Nie ciggna¢ za kabel. Uszkodzony
kabel sieciowy moze spowodowaé powstanie prgdow
petzajacych i porazenie elektryczne. Przewdd sieciowy
nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami. Nie wolno stawia¢
na nim ciezkich przedmiotéw i dopuszczac do jego $ci-
skania.

i Wskazéwka: Wtyczki lub gniazdka elektryczne instalaciji budynku
muszg by¢ tatwo dostepne.

Bezpieczenstwo lasera

Naswietlarka laserowa jest urzgdzeniem laserowym klasy 1.

Oznacza to, ze powstajgce w urzgdzeniu Suprasetter niewidoczne pro-
mieniowanie laserowe jest ekranowane za posrednictwem oston ochron-
nych.

W przypadku uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem uzytkownik nie
jest w zadnym momencie zagrozony oddziatywaniem promieni lasera.

Zastosowane w naswietlarce Suprasetter systemy laserowe odpowiadajg
klasie 4 (> 500 mW).

Firmy, ktére wykonujg serwis w Niemczech, muszg wyznaczy¢ petno-
mocnika ds. bezpieczenstwa laserowego zgodnie z przepisem 11 przepi-
séw niemieckiego ustawowego ubezpieczenia wypadkowego (DGUV)
zrzeszenia zawodowego.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Ol Wskazdwka: Prace serwisowe mogg by¢ wykonywane wytacznie
przez personel, ktory zostat specjalnie w tym celu przeszkolony
przez firme HEIDELBERG i dodatkowo poinstruowany przez
uprawnionego petnomocnika ds. instalacji laserowe;j.

Prace przy ukfadzie odsysania

Producenci zalecanych przez firme HEIDELBERG ptyt drukowych
podaja, ze podczas korzystania z ich ptyt nie wystepuje zagrozenie ewen-
tualnego uwolnienia sie substancji szkodliwych. W razie potrzeby nalezy
zasiegna¢ wytycznych producenta ptyty drukowej i przestrzegac ich. W
wypadku korzystania z ptyt drukowych nieujetych na wykazie materiatdw
zalecanych przez firme HEIDELBERG nalezy zasiegna¢ wytycznych pro-
ducenta ptyty drukowej i przestrzegac ich.

Nie wolno przekraczaé wartosci nastawy zgodnych z listg referencyjna,
gdyz w przeciwnym razie moze dojs¢ zwiekszonego rozktadu.

/I UWAGA

Zagrozenie dla zdrowia zwigzane z pozostato$ciami
rozktadu

Podczas prac przy uktadzie odsysania (wymiana filtrow,
wymiana wezy) istnieje zagrozenie dla zdrowia wynika-
jace z wyniku kontaktu ze skorg lub wdychania pozosta-
tosci rozktadu.

- Zaktadaé rekawice ochronne i maske ochronna.

Wskazowki:

» Pozostatosci rozktadu zetrze¢ szmatkg zwilzong wodg. W przy-
padku pozostatosci rozktadu zawierajgcych silikon nalezy uzy¢
szmatki zwilzonej alkoholem izopropylowym.
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Przed rozpoczeciem pracy...

» Jezeli dostepny jest odpowiedni odkurzacz (odkurzacz przemystowy
co najmniej klasy L), nalezy go uzy¢ do czyszczenia.

» Zamiatanie bez zastosowania srodkéw wigzgcych pyt (np. zwilza-
nie) lub zdmuchiwanie osadéw pytu w instalacjach lub z filtrow jest
surowo zabronione.

» Zuzyte filtry, rekawiczki jednorazowego uzytku, ggbke i $ciereczki
zabrudzone produktem nalezy utylizowaé w szczelnie zamknietym,
wyposazonym w pokrywe pojemniku na odpady (traktowac jak
odpady drukarskie, na terytorium UE zgodnie z kodem odpadu
150202).

Po ewentualnym demontazu uktadu odsysania zuzyte weze i elementy
przytaczeniowe znajdujgce si¢ pomiedzy modutem laserowym
a obudowg filtra rowniez nalezy utylizowac jak odpady domowe.

Wszelkich wskazéwek dotyczgcych prawidtowej utylizacji udzielajg
lokalne zakfady utylizacji odpadow.

Numer zaméwienia |Materialy (opakowanie 50 szt.)
00.760.1461/ rekawiczki jednorazowe rozmiar S
00.760.0477/ rekawiczki jednorazowe rozmiar M
00.760.0478/ rekawiczki jednorazowe rozmiar L
00.760.0479/ rekawiczki jednorazowe rozmiar XL

Numer zamoéwienia |Materiat

00.760.1341/ Ochronna maska oddechowa 3M FFP2 z zaworem
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Przed rozpoczeciem pracy...

Konserwacja i pielegnacja

Prace serwisowe moga byc¢ przeprowadzane wytgcznie przez osoby upo-
waznione przez firme HEIDELBERG. Nalezy przy tym pamieta¢ o prze-
strzeganiu przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej
obslugi

Pod zadnym pozorem nie wolno zdejmowac oston ani
innych elementéw obudowy, chyba Ze jest konieczne do
wykonania prac podanych w rozdziatach ,Konserwacja
i pielegnacja” oraz ,Usuwanie btedéw”. Nalezy przy tym
bezwzglednie przestrzegac zalecanych procedur.

W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo
poparzenia niewidocznymi promieniami laserowymi lub
porazenia prgdem elektrycznym.
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Przed rozpoczeciem pracy...

18

Niebezpieczenstwo obrazen powodowane przez pro-
mieniowanie laserowe

Jezeli sg wykorzystywane inne niz tutaj podane urza-
dzenia obstugowe lub justujace albo sg stosowane inne
metody pracy, moze to prowadzi¢ do niebezpiecznego
narazenia na promieniowanie pod wptywem niewidocz-
nego promienia laserowego.

Podczas wykonywania opisanych w dokumentacji czyn-
nosci uzytkownik musi koniecznie stosowac sie do zale-
canych procedur. Ochrone przed niewidocznymi pro-
mieniami laserowymi zapewniajg ostony lub obwody
zabezpieczajgce.

Nie przewiduje sie uzywania okularéw ochronnych,
poniewaz w przypadku poprawnego postepowania nie
sg one potrzebne.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Obwdd zabezpieczajgcy

Naswietlarka Suprasetter jest wyposazona w obwdd zabezpieczajacy. W
przypadku przerwania obwodu zabezpieczajgcego, np. przez wyjecie
stotu podawczego, nastepuje zatrzymanie wszystkich ruchéw mechanicz-
nych i wytgczenie niewidocznego promienia laserowego w gtowicy
naswietlajacej.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen w przypadku zmostkowa-
nego systemu bezpieczenstwa

W zadnym wypadku nie wolno mostkowa¢ obwodu bez-
pieczenstwa, poniewaz w przeciwnym razie moze to
prowadzi¢ do obrazen pod wptywem niewidocznego
promienia laserowego, zmiazdzeh powodowanych
przez poruszajgce sie elementy lub do niebezpiecznych
dla zycia obrazen na skutek porazenia prgdem elek-
trycznym.

Kontrola obwodu zabezpieczajgcego

W celu zapewnienia bezpieczenstwa personelu obstugi zgodnie z wytycz-
nymi DIN EN ISO 13849-1 nalezy regularnie sprawdzac¢ dziatanie zabez-
pieczen urzgdzenia Suprasetter.

Automatyczna kontrola obwodu zabezpieczajgcego

Regularna kontrola obwodu zabezpieczajgcego jest automatycznie prze-
prowadzana w nastepujgcych warunkach:

» podczas witgczania Suprasetter
» podczas korekgcji niektérych btedédw (Error Correction);

* przy pracujgcej maszynie po uptywie 24 godzin przed rozpoczeciem
nowej sekwengciji ptyt i krotkim czasie oczekiwania
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Przed rozpoczeciem pracy...

Podczas wigczania na panelu sterowania interfejsu uzytkownika CTP
pojawia sie okno dialogowe z informacjg o kontroli obwodu zabezpiecza-

jacego.

A The regular check of the device safety loop
compliant with EN ISO 13849-1 is now
running.

An imaging job started beforehand will be
continued after completion of the check.
Please stand by. This will take a few

minutes.

This dialog will disappear after safety loop
check.

i Wskazéwka: Naswietlanie ptyt drukowych podczas kontroli
obwodu zabezpieczajgcego nie jest mozliwe.

Po zakonczeniu kontroli (moze ona potrwac kilka minut) okno zostanie
automatycznie zamkniete.

Reczna kontrola obwodu zabezpieczajgcego

Operator urzgdzenia moze w dowolnym momencie przed uptywem

24 godzin sam przeprowadzi¢ kontrole obwodu zabezpieczajgcego
(patrz "Przedziat czasu", strona 21), jezeli jest to mozliwe w trakcie pro-
dukgiji.

Rozpoczynanie kontroli obwodu zabezpieczajgcego

Klikniecie tego przycisku na panelu sterowania i zaakceptowa-
nie okna potwierdzenia spowoduje uruchomienie kontroli petli
bezpieczenstwa.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Naswietlanie ptyt podczas kontroli jest zabronione! Tzn.
w urzadzeniu nie moga znajdowac sie zadne ptyty, a na
liscie zleceh do wykonania nie mogg znajdowac sie
zadne zlecenia. Wykonywanie zlecenh nalezy wstrzymac
odpowiednio wczesniej.

Przedziat czasu

Info: (23h:03m) W tym miejscu wyswietlany jest czas do kolejnej regu-
- larnej kontroli obwodu zabezpieczajacego.

Srodki bezpieczenstwa w przypadku wytadowan
elektrostatycznych (ESD) dla systemow Pre-
press oraz operatorow

Informacje podstawowe

Urzgdzenia firmy Heidelberger Druckmaschinen AG sg odporne na wyta-
dowania elektrostatyczne (w granicach okreslonych w EN 55024:2016-
05).

Dla zapewnienia ochrony urzgdzenia oraz personelu obstugi przed wyta-
dowaniami elektrostatycznymi ponizej podane zostaty wskazowki umozli-
wiajgce redukcje czestotliwosci i sity tych wytadowan.
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Przed rozpoczeciem pracy...

Powstawanie wytadowan

W otoczeniu systeméw PrePress to zjawisko fizyczne powstaje najcze-
sciej w wyniku natadowania elektrostatycznego. Wtedy na skutek roz-
dzielenia scisle przylegajgcych do siebie ciat nastepuje wytworzenie
tadunku elektrostatycznego.

Przykfady:

» Chodzenie po nieprzewodzacym podiozu (np. syntetyczne wykia-

dziny podtogowe).

» Oddzielanie przektadki papierowej od ptyty drukowej

» Wstawanie z krzesta
Wielkos¢ fadunkow elektrostatycznych zasadniczo okreslana jest za
pomoca nastepujgcych parametrow.

» Wilgotnos¢ powietrza

» Chropowatos¢ powierzchni materiatéw
» Nacisk/odstep w stanie przylegania

* Przewodnictwo materiatéw

Praktyczne wskazowki

Wynikajg z tego nastepujgce wskazowki umozliwiajgce zredukowanie
liczby i wielkosci wytadowan elektrostatycznych podczas praktycznego
uzytkowania urzgdzen:

» Zainstalowac¢ urzgdzenia w pomieszczeniach z przewodzgcymi
wyktadzinami podtogowymi.

* Rezystancja uziemienia < 1 x 10° omoéw (IEC/EN 61340-5). Synte-
tyczne wyktadziny podtogowe najczesciej nie spetniaja tego
warunku. Podtogi z czystego betonu majg z reguty odpowiednio
niska rezystywnos$¢ objetosciowa. Jezeli w pomieszczeniu zastoso-
wano nieprzewodzgcag wyktadzine podtogowa, zalecane jest utoze-
nie dostepnych na rynku mat antystatycznych przed urzgdzeniem
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Przed rozpoczeciem pracy...

od strony operatora. W takim przypadku istniejgce juz tadunki elek-
trostatyczne beda jednak — w zaleznosci od obuwia — redukowane

bardzo wolno. Ze wzgledow bezpieczenstwa rezystywnos¢ podtogi
nie powinna by¢ nizsza niz 10° omow.

» Wilgotnos¢ powietrza w miejscu instalacji urzgdzenia nie powinna
spadac ponizej 45 % wilgotnosci wzglednej. Wysoka wilgotno$¢
zdecydowanie hamuje powstawanie fadunkoéw elektrostatycznych.
Podczas przechodzenia np. przez dywan, przy wilgotnosci wzgled-
nej 10-20% generowanych jest do 35 000 V. Przy wilgotnosci
wzglednej 65-90% wartos¢ ta zmniejsza sie do 1500 V.

» Odziez z zawartoscig bawetny > 50%.
* Przewodzace krzesta.

» W celu redukcji tadunkoéw elektrostatycznych podczas chodzenia po
wyktadzinach podtogowych zaleca sie stosowanie dostepnego w
handlu obuwia elektrostatycznego w potagczeniu z przewodzgcymi
wyktadzinami.

Normy/zrodta

Uzupetniajgce informacje mozna znalez¢ w nastepujgcych zrédtach:

» |[EC/EC 61340-5 (Ochrona przyrzadow elektronicznych przed elek-
tryczno$cig statyczng — Wymagania ogoélne).

» Electrostatic Discharge Association
https://www.esda.org/

 Electrostatic Society of America
https://www.electrostatics.org
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Przed rozpoczeciem pracy...

HEIDELBERG online

Czy macie Panstwo pytania na temat naszych produktéw?
Czy chcielibyscie Panstwo ulepszy¢ wiasny przebieg produkc;ji?

W takim przypadku prosimy odwiedzi¢ naszg strone internetowa. Znaj-
dziecie jg Panstwo pod adresem:

www.heidelberg.com
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Wprowadzenie

Opis urzadzenia i jego funkcji

Urzadzenie Suprasetter to naswietlarka postscriptowa CTP (Computer to
Plate) duzych predkosci.
Naswietla ona ptyty termoczute w warunkach swiatta dziennego.

Naswietlarka Suprasetter otrzymuje ze stanowiska RIP dane rastrowe
potrzebne do naswietlenia ptyt. Plyty ukladane sa recznie na stole podaw-
czym lub tadowane za pomoca podajnika ptyt. Naswietlarka Suprasetter
automatycznie zaktada ptyte na cylinder, naswietla ja, dziurkuje (opcja) i
transportuje naswietlong ptyte ponownie na stét podawczy lub bezposred-
nio do automatycznej wywotywarki, jesli zostata ona podtaczona.

Przycisk zatwierdzania

Stét pod
Ot podawczy Przycisk wigcza-

/ nia/wytgczania

Wytacznik gtowny

Wskaznik stanu
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Wprowadzenie

Warunki klimatyczne

Jezeli urzgdzenie Suprasetter nie znajduje sie w klimatyzowanym
pomieszczeniu, naswietlanie jednego kompletu klisz do druku wielobarw-
nego musi zawsze odbywac sie bezposrednio jedno po drugim (w ciggu
maks. 20 minut). Jesli w pézniejszym czasie nastgpi powtdrzenie
poszczegolnych wyciggow, nalezy liczy¢ sie z bledami paseréw.

Wskaznik stanu

Wskaznik stanu urzgdzenia Suprasetter sktada sie z lewego i prawego

obszaru.

Zdarzenia sg przedstawiane za posrednictwem wskaznika stanu
w nastepujgcej postaci.

Wskaznik stanu

Zdarzenie

Faza wigczania:

Naswietlarka Suprasetter wtacza oprogramowanie i
sprzet.

Wskazniki stanu zapalajg sie w postaci ,wskazania
poziomu” od dotu do gory i rownolegle po obu stro-
nach az do chwili osiggniecia normalnego trybu

pracy.

Tryb czuwania:

Urzadzenie Suprasetter jest gotowe do naswietlania
piyty, ptyta nie jest jednak naswietlana.

Wszystkie wskazniki Swiecg sie.
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Wprowadzenie

Normalny tryb pracy:

Urzadzenie Suprasetter wtasnie naswietla ptyte dru-
kowa lub wykonuje inng czynnosc, np. wytadowuje
ptyte drukowa do automatycznej wywotywarki online
lub taduje ptyte drukowg z automatycznego podaj-
nika.

Gorne wskazniki migajg rownoczesnie.

Bfad:

Wystagpit btad, ktdry musi zostac usuniety przez ope-
ratora.

Wskazniki migajg na przemian na kazdym poziomie
z lewej i prawej strony. Dodatkowo stycha¢ sygnat
akustyczny informujgcy o btedzie.

Aby uzyskac doktadniejsze informacje o stanie
btedu, operator musi skorzystac¢ z interfejsu uzyt-
kownika urzadzenia Suprasetter.

Tryb oczekiwania:

Urzadzenie Suprasetter czeka ,na siebie” (np. do
chwili osiggniecia temperatury roboczej) lub czeka
na podtgczone urzadzenie (automatyczng wywoty-
warke online lub magazyn na kasety).

Gorne wskazniki migajg na przemian. Dodatkowo
zostanie wygenerowany sygnat akustyczny, jesli
konieczna bedzie ingerencja operatora.

Urzadzenie czeka na piyte:
Operator jest wzywany do wiozenia piyty.

Dolne wskazniki migajg réwnoczesnie. Dodatkowo
stychac krétki sygnat akustyczny.
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Wprowadzenie

Nalezy wyjgc ptyte:

Wydanie naswietlonej ptyty zostanie poprzedzone
sygnatem akustycznym. Dodatkowo srodkowe rzedy
wskazan zaczng rownoczes$nie migac.

Po wydaniu ptyty zostanie wygenerowany ponownie
krétki sygnat akustyczny informujacy o tym, ze ptyta
moze zostac wyjeta.

Wytacznik gtéwny

Wytacznik gtéwny umozliwia odtgczanie urzadzenia Suprasetter od sieci
elektrycznej, np. w celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych. Urza-
dzenie Suprasetter mozna wigczyc tylko wtedy, gdy wytacznik gtéwny
ustawiony jest w pozycji I.

Przycisk wtgczania/wytgczania

Przycisk wigczania/wytgczania umozliwia:

* Wigczy¢ naswietlarke Suprasetter, patrz sekcja "Wigczanie naswie-
tlarki Suprasetter”, strona 34.

» Wylgczy¢ naswietlarke Suprasetter, patrz sekcja "Wytgczanie
naswietlarki Suprasetter”, strona 36.

» Wytgczy¢ sygnat informujacy np. o btedzie.
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Wprowadzenie

Wskazowki dotyczgce korzystania z ptyt

W naswietlarce Suprasetter nalezy korzysta¢ wylgcznie z ptyt zatwierdzo-
nych i dopuszczonych do uzytku przez firme HEIDELBERG.

Ponadto w urzadzeniu Suprasetter mozna stosowac¢ wytgcznie do niego
przypisane oraz zakwalifikowane i dopuszczone do uzytkowania papiery
przektadkowe.

Korzystanie z nieodpowiednich i niezatwierdzonych ptyt oraz przektadek
moze doprowadzi¢ do wadliwego dziatania naswietlarki Suprasetter.

Jesli urzagdzenie Suprasetter zostato wyposazone w urzgdzenie odsysa-
jace, musi ono zosta¢ aktywowane podczas stosowania ablacyjnych piyt
drukowych. Aktywacja odsysania jest rowniez zalecana w przypadku ptyt
nieablacyjnych.

i Wskazéwka: Sposob aktywacji odsysania opisano w pomocy
online interfejsu uzytkownika CTP.

Systemy sztancowania

Opcjonalnie naswietlarka Suprasetter moze by¢ wyposazona w rézne
systemy sztancowania.

Sztance znajdujg sie we wnetrzu urzgdzenia Suprasetter i sztancujg ptyte
drukowa po naswietlaniu przed jej wytadowaniem.

Urzadzenie Maks. liczba sys- | Maks. liczba sztanc w
teméw sztanco- systemie
wania
Suprasetter A106 4 8
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Wprowadzenie

Mozliwe sg nastepujgce odstepy sztanc:

30

220 mm odstepu dla QM 46

Odstep 425 mm dla GTO i SM 52/75
550 mm odstepu dla Komori

780 mm odstepu dla SM 106

830 mm odstepu dla Komori 44

Version 2024



Wskazowki na temat instalaciji

Transport naswietlarki Suprasetter

Transport urzadzenia Suprasetter jest wykonywany wytacznie przez
przedsiebiorstwa, ktdre zostaty do tego upowaznione przez firme
HEIDELBERG. Transport moze by¢ wykonywany wytacznie przez
wykwalifikowany personel. Nalezy przestrzega¢ stosownych przepiséw
transportowych.

Instalacja naswietlarki Suprasetter

Instalacje naswietlarki Suprasetter moze przeprowadzaé wytgcznie auto-
ryzowany personel. Nalezy przy tym uwzgledni¢ warunki otoczenia.

» Ze wzgledu na wymagania dotyczace czystosci w miejscu ustawia-
nia naswietlarki Suprasetter nie moze ona by¢ eksploatowana w
pomieszczeniach, w ktérych odbywa sie druk lub obrébka papieru.

* W miejscu ustawiania podtoga powinna by¢ réwna i mocna.

» Podczas instalacji nalezy uwzgledni¢ zachowanie wystarczajacego
odstepu od $cian i innych przedmiotéw, aby zagwarantowa¢ odpo-
wiednig wentylacje i swobodny dostep pracownikow serwisu do
urzadzenia.

(Minimalne odlegtosci patrz rysunki w instrukciji instalacji.)

» Naswietlarki Suprasetter nie nalezy instalowaé w poblizu klimatyza-
torow i nalezy jg chronié przed wilgocig oraz bezposrednim nasto-
necznieniem.

Wskazéwka: Pierwsze ustawienie powinni przeprowadzi¢ pracow-
nicy wykonujacy czynnoéci konserwacyjne. Do czynnosci instala-
cyjnych nalezy rowniez podniesienie urzgdzenia Suprasetter
z palety oraz usuniecie zabezpieczen transportowych.
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Wskazdéwki na temat instalacji

Bezpieczniki samoczynne

Bezpieczniki samoczynne znajdujg sie za prawag ostong boczng. W przy-
padku zadziatania bezpiecznikdw samoczynnych nalezy postepowac
zgodnie ze wskazéwkami podanymi w rozdziale sekcja "Wigczanie auto-
matyki zabezpieczeniowej", strona 47. Naprawy mogg by¢ dokonywane
wylgcznie przez serwis.

Wybieranie jezyka interfejsu uzytkow-
nika

Klikng¢ przycisk ,Change to Device® (,Przejdz do urzadzenia”).
Wybra¢ na pionowym pasku menu ,Opcje”.

Wybra¢ zaktadke ,Miscellaneous” (,Rézne”).

W opcji ,Language” (,Jezyk”) wybra¢ zadany jezyk.

Klikng¢ przycisk ,Apply” (,Zastosu;j”). Jezyk interfejsu uzytkownika
zostanie zmieniony zgodnie z wyborem.

o~ wbd -~
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Obstuga

Zasady witgczania i wytaczania z syste-
mem operacyjnym Linux

Wszystkie urzadzenia Suprasetter z systemem operacyjnym Linux wyma-
gajg posiadania wtgczonej stacji roboczej (PC), aby mozna je byto uru-
chomi¢. Oprogramowanie urzgdzenia Suprasetter znajduje sie

w komputerze PC i przekazywane jest do urzadzenia Suprasetter pod-
czas fazy uruchamiania. Dlatego nie jest mozliwe korzystanie z naswie-
tlarki Suprasetter bez uruchomionego komputera PC.

Konieczne jest przestrzeganie ustalonej kolejnosci podczas wigczania i
wylgczania. W przypadku niestosowania sie do tego zalecenia moze
dojs¢ do nieprzewidywalnych btedéw i probleméw w komunikaciji miedzy
urzadzeniami, ktére mogg zosta¢ usuniete wytgcznie przez wtasciwe
wytgczenie i witgczenie urzgdzenia Suprasetter zgodnie z ponizszym
zaleceniem.

Kolejnos¢ witgczania
1. Wiaczy¢ stacje roboczg (PC), zalogowac sie na stronie konta Prinect
Account i uruchomic¢ interfejs uzytkownika ,,CtP User Interface”

2. Poczekaé, az interfejs CtP User Interface zostanie catkowicie uru-
chomiony.

3. Wigczy¢ Suprasetter.

Kolejnos¢ wytaczania
1. Wytaczy¢ nadwietlarke Suprasetter przez interfejs uzytkownika CtP
User Interface lub przycisk na naswietlarce Suprasetter

2. Odczekaé, az nadwietlarka Suprasetter zostanie catkowicie wyta-
czona.

3. Wylaczy¢ stacje roboczg (PC).
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Obstuga

i Wskazéwka: Jesli stacja robocza (PC) potrzebna jest bez naswie-
tlarki Suprasetter (np. Job Transfer) zaleca sie ponowne urucho-
mienie komputera PC przed ponownym witgczeniem naswietlarki
Suprasetter. Podczas ponownego uruchamiania stacji roboczej
(komputera PC) naswietlarka Suprasetter musi by¢ wytgczona.

W trybie pracy naswietlarki Suprasetter z zegarem sterujacym sta-
cja robocza (PC) musi pozostawaé wtgczona. Przed uruchomie-
niem trybu pracy z zegarem sterujgcym zaleca sie ponowne uru-
chomienie komputera PC. Podczas ponownego uruchamiania
stacji roboczej (komputera PC) naswietlarka Suprasetter musi by¢
wytgczona.

Ponowne uruchomienie stacji roboczej (PC)

Podczas ponownego uruchamiania komputera PC naswietlarka Supra-
setter musi by¢ wylgczona.

Wigczanie naswietlarki Suprasetter

Wigczanie reczne
Warunek: Na stole podawczym nie ma piyty.
Obstuga:

1. Wytacznik gtdwny ustawi¢ w pozycji I.

2. Nacisng¢ maksymalnie do dotu i pusci¢ przycisk wtgczania/wytgcza-
nia naswietlarki Suprasetter.
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Obstuga

Naswietlarka Suprasetter jest wtgczona, jednak potrzebuje jeszcze ok.
15 minut (lub wiecej, w zaleznosci od temperatury w miejscu instalaciji),
aby osiggna¢ temperature pracy.

Poza czynnosciami wktadania i wyjmowania ptyt obstuga odbywa sie ze
stanowiska roboczego.

Przycisk wigcza-
nia/wytaczania

/ Wytacznik gtowny

Witgczanie automatyczne

Wskazoéwka: Naswietlarka Suprasetter potrzebuje po wigczeniu
ok. 15 minut (lub wiecej, w zaleznosci od temperatury w miejscu
montazu), aby osiggng¢ temperature pracy. Dlatego jest wyposa-
zona w automatyke witgczania, ktéra wigcza naswietlarke Supra-
setter w okreslonym czasie, np. pét godziny przed rozpoczeciem
zmiany. Czas wigczania ustawia sie na stanowisku.

Warunek:
- Wigcznik gtéwny naswietlarki Suprasetter znajduje sie w pozycji I.
- Interfejs uzytkownika Suprasetter jest uruchomiony.
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Obstuga

Obstuga:

1.

1

7.

W interfejsie uzytkownika Suprasetter klikng¢ przycisk ,Device”
(,Urzadzenie”).

Na pionowej listwie menu wybraé¢ opcje ,Configuration” (,Konfigura-
cja’).

Wybraé zaktadke , Timer” (,Zegar sterujacy”).

Wybra¢ opcje ,Switch on Timer” (,Wtacz zegar sterujgcy”).

Ustawi¢ w polu ,Settings” (,Ustawienia”) w opcji ,Schedule” (,Plano-
wanie”) zadany rytm wigczania.

Ustawi¢ w polu ,Settings” (,Ustawienia”) w opcji ,Start Time” (,Czas
wigczania”) zadany czas wigczania.

Wskazoéwka: Jesli w opcji ,Schedule” (,Planowanie”) wybrano
pozycje ,Once” (,Jednorazowo”), w opcji ,Schedule Once” (,Jed-
norazowy termin”) mozna dodatkowo okresli¢ dzieh wigczenia.

Klikng¢ przycisk ,Apply” (,Zastosuj”). Czas wigczenia zostanie zapi-
sany i naswietlarka Suprasetter wigczy sie o zgdanej porze.

Wytgczanie naswietlarki Suprasetter

36

Aby nie narazi¢ Suprasetter na uszkodzenie wskutek
kondensaciji, po wylgczeniu przez co najmniej 12 godzin

muszg by¢ utrzymywane wymagane warunki otoczenia
(patrz rozdziat Dane techniczne).
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Obstuga

Istniejg dwie mozliwosci wytgczenia naswietlarki Suprasetter:
* Whylgczenie przez interfejs uzytkownika na stanowisku roboczym.

» Whylgczenie za pomocg przycisku wigczania/wytgczania na naswie-
tlarce Suprasetter.

Wytgczenie przez interfejs uzytkownika na sta-
nowisku roboczym

Zachowacé koniecznie przepisowg kolejnos¢ wytgczania.
Bezposrednie wytgczenie naswietlarki Suprasetter
wytgcznikiem gtéwnym moze prowadzi¢ do uszkodzen
naswietlarki Suprasetter.

1. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter klikng¢ przycisk
~Switch off recorder” (,Wytacz naswietlarke”).

Pojawi sie okno ,Confirmation” (,Potwierdzanie”).

2. Klikng¢ w oknie ,Potwierdzanie” przycisk "Yes" ("Tak").
Naswietlarka Suprasetter zostaje wytaczona.

3. Przed przystgpieniem do czyszczenia i konserwacji nalezy ustawic
wytgcznik gtowny w pozyciji 0.

4. Wytgczy¢ stacje roboczg (PC).
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Wytgczanie za pomocg przycisku wigczania/
wytgczania na naswietlarce Suprasetter

Zachowac¢ koniecznie przepisowg kolejnos¢ wytaczania.
Bezposrednie wylgczenie naswietlarki Suprasetter
wytgcznikiem gtéwnym moze prowadzi¢ do uszkodzen
naswietlarki Suprasetter.

1. Nacisna¢ przycisk wigczania/wytgczania tak dtugo (ok. 3 sekund),
az wigczy sie sygnat.
2. Puscic przycisk wigczania/wylgczania.
3. Nacisng¢ drugi raz przycisk wtgczania/wytaczania
Naswietlarka Suprasetter zostaje wytaczona.

i Wskazéwka: Jesli sygnat zabrzmi po raz drugi, przed wykonaniem
kroku 3, nalezy rozpocza¢ od nowa procedure wytgczania.

4. Przed przystgpieniem do czyszczenia i konserwacji nalezy ustawic
wytgcznik gtéwny w pozyciji 0.

5. Wylaczy¢ stacje roboczg (PC).
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Przycisk wigcza-
nia/wytaczania

Wytacznik gléwny

Ol Wskazéwka: W trybie pracy naswietlarki Suprasetter z zegarem
sterujgcym stacja robocza (PC) musi pozostawaé witgczona.

Jesli naswietlarka Suprasetter jest wigczana przy uzyciu automa-
tyki wtgczania, np. przed rozpoczeciem zmiany, wytgcznik gtéwny
musi by¢ ustawiony w pozyciji I.

1

Szybkie wytgczanie za pomocg przycisku wig-
czania/wytgczania na naswietlarce Suprasetter

Jezeli urzadzenie Suprasetter znajduje sie w stanie korekgji btedu (moze
to potrwac kilka minut), szybkie wytgczenie po wprowadzeniu sekwencji
wytgczenia nie jest mozliwe. Szybkie wytgczenie mozna jednak wymusic,
ponownie zadajgc sekwencje wytaczania.

1. Nacisng¢ przycisk wigczania/wytgczania tak dtugo (ok. 3 sekund),
az wigczy sie sygnat.

2. Puscic¢ przycisk wigczania/wytaczania.
3. Nacisng¢ drugi raz przycisk wtaczania/wytgczania
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Powtorzyé procedure wytgczania:

4.

1

Nacisng¢ przycisk wtaczania/wytgczania tak dtugo (ok. 3 sekund),
az wigczy sie sygnat.

Pusci¢ przycisk wtgczania/wytgczania.

Nacisng¢ drugi raz przycisk wigczania/wytgczania

Naswietlarka Suprasetter przerywa korekcje btedu i wytacza sie.
Wskazéwka: Rowniez w tym przypadku nalezy powtorzy¢ proce-

dure wytaczania, jesli sygnat zabrzmi drugi raz przed wykonaniem
kroku 3 lub 6.

Uzytkowanie materiatu

Podczas uzytkowania ptyt nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce wska-
zbéwki:

40

A Ostroznie
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej

obstugi

Ptyty mogg mie¢ ostre krawedzie. Zatozy¢ rekawice
ochronne. Dzieki temu mozna unikng¢ obrazen.

* Nie nalezy dotykac¢ ptyty po stronie emulsyjnej gotymi dtorimi. Odci-

ski palcéw pozostajg na ptycie drukowej i moga negatywnie wpty-
wac na jakos¢ wydruku.

Ptyty sg wrazliwe na zarysowania. Podczas ukfadania ptyt bez-
wzglednie nalezy stosowac¢ przektadki papierowe, aby ptyty nie
rysowaty sie.

Do urzadzenia Suprasetter nie mozna ftadowac¢ ptyt o widocznych
uszkodzeniach. Moze to doprowadzi¢ do wystapienia réznych uste-
rek w naswietlarce Suprasetter.
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Przechowywanie materiatu

W odniesieniu do przechowywania ptyt drukowych obowigzujg odmienne
wymagania przed naswietlaniem, po naswietlaniu oraz po wywotaniu.

Informacje o tych wymaganiach mozna uzyskaé od producenta ptyt dru-
kowych.

Reczne wkiadanie ptyty

i Wskazéwka: Ptyte mozna wtozy¢ do naswietlarki Suprasetter tylko
wtedy, gdy miga dolny rzad wskaznikéw stanu oraz $wieci lampka
przycisku zatwierdzenia. Przed wiozeniem ptyty do naswietlarki

nalezy otworzy¢ walki wejsciowe. Wiaczy sie przy tym sygnat aku-
styczny.

Przycisk zatwierdzenia Swieci sie

Dolny obszar wskaznikéw miga
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A Ostroznie
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej

obstugi

Ptyty moga miec¢ ostre krawedzie. Zatozy¢ rekawice
ochronne. Dzieki temu mozna uniknaé obrazen.

1. Zatozy¢ rekawice ochronne.
2. Wyciggna¢ zgdang ptyte z opakowania.

3. Usuna¢ wszystkie przektadki lub czesci opakowania przylegajace
do piyty.

Ostrozne usung¢ wszystkie przekfadki lub czesci opako-
wania z obu stron ptyty przed wtozeniem ptyty do naswie-
tlarki Suprasetter. Promien laserowy moze spowodowac
zapalenie sie resztek opakowania i doprowadzi¢ do roz-

przestrzenienia sie ognia we wnetrzu naswietlarki Supra-
setter.

4. Usuna¢ kurz z ptyty szmatka z niestrzepigcego sie materiatu.

i Wskazéwka: Zasadniczo sztancowane ptyty drukowe nalezy tado-

wac do urzadzenia Suprasetter w pierwszej kolejnosci niewykro-
jong strong w ,trybie tranzytu”, a wiec bezposrednio z urzgdzenia
Suprasetter do automatycznej wywotywarki online.

5. Potozy¢ ptyte drukowg strong emulsyjna skierowang w gore
i wycentrowang (£30 mm) na stole podawczym.
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6. Plyte wsung¢ do nasdwietlarki Suprasetter, tak aby tylna krawedz
ptyty pokrywata sie z podziatkg na stole podawczym.

7. Nacisng¢ przycisk zatwierdzenia. Ptyta zostanie wciggnieta do
naswietlarki Suprasetter. Wiaczy sie przy tym sygnat akustyczny.
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1

44

Przycisk zatwierdzania

Wskazéwka: Naswietlarka Suprasetter pobierze ptyte i sprawdzi jej
potozenie. Jesli ptyta zostata wiozona krzywo, zostanie ona
natychmiast ponownie przetransportowana na stoét podawczy.
Trzykrotnie wigczy sie sygnat i zacznie miga¢ lampka w przycisku
zatwierdzania. Nalezy wyréwnac potozenie ptyty i powtérzy¢ pro-
cedure wktadania ptyty.

Wskazoéwka: Jesli ptyta zostata wiozona rowno, naswietlarka
Suprasetter sprawdzi jej dlugosc. Jesli zostata wiozona ptyta o nie-
prawidtowej dtugosci, zostanie ona natychmiast ponownie prze-
transportowana na stét podawczy. Trzykrotnie wigczy sie sygnat i
zacznie migac lampka w przycisku zatwierdzania. Nalezy wyjgé
ptyte z naswietlarki Suprasetter i rozpoczg¢ od nowa procedure
wktadania ptyty o prawidtowej dlugosci.
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Wyjmowanie ptyty

Po naswietleniu plyta zostanie przygotowana do wyjecia ponad stotem
podawczym.

i Wskazéwka: Wydanie naswietlonej ptyty zostanie poprzedzone
sygnatem akustycznym. Dodatkowo srodkowe rzedy wskazan

zaczng réwnoczesnie migac.

Po wydaniu ptyty zostanie wygenerowany ponownie krétki sygnat

akustyczny informujgcy o tym, ze plyta moze zostac wyijeta.

A Ostroznie
K Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niewtasciwej

obstugi

Plyty mogg mieé ostre krawedzie. Zatozy¢ rekawice
ochronne. Dzieki temu mozna unikng¢ obrazen.

1. Zatozy¢ rekawice ochronne.
2. Wyijgc¢ ptyte z naswietlarki Suprasetter do dalszej obrobki.

Usuwanie btedow

W przypadku wystagpienia btedu w naswietlarce Suprasetter wtgczy sie
sygnat akustyczny i w interfejsie uzytkownika zostanie wyswietlony komu-
nikat o btedzie.

1. Klikng¢ przycisk ,Recorder Error Messages” (,Komunikaty o btedach
naswietlarki”).

a

Suprasetter A106 — Instrukcji obstugi 45



Obstuga

Wyswietlona zostanie informacja pomocnicza o nastepujgcej tresci:
* Numer btedu
» Opis btedu
* Pomoc w usuwaniu btedu
2. Usuna¢ bitgd w sposoéb opisany w Pomocy.

3. Klikng¢ przycisk ,Correct ERROR” (,Korekta BLEDU").

Naswietlarka Suprasetter powréci do stanu pierwotnego, a przerwang
czynnos¢ bedzie mozna kontynuowac.

Jesli podczas usuwania btedu powstatego w wyniku nie-
prawidtowego zatozenia ptyty na cylinder naswietlajgcy z
naswietlarki Suprasetter dochodzi¢ bedg nietypowe
dzwigki, nie nalezy wytgczac naswietlarki. Poczekac az
procedura usuwania btedu powinna zostanie zakon-
czona. Przerwanie procedury usuwania btedu moze
doprowadzi¢ do wystgpienia nieprzewidzianych zmian w
naswietlarce Suprasetter, ktérych usuniecie bedzie
wymagac interwencji serwisu.
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W przypadku btedu w podajniku podajnik zabarwia sie na
wyswietlaczu 3D na czerwono. Jesli do tego réwnolegle
dziata naswietlanie, nalezy tak dtugo czekac¢ z korektg
btedu, az zakonczy sie nadwietlanie i naswietlarka Supra-
setter przejdzie w stan btedu. W przeciwnym wypadku
nastgpi przerwanie naswietlania i niezdefiniowane stany
doprowadzg do tego, ze system musi zosta¢ ponownie
uruchomiony.

Witgczanie automatyki zabezpieczeniowej

Jesli w wyniku wystgpienia btedu wytaczyta sie automatyka zabezpiecze-
niowa, po przeprowadzeniu procedury usuniecia btedu nalezy jg ponow-
nie wigczy¢. Nalezy to zrobi¢ w nastepujacy sposob:
1. Zdja¢ prawg ostone boczna.
Widoczny teraz wytacznik kluczykowy nie moze zosta¢ uruchomiony
przez operatora, ale wylacznie przez personel serwisowy.

Niebezpieczenstwo obrazen w przypadku zmostkowa-
nego systemu bezpieczenstwa

Przy pomocy przetgcznika kluczykowego nastepuje
zmostkowanie petli bezpieczenstwa.

Moga pojawi¢ sie nastepujgce zagrozenia:

— Niebezpieczenstwo zmiazdzenia powodowane przez
ruchy mechaniczne.

— Obrazenia na skutek porazenia pradem elektrycznym.
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Obudowa boczna

2. Wigczyc¢ zwolniony bezpiecznik samoczynny.

@

Bezpieczniki samoczynne (5x) F5
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3. Jesli nie mozna ponownie wigczyé bezpiecznika samoczynnego,
nalezy skontaktowac sie z wtasciwym serwisem w celu usuniecia
usterki.

i Wskazéwka: W wersji bez automatycznego podajnika ptyt automa-
tyka zabezpieczeniowa F5 pozostaje wytaczona.

4. Ponownie zatozy¢ prawg obudowe boczna.

Obudowa boczna
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Informacje ogolne

W tym rozdziale opisywane sg prace konserwacyjne wykonywane przez
uzytkownika. Oprécz tego urzadzenie Suprasetter nie zawiera w obrebie
obudowy zadnych elementéw, ktére wymagatyby konserwacji ze strony
uzytkownika.

Niebezpieczenstwo dla zycia na skutek nieupowaznio-
nego otwarcia urzadzenia

Samowolne otwieranie urzgdzenia i niefachowa
naprawa mogg stwarzac¢ powazne niebezpieczenstwo
dla uzytkownika.

Zasadniczo prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytacznie
przez upowazniony personel specjalistyczny. Nalezy przy tym pamietaé o
przestrzeganiu przepiséw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom.

Niespetnienie wymogow bezpieczehstwa moze doprowadzi¢ do utraty
ubezpieczenia od nastepstw nieszczesliwych wypadkow!

Oprécz wymienionych w niniejszym rozdziale wykonywanych przez uzyt-
kownika prac konserwacyjnych wymagane jest przeprowadzanie dodat-
kowych prac konserwacyjnych — réwniez w okresie

gwarancyjnym — przez pracownikow serwisu. Te prace konserwacyjne
nie sg objete gwarancjg. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Supraset-
ter odpowiednie komunikaty wskazujg na koniecznos¢ przeprowadzenia
tych prac konserwacyjnych. Nalezy zwréci¢ sie najblizszego punktu ser-
wisowego.
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Czyszczenie Suprasetter

Niebezpieczenstwo $miertelnego porazenia prgdem
elektrycznym

Przed przystgpieniem do czyszczenia na mokro nalezy
zawsze odigczy¢ urzadzenie Suprasetter od zasilania
elektrycznego.

Wyciggna¢ wtyczke sieciowg z przytgcza zaktadowego
lub wytaczy¢ wytgcznik gtowny.

Powierzchnie urzgdzenia Suprasetter mozna czy$ci¢ suchg szmatka.
W przypadku silnego zabrudzenia mozna uzywac wilgotnej szmatki
zamoczonej w wodzie z ptynem do zmywania, uprzednio wyzymane;.
Nalezy uwazac¢, aby woda nie przedostata sie do wnetrza naswietlarki
Suprasetter. Ztgcza na tylnej Scianie naswietlarki Suprasetter nie
powinny wchodzié w kontakt z wilgocia.

Nie nalezy stosowac¢ szorujgcych srodkdéw czyszczgcych ani rozpusz-
czalnikéw.
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Czyszczenie watka czyszczgcego na
cylindrze naswietlajgcym

Komunikat informuje operatora o koniecznosci wyczyszczenia watkow
czyszczacych.

Czestotliwosé czyszczenia: 1000 ptyt
Srodek do czyszczenia rolki czyszczacej na cylindrze naswietlajgcym:
« Sciereczka HITECLOTH, numer zaméwieniowy PP.00124656

1. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter, w zaktadce
+LAdministration > Maintenance > Monitoring” (,Administracja > Kon-
serwacja > Kontrola”) klikngé przycisk ,Open Cover” (,Otwoérz

pokrywe”).

Stot podawczy nie jest zablokowany. Pomimo tego nalezy nacisng¢ przy-
cisk ,Open Cover* (,0tworz pokrywe®), aby otrzymaé dozwolony czas.

i Wskazéwka: Przycisk ,Open Cover” (,Otworz pokrywe”) jest

aktywny tylko wtedy, gdy nie odbywa sie naswietlanie, tzn. gdy nie
obraca sie cylinder naswietlajacy. Po zdjeciu stotu podawczego
naswietlarka Suprasetter przechodzi w stan btedu.

Zdjecie stotu podawczego w trakcie biezacej pracy urza-
dzenia powoduje przejscie urzadzenia Suprasetter do
stanu btedu. Moze to skutkowaé przerwami w naswietle-
niu i niewtasciwie naswietlonymi ptytami.
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2. Wyciggnac stét podawczy, trzymajgc go za gorng krawedz.

Stot podawczy
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3. Wyciggna¢ stot podawczy z urzgdzenia Suprasetter i potozy¢ go
ostroznie na blacie.

Nalezy uwazaé, aby nie dotkng¢ widocznych silnikow
sztanc i ptytek drukowanych. Nie stanowig one wpraw-
dzie zagrozenia dla operatora, poniewaz sg pozbawione
napiecia i zasilania na skutek odblokowania stotu podaw-
czego, mogg jednak ulec uszkodzeniu.

Wskazéwka: Sztance sa montowane opcjonalnie.
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4. Wyjac¢ pojemniki z odpadami sztancowania z urzadzenia Supraset-
ter.

Silniki sztanc

Pojemniki na odpady sztancowania
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5. Otworzyé zamki dzwigni dwuramiennych na obu fozyskach watka
czyszczacego.

Watek czyszczacy

Otworzy¢ zamki dzwigni dwuramiennych z lewej i prawej strony

6. Wyjaé watek czyszczacy z urzadzenia Suprasetter. Nalezy uwazac,
aby nie uszkodzi¢ watka czyszczgacego.

7. Wyczysci¢ watek czyszczacy za pomocg Sciereczki, odrobiny mydta
w ptynie i cieptej wody.

Nie nalezy uzywac zadnych $rodkéw ani urzadzen czysz-
czacych, ktére mogg powodowac zadrapania lub rysy.

8. Walek czyszczacy osuszyC szmatkg z niestrzepigcego sie materiatu.

9. Ponownie zamontowac watek czyszczacy w naswietlarce Supraset-
ter. Nalezy uwazac, aby watek dobrze osadzi¢ w panewkach fozysk,
nie uszkadzajgc go.
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10. Zamkng¢ zamki dzwigni dwuramiennych w obu tozyskach watka
czyszczacego. Zamki nalezy doktadnie zatrzasnggé.

Watek czyszczacy

Zamkngc¢ zamki dzwigni dwuramiennych z lewej i prawej strony

11. Ponownie wiozy¢ pojemniki na odpady sztancowania.

Pojemniki na odpady sztancowania
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12. Watek czyszczgcy osuszy¢ ponownie szmatkg z niestrzepigcego sie
materiatu.

13. Stét podawczy wsung¢ dolng krawedzig w prowadnice.

Stot podawczy
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14. Stét podawczy wsuwac do tytu do momentu, az chwycg magnesy.

15. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter, na karcie ,Admi-
nistration > Maintenance > Monitoring” (,Administracja > Konserwa-
cja > Kontrola”), w kolumnie ,Maintenance Completed” (,Konserwa-
cja przeprowadzona”) zaznaczy¢ pole wyboru w wierszu ,Cleaning
Rollers” (,Walki czyszczace”). Liczba ptyt w kolumnie ,Next Mainte-
nance” (,Nastepna konserwacja”) zostanie ponownie ustawiona na
wartos¢ wyjsciowa.

16. Klikng¢ przycisk ,Apply” (,Zastosuj”) i potwierdzi¢ za pomocg przyci-
sku ,Yes” (,Tak”). Odliczanie do momentu kolejnego czyszczenia
watkow czyszczacych rozpocznie sie od nowa.

17. Przeprowadzi¢ procedure usuwania btedu Suprasetter, patrz sekcja
"Usuwanie btedéw", strona 45.
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Usuwanie odpadow sztancowania

Jesli naswietlarka Suprasetter opcjonalnie wyposazona jest w ttocznik,
komunikat w okreslonych odstepach czasu poinformuje operatora

o koniecznosci usuniecia odpadéw sztancowania. Nalezy wéwczas
wykonaé nastepujgce czynnosci:

Czestotliwos¢ konserwacji: 2000 wykrawan

1. W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter, w zaktadce
»+Administration > Maintenance > Monitoring” (,Administracja > Kon-
serwacja > Kontrola”) klikng¢ przycisk ,Open Cover” (,0tworz

pokrywe”).
Stot podawczy nie jest zablokowany. Pomimo tego nalezy nacisngc¢ przy-
cisk ,Open Cover* (,0tworz pokrywe®), aby otrzyma¢ dozwolony czas.

i Wskazéwka: Przycisk ,,Open Cover” (,0tworz pokrywe”) jest

aktywny tylko wtedy, gdy nie odbywa sie naswietlanie, tzn. gdy nie
obraca sie cylinder naswietlajacy. Po zdjeciu stotu podawczego
naswietlarka Suprasetter przechodzi w stan btedu.

Zdjecie stotu podawczego w trakcie biezacej pracy urza-
dzenia powoduje przej$cie urzadzenia Suprasetter do
stanu btedu. Moze to skutkowaé przerwami w naswietle-
niu i niewtasciwie naswietlonymi ptytami.
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2. Wyciggnac stét podawczy, trzymajgc go za gorng krawedz.

Stot podawczy

3. Wyciagna¢ stét podawczy z urzadzenia Suprasetter i potozy¢ go
ostroznie obok Suprasetter.
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Nalezy uwazaé, aby nie dotkng¢ widocznych silnikow
sztanc i ptytek drukowanych. Nie stanowig one wpraw-
dzie zagrozenia dla operatora, poniewaz sg pozbawione
napiecia i zasilania na skutek odblokowania stotu podaw-
czego, moga jednak ulec uszkodzeniu.

4. Wyjac¢ pojemniki z odpadami sztancowania z urzgdzenia Supraset-
ter i opréznic je.
i Wskazéwka: Odpadow sztancowania nie nalezy usuwac wraz z
normalnymi odpadami. Odpady sztancowania nalezy utylizowaé

razem z przeznaczonymi do utylizacji ptytami drukowymi
w lokalnym zaktadzie utylizacji.

Silniki sztanc

Pojemniki na odpady sztancowania
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5. Ponownie witozy¢ pojemniki na odpady sztancowania.
6. Stot podawczy wsuna¢ dolng krawedzig w prowadnice.

Stot podawczy

7. Stot podawczy wsuwac do tylu do momentu, az chwycg magnesy.
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W interfejsie uzytkownika naswietlarki Suprasetter, w zaktadce
»+Administration > Maintenance > Monitoring” (,Administracja > Kon-
serwacja > Kontrola”), w kolumnie ,Maintenance Completed” (,Kon-
serwacja przeprowadzona”) zaznaczy¢ pole wyboru w wierszu
.Punch Waste” (,Odpady sztancowania”).

Liczba proceséw sztancowania w kolumnie ,Next Maintenance”
(,Nastepna konserwacja”) zostanie ponownie ustawiona na wartos¢
wyjsciowa.

Klikng¢ przycisk ,Apply” (,Zastosuj”) i potwierdzi¢ za pomocg przyci-
sku ,Yes” (,Tak”).

Odliczanie do momentu kolejnego usuwania odpadoéw sztancowania
rozpocznie sie od nowa.

Przeprowadzi¢ procedure usuwania btedu Suprasetter, patrz sekcja
"Usuwanie btedéw", strona 45.

Wymiana filtra powietrza

Komunikat poinformuje operatora o koniecznosci wymiany filtra powie-

trza.

Czestotliwos¢ konserwaciji: 1000 godzin
Numer zaméwienia maty filtracyjnej: PL.517.0501

Suprasetter A106 — Instrukcji obstugi 65



Konserwacja i pielegnacja

1. Zdjac prawg ostone bocznag.

Niebezpieczenstwo obrazen w przypadku zmostkowa-
nego systemu bezpieczenstwa

Przetacznik kluczykowy, ktory jest teraz widoczny, nie
moze by¢ uzywany przez operatora, lecz wylgcznie
przez personel serwisowy.

Przy pomocy przetgcznika kluczykowego nastepuje
zmostkowanie petli bezpieczenstwa.

Moga pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

— Niebezpieczenstwo zmiazdzenia powodowane przez
ruchy mechaniczne.

— Obrazenia na skutek porazenia pradem elektrycznym.

]

e

Obudowa boczna
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2. Zdja¢ pokrywe obudowy filtra.

Pokrywa

3. Zaleca sig uzywanie rekawic ochronnych.
4. Wyjac filtr z obudowy i wymieni¢ go na nowy.
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Filtr powietrza

Wskazéwka: Filtr umiesci¢ strong powlekang do wewnatrz.

5. Filtr nalezy zutylizowaé podobnie jak ogpady domowe. Dalsze infor-
macje na temat utylizacji mozna uzyska¢ w lokalnych zaktadach uty-
lizacji.
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6. Ponownie zatozyé pokrywe na obudowe filtra.

Pokrywa

7. Ponownie zatozy¢ prawg obudowe boczna.

Obudowa boczna

Suprasetter A106 — Instrukcji obstugi
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W interfejsie uzytkownika nadwietlarki Suprasetter, w zakfadce
»+Administration > Maintenance > Monitoring” (,Administracja > Kon-
serwacja > Kontrola”), w kolumnie ,Maintenance Completed” (,Kon-
serwacja przeprowadzona”) zaznaczy¢ pole wyboru w wierszu ,Air
Filter” (,Filtr powietrza”)

Liczba godzin w kolumnie ,Next Maintenance” (,Nastepna konser-
wacja”) zostanie ponownie ustawiona na wartos¢ wyjsciowa.
Klikng¢ przycisk ,Apply” (,Zastosu;j”) i potwierdzi¢ za pomocg przyci-
sku ,Yes” (,Tak”).

Odliczanie do momentu kolejnej wymiany filtra powietrza rozpocznie
sie od nowa.
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Suprasetter A106

Dane techniczne

Wymiary (mm) SxGxW 2150 x 1494 x 1536
Ciezar ok. 900 kg

Napiecie sieciowe 200V -240V przytacze 1-fazowe
Czestotliwos¢ sieciowa [50/60 Hz

Znamionowy prad robo- maks. 5 A przytacze 1-fazowe
czy typowo <4 A

tryb stand-by: 0,2 A
z DCL maks. 6 A

Pobér mocy

<1000 W autonomicznie

<1200 W z DCL

Emisja ciepta

ok. 3600 kJ/h

Podtgczenie pneuma-
tyczne

min. 6 bar / 90 PSI
maks. 8 bar /

suche, pozbawione oleju
sprezone powietrze

120 PSI Rozmiar czgsteczek
resztkowych <5 pym
Zuzycie powietrza 100 I/min
Warunki otoczenia Temperatura +17 °C do +27 °C
(praca) o
Cisnienie 700 mbar do 1060 mbar
Wilgotnosé od 40 % do 70 %
wzgledna bez skraplania pary wod-

nej

Suprasetter A106 — Instrukcji obstugi
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Warunki otoczenia
(transport)

Temperatura -10 °C do +50 °C
Cisnienie 250 mbar do 1060 mbar
Wilgotnosc¢ od 10 % do 85 %
wzgledna bez skraplania pary wod-

nej

Emisja hatasu

< 70 dB (A) w zaleznosci od miejsca pracy

Wielko$¢ plyt druko- maks. 930 mm x 1060 mm
wych

min. 370 mm x 323 mm
Grubos¢ piyt 0,15 mm do 0,35 mm

Rozdzielczos¢

1000 pikseli/cm (2540 dpi)
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Wymogi bezpieczenstwa

Normy i standardy

Urzadzenie Suprasetter spetnia wymagania przepiséw bezpieczenstwa
zawartych w nizej podanych normach i dyrektywach.

Ol Wskazéwka: Zastosowanie majg wydania obowigzujgce w

1 momencie wyprodukowania urzadzenia. Informacje na temat
dopuszczen i oznaczen znajdujg sie na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

Ogolne

Ustawa o bezpieczenstwie wyrobdw (niem. ,Produktsi- (Niemcy)
cherheitsgesetz”, ProdSG)

Dyrektywa maszynowa (Europa)
Dyrektywa niskonapieciowa (Europa)
Dyrektywa dot. kompatybilnosci elektromagnetycznej  (Europa)

Ustawa o kompatybilnosci elektromagnetycznej (niem. (Niemcy)
~Elektromagnetische-Vertraglichkeit-Gesetz”, EMVG)

Bezpieczenstwo lasera

Tabliczki lasera i ich pozycje nalezy sprawdzi¢ w spisie tabliczek na
koncu niniejszego rozdziatu.

DGUV, przepis 11 (Niemcy)

EN 60825-1 (Europa)

IEC 60825-1 (miedzynaro-
dowo)

21 CFR 1040 (USA)
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Bezpieczenstwo mechaniczne

EN ISO 12100
EN 1010-1/2
IEC 68-2-6

IEC 68-2-27

Bezpieczenstwo elektryczne

EN ISO 13849-1

EN 60204-1
IEC 60204-1

EN 62368-1
IEC 62368-1

UL 62368-1
CSA C22.2 No. 62368-1

74

(Europa)
(Europa)
(miedzynaro-
dowo)
(miedzynaro-
dowo)

(miedzynaro-
dowo)
(Europa)
(miedzynaro-
dowo)
(Europa)
(miedzynaro-
dowo)

(USA)
(Kanada)
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Emisja zaktocen (promieniowanie i napiecie
zaktocajace)

EN 55032, warto$¢ graniczna B (Europa)

CISPR 22, Klasa B (miedzynarodowo)
FCC CFR 47, Part 15, Subpart B, Class A (USA)

ICES-003, klasa A (Kanada)

EN 61000-3-2 (Europa)

EN 61000-3-3 (Europa)

AS/ZNS 3548 (Australia/

Nowa Zelandia)

Odpornos¢ na zaktdcenia

EN 61000-6-2 (Europa)
EN 61000-6-3 (Europa)
EN 55024 / A1 (Europa)
CISPR 24 (miedzynarodowo)

Eliminacja zaktécen

W celu zachowania kompatybilnosci elektromagnetycznej zgodnie
z Dyrektywg ws. kompatybilnosci elektromagnetycznej urzadzenie
Suprasetter moze by¢ uzytkowane wytgcznie wtedy, gdy wszystkie
ostony sg prawidtowo zamontowane.

W celu eliminacji zaktocen podczas podtgczania kolejnych urzgdzen elek-
trycznych nalezy przestrzega¢ wskazowek producenta tych urzgdzen
odnosnie wiasciwej instalacji i konserwacji.
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Mozna zatozy¢ wyeliminowanie zaktécen, jesli podtaczane urzadzenia sg
oznaczone symbolem zgodno$ci Unii Europejskiej (CE) lub znakiem
UKCA i przestrzegane sa wskazdwki dotyczgce instalacji, eksploatacji i
konserwaciji.

Wskazéwka FCC

To urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z ogranicze-
niami dla urzadzen cyfrowych klasy A (patrz akapit 15 przepisow FCC).
Ograniczenia te majg na celu zapewnienie odpowiedniej ochrony przed
szkodliwymi zakidceniami, gdy urzadzenie jest uzywane w srodowisku
komercyjnym. Urzadzenie wytwarza i stosuje drgania o wysokiej czesto-
tliwosci oraz moze je emitowac. Jesli urzagdzenie nie zostato ustawione i
nie jest uzywane zgodnie z instrukcjg producenta, mogg wystapi¢ zakio-
cenia odbioru radia i telewizji. Podczas pracy urzadzenia w budynkach
mieszkalnych mogg wystgpi¢ szkodliwe zaktdcenia. Obowigzek wyelimi-
nowania tych interferenciji lezy po stronie uzytkownika.

Oswiadczenie o0 zgodnosci

Ponizszy stan rzeczy obowigzuje wytgcznie w panstwach czionkowskich
Europejskiego Obszaru Gospodarczego (EOG) oraz Anglii, Szkocji i Walii
jako czesci Zjednoczonego Kroélestwa (UK) i dotyczy produktéw, ktorych
firma HEIDELBERG jest producentem w catym ich zakresie:

* Do niniejszej instrukcji obstugi jest dotaczona oryginalna wersja
deklaracji zgodnosci.
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Utylizacja

Podczas utylizacji urzadzenia Suprasetter nalezy przestrzegac lokalnych
przepisow. Urzgdzenie Suprasetter zawiera substancje szkodliwe. Z tego
wzgledu nie nalezy go utylizowaé razem ze zwyklymi odpadami, ale prze-
kaza¢ wyspecjalizowanemu zakladowi utylizacji. Adresy odpowiednich
zakladéw mozna uzyskaé¢ we witasciwym urzedzie ds. ochrony srodowi-
ska.

Dane zawarte w niniejszym opisie opierajg sie na naszej aktualnej wiedzy
i doswiadczeniach. Nie zwalniaja one podmiotu wykonujgcego utylizacje
z obowigzku przestrzegania przepiséw i ustaw obowigzujacych

w momencie utylizacji.

Informacje ogolne

Patrz "Wymiary (mm)", strona 71 oraz "Ciezar", strona 71.

Substancje szkodliwe

W tabeli przedstawione zostaty elementy zawierajgce substancje szko-
dliwe. Nalezy je utylizowac lub przetwarzac osobno.

Miejsca montazu tych pozycji w urzadzeniu Suprasetter sg przedsta-
wione na ponizszych ilustracjach.
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Oznaczenie Zawarte substancje szkodliwe Nr
rysunku
(poz.)
Skrzynka elektroniczna
Rézne elektroniczne ptytki | Tetrabromobifenol A, otow i 7(19)
obwodow drukowanych inne
Zasilacz Tetrabromobifenol A, otéw i
inne
Serworegulator Tetrabromobifenol A, otdw i 6 (25)
inne
Zasilacz lasera Tetrabromobifenol A, otow i 7 (26)
inne
Lampka sygnalizacyjna Tetrabromobifenol A, otéw i 1(24)
inne
Ptytka przytaczeniowa Tetrabromobifenol A, otéw i 8 (23)
modutu laserowego inne
Elektroniczne ptytki obwodéw | Tetrabromobifenol A, otéw i 3(13)
drukowanych w ttocznikach  |inne
Plytki obwodoéw drukowanych | Tetrabromobifenol A, otow i 8 (22)
fotokomorek inne
Modut laserowy Otéw, chrom VI iinne 8 (23)
Urzadzenie chtodzace patrz sekcja "Wskazowki doty- | 6 (18)
czgce utylizacji chtodnicy",
strona 92
Substancja ochronna chtod- |Glikol etylenowy ok. 1,5 litr, w
nicy — Glysantin patrz sekcja "Utylizacja ptynu obiegu
Glysantin", strona 79 chiodze-
nia
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Oznaczenie Zawarte substancje szkodliwe Nr
rysunku
(poz.)
Bateria na elektronicznej pty- |[R6zne metale ciezkie 7(19)
tce obwodow drukowanych

W ekranowaniu kabli moze by¢ zawarty polichlorek winylu. Podzespoty
elektroniczne sa chronione przy uzyciu materiatéw trudnopalnych. Zgod-
nie z dzisiejszym poziomem wiedzy technicznej przetwarzanie termiczne
nie stanowi trudnosci w odpowiednio wyposazonych zaktadach.

Utylizacja ptynu Glysantin

Zasadniczo podczas utylizacji nalezy uwzgledni¢ dane zawarte

w aktualnej karcie charakterystyki substancji niebezpiecznej
+GLYSANTIN® G48® Ready Mix/50 blue-green also suitable for electric
vehicles” lub ,GLYSANTIN® G30® pink also suitable for electric
vehicles” firmy BTC Europe GmbH.

Dostawca:
BTC Europe GmbH, Rheinpromenade 1, 40789 Monheim, Niemcy
Telefon: +49 2173 3347-0

E-mail: btc-productsafety@btc-europe.com

Surowce wtorne

Ponizsza tabela przedstawia najwazniejsze elementy nie zawierajgce
substancji szkodliwych. Ich utylizacja jest nieszkodliwa dla srodowiska.

Miejsca montazu tych pozycji w urzadzeniu Suprasetter sg przedsta-
wione na ponizszych ilustracjach.

Suprasetter A106 — Instrukcji obstugi 79



Dane techniczne

Poz. Oznaczenie Materiat Ciezar Nr
ok. (kg) [rysunku
1 |Ostony blaszane Blacha aluminiowa, 41 1(1)
lakierowana, firma Man-
kiewicz Alexit 426-44
2 | Stoét obrotowy podzia- | Aluminium, czesciowo 50 4 (15)
towy powlekane proszkowo
3 |Obudowa boczna Aluminium, malowane 25 1(3)
proszkowo
4 |Obudowa przednia |Poliuretan 18 1(4)
stét przedni
5 |Rama podstawowa |Blacha stalowa, ocynko-| 205 1(5)
wana
6 |Podstawa maszyny |Aluminium EN 573-3 140 8 (22)
EN AW 6060 T5
7 |Suwak naswietlajacy |Aluminium EN 573-3 14 8
EN AW 6060 T5 5
8 |Cylinder naswietla- |Aluminium EN 573-3 75 8
Jacy EN AW 6060 T5
9 |Belka do sztancowa- |Aluminium EN 573-3 16 3(13)
nia EN AW 6060 T5
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Poz. Oznaczenie Materiat Ciezar Nr
ok. (kg) [rysunku
Rézne elementy: Stal, aluminium, two- 350
Zespoly montazowe |ZYWO sztuczne, odlew
oo aluminiowy
Silniki
Pompy
Kable
Cylindry gumowane
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Demontaz
Poz. Kroki Uwagi
1, 3, 4, 5 |Demontaz czesci obu- Goérna, boczna obudowa, obu-

Rysunek
1

dowy

dowa przednia i przedni stot

Spuszczanie ptynu chio-
dzacego

Plyn chtodzacy nalezy utylizowac
zgodnie z zaleceniami produ-
centa, z uwzglednieniem przepi-
séw dotyczacych ochrony srodo-
wiska. Nalezy uwzgledni¢
wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa (patrz sekcja "Utylizacja
ptynu Glysantin", strona 79). W
dolnej czesci zespotu naswietlajg-
cego oraz urzgdzenia chtodza-
cego nalezy odkreci¢ przewody i
spusci¢ ptyn chtodzacy do stosow-
nego pojemnika.

11 Zdemontowac zespot Kazdy z nich przykrecony jest 2
Rysunek watkow transportujacych |$rubami
2 w tylnej czesci urzgdze-
nia.
12 Zdemontowac zespot 2 $ruby w dolnej czesci,
Rysunek watkow transportujacych |4 sruby w obrebie zawiasow.
3 w przedniej czesci urza-
dzenia
14, 15 |Rame uchylng umiesci¢ w |Odkreci¢ po obu stronach 4 $ruby
Rysunek pofozeniu poziomym i z tbami szesciokatnymi i odbloko-
4 wyciagng¢ dwa wsuniete |wac klamry zabezpieczajgce dolny

stoty i zdemontowac.

stot.
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Poz. Kroki Uwagi
16, 17 |Zdemontowac 2 sprezyny |Ostrzezenie - ryzyko wypadku!

Rysunek odcigzajgce Przed demontazem koniecznie

5 zwolni¢ nacigg sprezyn poprzez

ich przekrecenie

14 Wyjaé rame uchylng i roz-|4 Sruby
Rysunek to2y¢ia

4

13 Wyjaé belki do sztanco- |Zwolni¢ blokade i wyciggna¢ belke
Rysunek |wania do gory

3

20 Pojedyncze elementy
Rysunek odkreci¢ z gornej ramy

7

20 Oddzieli¢ gorng rame od |8 srub (réwniez w dzwigarach)
Rysunek |dolnej

7

18 Wymontowac chtodnice |2 sruby w przedniej czesci
Rysunek

6

19 Wymontowac jednostke |Poluzowac 2 Sruby, nastepnie
Rysunek elektroniczng wyciggna¢ jednostke elektro-

7 niczng na szynie i odkreci¢ 4

Sruby.

21 |Zdemontowaé pompy Sruby
Rysunek

8

Suprasetter A106 — Instrukcji obstugi
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Poz. Kroki Uwagi
23 |Wymontowaé modut lase-|Na rysunku widoczne jest tylko
Rysunek |"OWY miejsce montazu.
8

22 Wyjaé zespdt naswietla- |Cylinder zawiera rozne materiaty
Rysunek jacy z dolnej ramy i rozto-
Roztozy¢ cylinder

Rysunek 1
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11

Wskazdéwka: Miejsce montazu zalezy od rodzaju podajnika.

Rysunek 2
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13 12

Rysunek 3
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14 15

Rysunek 4
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16 17

Rysunek 5
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Rysunek 6
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20

90

Rysunek 7

19

26
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22 23

Rysunek 8
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Wskazowki dotyczace utylizacji chtodnicy

Chtodnica sktada sie z wielu czesci, ktore nalezy utylizowaé osobno. Uty-
lizacje nalezy przeprowadzi¢ fachowo w wyspecjalizowanych zaktadach.

Elementy konstrukcji chtodnicy mozna podzieli¢ na 3 grupy.

1.

1

92

Urzadzenia elektryczne/czesci sktadowe/kable mozna zdemonto-
wag, a nastepnie poszczegdlne grupy materiatdéw poddaé utylizaciji.
Urzadzenia elektryczne/czesci sktadowe mozna bezposrednio
dostarczy¢ do punktu odzysku odpadow i utylizacji urzadzen elek-
trycznych.

Odpady nienadajace sie do ponownego przetworzenia (tworzywa
sztuczne, materiat izolujgcy, czesci z blachy itd.) mozna oddac do
punktu zbidrki lub odzysku odpadow.

Obwadd chtodzenia musi zostaé zutylizowany przez zaktad specjali-
zujacy sie w technice chtodniczej. Demontaz obwodu chtodzenia
moze by¢ przeprowadzony wytacznie przez specjalistow techniki
chtodniczej.

Zanieczyszczona lub wzbogacona dodatkami ciecz chtodzaca nie
moze przedostac sie do kanalizacji lub wod. Ciecz chtodzaca nalezy
do odpaddw szczegodlnych i moze by¢ utylizowana wytgcznie przez
wyspecjalizowane zakfady utylizacji.

Wskazéwka: Wszystkie odpady nalezy utylizowaé¢ zgodnie z prze-
pisami dotyczacymi ochrony srodowiska obowigzujacymi w danym
kraju.
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Tabliczki na urzgdzeniu Suprasetter
A106

HEIDELBERG 1
Kurfiirsten-Anlage 52-60, 69115 Heidelberg, Germany

Made in Germany. Attention: German and foreign
patents. Essential parts, devices and operations of all
Heidelberg platesetters are covered by patents in
many countries of the world. We warn against
copying; legal action will be taken against violator.

A106 PUxxxxxx XXYY

Suprasetter  Serial number Year of manufacture

200-240V 50Hz 8A Lod

200-240V 60Hz 8A \v[/ s
\Gm@/

Znak certyfikacji zgodnie z
lista krajow*

\

Tabliczka znamionowa (ilustracja przyktadowa)

*Jesli dotyczy, w tym miejscu przedstawione sg znaki certyfikacji odpo-
wiednie dla danego urzgdzenia, jak np. CE, EAC, UKCA lub cETLus.
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the following two conditions: (1) This device may not cause harmful
interference, and (2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired operation.

/This device complies with Part 15 of FCC rules. Operation is subject to | 2

This class A digital apparatus meets all requirements of the Canadian
Interference-Causing Equipment Regulations.

Cet appareil numérique de la classe A respecte toutes les exigencis du
Réglement sur le matériel brouiller du Canada.

This product has been manufactured to meet or exceed the

performance requirements for laser products as stated in

21CFR1040.10 and 21CFR1040.11 of the Health and Safety
\Ac! of 1968.

Wskazoéwka FCC

LASER PRODUCT
CLASS 1

IEC 60825-1:2007

Informacja o klasie lasera 1

10.122.3899

Oznakowanie wytgcznika gtéwnego
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VORSICHT!
CAUTION! |
ATTENTION!

QUETSCHGEFAHR BEI BEWEGUNG, WENN
SICHERHEITSVERRIEGELUNG UBERBRUCKT

BEWARE OF MOVING PARTS WHEN INTERLOCK
DEFEATED

PARTIES MOBILES S| VERROUILLAGE DE
SURETE PONTE

Uwaga! Niebezpieczehstwo zmiazdzenia, jesli blokada bezpieczenstwa
zostata usunieta.

VORSICHT! 6

SICHTBARE UND UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG KLASSE 4,
WENN ABDECKUNG GEOFFNET UND SICHERHEITSVERRIEGELUNGEN UBERBRUCKT
BESTRAHLUNG VON AUGE ODER HAUT
DURCH DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN!

CAUTION!
VISIBLE AND INVISIBLE ASER RADIATION CLASS 4
WHEN OPEN AND INTERLOCKS DEFEATED

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO DIRECT OR SCATTERED RADIATION!

ATTENTION!
RAYONNEMENT LASER VISIBLE ET INVISIBLE DE CLASSE 4
EN CAS D'OUVERTURE ET LORSQUE LA SECURITE EST NEUTRALISEE
EXPOSITION DANGEREUSE DE L'CEIL OU DE LA PEAU
AU RAYONNEMENT DIRECT OU DIFFUS

Uwaga — niewidoczne promieniowanie laserowe klasy 4.

Przy otwartej pokrywie i wytagczonej blokadzie bezpieczenstwa. Unikac
napromieniowania oczu lub skéry promieniowaniem bezposrednim lub
rozproszonym.

7

Ostrzezenie przed porazeniem pradem elektrycznym.
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[LL])

Zapoznac sie z dotgczonymi dokumentami.

ACHTUNG:
Feder muss vor dem Entfernen
entspannt werden!

CAUTION:
Before removing the Spring,
the tension must be released!

Uwaga: Przed demontazem sprezyny nalezy zwolnié¢ nacigg sprezyny.
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Pozycja tabliczek

i
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