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Liebe Prinect Anwenderin, lieber Prinect Anwender,

das Prinect Team der Heidelberger Druckmaschinen AG freut sich Ihnen die Ver-
fligbarkeit der neuen Prinect Business Manager Version 7.31 ankiindigen zu kon-

nen und IThnen eine Ubersicht der wichtigsten Neuerungen mit diesem Dokument
zur Verfiigung stellen zu konnen.

In diesem Dokument finden Sie auch weitere Verlinkungen zu tiefergehenden
Informationen zu den neuen Funktionen. Sie entscheiden selbst, ob Sie mehr
Details benotigen. Wir leiten Sie dann zu unserem neuen ,,Prinect Newsroom*
oder zu den ,,Prinect Online-Hilfen“ weiter, wo sie weitergehende und tiefer-
gehende Informationen als Videos, Text oder in PowerPoint-Prasentationen
bereitgestellt bekommen.

Letztes Jahr haben wir offiziell die neuen Prinect Business Manager Video
Tutorials veroffentlicht. Sie finden diese in unserer Prinect Lounge auf: Prinect
Video Tutorials (prinect-lounge.com). Schauen Sie gerne einmal vorbei.

Das Inhaltsverzeichnis auf der nachsten Seite gibt IThnen eine Gesamtiibersicht.
Zusatzlich ist das Tool ,,Prinect Know How" fiir weitere Details verfiigbar. Jede
weitere Anderung ist dort dokumentiert. Mehr Informationen zu den mit Prinect
CR freigegebenen Betriebssystemen finden Sie hier.

Unsere Produktinformationen fiir die kontinuierlichen Releases fiir Prinect CR
(Continuous Release) stellen Thnen zudem alle relevanten Anderungen fiir Prinect
Production Commercial zur Verfiigung. Gleiches gilt fiir alle relevanten Anderun-
gen fiir Prinect Production Packaging / Label.

Hinweis:

Fur die Integration des Prinect Business Manager Version 7.31 mit dem
Prinect Produktionsworkflow wird mindestens die Version Prinect CR
Version 5055.0.4 benétigt. Die Kompatibilitat der Versionen wird durch
die zentrale Bereitstellung der kumulativen Updatepakete im Prinect
Maintenance Center sichergestellt.

Copyright © 2020 Heidelberger Druckmaschinen AG. All rights reserved September 2024 For internal use only 2


https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_news/de/index.htm#t=Prinect%2Fbusiness%2Fbusiness.htm%23HT_business
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Business_Manager/new_de_7_31/#t=Prinect%2Fwhats_new7_31%2Fwhats_new7_31.htm%231042452&rhtocid=_2
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_vids/de/index.htm#t=Prinect%2Fvideotutorials_bm%2Fvideotutorials_bm.htm%23HT_bm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_vids/de/index.htm#t=Prinect%2Fvideotutorials_bm%2Fvideotutorials_bm.htm%23HT_bm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_start/#t=Prinect%2Fgerman%2Fgerman-1-.htm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_news/de/index.htm#t=Prinect%2Fsystech%2Fsystech.htm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_news/en/index.htm#t=Prinect%2Fproduction%2Fproduction-1.htm%23HT_commercial
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_news/en/index.htm#t=Prinect%2Fproduction%2Fproduction-1.htm%23HT_commercial
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_news/en/index.htm#t=Prinect%2Fpackaging%2Fpackaging-1.htm

Produktinformation | Prinect Business

Inhalt

Prinect Business Manager

1

2

4

Allgemeine Verbesserungen

1.1 Neuer Button ,,Auftrag einplanen® im Hauptmenii ,,Daten*

1.2 Neuer Button zum schnellen Kopieren der Kalkulation in ein neues Angebot / Auftrag
Verbesserungen des Workflows und in der Integration

2.1 Neuer Workflow fiuir das Bogenschneiden (Rolle zu Bogen)

2.2 Hinzufiigen der Produkt ID fir Lack zur Familie der Druckfarben im JDF

2.3 Generelle Verbesserung der Handhabung von Sonderfarben und Lacken

2.3.1 Optimierter Lackeintrag im JDF fir korrekte Farbeinstellungen in Prinect

2.3.2 Verbesserte Handhabung von Sonderfarben

2.3.3 Dynamisches Verhalten der Farbspalten (ColorBookEntry)

Verbesserungen im Verpackungsdruck

3.3 Ubergabe von technischen Eigenschaften fiir Konturen / Stanzwerkzeugen vom PPD an den PBM
3.4 Ubergabe von technischen Eigenschaften fiir Konturen / Stanzwerkzeugen fiir Signa Label Pro
Allgemeine Verbesserungen fiir Version 7.31 — CERM Online Help

Copyright © 2020 Heidelberger Druckmaschinen AG. All rights reserved September 2024 For internal use only

© 00 00 N o o o b~ b~ b

el e e =
W N P B O

3



Produktinformation | Prinect Business

Prinect Business Manager

1 Allgemeine Verbesserungen

1.1 Neuer Button ,,Auftrag einplanen“ im Hauptmeni ,,Daten*

Um einen Auftrag neu zu planen, gibt es im Scheduler den neuen Meniipunkt ,Auftrag einplanen®. Es ist nicht mehr
notwendig, den Job in der Scheduler-Ubersicht zu markieren, auf die groe Schaltfliche ,Job* zu klicken und schlieBlich
auf die Schaltflache ,,Auftrag einplanen® zu klicken.

Diese Prozedur wird nun vereinfacht, indem man den Auftrag im Scheduler markiert und dann unter ,,Daten” auf

LAuftrag einplanen” klickt. Es besteht auch die Mdoglichkeit, ,Auftrag planen” als kleine Schaltflache in der Symbolleiste

zu speichern. In diesem Fenster wird der Job im Scheduler ausgewihlt.
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Details zu dieser Funktion finden Sie auBerdem hier: Prinect Online Help V7.31.
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1.2 Neuer Button zum schnellen Kopieren der Kalkulation in ein neues Angebot / Auftrag

In vielen Fillen wird eine Angebotskalkulation bei der Erstellung eines Auftrags nicht gedndert. Zu diesem Zweck und

um die Anzahl der Beriihrungspunkte wihrend der Auftragserstellung zu reduzieren, haben wir diesen Prozess verein-

facht und die Anzahl der Klicks reduziert. Basierend auf der bestehenden Funktion fiir ,Neue Variante tiber Kopie (di-

rekt)“ haben wir nun die gleiche Funktion fiir das Kopieren eines Angebot in einen Auftrag und das Kopieren eines An-
gebot in ein neues Angebot implementiert.
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Vorteile:

- Reduzierung von Beriihrungspunkten
> Zeit- und Kostenersparnis durch schnellere Job-Erzeugung

Details zu dieser Funktion finden Sie auBerdem hier: Prinect Online Help V7.31.
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2 Verbesserungen des Workflows und in der Integration

2.1 Neuer Workflow fur das Bogenschneiden (Rolle zu Bogen)

In einigen Landern ist es iiblich, Papier als Rollenware statt in Bgen zu kaufen und sie mit einer Offline-Schneidema-
schine in Bogen zu schneiden. Der Grund dafiir ist, dass Papierrollen meist billiger sind als Bogenware. Die Papierrollen
werden mit einer speziellen Schneidevorrichtung in Bogen geschnitten. Dieser zusétzliche Prozess in der Produktion
wird als ,,Sheeting” bezeichnet. Das Sheeting funktioniert dhnlich wie das Vorschneiden von Bogen zu verarbeitbaren
Druckbogen.

Fiir jede Druckform kann der Prinect Business Manager-Anwender nun den Schneidevorgang vor dem Druck (oder auch
vor dem Vorschneiden) hinzufiigen. In der Kalkulation werden dann anstelle von Bogen Rollen angezeigt. Wie fiir das
Vorschneiden gibt es auch fiir den Bogenzuschnitt einen Prozessschritt mit Riist- und Produktionszeit, wie ihn Drucke-
reien fiir die Produktion von Hardcover-Biichern verwenden. Das heiBt, fiir den Umschlag, den Buchblock und die Vor-
satzblitter und sogar fiir den Schutzumschlag. Dies ist auch in gemischten Akzidenzdruckereien (Akzidenz & Verpa-
ckung) gingige Praxis.

B Modify press sheets - > Sheeting - o X
| Colculeon - |\§1Z407 HEIDELBERGBASC | | i e
Quantity 1,000 pes,
. Paper
roper E General | paperrequrement
e
E er 1D Gra Width Grain direction| Size Certficats Sheets m? Sheetin
Click here to define a Fiker
N @
o GLOS @05 120 120,00 720 1 720 1.020 mm Long grain (LG} 2,381 209,83 1,748,60 Geen sheet|
0 GlOS  @0S120 120,00 700 1 700 3¢ 1.000 mem Long grain {LG) 1.021 85,76 714,70  Gesn sheet|
0 UWCO UWCO 2000 2.000,00 7001 700 3¢ 1,000 mem Long grain {LG) 116 162,40 51,20 @ Sheeting i
g (ase | |0 605 GOS120 120,00 4401 #40 630 mm Long grain (LG) 404 13,44 111,99 Geensheet
Sheeting
4 4 4 .... € »
B L2
® Sheeting
700880 (11 %) | Define the paper size:
1 Min, size press shest 630 mm x BA0 mm 395 m [ 30 kg [ 249 m?

Paper width 7] 395 m | 33 kg [ 277 m?

Select a material

e | wem> | oo

Vorteile:
- Komfortableres Papierhandling

Details zu dieser Funktion finden Sie auBBerdem hier: Prinect Online Help V7.31.
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2.2 Hinzuftigen der Produkt ID fur Lack zur Familie der Druckfarben im JDF

Fiir die neue Generation der Speedmaster XL106 Druckmaschinen werden neben Details wie Raster-/Rasterwalzen oder
Lackplatten auch weitere Informationen wie das Lackmaterial benétigt, um die Voreinstellung der Druckmaschine vor-
zunehmen.

Um das ausgewdhlte Material in Zukunft automatisch tibernehmen zu kénnen, muss das JDF mindestens die MIS-ID
des Materials enthalten. Bisher war die automatische Auswahl von Lack (Material) und Rasterwalze im Prepress Work-
flow nicht méglich. Durch die Ubergabe der MIS-Material-ID fiir den Lack (und fiir die Rasterwalze) kénnen diese
Ressources nun automatisch ausgewihlt und an die Maschine libergeben werden. Auf dieser Basis werden vorhandene
Voreinstellungen fiir diese Kombination automatisch an der Maschine ausgewéhlt. Im untenstehenden Beispiel hat das
Material die Produkt-ID=,108398“. Voraussetzung fiir diesen Workflow ist eine Anbindung von Vorstufe und Druck an
das HEIDELBERG Kundenportal (HCP).

Um ein besseres Verstiandnis ~ Modify press sheets -> Press runs -> Modify inline finishing
fiir diesen Workflow zu erlangen Frlinglype 001

stellen wir das folgende Video Foking scheme  AMALGANE

iiber den Lackdaten-Workflow e T T

zur Verfiigung: Please complete:

Description | Agueous coating {gloss)

~ i - Comment
Video-Tutorial:

Change the material consumption:

Material (000010 L Agueos Gloss Yarnish W7 365-45

105398 GLOS Aguens Gloss Yarnish W7365-45

IMaterial consumpeion 100

Lackdaten-Workflow

<Ink Class="Consumable" IL[I="Ink"
PartIDEeys="SignatureName SheetName Side Separation”
PartUsage="Implicit" Status="Available">
<Ink SignatureName="SN207868">
<Ink SheetName="ST207868">
<Ink Side="Front">
<Ink Separation="Black"/>

<Ink Separation="Cyan"/>
<Ink Separation="Magenta"/> ,L
e e —————
I <Ink Family="Varnish" ProductID="108398" Scparation="Agueous coating (gloss)"/>=

g

Vorteile:
- Reduzierung von Voreinstellzeiten in der Produktion
- Konsistente Integration

Details zu dieser Funktion finden Sie auBerdem hier: Prinect Online Help V7.31.
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2.3 Generelle Verbesserung der Handhabung von Sonderfarben und Lacken

In der neuen Version haben wir die Handhabung und Integration von Sonderfarben / Lacken in Prinect Business Mana-
ger und Prinect Production Manager verbessert. Aufgrund unseres Mixed-Commercial- und One-Up-Workflows waren
wir gezwungen, das Handling von Sonderfarben zu iiberdenken. Mit der neuen Funktion haben wir die Touchpoints und
den Mehraufwand fiir Gegenkontrollen und Korrekturen sowohl im Prinect Business Manager als auch im Prinect Pro-
duction Manager massgeblich reduziert.

2.3.1 Optimierter Lackeintrag im JDF fur korrekte Farbeinstellungen in Prinect

Zurzeit gibt es zwei Wege wie Lack in einem Druckauftrag verwendet wird:
=  Verwendung eines separaten Lackwerks. Fiir die Berechnung im Prinect Business Manager wird dann ein sepa-
rater Vorgang verwendet
»  Verwendung von Lack im Druckwerk. Der Lack ist im Prinect Business Manager als Farbe des Farbtyps ,Lack®
anzulegen und ist Teil eines Farbcodes

Sobald die Berechnung mit einem definierten Farbcode mit Lack durchgefiihrt wird, wird der Bogen im Druckwerk la-
ckiert. In fritheren Versionen wurden alle transparenten Farben im JDF mit den gleichen Eintrigen iibergeben. Dies
fiihrte zu einer fehlerhaften Umrechnung von Drucklack in Prinect, wenn vor dem Falzen noch andere bogenbezogene
Veredelungen wie z.B. Laminieren durchgefiihrt werden. Dies wurde in dieser neuen Version verbessert:

Farben mit dem Farbtyp , Lack® werden nun nicht mehr als Lackwerk behandelt. Sie erscheinen in Prinect in der Farbta-
belle als ,, Type:Transparent” und ,,Usage:Special Printing Unit“. Im Gegensatz dazu wird InlineFinishing-Lack weiterhin
als Lackwerk verwendet. Er erscheint in Prinect als ,, Type: Transparent® und “ Usage: Coating Unit®.

B Colours _ o x </Exposediedia>
<Ink Class="Consumable' ID="Ink

iFile Edt View Data Help B PartIDKeys="SignatureName SheetName Side Separation’

R =] ! PartUsage="Implicit" Status="Available">

1D |poscrpion ke [Goor | ~ <Ink SignatureName="SN208076">

v Click here ta define a fiiter <Ink SheetName="ST208076">

| 3 (et Basi T <Ink Side="Front">

[ oic vight Crannkger Bssic [ ] <Ink Separation="Black'/>

[ [1-m Light Magenta-Inkjst Basic <Ink Separation="Cyan"/> x
[ |+ Magenta-Inkjet Basic | ] <Tok Beparation="Magenta®/s

| 1Y Yellow-Inkjet Basic
| o = <Ink Separacion=rVarnish*/> L

TONERE  Taner Black Basic |

:TONERC Toner Cyan Basic | </Ink>

| |TonERm  Toner Magenta Basic | | </ Ink>

TONERUY Torer White Basic c </ Ink>
| |TONERY  Torer telow Basic Sy 2 N e
Yellow Basic
M S 1 PHS

P2 PMS 2 PHS
P3 PMS3 PHIS
P4 PS4 PHS
P PMSS PHS

pe
(33—
Description |varnish
Preparation tine oniss

{[sheets/uweh | Lobel

General V
Ikbype [Varnish v [click cost (black)

Costs

T

T LT

Digtal Priing Terminal

Cost unit | Cost category
shestfed 000004 = yarnish 450020 =
Sheetfed UV = 450020
“Web Paper =3
web L )

(<3

FrFicklzren

Details zu dieser Funktion finden Sie au3erdem hier: Prinect Online Help V7.31.
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2.3.2 Verbesserte Handhabung von Sonderfarben

Die Idee dieser Verbesserung besteht darin, dass Beriihrungspunkte beim Sonderfarbhandling zwischen Prinect Busi-
ness und Prinect Production massiv reduziert werden. Bis zur Version 7.30 musste man bei jedem Auftrag in Prinect die
Verwendung der Sonderfarben priifen:

Nun sind wir mit Version 7.31 in der Lage die korrekten Sonderfarbinformationen vom Prinect Business Manager an den
Prinect Workflow zu iibersenden. Aber bevor Sie diesen neuen Workflow verwenden konnen, miissen zunéachst die
Grundvoraussetzungen dafiir geschaffen werden:

1.  Alle Sonderfarben miissen im Prinect Business Manager (insofern nicht schon geschehen) umorganisiert werden
und mit der korrekten Farbbezeichnung benannt werden,
z.B. ,,Pantone 1525 C* statt einfach nur ,,1525“ oder ,,Pantone 1525%.

- <ColorPool Status="Available" ID="ColorPool" DescriptiveName="Colors for the job" Class="Parameter">
<Color Name="Black" HDM:Purpose="Printing"/>
<Color Name="Cyan" HDM:Purpose="Printing"/>
<Color Name="Magenta" HDM:Purpose="Printing"/>
Call HOM inti

! <Color Name="PANTONE 1525 C" HDM:Purpose="Printing" ColorBookEntry="PANTONE 1525 C" ColorBook="PANTONE® Solid Coated-V4"/> l
«/ColorPaol=
- <ColorantControl Status="Available" ID="ColorantControl" DescriptiveName="Colors of thegdpb" PartUsage="Implicit" PartIDKeys= FignatureName SheetName" Class="Parameter">
<ColorPoolRef rkef="ColorPool"/:>
- <ColorantControl SignatureName="SN112080">
- «<ColorantControl SheetName="8T112080">
- «<ColorantOrder>

PANTOME® Solid Coated-v4

PANTOME 1525 C

2. Zusitzlich miissen die Farben der neuesten verwendeten ,,Colorbooks® zugewiesen werden,
z.B. ,PANTONE® Solid Coated-V4“. Bitte achten Sie dabei auf die korrekte Schreibweise.

3. Und um sicher zu gehen, dass Prinect Business Manager in Zukunft die korrekten Farbbezeichnungen im JDF iiber-
sendet, miissen Sie die neue Namensiibergabe im JDF aktivieren. Zu diesem Zweck legen Sie einen speziellen
"boolean parameter” im System Management an und setzen den Eintrag auf "false".

Parameters X

Name [jdf.colors. colorbook_in_name|

e Als Ergebnis erhalten Sie spéter im Prinect Produc-

tion Manager die korrekte Farbzuweisung und das

ohne jeden weiteren manuellen Eingriff.

c o (] c

% - 2} [P =3 Fa Wy. g -
Colors Payment check Documents Scheduling Paper order Plates Precutting History

O submit prir
O Qutput empty

Output Profile - C nset  none

Source Target

Output Au c Norma Printing Unit

Details zu dieser Funktion finden Sie auBerdem hier: Prinect Online Help V7.31.
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2.3.3 Dynamisches Verhalten der Farbspalten (ColorBookEntry)

Das nichste Feature steht in direktem Zusammenhang mit der zuvor beschriebenen Verbesserung des Farbhandlings:

Im Wizard fiir das Bestellpositions-Ganging behandelte der Prinect Business Manager bisher Sonderfarben mit dem
gleichen Namen, jedoch anderen hinterlegten ,,Colorbooks®, als separate Sonderfarbe — was in Wahrheit nicht korrekt
ist. Diese Produkte werden alle mit der gleichen Farbe produziert! Gibt es nun verschiedene Produkte mit der gleichen
Sonderfarbe (identifiziert durch den ColorbookEntry, jedoch mit unterschiedlichen Colorbook Entries), so ist die Losung
nun, dass nur eine Spalte im Wizard angezeigt wird, welche die Farben gleicher Bezeichnung dynamisch zusammenfasst.

Wizard fiir Bestellpositions-Ganging: Altes Verhalten Neues Verhalten

= I
= Product

|stat status (2| Stat Status (P Front Standard |
£l | | ID_|Shape |Del Pres Stat| 3%5¢/ Back Dely Preg | Stat JANTONE 3305C| Bbck  [Cyan |Magenta | Yellow |
=
I 140,000
i 40,000 0 day(s) 100286 Verde Gosmetes NEW 00 | e | 3 N
T T T A —— A LT «
] 50,000 Oday(s) 100282 Verde Cosmetics NEW ° o o I e |+ Ve @ e [ e | » [
[ 20,000 0day(s) 100287 Verde Cosmencs NEW T e e I e CRL ] [ e [ = =

e L e | » [

Vorteile:
- Mehr Klarheit im Sammelprozess
- Hohere Prazision in der Kalkulation

Details zu dieser Funktion finden Sie auBerdem hier: Prinect Online Help V7.31.
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3 Verbesserungen im Verpackungsdruck

3.3 Ubergabe von technischen Eigenschaften fiir Konturen / Stanzwerkzeugen vom PPD an den PBM

Mit Prinect Business Manager Version 7.31 werden nun die Technischen Daten fiir Konturen und Stanzwerkzeuge vom
Prinect Package Designer als xJMF via Prinect zum Prinect Business Manager iibersendet. Die technischen
Eigenschaften der CAD-Dateien sind fiir weitere Prozesse und somit auch den Kosten in Prinecb Business Manager
notwendig. Diese Information muss von der CAD-Software {ibermittelt werden.

Die technischen Eigenschaften der Konturen und Stanzwerkzeuge werden vom Prinect Package Designer via PD Connect
an den Prinect Business Manager iibertragen. PD Connect ist ein Prinect-Prozess, welcher eine Verbindung zum Prinect
Package Designer enthélt. Diese technischen Daten werden dann zur Prinect Signa Station gesendet, so dass das Layout
diese Daten bereits beriicksichtigen kann. Der Prinect
Business Manager bietet die Option jegliche Riander

und Werte bereits im Vorfeld zu definieren. Andererseits
konnen diese in Prinect Signa Station definiert werden.

o Carton die properties

Creation date 25.07.2024

Keyword |HEIDELBERG

[ Shapes properties

Board size | 1,026 om | % direction |

Grain direction  Along the X axis v

667 mm | ¥ direction

General

Blocked

01868 | =
50,000 mm
40,000 mm
106,000 mn
Parallel to the width

=3

37,997 mm?
1,108,285 mm
864,750 M
251,500 mm

208,000 mm

120,000 mm

0,500 mm

208,000 mm

General data Knife distance m
Description  |Veterinary carton \
Other software ID 000066 ] | 0 mm | l 0 mml
Keyword
Froduct group 600 = SD-cartons = % o
Customer |100005 | = Lo 0 mm | % direction | 0 mm| ¥ direction
Contact El = Lefic Gautier tate  Grain V|
Ref. at customer et AR TR
Packing definition = g
Previous shape

1.026,0000 mm 687,0000 mr
|
14.384 mm
120,00 gfm?

<< Back (F12) Hext (F3) =5

Vorteile:
- Reduzierung von Beriihrungspunkten
- Hohere Automatisierung

Details zu dieser Funktion finden Sie auBSerdem hier: Prinect Online Help V7.31.
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3.4 Ubergabe von technischen Eigenschaften fiir Konturen / Stanzwerkzeugen fiir Signa Label Pro Workflow

Technische Eigenschaften von CAD-Dateien sind fiir weitere Prozesse und Kosten notwendig. Diese Informationen miis-
sen von der CAD-Software zur Verfiigung gestellt werden. Wird das Layout der Stanzform mit Prinect Signa Station La-
bel Pro (ein Plugin von Prinect Signa Station) in der Angebotskalkulation oder dem Bestellpositions-Sammelwizard er-

stellt, werden nun auch die technischen Eigenschaften bereitgestellt.

Bei der Umwandlung des ,temporiren Werkzeugs® in ein ,,permanentes Werkzeug“ werden die Daten ebenfalls beibe-

halten.

2o RaeE3G o @ vEE 2l

B New estimate with ganging

Calculation Estimate with LabelPro - Basic
Quantity 30.000 pcs.
Prepress tool Signa Server
| Result
= General Paper l Printing
2| Selection |ID | Description | Cost| % cost /| Paper keyword | Material description | Quaiity | No. of press sheets| Total ove
Click here to define a filter
l 100,00 |CRDB33007201020LW |Cardboard_F1 B4 WHI 430 g/m? 1020 mm x 720 mm L |MetsaBoard Prime Bright halbmatt 1-stg.gestr.m.leicht.RS-Strich weiss
TURTEE IS e
N
C . ~ =
Versions | Scheme [Carton dies \
F

‘Pressd"eet |Desa'phoﬂ

ided(0)_T20240617T 000001 FB 001

|Cuﬁ.heLa\g‘C.reaseLneL|&mge |Thdmess

new,

T — =
Shapes |ID Description Quantity e T 2
&
000050 Basic 123 15
General [[Te | prices | Text | Old data
Technical data
Board size | 1.010 mm I X direction l 683 mm ] Y direction
Grain direction | Along the X axis ¥
Knife distance m
| 0mm I l 0mm ]
—{  oml o
. Gutter | 0 mm | X direction | 0mm| ¥ direction
Vorteile: AlowedRotate  Grain v
- Optimierte Integration zwischen Prinect Business und Loyoutstyie | (51 (9 B £ K5
Prinect Production cap
Size knifeknife | 1.010,0000 mm | X direction 683,0000 mm | ¥ direction
Minimum size 1.010 mm | X direction 683 mm | Y direction
Total cutting length 17.733mm
Total creasing length 13.836 mm
Details zu dieser Funktion finden Sie auBBerdem hier: Grammage | 490,00 g/m
. . Thickness
Prinect Online Help V7.31. o
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4  Allgemeine Verbesserungen fiur Version 7.31 — CERM Online Help

Wir mochten an dieser Stelle nochmals darauf hinweisen, dass in dieser Produktinformation nur auf die akzidenz- bzw.
verpackungsspezifischen Verbesserungen der neuen Version des Prinect Business Managers eingegangen wird.

In Ergdnzung zu den oben aufgefiihrten Neuerungen in der Version 7.31 gibt es selbstverstiandlich auch Verbesserungen
in allen anderen Bereichen / Segmenten der Software.

Unten aufgelistet finden Sie eine kleine Auswahl von weiteren wichtigen Anderungen in der neuen Version 7.31:

e Avalara E-invoicing nun verfiigbar - Es gibt einen weltweiten Trend zur obligatorischen elektronischen
Rechnungsstellung und Live-Berichterstattung fiir B2G- und B2B-Transaktionen. Dies betrifft bereits heute
Unternehmen in einigen Landern, und viele Lander werden in Kiirze folgen und die elektronische Rechnungs-
stellung im B2B-Bereich vorschreiben. CERM bzw. Prinect Business Manager kann nicht allen Anforderungen
an die elektronische Rechnungsstellung nachkommen und direkte Schnittstellen entwickeln, um alle diese Falle
auf globaler Ebene abzudecken. Deshalb ist CERM eine Partnerschaft mit Avalara eingegangen, um eine global
integrierte Losung anzubieten.

Um einen Eindruck der kompletten Liste der neuen Funktionen und Erweiterungen zu erhalten, folgen Sie bitte dem
Link zur CERM Online Hilfe:

Generelle Neuigkeiten fiir Prinect Business Manager Version 7.31.

Hinweis: Die gesamte CERM-Online Help ist nun in einen gesicherten Bereich verschoben, der nur noch mit einer
CERM ID erreicht werden kann. Die 6ffentliche CERM Help ist somit nicht mehr erreichbar. Die Links existieren zwar
noch, jedoch enthalten Sie keine Inhalte mehr. Die Seite fithrt nun direct zur CERM Online Help mit CERM ID Zugang.

Release notes

The content you are looking for is available in the full CERM online help, for which you require a CERM ID.

Or look in the local help through the F1 function key from within the Cerm7 software

You have a CERM ID? You don't have a CERM ID?
Use this link to access the topic. Read more on the CERM ID and
Also, update your bookmarks! get instructions

on how to activate your CERM ID

Wenn Sie keinen direkten Zugriff auf die CERM Online Help haben oder noch keine CERM ID erzeugt haben, dann
folgen Sie bitte den Anweisungen oben aus der CERM Online Help, um eine neue CERM ID zu erzeugen.
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