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Liebe Prinect Anwenderin, lieber Prinect Anwender,

das Prinect Team der Heidelberger Druckmaschinen AG freut sich Ihnen die Ver-
fligbarkeit der neuen Prinect Business Manager Version 7.32 ankiindigen zu kon-
nen und IThnen eine Ubersicht der wichtigsten Neuerungen mit diesem Dokument
zur Verfiigung stellen zu konnen.

In diesem Dokument finden Sie auch weitere Verlinkungen zu tiefergehenden
Informationen zu den neuen Funktionen. Sie entscheiden selbst, ob Sie mehr
Details benotigen. Wir leiten Sie dann zu unserem neuen ,,Prinect Newsroom*
oder zu den ,,Prinect Online-Hilfen“ weiter, wo sie weitergehende und tiefer-
gehende Informationen als Videos, Text oder in PowerPoint-Prasentationen
bereitgestellt bekommen.

Letztes Jahr haben wir offiziell die neuen Prinect Business Manager Video
Tutorials veroffentlicht. Sie finden diese in unserer Prinect Lounge auf: Prinect
Video Tutorials (prinect-lounge.com). Schauen Sie gerne einmal vorbei.

Das Inhaltsverzeichnis auf der nachsten Seite gibt Thnen eine Gesamtiibersicht.
Zusatzlich ist das Tool ,,Prinect Know How" fiir weitere Details verfiigbar. Jede
weitere Anderung ist dort dokumentiert. Mehr Informationen zu den mit Prinect
CR freigegebenen Betriebssystemen finden Sie hier.

Unsere Produktinformationen fiir die kontinuierlichen Releases fiir Prinect CR
(Continuous Release) stellen Thnen zudem alle relevanten Anderungen fiir Prinect
Production Commercial zur Verfiigung. Gleiches gilt fiir alle relevanten Anderun-
gen fiir Prinect Production Packaging / Label.

Hinweis:

Fur die Installation des Prinect Business Manager Version 7.32 mit dem
Prinect Produktionsworkflow wird mindestens die Version Prinect CR
Version 5055.0.9 benétigt. Die Kompatibilitat der Versionen wird durch
die zentrale Bereitstellung der kumulativen Updatepakete im Prinect
Maintenance Center sichergestellt.

Copyright © 2020 Heidelberger Druckmaschinen AG. All rights reserved Juni 2025 2


https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_news/de/index.htm#t=Prinect%2Fbusiness%2Fbusiness.htm%23HT_business
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Business_Manager/new_de_7_31/#t=Prinect%2Fwhats_new7_31%2Fwhats_new7_31.htm%231042452&rhtocid=_2
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_vids/de/index.htm#t=Prinect%2Fvideotutorials_bm%2Fvideotutorials_bm.htm%23HT_bm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_vids/de/index.htm#t=Prinect%2Fvideotutorials_bm%2Fvideotutorials_bm.htm%23HT_bm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_start/#t=Prinect%2Fgerman%2Fgerman-1-.htm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_news/de/index.htm#t=Prinect%2Fsystech%2Fsystech.htm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_news/en/index.htm#t=Prinect%2Fproduction%2Fproduction-1.htm%23HT_commercial
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_news/en/index.htm#t=Prinect%2Fproduction%2Fproduction-1.htm%23HT_commercial
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_news/en/index.htm#t=Prinect%2Fpackaging%2Fpackaging-1.htm

Produktinformation | Prinect Business

Inhalt

Prinect Business Manager

1

Allgemeine Verbesserungen

1.1 Unterstltzung einer neuen Sprache

1.2 Spatestes Produktionsdatum bei ,,Autrdage abschlieBen“ als Suchkriterium hinzufiigen
1.3 Blockieren von Zertifikaten moglich

Verbesserungen in der Kalkulation

2.1 Papierauswahl beim Sammeln

2.2 Vorschneiden beim Sammeln

2.3 Vorschneiden im Speed Estimator (Schnellkalkulation)

2.4 Verbesserungen fiir Nutzencodes im Positionslayout

Verbesserungen des Workflows und in der Integration

3.1 DeviceColorantOrder>in <ColorantControl> im JDF hinzufligen

3.2 JDF muss ,,Bogenschneiden” verstehen und die Information an Prinect senden
Verbesserungen im Verpackungsdruck

4.1 Freie Drehung einer Kontur / eines Produkts als Laufrichtung

4.2 Auswahl des Abzeichners zum Produktassistenten hinzugefigt

Allgemeine Verbesserungen fur Version 7.32 — CERM Online Help

Copyright © 2020 Heidelberger Druckmaschinen AG. All rights reserved Juni 2025

co o oo~ MBS DM B

e I e el e e =
U M W WDN P R O



Produktinformation | Prinect Business

Prinect Business Manager

1 Allgemeine Verbesserungen

1.1 Unterstiltzung einer neuen Sprache

Prinect Business Manager unterstiitzt mit Version 7.34 eine weitere neue Sprache: “Lettisch — 37”.

1.2 Spatestes Produktionsdatum bei ,,Autrage abschlieRen* als Suchkriterium hinzufligen

In fritheren Versionen haben wir das neue Feld ,,Spitestes Produktionsdatum® im Auftragsmodul implementiert.
Wenn man heute im Wizard fiir ,,Auftrdge aus WIP entfernen“ nach Auftragen sucht, ist es nicht moglich, nach dem
~Spatesten Produktionsdatum® zu suchen, da dieses noch nicht implementiert wurde. Beim Sperren rufen Kunden der-
zeit alle Auftriage auf, die nicht gesperrt sind (da sie manchmal nicht zum erwarteten Zeitpunkt versandt und/oder in
Rechnung gestellt werden oder friiher als erwartet geliefert werden...), was jedoch bedeutet, dass der Prinect Business
Manager immer viele ,unnotige” Auftrage in der Liste anzeigt.

Mit dem neuen Suchfeld fiir das ,spateste Produktionsdatum® konnen Sie jetzt ganz einfach nach den richtigen Auftra-
gen suchen und dabei viel Zeit sparen.

Vorteile:
- Zeit- und Kostenersparnis durch schnellere Suchergebnisse

Details zu dieser Funktion finden Sie auBSerdem hier: Prinect Online Help V7.32.

1.3 Blockieren von Zertifikaten moéglich

Wenn ein Kunde ein Zertifikat entfernen mochte, das durch ein oder zwei andere Zertifikate ersetzt wurde, ist dies der-
zeit nicht moglich. Da mit diesem Zertifikat viele Auftrige verkniipft sind, ist es sinnvoll, das betreffende Zertifikat zu
sperren.

Mit der neuen Version ist es nun moglich, Zertifikate zu sperren, wenn sie nicht mehr verwendet werden. Da diese Zerti-
fikate in vielen Tabellen (nicht nur in Auftridgen) verkniipft sind, kann nun in den betroffenen Listen und Tabellen gese-

hen werden, dass dieses Zertifikat gesperrt ist und nicht mehr verwendet wird.

Details zu dieser Funktion finden Sie auBSerdem hier: Prinect Online Help V7.32.
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2 Verbesserungen in der Kalkulation

2.1 Papierauswahl beim Sammeln

Heute wird der Benutzer in den Sammelauftrags-Assistenten aufgefordert, Material-IDs fiir Papier und optional eine
oder mehrere Stanzlayouts auszuwahlen. In dem speziellen Anwendungsfall, dass ein vorhandenes Stanzwerkzeug aus-
gewiahlt wird, ist das Layout fiir den Druck bereits bekannt. Der Benutzer kdnnte ein Papier auswihlen, das am besten
zur GroBe des Stanzwerkzeugs passt. Derzeit wird automatisch das groBite verfiigbare Papier ausgewihlt (sofern ein Sub-
strat bekannt ist). In der neuen Version liefert das System nun mehr Informationen, damit der Benutzer besser entschei-
den kann, welches Papier am besten geeignet ist.

Im Allgemeinen unterscheidet Prinect Business Manager zwischen drei verschiedenen (Sammelauftrags-)Assistenten:
Sammelauftrags-Assistenten fiir Angebote, Sammelauftrags-Assistenten fiir Kundenauftrige (fiir Produkte) und
ein Assistent fiir den Re-Export eines Ganging-Auftrags.

Die erste Verbesserung besteht darin, dass im Sammelauftrags-Assistenten fiir Angebote (,,Neue Kalkulation mit
Sammeln®) die Auswahl des Papiers und des Stanzwerkzeugs im Ablauf des Assistenten vertauscht wurde. Jetzt er-
scheint zuerst der Bildschirm fiir das Stanzwerkzeug, dann folgt die Papierauswahl. Mit dieser Anderung wurde die
Grundvoraussetzung fiir die Optimierung der Papierauswahl erfiillt. Im Sammelauftrags-Assistenten fiir Kundenauf-
trage werden stattdessen Registerkarten verwendet. Dort hat sich nichts gedandert.

Der Assistent fiir den erneuten Export eines Sammelauftrags war bereits so konzipiert, dass die Papierauswahl am Ende
des Assistentenablaufs erfolgte.
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kein Stanzwerkzeug oder mehr
als ein Stanzwerkzeug ausgewéhlt wird, dndert sich das bisherige Verhalten nicht und es wird weiterhin das gréBtmogli-
che Papierformat ausgewihlt. Mit dieser Anderung kénnen wir sicherstellen, dass in den meisten Fillen automatisch die
optimale Papierauswahl vorgeschlagen wird.

Vorteile:
- Optimierte Papierauswahl

Details zu dieser Funktion finden Sie auBSerdem hier: Prinect Online Help V7.32.
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2.2 Vorschneiden beim Sammeln

In den Ganging-Assistenten wird der Benutzer aufgefordert, Plattenstandbogen, Material-IDs fiir Papier und optional
eine oder mehrere Stanzlayouts auszuwihlen. Diese Plattenstandbdgen und Papiere haben eine bestimmte Grofe. Pri-
nect Signa Station kann nur Materialien verarbeiten, die kleiner sind als die PlattengroBen fiir eine bestimmte Druckma-
schine. Das bedeutet, dass es keine vorgeschnittenen Papierbdgen verarbeiten kann. Wenn ein grofes Papier ausgewahlt
wird, fallen die kleinen Druckmaschinen raus. Eine weitere Anforderung des Benutzers ist, dass er, wenn der Kalkulator
ein bestimmtes vorhandenes Stanzwerkzeug auswihlt, ein Material bevorzugt, das zu diesem Werkzeug passt. Wenn der
Benutzer ein groBes Papier auswiahlt, kann Prinect Signa Station das Stanzwerkzeug nicht mehrfach auf dem Papier plat-
zieren. Die spezifischere Anforderung des Benutzers an PBM ist es, das grofe Material vorzuschneiden, um den Papier-
verbrauch zu optimieren und Papierverlust zu vermeiden.

Bisher waren die Breite und Hohe, die Prinect Business Manager in der XML-Anfrage an Prinect Signa Station angibt,
das ausgewihlte Papierformat. In dieser Version wird Prinect Business Manager intelligenter und schligt ein besseres
Druckbogenformat vor.

e  Wenn ein vorhandenes Stanzwerkzeug ausgewihlt ist und nur eines ausgewahlt ist, kann die GroBe des Werk-
zeugs, sofern verfiigbar, zur Berechnung einer geeigneteren Breite und Hohe verwendet werden. Das System
berechnet die Vorschneidemoglichkeiten fiir das ausgewéhlte Papier. Falls das Stanzwerkzeug mehrfach auf das
Papier passt, werden die Breite, Héhe und Faserrichtung des geschnittenen Papiers verwendet.

Quanty 1800cs.
Bt Sgualens

Pussible carton die variants

e

= epeD e bt e [ —— I [ p———
5

e Der andere Anwendungsfall ist, dass mehrere Stanzwerkzeuge ausgewihlt sind oder kein Werkzeug ausgewahlt
ist. Dann haben wir keine konkrete Grée, mit der wir arbeiten konnen. Wenn das ausgewihlte Papier grofer
als die PlattengroBe ist, wurde diese Kombination bisher ignoriert. Jetzt iiberpriift das System, ob die Platten-
groBe mehrfach auf das Papier passt. Wenn ja, kann das Papier vorgeschnitten werden, und die resultierenden
Werte fiir die Vorschnitte werden an Prinect Signa Station weitergeleitet. Wenn PBM eine Prinect Signa Station-
Losung importiert, bei der die Druckbogengréfe vom Papierformat abweicht, wird das Vorschneiden zum Pro-
zessnetz hinzugefiigt. Und natiirlich werden weniger Papierbégen benétigt, um die gewiinschte Anzahl an
Druckbdgen zu erhalten.
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& Ganging - O x
Jobs
General I Technical data
Group| 4 Description Customer T Customer keyword | Multple cus|Prepress template: Mo, of sales orders|
ke Click here to define a Filker
»
&
M4 44 4 b 0 T
T =
& Conon de varia | General [ & pepers |
Select the possible paper materials: Details 3=
Generdl [ Die (333 x 493 mm Long grain (LG} Stock | Price ~
S | keywor! 7| Description 1 Substrate I[ Grammage| Market pn(a||_|mt Utiisatin|  Positions | Precutting
100002 GLOSS  Gloss costed WHI 120 g/m? 1000 mm x 700 mm L 00810 170,00 10000000 sheef 107 % 4
l 100003 GLOSS  Gloss costed WHI 120 g/m? 1000 mm x 700 mm B 200810 120,00 10000000 sheef 142 %
b WH 120 g/m? 1050 0 mm B 00 B 3| ]
100623 GLOSS  Gloss costed WHI 120 g/m? 1050 mm x 750 mm L 200810 120,00 93,6300 sheef 120 % 4
: 100763 GLOSS-P Gloss coated WHI 120 g/m= 510 mm = 360 rm L 800810 120,00 500,00000 shed 112 % 1
|| O 10604 6L0S5  Gloss costed WHI 120 g/m? 700 mm x 520 mm L 00810 120,00 40,0000 shesf 222 % 1
|| O 100685 6055 Gloss costed WHI 120 g/m? 700 mm x 520 mm B 00810 120,00 40,0000 shest 111 % H
|| O 100683 6L0S5  Gloss costed WHI 120 g/m? 639 mm x 439 mm B 00810 120,00 40,0000 shest 108 % H
[| O 100630 6055 Gloss costed WHI 120 gfm? 639 mm x 439 mm L 00810 120,00 5,00000 sheef 212 % 1
|| O 100691 6LoSS  Gloss costed WHI 120 gfm? 980 mm x 630 mm L 300810 120,00  500,00000 sheef 203 % z
|| O o069z 6LosS  Gloss costed WHI 120 g/m? 980 mm x 630 mm B 300810 120,00  500,00000 sheef 203 % z
[| O 100693 6055 Gloss costed WHI 120 g/m? 680 mm x 630 mm L 300810 120,00  500,00000 sheet 141 % H
[| O 100694 6055 Gloss costed WHI 120 g/m? 680 mm x 630 mm B 300810 120,00  500,00000 sheet 141 % H
[| O 100695 6LoSS  Gloss coated WHI 120 g/m? 980 mm x 700 mm L 200810 120,00 500,00000 sheet 209 % z
[| O 10089 6055 Gloss costed WHI 120 g/m? 380 mm x 700 mm B 00810 120,00 50000000 shet 203 % z
- [| O 100697 6loss  Gloss costed WHI 120 g/m? 380 mm x 510 mm L 00810 120,00 50000000 sheet 304 % 1 O
O 100898 GLOSS  Gloss coated WHI 120 g/m? 380 mm x 510 mm B 00810 170,00 50000000 shesf 152 % z
[ O 10077 6055  Gloss costed WHI 120 g/m3 600 mm x 520 mm L 00810 170,00 50000000 shesf 190 % 1 O
[ O 10078 6055 Gloss costed WHI 120 g/m? 600 mm x 520 mm B 00810 120,00 50000000 sheef 190 % 1 O
O 100708 GLOSS  Gloss costed WHI 120 g/m? 600 mm x 700 mm B 00810 120,00 50000000 sheef 171 % H
O 100710 LOSS  Gloss costed WHI 120 g/m? 600 mm x 700 mm L 200810 120,00  500,00000 sheef 171 % 2
] 100711 GLOSS  Gloss costed WHI 120 g/m? 600 mrm x 750 mm L 200810 120,00 500,00000 shee >

[ | o [ oces L o [ o]

<]

<2 Back (F12) Next (F9) >

Das Papier, das dem Mindestpapierformat ohne Vorschneiden am ndchsten kommt, wird fett dargestellt. Der Benutzer

kann hier jedoch je nach Verwendung weitere Papiere auswdhlen. Die Anzahl der Positionen auf dem Blatt und ob der

Bogen vorgeschnitten werden muss, wird hier ebenfalls als neue Spalte in der Tabelle angezeigt.

Vorteile:

- Optimierte Papierauswahl beim Sammeln

Details zu dieser Funktion finden Sie auBBerdem hier: Prinect Online Help V7.32.
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2.3 Vorschneiden im Speed Estimator (Schnellkalkulation)

In fritheren Versionen konnten Material-IDs fiir Papier bereits im Speed Estimator ausgewahlt werden. Das System be-
rechnet die maximale Anzahl von Nutzen auf dem Papierformat des ausgewahlten Papiers und priift dann, ob es auf eine
Druckmaschine passt. Kleinere Druckmaschinen fallen raus, wenn ein groBes Papier ausgewahlt wird. Wenn das Papier
jedoch halbiert wiirde, wiirde es wahrscheinlich auf die kleineren Druckmaschinen passen. Dieser Anwendungsfall
wurde bisher nicht unterstiitzt.

In anderen Assistenten, in denen Druckbdgen erstellt werden, berechnet die Option ,,Druckmaschinenformat” fiir die
Nutzenberechnung die maximale Anzahl von Positionen des 1-up auf dem maximalen Format der Druckmaschine. An-
schlieBend sucht das System nach dem néchsten Standardformat, das in der Papierart definiert ist. Falls kein giiltiges
Standardformat vorhanden ist, wurde das Druckbogenformat iibernommen. Spater musste der Benutzer eine Material-
ID fiir das passende Papier angeben. Bisher war es nicht moglich, Material-IDs fiir Papier im Voraus fiir diese Option
auszuwahlen. (Frither wurde im Speed Estimator, wenn der Benutzer eine Material-ID fiir Papier ausgewihlt hatte, die
Einstellung im Produkttypteil fiir die Nutzenberechnung einfach ignoriert. Das System verwendete immer die maximale
Anzahl von Positionen auf dem ausgewéhlten Papier.)

88 parts - O X

Produck bype 100107 Booklet_Cloud _(TH)
Type Sheet

Modify the calculation parts of this product type

£ General | Production | Technical
£\ Rec|ID | 4 Description | customer Partal | ## Multip| #* In t| e ault Fold| Type | Machine aror| # Ganging | | # Production faciities | | wark and turn pos|
R Click. here to define a Filker

000 Cover Part is optional None 900235 & Cover 52 Mever

* Tnner signature

Part is optional

Q& E

T PR XY >

-
izeneral |Pages |5|zes |Paper types |Co\our codes |Prepress Finishing types Pmductlorl Technical Lperatmns
| I

Imposition process l:l =)

Machine group l_ SM5Z2 Production Facilties | Press size ~
Bleed | Relevant ~ 3,000 anging is possible  Mewver ~

Work and turn passible
work and tumble possible

[ << Bark (F12) et (F9) = Cancel

Fiir die ersten beiden Optionen in der Nutzenberechnung, ,,Druckschemata“ und ,,Druckmaschinenformat®,
wurde der Algorithmus nun erweitert. Das System fiigt fiir jedes ausgewéhlte Papier eine Losung hinzu. Die berechnete
DruckbogengrofBe wird mit der ausgewahlten PapiergréBe verglichen. Wenn die DruckbogengréBe nicht passt, ist dieses
Papier keine giiltige Losung. Wenn das Druckbogenformat mehr als einmal auf das Papierformat passt, wird ,,Vorschnei-
den” zum Prozessnetz hinzugefiigt. Wenn das Papier zu groB fiir die Druckmaschine ist, wird ebenfalls ,Vorschneiden®
hinzugefiigt, damit es passt. Die Kosten fiir den Vorschneidevorgang werden beriicksichtigt und zu den Gesamtkosten
der Produktionsmethode hinzugerechnet.
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Paper type | MSVA MACO SAT HY Material )
Grammage = 90,00g/m? Grouping ID ©
Cokout e Suppler (= Q) toakwo
= IR Ref atsuppler &7 Fiters
Certificate Lo Inprice catalog 0
Criterion = SpeedEstimator (= -
a General
1/ o Keyword | Description 1 | Quality | Width| Length| Grain drection  Category Market

Cick here to define a fiter

MSVA200X 100

MSVAZ00X 1000LG WIT 090 700 x I{ Maine

Short grain (SG) |0 Papier plano

1000 Long grain (LG) O Papier plano

Im Beispiel wihlen wir einen Innenteil aus und die Option ,Druckmaschinenformat®. Auf der Registerkarte ,Papier”
wihlen wir zwei Papiersorten mit den Abmessungen 700 x 1000 mm aus, sowohl in Schmal- als auch Breitbahn.

B Modify press sheets - o X
 Caladaton | 169892 CERM Basc
Quantity | 15.000 ex.
" Folding scheme 3 Press sheets - - 24 Plates - 1.141,50 kg - 896
LR YRy BIK-G-0ROOE
[a] Front01
& |2 Aeresssheet |Seq /| Desaription | | 1| |Finis Secl|  Color *
@ Cick here to define a fiter s
NE=E
0 x 614 & 13l fioner sgnatweso 1| 80128 1-Inner signatwre 8p 1,00 15.000(04-04-5241 L
Imposition @ || (v signature 8p 2 000002 B01282-Inner signature 8p 2, OC 15.000 04-04-5241 .K
| |l Part:: 100 Cover (1press sheets) 7.500 sheets...
+ | cover 000007 B1287-Cover, 0007-Q/Q, 1pos 7.500 04-04-5241 W< o0 8
H
+
¥ 447x618 - [
Positk @ b T
(BFosion brvor i L

| 447,000 x 618,000 mm Long grain (LG)
| 500 700mmL
| 700 x 1.000 mm Short grain (SG) (8.334 sheets / 525 kg / 5.834m3)

WIT 090 700 x 1000 B

|m15 MSVA700X 1000SGMACO SAT HV
| 1.060,58 ELR 525,04 kg x 202,00000 ELR/100 kg, 8.334 sheets x 127, 26000 EUR/1.000 (Palet)

Ergebnis:

Fiir den Innenteil wird das Material mit
der ID ,,200615" und der Laufrichtung
»Breitbahn“ ausgewihlt. Dieses Papier
kann halbiert werden. Es wird nur die
Hilfte der Druckbogen benétigt. Das
andere ausgewahlte Papier mit der ID
»200614“ und der Laufrichtung
»~Schmalbahn“ ist nicht die beste Lo-
sung, da es wesentlich teurer ist.

Vorteile:
- Optimierte Papierauswahl im Schnellkalkulationsprozess

Details zu dieser Funktion finden Sie auBBerdem hier: Prinect Online Help V7.32.
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2.4 Verbesserungen fur Nutzencodes im Positionslayout

Es ist oft notwendig, mehrere Falzbogen auf einem Druckbogen zu platzieren, anstatt nur eines Falzbogens. Beispiels-

weise wenn das Papiergewicht zu hoch ist, um es als 16-seitigen Falzbogen zu falzen. Stattdessen werden zwei 8-seitige

Falzbogen genommen, um sie auf dem Druckbogen zu platzieren. Dies wurde durch Andern des Positionsbuchstabens

(A+B) angezeigt. Dariiber hinaus wurde dieser Buchstabe gelegentlich auch fiir die Versionierung verwendet.

B Modify press sheets

Calculation

112841 HEIDELBERS Basic

Die Komplexitit bei der Verwendung von Nutzencodes steigt,

Quantity 1,000 pes.
Folding scheme
@
@
438 % 624
X @
Imposition
Lal
% -
-
W 646 % 881 A @

| Position layout

A

]

8 Modify press sheets
Calcuation

Quantity 1.000 pes.

3 Press sheets - 3 Prink Farms - 24 Plates - 138,46 kg - 2.400 4

W -Y-y-B Y R-@-00E 0

2| Press shest | 2 Press sheet

|seq | pescription |

Net| orig

El

[

CIsL T 1

=) Part : 00D Cower (1 press sheets)

111035 Cover
Text (2 press sheets)

AT
*_FE-T-FD-IR 2

fed e [ ¥ <

250 sheets

000001 Cover

250

2,000 shee..

1,000

sobald Versionen zugewiesen werden. Bei dieser Version verwen-
det der ,Versionierungs-Wizard“ eine neue Methode zur Anzeige
verschiedener Anderungen im Positionslayout. Die Standard-

buchstaben (A/B) werden nicht mehr gedndert, sondern es wird

1

Define this print form:

General | Front | Back | Paper | Montage | Finishing | Tosls | changes | Job tirket | advanced | versions

Press sheet descriotion [x_F&-7-FD-R. 1

Print Form description |

%_F8-7-FD-LR 1

112939 HEIDELBERG Basic

Folding scheme

438 x 624

Imposition

i

W 645 x 881 Ad

Pasition layout

D1 D2

5 Press sheets - 5 Prink forms - 28 Plates

&5 85 85 B

NI R LK

ERL AL 3L IL VR

m

| A Press st

=) Part 1 000 Cover (1 press sh
111030
=| Part : 001 Text {4 press she
LY - ]
111082 % _FE-7-FD-
111034 % _FE-7-FD-

Cover Versi

I

M4 4k T <

Define this print form:

General | Front | Back | Paper | Monkags |
Press sheet description | x_F&-7-FD

EH Modify press sheets
Calulation

Quantity 1,000 pes.

1129739 HEIDELBER® Basic

Falding scheme

438 x 624

Imposition

i

W 046 % 581 hd

Position layout

E1|E2

5 Press sheets - 5 Print forms - 26 Plate:

O 4k 4+ BB EE

Ly

m

| A Pressst

=l Part : 000 Cover (1 press st
111030
=l Park : 001 Text (4 press she

Cover Versi

111034

x_F8-7-FD-

W6 4 T <

Define this print form:

General | Front | Back | Paper | Montags
Press sheet description [x_F&-7-FD
—

Print Form descrintion.

stattdessen die Signaturnummer hinzugefiigt.

Anpassungen im Positionslayout:

In diesem Beispiel wurden zwei Versionen erstellt
(deutsch/englisch). Fiir die deutsche Version wurde
der Buchstabe ,,D“ verwendet, fiir die englische Ver-
sion der Buchstabe ,,E“.

Details zu dieser Funktion finden Sie auBSerdem hier: Prinect Online Help V7.32.
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3 Verbesserungen des Workflows und in der Integration

3.1 DeviceColorantOrder>in <ColorantControl>im JDF hinzufiigen

Mit dem neuen Eintrag im JDF wird die exakte Farbreihenfolge direkt an Prinect iibersendet und das ohne weitere ma-
nuelle Eingriffe. Die Marken (X, Z, U, V) werden gemil der Reihenfolge des Business Managers iibertragen.

Define this print form:

General |Front | Paper | Montage | Fini_shing | Taols | Changes | Job ticket | Advanced | Yersians

Front = | |C0|0ur |Ink |PMS no. |PMS description Flate Ink consum|:|Change:

T Click here to define a filker

» 5001
gz C Basic o0z 20%
g [l Basic 0003 20%
BO04 ¥ Basic 004 20%
goos [l (e 179 179 o0os 20%

| |Boos Pz PMS 570 570 0006 20%

) Prinect Cockpit [Production, Prepress, Pressroom, Digital, Postpress] - [Hormutht @ Y\KIE-HEIPCA3\PTConfig\SysConfig - 1126.0] — o X

File | Edit | View | Job | Tools | Help |

Nams: Colours ~ Number: 302243 Cu: Name: Heidelberger Druckmaschinen AG #® Modified

o o ) - - o
S - P N & 3 )z ) @ ) @ W 27 M ©

GColars Payment check Documents Tups Imposition Scheduling Paper order Plates Precutting Digital Printing History

GMYK..,

ColorList | All Colors Output Profile Co one -
Name Target [ K : . P Screenin i

output ] Srinting Un 0.0 100.0

Output c rinting Un 0.0 0.0

Output rinting Un 100.0 00

@
2

-1
=
=)
]

Job list

Output ¥ >rinting Un 0.0 0.0 016
mal >rint Un 0.00 450
Output z Normal Printing Unit = 000 450°
i 3

New Color Import Colors... Export Colors... Delete Close Job

Elements < Sequence < Status Recent Message < Modification Date

Wenn die Daten zum Press Center iibertragen werden, konnen die Farben ebenfalls in der korrekten Reihenfolge iiber-
nommen werden. Auch hierbei ist kein manuelles Eingreifen notig.

Vorteile:
- Reduzierte Berithrungspunkte durch mehr Automatisierung beim Farbhandling.

Details zu dieser Funktion finden Sie auBBerdem hier: Prinect Online Help V7.32.
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3.2 JDF muss ,,Bogenschneiden* verstehen und die Information an Prinect senden

In der letzten Version haben wir den neuen ,,Sheeting-Prozess“ implementiert, um Rollenpapiere vorab in Bogenpapiere
zu schneiden. Manchmal sind Rollenpapiere giinstiger als Bogen. Aus diesem Grund bevorzugen manche Druckereien
den Kauf von Rollen anstelle von Bégen. Die Papierrollen werden mit einem speziellen Rollenschneider in Bogen ge-
schnitten. Dieser zusatzliche Produktionsprozess wird als ,,Sheeting“ bezeichnet. Das ,,Sheeting” funktioniert in Prinect
dhnlich wie das Vorschneiden von Bégen zu verarbeitbaren Druckbdgen.

Mit dem neuen Release werden die Arbeitsginge nun korrekt an Prinect iibergeben und zwar mit korrekter Device-Zu-
ordnung, einem validen Prozessnetz und dem dazugehorigen Arbeitsgang fiir das ,,Sheeting®. Der Prozess wird in Prinect

als "Sheeting of WEB-Paper" angezeigt.

Press sheets ;5% Scheme Overyi

Paper

I
GLOS 120

|
GLOS 120

Q00

439 sheats
=)

B

(100 =%

1.430 sheets
=)

=

1,258 meter 783 meker
(=) (=) (=)
GLOS 120 GLOS 120 GLOS 120

1.224 sheets

=

@ 2

Processing

& Inner

L] (")

R ) O

Payment check Documents

10_XL105_ohne_PlatePilot
0 qi 0
= b )

ST11204... @ ST11204..

Sheeting of WEB Paper
:
s &

ST112046
-]

L® g
= ==
B2

S5T112045

>}
Wy, np

Scheduling Paper order

°

()

Plates Precutting

Stitching 1 station with ¢.
o 0
T

@2

& R

Digital Pri History

Hinweis: Prinect kann noch nicht ,,Sheeting” und ,,Vorschneiden“ gemeinsam in einer Prozesskette interpretieren!

Details zu dieser Funktion finden Sie auBerdem hier: Prinect Online Help V7.32.

Copyright © 2020 Heidelberger Druckmaschinen AG. All rights reserved Juni 2025

12


https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Business_Manager/new_en7_32/#t=Prinect%2Fwhats_new7_32%2Fwhats_new7_32.htm%231521845bc-9&rhtocid=_2_8

Produktinformation | Prinect Business

4 Verbesserungen im Verpackungsdruck

4.1 Freie Drehung einer Kontur / eines Produkts als Laufrichtung

Insbesondere bei Stanzbdgen fiir In-Mould-Produktionen ist eine freie Drehung der Kontur erforderlich. Diese Losung
ermoglicht ein besseres Ergebnis bei der Sammelproduktion. Die Schnittstelle zu Prinect Signa Station ermoglicht
bereits die freie Drehung von Nutzen, und auch Prinect Signa Station Packaging Pro & Label Pro unterstiitzt dies und
berechnet den optimierten Winkel der Kontur, des Produkts und des Druckbogens.

Um dieser Anforderung gerecht zu werden, wurde im Prinect Business Manager nun ein neuer Parameter ,,Konsistent“
bei der Auswahl der Laufrichtung implementiert. Wenn fiir die Laufrichtung bereits ,,Undefiniert” verwendet wurde,
wird diese Einstellung in ,,Konsistent“ umgewandelt. Dies bedeutet eine mogliche Drehung um ,,0, 90, 180, 270“ Grad.
Die XML-Angabe ,ShapeOrientation” fiir ,,Undefiniert“ lautet nun ,,Frei“ (und steht fiir eine freie Drehung der Kontur).

Siehe auch die folgende Ubersichtstabelle:

Change with V 7.32
Definiton in the XLS-file
(XML)
Grain direction ShapeOrientation ‘
z ot e 'l-ﬂi--'l- Suhdas Wyighiiete eddbeate desddesess ey
Undefined empty field or 1 Free . .‘ £ £ s k : D
Parallel to the width Xor2 Rotate0_270 ; S C W N o ¢ A
Parallel to the height Yor3 Rotate0_180
Consistent XY or4 Rotate0_90_180_270

iarain direction | Undefined ~

ot o LindeFined

Parallel to the width
Parallel to the height:
Consistent

Vorteile:
- Reduzierung von Berithrungspunkten
- Konsistente Integration

Details zu dieser Funktion finden Sie auBBerdem hier: Prinect Online Help V7.32.
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4.2 Auswahl des Abzeichners zum Produktassistenten hinzugefiugt

Um den Freigabeprozess fiir Produkte zu verbessern, wurde auf Produktebene die Auswahl von Abzeichnern hinzuge-
fligt. Wenn ein Produkt erstellt wird, erscheint nun im Assistenten ein zusétzlicher Bildschirm zur Auswahl der Abzeich-
ner. Damit Abzeichner fiir Produkte auswéahlbar sind, muss zuvor ein Parameter in den Einstellungen aktiviert werden
(Parameter > Parameter Allgemein > Kalkulation und Produktion > Standardeinstellungen Produktion > Abzeichner).

B, Production standard confiquration - O *

i File Help E

| General | Labels I.‘Iob files | Shiprent | Delivery address | Criteria | Ganging | Approvers | Brineck milestones |

Diefaulk values
Appravers for new cuskomer | Cuskomner ki

Approvers at 'change customer' | Keep w
Show approvers in wizards
Estimates []
Jak:
Mew product

Wenn mehrere Produkte erstellt werden, wird ein zusétzlicher ,,Tab“ ergdnzt, um die Genehmiger hinzuzufiigen.

Bl New product based on an estimate - O x

@ (2 Product

il 2 Rec * Description 1 # Ref. at customer Custome o Keyword A Internal ID | Sequer Current vakue

- T Click here to define a fiter
ZﬂPdettAwi!h aporoval - | 100002 : - |® Waiting for files

5 [F1 Product B with approval 100002 o Waiting for files

' 9
= Jww « IREFE < »

3

General | Statuses | Custom fields Preprem}'ahlﬁmwers I
_

Approvers
Approvers from Modified w
F Customer keyword | Contact name | Contact frst name |Em E-mail
T Click here to define a fiter

gerhard. hamprecht@heidelberg. com

Vorteile:
- Vereinfachter Freigabeworkflow im Produktworkflow

Details zu dieser Funktion finden Sie auBSerdem hier: Prinect Online Help V7.32.
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5 Allgemeine Verbesserungen fur Version 7.32 — CERM Online Help

Wir mochten an dieser Stelle nochmals darauf hinweisen, dass in dieser Produktinformation nur auf die akzidenz- bzw.
verpackungsspezifischen Verbesserungen der neuen Version des Prinect Business Managers eingegangen wird.

In Ergdnzung zu den oben aufgefiihrten Neuerungen in der Version 7.32 gibt es selbstverstiandlich auch Verbesserungen
in allen anderen Bereichen / Segmenten der Software.

Unten aufgelistet finden Sie eine kleine Auswahl von weiteren wichtigen Anderungen in der neuen Version 7.32:

¢ Alle mobilen Applikationen wurden iiberarbeitet und angeglichen, so dass sie nun dieselben Funktionen
bieten und dazu ein verbessertes Benutzererlebnis. Bei einigen mobilen Anwendungen gibt es erhebliche Ande-
rungen hinsichtlich Design und Nutzung. Weitere Informationen finden Sie in den folgenden Abschnitten. Wir
empfehlen Thnen, einige Tests durchzufiihren, um sich mit den neuen Funktionen vertraut zu machen.

o Werkzeuge auf Lagerort legen: nur 1 Scanbereich, keine Prifixe notwendig.
o Halbfertigwaren auf Lagerort legen: nur 1 Scanbereich, keine Préfixe notwendig.
o SKU entnehmen (Mobile): Schritt fiir Schritt Plan.

¢ Microsoft ODBC driver 18 fiir SQL server
Ab Version 7.32 gibt es eine Anderung in der Art und Weise, wie die CERM7-Software eine Verbindung zur
SQL-Datenbank herstellt:

o Bis Version 7.31 sucht FireDAC in der folgenden Reihenfolge nach einem geeigneten Treiber:

(1) SQL Server Native Client,

(2) ODBC Driver 17,

(3) SQL Server driver (nicht geeignet fiir CERM?7). Da Microsoft den SQL Server Native Client ein-
gestellt hat, muss dieser Treiber durch den Microsoft ODBC-Treiber 17 oder 18 fiir SQL Server er-
setzt werden..

o Ab Version 7.32 sucht FireDAC in der folgenden Reihenfolge nach einem geeigneten Treiber:
(1) ODBC Driver 18,
(2) ODBC Driver 17,
(3) SQL Server Native Client (EOL),
(4) SQL Server driver (nicht geeignet fiir CERM?)

Um einen Eindruck der kompletten Liste der neuen Funktionen und Erweiterungen zu erhalten, folgen Sie bitte dem
Link zur CERM Online Hilfe:

Generelle Neuigkeiten fiir Prinect Business Manager Version 7.32.
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