Did you Know?
Papierlaufprobleme

Erlauterung

Ein guter Papierlauf ist eine Grundvoraussetzung fiir eine gute Produktion und ein wichtiges Thema,
wenn es um die Druckgeschwindigkeit geht. Sehr oft sind Probleme mit dem Papierlauf der Grund fiir
eine niedrige Druckgeschwindigkeit. Besonders bei speziellen Druckmaterialien wie sehr diinnen oder
dicken Substraten kann die Einstellung des Papierlaufs eine Herausforderung darstellen. Falsche
Lufteinstellungen am An- oder Ausleger sowie die Bedingungen im Drucksaal sind nur einige der
Einflussparameter, die den Papierlauf beeintrachtigen.

Alles in allem fithren Probleme mit dem Papierlauf zu einer hoheren Anzahl von Stoppern am An- oder
Ausleger und reduzieren damit die Produktionszeit. Um dieses Problem zu losen, neigen die Drucker
dazu, die Geschwindigkeit der Druckmaschine zu reduzieren, da das Papier bei niedrigeren
Geschwindigkeiten stabiler lauft. Dies bedeutet natiirlich auch eine geringere Leistung und damit
weniger Auftrige, die gedruckt werden konnen.

Wihrend der Druckproduktion kénnen die folgenden Probleme mit dem Papierlauf auftreten:

Ursachen und beeinflussende Parameter

Doppelbogen

Als Doppelbogen bezeichnen wir ein Biindel von Bogen (mindestens zwei), das von einer der
installierten Doppelbogenkontrollen am Anlegertisch erkannt wird. Wird ein Doppelbogen
erkannt, stoppt die Maschine sofort die Produktion. Ein in die Maschine laufender
Doppelbogen kann zu Schaden innerhalb der Druckmaschine fiihren.

Das Auftreten von Doppelbogen hiangt meist mit falschen Luft- sowie den allgemeinen
Einstellungen am Saugkopf zusammen. Die Sauger am Saugkopf nehmen zu viele Blatter auf
einmal auf und transportieren sie auf den Anlegertisch. Dort konnen sie nicht mehr getrennt
werden, was zu einem Maschinenstopp fiihrt.

Stellen Sie am Saugkopf sicher, dass Thre Gebldse die richtige Luftmenge zum Trennen der
Blatter verwenden. Uberpriifen Sie auch die Lufteinstellungen der Sauger und wechseln Sie die
Ansaugscheibe je nach Material. Falls Sie ein Problem mit statischer Aufladung haben,
verwenden Sie ein Antistatikgerat und tiberpriifen Sie die Bedingungen im Drucksaal.

Denken Sie daran, dass die Doppelbogen von der Ubergabe von Papierstapel auf den
Anlagetisch entstehen. Sobald sie sich auf dem Anlegertisch befinden, konnen Sie nichts mehr

dagegen tun.

HZID=LB=RG




Fehler bei der Bogenausrichtung

Die Bogeneingangskontrolle an den Vorder- und Seitenmarken priift, ob der Bogen innerhalb
eines definierten Zeitfensters ankommt. Trifft der Bogen auBerhalb des korrekten Zeitfensters
an den Vordermarken ein, stoppt der Anleger oder die Druckmaschine. Die Statusanzeigen auf
dem Touchscreen des Anlegers oder des Druckwerks zeigen Trends bei der Bogenankunft oder
Storungen an. Die Anzeige wechselt je nach Abweichung vom Referenzwert die Farbe.

e Schwarz Bogeneingang entspricht dem Referenzwert
e Gelb Bogeneingang liegt innerhalb der Toleranzen
e Rot Bogeneingang liegt auBerhalb der Toleranzen

Der Anleger/die Druckmaschine stoppt. Die angezeigte Information unterscheidet zwischen
den folgenden Faillen:

e Friihbogen oder iiberschieBender Bogen
e Spit- oder Fehlbogen

e Schriagbogen

e Ziehfehler (Seitenmarke)

Frih- oder Uberschiel3ende Bogen

UberschieBende Bogen (UberschieBer) sind Bogen, die ankommen, bevor sich die
Vordermarken in der Ausrichtungsposition befinden. Die Greifer sind nicht in der Lage, den
Bogen zu greifen und ihn korrekt an das erste Druckwerk zu iibergeben. Nach der Erkennung
eines Friih- oder iiberschieBenden Bogens stoppt die Maschine.

Je nach Beschaffenheit des Bedruckstoffs und der Maschinengeschwindigkeit konnen ganze
Bogen oder Bogenstiicke in die Maschine eingezogen werden, bis sie zum Stillstand kommt.
Dies kann verschiedene Probleme verursachen:

. . . . Symbol Bedeutung
e die Bogen oder Bogenstiicke konnen zwischen den Bogenankunft Kookt

Greifern elngeklemmt Werden. Beim Wiederanlauf links, Symbol schwarz: Vorderkante kor-
der Druckmaschine konnen sie durch mehrere ||[][]||rex
Druckwerke transportiert werden und sogar in die rechts, Symbol schwarz: Seitenkante kor-

. . . rekt
Auslage gelangen. Dabei konnen die Bogen oder Bogenankunft Trend Frihbogen

Bogenteile mehrfach gefaltEt werden und links, Symbol gelb: Vorderkante innerhalb
Druckmaschinenschiaden verursachen. || D des Zeitfensters. Es besteht ein Trend
zum Friihbogen
. . . . . rechts, Symbol schwarz: Seitenkante kor-
e Die Bogen oder Bogenstiicke konnen die Greifer rekt
umgehen und in der Druckmaschine verbleiben. Bogenankunft: Friihbogen/UberschieRer

Werden sie nicht entfernt, konnen sie beim || [] []]|inks, Symbolrot Vorderkante auerhal
Wiederanlauf der Maschine unkontrolliert in die ’
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Bogenfiihrung transportiert werden und Maschinenschiaden verursachen.

UberschieBende Bogen konnen am Saugkopf oder am Anlegertisch verursacht werden. Alles,
was den Transport des Bogens vom Saugkopf zu den Vordermarken beeinflusst, wirkt sich auf
den Zeitpunkt des Eintreffens der Bogen aus. Zu viel Luft am Saugkopf kann dazu fiihren, dass
die Bogen zu frith an den Anlegertisch iibergeben werden. Auch die Lufteinstellung des
Saugbandes auf dem Anlegertisch hat einen groBen Einfluss. Je nach Bedruckstoff wirkt sich
zu viel oder zu wenig Saugluft negativ aus. Besonders bei der Verwendung von sehr diinnen
Bedruckstoffen muss die Luft auf ein Minimum reduziert werden. Sollte das Vakuum dennoch
zu stark sein, 6ffnen Sie die Bypass-Liiftung des Saugbandes.

Spét- oder Fehlbogen

Genauso wie tiberschieBende Bogen zu frith an den [symbol |Bedeutung

Vordermarken ankommen, kommen verspatete Bogen Bogenankunft: Trend Spatbogen
Folge ist ebenfalls ein Maschinenstopp, da die Greifer des Zeitfensters. Es besteht ein Trend

- L S : Spatb
den Bogen moglicherweise nicht mehr richtig greifen 2Um Spabogen _
rechts, Symbol schwarz: Seitenkante kor-

konnen, was zu Problemen beim Weitertransport fithren rekt
kann. Bogenankunft: Spatbogen

||:| |:| links, Symbol rot: Vorderkante aulerhalb
Spatbogen haben die gleiche Fehlerquelle wie des Zeitfensters, Spatbogen

UberschieBer. Die Lufteinstellungen am Saugkopf sowie [Zﬁ:“s Symbol schwarz: Seitenkante kor-
am Anlegertisch sind sehr wichtig.

Wihrend bei Doppelbogen der Saugkopf zu viele Bogen auf den Anlegertisch transportiert,
kommt es bei Fehlbogen zu einem Problem beim Ansaugen des Bogens. Der Grund fiir
Fehlbogen liegt meist in falschen Einstellungen am Saugkopf. Die Sauger sind nicht in der Lage,
den Bogen richtig zu erfassen und zum Anlegertisch zu transportieren.

Griinde dafiir konnen falsche Lufteinstellungen, falsche Sauger, Hohe des Saugkopfes, etc. sein.

Schragbogen

Symbol Bedeutung

Bogenankunft: Trend, Schréagbogen B.S.
Bogenankunft an A.S. und B.S. nicht zeit-

Bogen, die nicht korrekt ausgerichtet sind und schriag an den
Vordermarken ankommen, werden als Schriagbogen 'l

bezeichnet. Sobald ein falsch ausgerichteter Bogen erkannt gleich. Es besteht ein Trend zum Schrag-
. . . . bogen nach B.S.
wurde, stoppt die Zufiihrung und das Geriat meldet einen
Schréigbogen Bogenankunft: Trend, Schréagbogen A.S.
’ [l

Bogenankunft an A.S. und B.S. nicht zeit-
gleich. Es besteht ein Trend zum Schrag-
bogen nach A.S.

Je nach Richtung des Schiefstandes wird zwischen einem

Schragbogen auf der Bedien- oder Antriebsseite o | |Bogenankunft: Schrégbogen B.S.

. . | | Bogenankunft an A.S. und B.S. auRerhalb
unterschieden. Schragbogen werden am ehesten durch | -~ einer vorgegebenen Toleranz. Anleger
falsche Einstellungen am Saugkopf verursacht. Der stoppt.

Saugkopf transportiert den Bogen leicht schridg auf den || | |Bogenankunf: Schrdgbogen AS.
Bogenankunft an A.S. und B.S. aulerhalb

Al’llegel'tiSCh. DeI‘ BOgel’l WiI‘d dal’ln ﬁbeI' daS Sallgbal’ld |Il| einer vorgegebenen Toleranz. Anleger
schrag in das erste Druckwerk transportiert. stoppt.
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Auch die Einstellungen des Zufiihrzylinders spielen hierbei eine Rolle.

Ziehfehler

Ist de}" Bogens zu weit von der Zie.hma.rke entfernt, wird [gymbol |Bedeutung

ein Zle}.lfehler. erzeugt. Soba}ld ein Zlehfehle? erkanr.lt Bogeneinlauf: Trend, Bogeneinlauf zu welt
wurde, informiert die Maschine den Kunden, indem sie || — | |aufAs.

bei jedem Zug der Ziehmarke einen Hinweis erzeugt. Bogen vor dem Ziehen zu nah am An-

schlag.
Abhilfe: Ziehweg vergréfiern.

Ziehmarke: Trend, Ziehweg auf A.S. zu

Zusatzlich zur grafischen Anzeige gibt das System auch
eine akustische Warnung aus. Ein Ziehfehler fiihrt nicht

zwingend zu einem Stopp der Druckmaschine oder des | 77 | grg
Anlegers. Bogen nach dem Ziehen nicht am An-
schlag.

. . . . . . Abhilfe: Ziehweg verkleinern, eventuell
Griinde fiir Ziehfehler konnen die Lufteinstellung des Ziehunterdruck ethhen.

Saugbandes oder der Ziehmarke sein. Diese Bogeneinlauf. Trend, Bogeneinlauf zuwelt
Lufteinstellungen sollten aufeinander abgestimmt sein. auf B.S.
Wenn z.B. das Saugband zu viel Unterdruck hat, kann die Bogen vor dem Ziehen zu nah am An-
Ziehmarke den Bogen nicht mehr ziehen und richtig sciiiag. )

. . . . Abhilfe: Ziehweg vergréBern.
ausrichten, was zu einem Problem fiihrt. Ein anderes : : :
Problem konnte auch sein, dass das Papier einfach nicht QZLZ*,;'““"“" Trond, Ziehweg auf 8.8. 2u
richtig zentriert ist und der Papierstapel zu weit Bogen nach dem Ziehen nicht am An-
auBerhalb der Mitte positioniert ist. Bogen konnen jedoch schlag. _
nicht nur zu weit weg von der Ziehmarke sein sondern pomite: Ziehweg verkleinern, eventuel
auch zu nahe an der Ziehmarke. Sollte der Bogen zu nahe
an der Ziehmarke sein, liegt das in der Regel an der Stapelzentrierung und kann durch richtige
Positionierung des Stapels schnell und einfach behoben werden.

UberschieRer Ausleger

Ein UberschieBer in der Auslage ist ein Bogen, der die Auslagebogenkontrolle passiert. Diese
stellt sicher, dass keine Druckbogen iiber den Auslagestapel hinaus transportiert werden. Die
Druckmaschine stoppt, wenn ein Druckbogen:

e Uber den Auslagestapel hinaus transportiert wird
e am Greifer hiangen bleibt
e vom Greifer mitgezogen wird

Der Grund fiir einen UberschieBer im Ausleger kann eine falsche Lufteinstellung, eine falsche
Einstellung der Bogenbremse oder einfach zu spiat 6ffnende Greifer sein. Stellen Sie sicher, dass
Sie die richtigen Bogenbremsenbander verwenden und die richtige Menge an Saugluft
einstellen. Achten Sie auch auf die Greifer6ffnungskurve. Der Bogen sollte nicht zu spat von
den Greifern losgelassen werden. Achten Sie dabei darauf, dass die Bogen nicht zu sehr an die
vorderen Anschliage der Auslage ,,geworfen® werden.
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Verlorene Bogen

Verlorene Bogen sind Bogen, die beim Durchlauf durch die Druckmaschine verloren gehen. Die
Maschine erkennt dies, stoppt aber nicht die Produktion.

Sobald Sie einen verlorenen Bogen feststellen, sollten Sie diesen schnellstmoglich in der
Maschine suchen und entfernen, da es unter Umstdnden zu Prozessproblemen und ggf. zu
Maschinenschaden kommen kann.

Zusammenfassung

Probleme mit dem Papierlauf sind einer der wichtigsten Parameter und haben einen grof3en
Einfluss auf die Gesamtleistung Threr Druckmaschine. Probleme mit dem Papierlauf fiihren
immer auch zu einer sinkenden durchschnittlichen Produktionsgeschwindigkeit und damit
auch einer Reduktion der Anzahl der Bogen, die Sie innerhalb eines bestimmten Zeitrahmens
drucken konnen.

Wenn Sie den Papierlauf verstehen und wissen, wie Sie die Einstellungen im Hinblick auf
bestimmte Probleme anpassen konnen, konnen Sie Thren Druckprozess verbessern und Ihre
Gesamtproduktion erhohen.

Wenn Sie Probleme mit dem Papierlauf haben und nicht wissen, wie Sie ihn verbessern konnen,
nutzen Sie unsere Online-Schulungsmoglichkeiten oder setzen Sie sich mit Heidelberg in
Verbindung, um eine spezielle Schulung zu erhalten. Denken Sie daran: Eine niedrige
Druckgeschwindigkeit bedeutet weniger gedruckte Bogen und damit letztlich weniger Umsatz.
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